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1 Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise

1.1

& WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versaumnisse

bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und

Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand

und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netz-
leitung).

1.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise
- Das Gerat nur an isolierten Handgriffen halten,
da Heizeinheit und Klebstoffdiise hohe Tempe-
raturen erreichen. Es besteht Verbrennungsge-
fahr!

- Das Gerat nur in gut beliifteten Raumen benut-
zen. Ansonsten besteht die Gefahr einer zu ho-
hen Konzentration von Dampfen die bei dem
Arbeiten entstehen.

- Das Gerit nicht fiir Uberkopf-Arbeiten anwen-
den. Bei Uberkopf—Arbeiten besteht die Gefahr,
dass flissiger und heifler Klebstoff auf die Bedien-
person tropft.

- Das Gerat vor Nasse schiitzen. Nasse kann zu
elektrischem Schlag fihren.

- Das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten
schiitzen und von aufgeheizten Gerateelemen-
ten fernhalten. Eine Beschadigung des Kabels
kann zu elektrischem Schlag fiihren.

- RegelmaBig den Stecker und das Kabel priifen
um eine Gefahrdung zu vermeiden, und diese bei
Beschadigung von einer autorisierten Kunden-
dienst-Werkstatte erneuern lassen. Ein Defekt
an Stecker oder Kabel kann zu elektrischem
Schlag fihren.

- Den Stecker nicht am Kabel aus der Steckdose
ziehen. Der Stecker oder das Kabel konnen da-
durch beschadigt werden und zu elektrischem
Schlag fihren.

- Verwenden Sie nur Verlangerungskabel mit
Schutzleiter. Bei Verwendung eines Verlange-
rungskabels ohne Schutzleiter ist der elektri-
sche Schutz der Maschine nicht gegeben. Dies
kann zu elektrischem Schlag fihren.

- Angeschmolzene Klebstoffpatronen nur durch
den Spiilvorgang entfernen. Nicht angeschmol-
zene Klebstoffpatronen konnen von Hand ent-
nommen werden.

- Achtung! Nach Verwendung von PU-Klebstoff
muss die Reinigung des Systems spatestens
6 Stunden nach der Verarbeitung erfolgen!
Wenn bei Anschluss, Installation, Inbetriebnah-
me, Betrieb, Gebrauch und Wartung der Gerate
von der Bedienungsanleitung und sonstigen Un-
terlagen der einzelnen Gerate abgewichen wur-
de, erlischt jeglicher Garantieanspruch.

- Tragen Sie geeignete personliche Schutzaus-
riistungen: Atemschutz zur Verminderung des
Risikos gesundheitsschadliche Dampfe einzu-
atmen, Schutzhandschuhe beim Hantieren mit
heiBen Gerateteilen, Schutzbrille.

- Der Festool Kantenanleimer darf nur in Verbin-
dung mit der dafiir von Festool vorgesehenen
Stationarvorrichtung in Arbeitstische einge-
baut werden. Durch den Einbau in einen anderen
oder selbstgefertigten Arbeitstisch kann das
Elektrowerkzeug unsicher werden wund zu
schweren Unfallen fihren.

- Nur original Festool Zubehor und Klebstoffpat-
ronen verwenden. Nur von Festool getestete und
freigegebene Produkte sind gesundheitlich un-
bedenklich und auf das Gerat und die Anwen-
dung perfekt abgestimmt. Fir weitere Angaben
bitte das Sicherheitsdatenblatt beachten. Siehe
Festool-Katalog oder www.festool.com.

- Nationale Sicherheitsvorschriften beachten!

1.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen ty-
pischerweise:

Schalldruckpegel Lpa < 65 dB(A]



Schallleistungspegel Lwa < 76 dB(A)

Unsicherheit K=3dB
Schwingungsemissionswert a;,  (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend 60745:

Schwingungsemissionswert (3- ap < 2,5 m/s?
achsig]:
Unsicherheit K=15m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder wenn ungenu-
gend gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der
Maschine beachten!

2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Kantenanleimer ist geeignet zum:

- Anbringen von Kantenbandern aus Holz, holz-
ahnlichen Werkstoffen und Kunststoff unter Ver-
wendung von Festool Klebstoffen.

Bei nicht bestimmungsgemallem Gebrauch
haftet der Benutzer; dazu zahlt auch industri-
eller Dauerbetrieb.

3 Technische Daten
Kantenanleimer KA 65
Leistung 1200 W
Netzspannung 220 - 240V ~
Netzfrequenz 50/60 Hz
Kantenhohe 18- 65mm
Kantenstarke 0,5-3,0mm *
Innenradius >50 mm
Aufheizzeit ca. 8 min
Schmelztemperatur Stufe 1 190 °C
Werkseinstellung
Stufe 2 200 °C
Schmelztemperatur ~ Stufe 1/2 100 - 210 °C
Einstellbereich
Vorschubgeschwin- Gang 1 2 m/min
digkeit
Gang 2 4 m/min

Schutzklasse

KA 65 @
KA 65
7,9 kg

Kantenanleimer

Gewicht (ohne Klebstoffpatronen
und Netzkabel)

* Materialabhangig
4 Symbole
Symbol Bedeutung

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Warnung vor heif3er Oberflache!

Quetschgefahr fur Finger und Hande!

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Schutzhandschuhe tragen!

Atemschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

)

YO0 QPR

Nicht in den Hausmull geben.

Tipp, Hinweis

Handlungsanweisung

Gerateelemente
Start-Taste

[1-2] Taste Vorschubgeschwindigkeit

[1-3] Handgriff

[1-4] Drehknopf zur Einstellung der Kanten-
hohe

[1-5] Netzanschlussleitung

[1-6] Absaugstutzen

[1-7] Schalter fir Temperaturvorwahl

[1-8] Ein-/Ausschalter

[1-9] Sicherungshebel fiir Spilung

[1-101  Einzugswalze

[1-11]  Kantenaufnahme

[1-12]  Mittelplatte

[1-131  Tropfenfanger

[1-14]  Klebstoffdiise

[1-15]  Andruckwalze
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[1-16]  Handgriff

[1-17]1  Auflagetisch mit Startmarkierung
[1-18]  Klappe

[1-191  Meniitasten

[1-20]  Display

[1-21]  Nachfilltaste

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

6 Inbetriebnahme

A

Unzulassige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle miissen mit den Angaben auf dem Typen-
schild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

WARNUNG

6.1 Erste Inbetriebnahme
» Schutzfolie von der Unterseite des Auflageti-
sches[1-171und dem Display [1-20] entfernen.

@ Bei der ersten Inbetriebnahme kann es zu
erheblicher Rauch- und Geruchsbildung
kommen.

@ Gerat und Arbeitsmaterialien nicht unter 15 °C
verwenden. Empfehlung: Raumtemperatur.

6.2 Inbetriebnahme vorbereiten
» Auflagetisch montieren [2].
» Netzstecker in schutzgeerdete Steckdose stecken.
» Mindestens zwei Klebstoffpatronen in das Maga-
zin einlegen (Kapitel 8.2).
» Heiztemperatur auf verwendete Klebstoffpatro-
nen einstellen.
Temperaturvorwahl [1-7] entsprechend Werksein-
stellung:
Stufe 1=190°C
Stufe 2=200°C
Uber die Meniitasten [1-19] kann die Tempe-
ratur verdndert werden (Kapitel 7.4). Nach
eigener Anderung wird die Werkseinstellung
verworfen und die zuletzt verwendete Temperatu-
reinstellung automatisch auf der gewahlten Stufe
gespeichert.

6.3 Einschalten
» Ein-/Ausschalter [1-8] 1 x dricken bis das
Festool-Logo im Display [1-20] erscheint.

Gerat erhoht Temperatur im Autheizmodus bis
Soll-Temperatur erreicht ist [Display [1-20] leuch-
tet rot).

Gerat wechselt in Durchwérmphase [Display[1-20]
blinkt rot/griin/.

Gerat ist betriebsbereit (Display [1-20]1 leuchtet
grinj.

HINWEIS

Gerat nicht unbeaufsichtigt lassen!

» Bei Arbeitsunterbrechung unter 15 min das Ge-
rat in den Abkihlmodus versetzen (Kapitel 6.4).

» Bei langerer Unterbrechung das Gerat ganz
ausschalten.

6.4 Ausschalten

» Ein-/Ausschalter [1-8] < 1 s driicken

Gerdt senkt Temperatur im Abkdhlmodus und
schaltet danach ab.

Display [1-20] leuchtet rot, Ventilatorsymbol wird
abgebildet.

» Ein-/Ausschalter [1-8] > 1 s driicken

Gerat schaltet sofort ab.

7 Einstellungen

7.1 Kantenhdhe einstellen [3]

Die Einstellung der Kantenhohe ist nur bei
Betriebstemperatur moglich! Bei Nichtbe-
achtung kann es zu Beschadigung des Gera-
tes kommen.

» Kantenband [3-2] in die Kantenaufnahme [3-3]
einfihren.

» Mit dem Drehknopf [3-1] die Hohe der Kanten-
aufnahme [3-3] so einstellen, dass das Kanten-
band [3-2] oben und unten anliegt.

» Drehknopf um einen Rastpunkt zurlickdrehen,
damit das Kantenband [3-2] durchgleiten kann
ohne zu klemmen.

7.2 Klebstoffmenge anpassen

Die benotigte Klebstoffmenge wird automatisch auf
die aktuelle Kantenhohe eingestellt.

Uber die Meniitasten [1-19] kann die Klebstoff-
menge (Schichtstarke) an unterschiedliche Werk-
stiickmaterialien angepasst werden (Kapitel 7.4).



7.3 Vorschubgeschwindigkeit wahlen

Die Vorschubgeschwindigkeit kann durch die Beta-
tigung der Taste [1-2] gedndert und jederzeit an die
Werkstiickkontur angepasst werden.

Gang 1 =2 m/min
Gang 2 = 4 m/min

7.4 Meniitasten [1-19]

Folgende Einstellungen konnen tber die Meniitas-
ten [1-19] gedndert werden:

- Klebstoffmenge
- Soll-Temperatur
- Mafeinheiten

Wird innerhalb von 10 s keine Men(taste ge-
drickt, wird das Menu automatisch verlas-
sen und die Anderungen verworfen.

KA 65 @
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Klebstoffmenge

Einstellung der gewiinschten
Klebstoffmenge.

130 = 190 °C

Ist- und Soll-Temperatur

Wahrend Aufheizmodus, Display
[1-20] leuchtet rot.

Soll-Temperatur

Betriebsbereit, Display [1-20]
leuchtet griin.

Nachfiilltaste [1-21] gedriickt

Klebstoffvorschub lauft fir Nach-
fullvorgang zurick.

Mode-Taste

Durch Driicken der Taste kann
der zu andernde Wert (blinkt)
ausgewahlt werden.

Klappe [1-18] 6ffnen

Klebstoffvorschub ist fir Nach-
fullvorgang zurick gelaufen.
Klappe [1-18] kann geoffnet
werden.

@ Pfeiltasten
B Der ausgewshlte Wert kann
angepasst werden.

Klebstoffpatronen einlegen

Klebstoffpatronen konnen im
Magazin nachgefullt werden.

0K

Jede Anderung muss mit <OK>
gespeichert werden.

Klappe [1-18] schliefien

Nach SchlieBung der Klappe
[1-18] kann die Arbeit fortgesetzt
werden.

7.5 Display [1-20]
Im Display [1-20] werden die aktuellen Einstellun-
gen sowie Hinweisgrafiken angezeigt.

Xl

B

Nachfiillvorgang beendet

Klebstoffvorschub lauft vor und
baut Druck auf die Klebestoffpat-
ronen auf.

Temperaturvorwahl [1-7]
Stufe 1 (190 °C) / Stufe 2 (200 °C]

B[ P P |Vorschubgeschwindigkeit [1-2]

Gang 1 (2 m/min) / Gang 2 (4 m/
min)

«—

Kanteneinzug bereit

Kantenband innerhalb von 20 s

in Kantenaufnahme [1-11] ein-
fihren. Restzeit wird angezeigt.
Nach Ablauf der Zeit ohne Einfiih-
rung eines Kantenbandes muss
Start-Taste [1-1] erneut gedriickt
werden.

oc/m, °c/ft, °F/ft, °F/m IMaBeinheiten

Wahl zwischen °C/m, °C/ft, °F/ft
oder °F/m.

°C = Grad Celsius

m = Meter

°F = Grad Fahrenheit
ft = Feet

Kantenband auf Startposition

Kantenband kann nun durch
Dricken der Start-Taste [1-1]
angebracht werden. Einzug lauft
an und befordert das Kantenband
durch das Gerat.

P EXIE Restkantenlinge”
Kantenbandlange in Bezug auf
noch vorhandenen Klebstoffvor-
rat.

Kantenband entfernen

Bereits eingelegtes Kantenband
wurde beim Einschalten erkannt.
Aufforderung zum Entfernen deg
Kantenbandes. Dazu Start-Taste
[1-1] dricken, bis Kantenband

durchgelaufen ist.
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R@ ) Spiilstellung erreicht

& 190°C  \ittelplatte [1-12] wurde kom-
[ MODE | @ plett abgesenkt und in Spiilstel-
lung gebracht.

@ Spiilvorgang startet

=== [Start-Taste [1-1]wurde gedriickt.
Nach 1 s startet der Spuilvorgang.

@ ) Spiilvorgang wird durchgefiihrt

& 190°c Klebstoffdisen sind offen, Druck
@ auf Klebstoffpatronen ist aufge-
baut. Anzeige des aktuellen Sta-
tus.

4’5180 oc |Abkiihlmodus

=0 Gerat senkt Temperatur wihrend

des Abkihlmodus und schaltet

danach ab. Abkihlmodus wird

erreicht wenn:

- Ein-/Ausschalter [1-8]1 < 1 s
gedrickt wird

- langer als 15 min keine Bedie-
nung erfolgt

\

Erneutes Einschalten des Gerates
erfolgt durch Driicken der Start-
Taste [1-1] oder durch Tippen des
Ein-/Ausschalters [1-8].

Fehlersymbol

=

Problembehebung (Kapitel 12).

“Automatische Berechnung an aktuell erfasste
Kantenhdhe

7.6 Absaugung

/N

Aufsteigende Dampfe wahrend des Leimvor-
gangs!

» Fur gute Beluftung sorgen.

» Absaugung verwenden.

» Stets die nationalen Bestimmungen beachten.

VORSICHT

An den Absaugstutzen [1-6] kann ein Absaug-
schlauch mit einem Durchmesser von 27 mm ange-
schlossen werden.

8 Arbeiten mit der Maschine

Hohe Temperaturen an Heizeinheit und Kleb-
stoffdiise!

Verbrennungsgefahr bei Beriihrung

» Geeignete Schutzhandschuhe tragen!

» Gerat nur an isolierten Handgriffen [1-3], [1-16]
halten!

AN

Bewegliches Werkstiick!
Verletzungsgefahr durch verrutschendes Werk-
stiick

» Werkstlck so befestigen, dass es sich beim Be-
arbeiten nicht bewegen kann.

AN

Aushartender PU-Klebstoff setzt sich im Gerat
fest!

Beschadigung des Gerats - Verlust des Garantie-
anspruchs

» Nach Verwendung von PU-Klebstoff muss die
Reinigung des Systems spatestens 6 Stunden
nach der Verarbeitung erfolgen (siehe Kapitel
8.5).

WARNUNG

WARNUNG

VORSICHT

8.1 Kantenband anleimen

» Kantenband mit ca. 10 cm Materialzugabe ab-
langen.

Geréat einschalten [1-8].

Temperaturstufe wahlen [1-71.

Display [1-20] leuchtet rot = Ist-und Soll-Tem-
peratur werden angezeigt. Gerat ist noch nicht
betriebsbereit.

Display [1-20] leuchtet griin = Betriebstempe-
ratur erreicht. Soll-Temperatur wird angezeigt.
Gerat /st nun betriebsbereit.

Gewiinschte Einstellungen vornehmen (Kapitel 7).
Start-Taste [1-1]1 1 x driicken.
Kanteneinzug startet.

» Innerhalb von 20 s das Kantenband in die Kan-
tenaufnahme [1-11] einflhren.

Verbleibende Zeit wird im Display [1-20] ange-
zeigt.
Kantenband wird automatisch bis zur Licht-

vy

vy



schranke [3-4] eingezogen.
Einzug stoppt.

» Mit Hilfe der Startmarkierung [4-2] das Gerat
am Werkstiick [4-1] mit ca. 2 cm Abstand zur
Andruckwalze [4-3] positionieren [4]. Start-
markierung [4-2] und Werkstiickkante bilden
dabei eine Flucht.

» Start-Taste [1-1] erneut driicken.

Einzug startet.
Warten bis Kantenband mit Klebstoff sichtbar
erscheint.

» Gerat an Werkstick andricken und von rechts
nach links entlang fiihren [5]. Druck auf Aufla-
getisch und gegen Werkstiick austben. Kein
Druck in Vorschubrichtung notig.

Gerat wird durch Kantenvorschub automatisch
vorwarts bewegt.

Nach komplettem Durchlauf des Kantenbandes
schaltet der Vorschub nach kurzer Nachlaufzeit
selbstandig ab.

8.2 Klebstoffpatrone nachfiillen [6]

» Nachfilltaste [6-1] driicken.
Klebstoffvorschublé6-2] fahrt zurdck.

» Klappe [6-3] offnen.

» Klebstoffpatronen in das Magazin einlegen.

» Klappe [6-3] schlieflen.

» Warten bis der Klebstoffvorschub [6-2] vorge-

fahren ist und Druck auf die Klebstoffpatronen
aufgebaut hat.

Der Nachfillvorgang ist beendet, die Arbeit mit
dem Gerat kann fortgesetzt werden.

8.3 Spiilung von Klebstoffpatronen

/N

Unmittelbar nach Betatigung des Sicherungshe-
bels [1-8] und gleichzeitigem Absenken der Mit-
telplatte [1-12] (Spiilstellung) kann Klebstoff
austreten!

Verbrennungsgefahr, Sachbeschadigung durch
heiBen Klebstoff

» Tropfenfanger entfernen und grosseres Gefaf, z.
B. Karton, unter das Gerat stellen.

WARNUNG

Hierbei erfolgt das Durchpressen von Klebstoff
ohne Kantenband zur Durchfiihrung von:

- Farbwechsel bei Klebstoffpatronen

KA 65 @

- Klebstoffwechsel von EVA- auf PU-Klebstoff

- Spulung von PU-Klebstoff aus dem Gerat mit
Reinigungspatronen

@ Fir eine komplette Spilung sind ca. drei
Klebstoffpatronen notwendig.

@ Bei Bedarf von weiteren Klebstoffpatronen
die Nachfulltaste [1-21] driicken und Vor-
gang wiederholen.

» Geratan Tischkante stellen [7].

» Tropfenfanger [1-13] entfernen.

» Gefall zum Auffangen des heiflen Klebstoffs
unterstellen.

» Nachfiilltaste [1-21] driicken.
Klebstoffvorschub fahrt zurdck.

» Klappe [1-18] &ffnen.

» Vollstandige Klebstoffpatronen entnehmen.

» Neue Klebstoffpatronen einlegen.

» Klappe [1-18] schliefien.

» Maximale Kantenhche mit dem Drehknopf zur
Einstellung der Kantenhdhe [1-4] einstellen.

» Sicherungshebel fir Spilung [1-9]1 driicken

und gleichzeitig den Drehknopf zur Einstellung
der Kantenhdhe [1-4] gegen den Uhrzeigersinn
drehen bis die Mittelplatte [1-12] unten am
Gerat anschlagt.
Splilstellung ist erreicht.

» Start-Taste [1-1] > 1 s driicken.
Im Display [1-20] erscheint das Symbol fir die

Vorbereitung des Spilvorgangs. Dieser startet
nach 1s.

» Spulvorgang durchfihren, bis neuer Klebstoff in
der Klebstoffdise [1-14] erscheint.
Klebstoffdisen sind offen, Druck auf Klebstoft-
patronen ist aufgebaut.

Im Display [1-20] erscheint das Symbol des
Spllvorgangs mit Statusanzeige.

» Spiilvorgang unterbrechen: Start-Taste [1-1]
erneut dricken.

Klebstoffdiisen sind offen, Druck auf Klebstoff-
patronen ist unterbrochen.

» Spulvorgang beenden und Spulstellung verlas-
sen: Drehknopf zur Einstellung der Kantenhohe
[1-4] im Uhrzeigersinn drehen.

Mittelplatte geht nach oben, Klebstoffdisen
sind geschlossen, Druck auf Klebstoffpatronen
ist beendet. Display [1-20] zeigt normale Be-
reitschaft an.

» Tropfenfanger [1-13] wieder einhangen.

11
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8.4 Besondere Hinweise zum Arbeiten mit
PU-Klebstoff

» Temperaturstufen auf 140° und 190° vorpro-
grammieren (siehe Kapitel 6.2).

» Temperatur auf 140 °C einstellen.

Dose des PU-Klebstoffs mit einem Dosendffner
offnen und Klebstoffpatrone entnehmen.
Umliegendes Inliner-Papier entfernen.

» Patrone wie gewohnt einsetzen und Kanten
anleimen.

Die PU-Klebepatrone muss komplett durch
das System gepresst werden, um das System
vollstandig mit PU-Klebstoff zu fillen.

v

v

8.5 Spiilung zur Entfernung von PU-Kleb-
stoff aus dem Gerat
Direkt nach Arbeitsabschluss, spatestens je-
doch 6 Stunden danach muss der Spilvor-
gang durchgefiihrt werden, um die chemi-
sche Reaktion im System zu verhindern.
Gerat in Spilmodus bringen (siehe Kapitel 8.3).
» Temperatur auf 140° C einstellen.
Eine Spilpatrone einfillen und komplett durch-
spulen.
Temperatur auf 190° C umstellen.
Mindestens drei EVA-Klebstoffpatronen durch-
spulen, bis das Spulmittel vollstandig aus dem

Gerat entfernt wurde und das System komplett
mit EVA-Klebstoff gefuillt ist.

v

v

\ 2 4

8.6 Nach der Arbeit
» Gerat ausschalten und freistehend abkihlen
lassen.

» Wenn notwendig, Klebstoffdiise [1-14] vorsichtig
mit einer Holzleiste saubern. Keine metallischen
oder leicht entziindlichen Mittel verwenden!

» Tropfenfanger [1-13] entnehmen und zum
Reinigen umstdlpen.

Folgende Hinweise beachten:

- Nur ein vollstandig abgekiihltes Gerat in den
Systainer stellen.

- Gerat nicht im eingestellten Spilmodus trans-
portieren, da sonst Klebstoff austreten kann.

9 Wartung und Pflege

/NN

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehduses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.

WARNUNG

» Gerat stets sauber halten. Dazu Kapitel 8.3 und
8.6 beachten!

» Kunststoff-Gleitplatte [2-1] (VerschleiBteil)
kann bei Beschadigung durch Losen der vier
Schrauben an der Unterseite des Auflagenti-
sches [1-17] ausgetauscht werden.

» Liftungsoffnungen am Elektrowerkzeug frei
und sauber halten, damit Kiihlung gewahrleis-
tet ist.

» Trocken und staubfrei lagern.

Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adresse
E==w unter: www.festool.com/service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/service

EKAT .

10 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-
ner umweltgerechten Wiederverwer-
tung zufiihren. Geltende nationale Vor-
schriften beachten.

Nur EU: Gemall Europaischer Richtlinie uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt wer-
den.

Informationen zur REACh: www.festool.com/reach

11 EG-Konformitatserklarung
Kantenanleimer Serien-Nr
KA 65 10000233

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2013



Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit allen relevanten Anforderungen
folgender Richtlinien, Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG (bis 19.04.2016), 2014/
30/EU (ab 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-
1:2009, EN 55014-1:2006+A2:2011, EN 55014-
2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

12 Problembehebung

KA 65 @

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr. Johannes Steimel

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-
mentation

2014-10-29

Problem

Magliche Ursachen

Abhilfen

Laufender Betrieb stoppt.

jedoch weiter.

Klappe [1-18] ist offen.

Beim Offnen der Klappe wih-
rend des Betriebes stoppt die
Klebstoffzufuhr. Vorschub lauft

Klappe [1-18] schliefien.

Fehlermeldung (wird im Display
[1-20] angezeigt): Kantenband
ist noch eingelegt.

Kantenband entfernen.

Maschine schaltet ab.

Gerat befindet sich im Abkihl-
modus < 50 °C

Gerat durch Driicken der Start-
Taste [1-1] erneut einschalten.

Displaybeleuchtung wird rot.

Gerat schaltet nach 15 min ohne
Bedienung in den Abkihlmodus.

Gerat durch Driicken der Start-
Taste [1-1] erneut einschalten.

Einzug schaltet vor Einfuhr des

Kantenbands ab. Uberschritten.

Das Zeitfenster von 20 s wurde

Antrieb durch Driicken der
Start-Taste [1-1] erneut starten.

Einzug schaltet trotz durchgezo-

genem Kantenband nicht ab. schmutzt.

Display zeigt die Aufforderung
zum Entfernen des Kantenban-
des an, obwohl kein Kantenband
eingelegt ist.

Lichtschranke [3-4] ist ver-

Lichtschranke [3-4] vorsichtig
saubern.

Kantenband klebt nicht.
sind verstopft.

Verunreinigung/Disenlécher

Verunreinigung durch Spulvor-
gang beheben (Kapitel 8.3).

Bei starker Verunreinigung die
Mittelplatte ganz nach oben
drehen und im Betriebszustand
die unteren Dusenlocher durch-
stof3en.

Klebstoff zu fliissig/zu fest,
zu viel/ zu wenig

Falsche Temperatur, falsche
Klebstoffmenge eingestellt.

Temperatur tUber die Meni-

tasten [1-19] auf verwendete

Klebstoffpatronen einstellen.

- zu flussiger Klebstoff: Tempe-
ratur -10°C

- zu fester Klebstoff: Temperatur
+10°C

ggf. Klebstoffmenge anpassen
mit [1-19].

13
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Problem

Mogliche Ursachen

Abhilfen

Mangelhafter Klebstoffauftrag bei
diinnen Kantenbandern (materi-
albedingt beica.0,5-0,8 mm)am
Beginn der Leimung.

Fehlender Druck des Kantenban-
des an der Klebstoffdise.

Hinterlegung des Kantenbandes
am Beginn der Leimung durch
ein zusatzliches Stiick Kanten-
band (ca. 20 cm) mit gleicher
Kantenhdhe. Dieses Zusatzstlck
wird hinter dem Kantenband mit
in den Kanteneinzug eingefihrt.

Fehlersymbol erscheint im
Display [1-20].

Die Elektronik der Maschine hat
einen schwerwiegenden Fehler
erkannt.

Gerat durch Driicken des Ein-/
Ausschalters [1-8] ausschalten
und einige Minuten abkihlen
lassen.

Gerat durch Driicken des Ein-/
Ausschalters [1-8] erneut ein-
schalten.

Wird das Fehlersymbol erneut
angezeigt, Verbindung mit dem
Kundendienst aufnehmen.
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1 Safety instructions

1.1 General safety instructions

& WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifications

provided with this power tool. Failure to follow all

instructions listed below may result in electric

shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

1.2 Machine-related safety instructions

- Always hold the machine by the insulated han-
dles because the heating unit and adhesive noz-
zle can become very hot. Risk of burns!

- Always use the machine in well-ventilated
rooms. Otherwise there is a risk that excessive
quantities of vapour will develop during work.

- Do not use the machine for overhead work.
When performing overhead work, there is a dan-
ger of hot liquid adhesive dripping on the ma-
chine operator.

- Protect the machine from moisture. Moisture
can cause electric shocks.

- Protect the cable from heat sources, oil and
sharp edges and keep away from hot machine
components. Damage to the cable can cause
electric shocks.

- Check the plug and the cable regularly to avoid
hazards and have them replaced by an autho-
rised after-sales service workshop if they be-
come damaged. A defective plug or cable can
cause electric shocks.

KA 65

- Do not pull the plug from the socket by the ca-
ble.The plug or cable may become damaged and
cause electric shocks.

- Always use an extension cable with protective
earth conductor. If an extension cable is used
without a protective earth conductor, the ma-
chine’s electrical system is no longer protected,
which can cause electric shocks.

- Always remove melted adhesive cartridges by
purging. Adhesive cartridges that are not melted
can be removed by hand.

- Caution! Clean the system no more than six
hours after using PU adhesive. If instructions in
the operating manual or other documents ac-
companying individual machines relating to the
connection, installation, commissioning, opera-
tion, use and maintenance of machines are not
followed, any claim to warranty will be lost.

- Wear suitable personal protective equipment:
dust mask for reducing the risk of inhaling haz-
ardous vapours, protective gloves for handling
hot machine components, safety goggles.

- The Festool edge bander should always be
mounted on work benches using the stationary
fixture supplied by Festool. The electric power
tool may become unsafe and cause serious acci-
dents if installed in benches from other manufac-
turers or self-manufactured work benches.

- Always use original Festool accessories and ad-
hesive cartridges. Only products tested and ap-
proved by Festool are harmless to health and
perfectly adapted to the machine and application.
Please refer to the safety data sheet for addition-
al specifications. See Festool catalogue or
www.festool.com.

- Observe national safety regulations!

1.3 Emission levels
Levels determined in accordance with EN 60745 are
typically:

Sound pressure level Lpa < 65 dB(A]
LWA <76 dB[A]
Uncertainty K=3dB
Vibration emission level a}, (vector sum for three di-
rections) and uncertainty K measured in accor-
dance with 60745:

Noise level

Vibration emission level (3 direc- ap <25 m/s?
tions):
Uncertainty K=15m/s?

The specified emission values (vibration, noise)

15
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- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other

insertion tools or if not maintained adequately. Take

note of idling and downtimes of machine!

2 Intended use

The edge bander is suitable for:

- Attaching edge bands made of wood, materials
similar to wood and plastic using Festool adhe-
sives.

The user is liable for improper or non-in-
tended use; this also includes continuous in-
dustrial operation.

3 Technical data
Edge bander KA 65
Power 1200 W
Power supply 220 - 240 V~
Mains frequency 50/60 Hz
Edge height 18- 65 mm "
Edge thickness 05-30mm "
Inner radius >50 mm
Heating time approx. 8 min
Default melting tem-  Setting 1 190 °C
perature setting

Setting 2 200 °C
Melting temperature Setting 1/2 100 - 210 °C
setting range
Feed speed st gear 2 m/min

2nd gear 4 m/min
Safety class I
Weight (without adhe- 7,9 kg

sive cartridges and
mains cable)

* Depending on material

4

Symbols

Symbol Significance

AN

7T VOMOIPPP

1
-
1
N
Rl

-~ -
-_— -
1

N W

d  Rd

[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]

Warning of general danger

Risk of electric shock

Warning: Hot surface!

Risk of pinching fingers and hands!

Read operating instructions and safety
notices!

Wear protective gloves.
Wear a dust mask.

Wear protective goggles.

Do not dispose of with domestic waste.

Tip or advice

Handling instruction

Machine features

Start button
Feed speed button
Handle

Rotary knob for adjusting the edge
height

Mains power cable

Extractor connector

Switch for temperature selection
On/Off switch

Safety lever for purging

Inlet roller

Edge inlet

Central plate

Drip catcher

Adhesive nozzle

Contact roller

Handle

Support base with start marking
Flap

Menu buttons



[1-20]  Display

[1-21]1  Refill button
The specified illustrations appear at the beginning
of the Operating Instructions.

6 Operation

INON

Unauthorised voltage or frequency!

Risk of accident

» The mains voltage and the frequency of the pow-
er source must correspond with the specifica-
tions on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with

the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.

WARNING

6.1 Initial operation
» Remove protective foil from underneath the
support base [1-17] and display [1-20].

@ The machine may generate large quantities
of smoke and a pungent odour when operat-
ed for the first time.

@ Do not use the machine and working materi-
als below 15 °C. Recommendation: room
temperature.

6.2 Preparing for operation

» Install the support base [2].

» Insert the plug into an earthed socket.

» Insert a minimum of two adhesive cartridges in

the magazine (chapter 8.2).

» Setthe heating temperature for the relevant ad-

hesive cartridges.

Temperature selection [1-7] according to the de-

fault setting:

Setting 1 =190 °C

Setting 2 =200 °C
The temperature can be adjusted by pressing
the menu buttons [1-19] (chapter 7.2). After
independent changes are made, the last

temperature used is automatically saved to the se-
lected setting and replaces the default setting.

6.3 Switching on

» Press the on/off switch [1-8] once and hold until
the Festool logo appears on the display [1-20].

The machine increases the temperature in heating

mode until the setpoint temperature is reached
[display [1-201] lights up red).

KA 65

Machine switches to warming phase [display[1-20]
flashes red/green).

Machine is ready for operation (display[1-20] lights
up green.

NOTE

Do not leave the machine unattended!

» When taking a break of less than 15 minutes,
switch the machine to cooling mode (chapter
6.4).

» When taking a longer break, switch off the ma-
chine completely.

6.4 Switching off
» Press the on/off switch [1-8] < 1 s

The machine reduces the temperature in cooling
mode and then switches off.

Display [1-20] lights up red, fan symbol is dis-
played.

» Press the on/off switch [1-8] and hold > 1's

The machine switches off immediately.

7 Settings

7.1 Adjusting the edge height [3]

The edge height can only be adjusted at op-
erating temperature! Ignoring this instruc-
tion may result in machine damage.

»Guide the edge band [3-2] into the edge in-
let [3-3].

» Use the rotary knob [3-1] to adjust the height of
the edge inlet [3-3] until the edge band [3-2]

rests against the top and bottom of the inlet.

» Turn back the rotary knob by one locking posi-
tion so that the edge band [3-2] can slide
through smoothly without becoming caught.

7.2 Adapting the adhesive quantity

The necessary adhesive quantity is automatically
adjusted to the current edge height.

Press the menu buttons [1-19] to adapt the adhe-
sive quantity (layer thickness) to different work-
piece materials (chapter 7.2).

7.3 Selecting the feed speed

The feed speed can be adjusted and adapted to the
contour of the workpiece at any time by pressing
the button [1-2].

st gear = 2 m/min
2nd gear = 4 m/min

17
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1.4

Menu buttons [1-19]

The following settings can be modified using the
menu buttons [1-19]:

- Adhesive quantity
- Setpoint temperature
- Units of measurement

If no menu buttons are pressed within 10
seconds, the menu is closed automatically
and the changes are discarded.

Mode button

Press the button to select the
value you wish to change
(flashes).

Arrow buttons

The selected value can be
adjusted.

0K

Press <OK> to save any changes.

7.5

Display [1-20]

The current settings and information graphics are
shown on the display [1-201.

& &

Temperature selection [1-7]

Setting 1 (190 °C) / Setting 2 (200
ocl

> php

Feed speed[1-2]

Tst gear (2 m/min) / 2nd gear (4
m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Units of measurement

Select from °C/m, °C/ft, °F/ft or
°F/m.

°C = degrees Celsius

m = metres

°F = degrees Fahrenheit
ft = feet

P EXLIN )

Remaining edge length**

Edge band length in relation to
the remaining quantity of adhe-
sive.

¢ b+ 6

Adhesive quantity

Setting for the required adhesive
quantity.

130 = 190 °C

Actual and setpoint temperature
Display [1-20] lights up red

during heating mode.

Setpoint temperature

Ready for operation, display [1-
20] lights up green.

Refill button [1-21]pressed

Adhesive feed is reversed for refill
process.

Open flap [1-18]

Adhesive feed was reversed for
refill process. Flap [1-18] can be
opened.

Insert adhesive cartridges

The magazine can be refilled with
adhesive cartridges.

Close the flap [1-18]

Work can continue after the flap
[1-18]1is closed.

Refill process complete

Adhesive feed moves forward and
pressure builds in the adhesive
cartridges.

Edge inlet ready

Guide the edge band into the
edge inlet [1-11] within 20 sec-
onds. The remaining time is dis-
played. If the edge band is nof
inserted within the specified time,
the start button [1-1] must be
pressed again.

Edge band to start position

Now press the start button

[1-1] to glue the edge band. The
inlet starts up and transports the
edge band through the machine.

Remove the edge band

An edge band was detected when
the machine was switched on.
Request for removal of the edge
band. Press the start button [1-1]
and hold until the edge band has
passed through.

]
8 190°cC

wm (O

Purging position reached

Central plate [1-12] has been
lowered completely and moved to
purging position.

Purging process starts

Start button [1-1] was pressed.
The purging process starts after
one second.




FY Purging process is carried out
& 190°c Adhesive nozzles are open, pres-
@ sure has built in the adhesive car-
tridges. Display of the current
status.

Cooling mode

The machine reduces the tem-

perature in cooling mode and

then switches off. Cooling mode

is activated when:

- on/off switch [1-8] is pressed <
1s

\§= 180 °C
=p

- no controls are actuated for
more than 15 minutes

The machine is switched on again
by pressing the start button [1-1]
or the on/off switch [1-8].

Fault symbol

=

Troubleshooting (chapter 12).

" Automatic calculation of currently detected edge
height

7.6 Dust extraction

/N

Vapours emitted during the glueing process!
» Ensure there is good ventilation.

» Use an extractor.

» Always observe national regulations.

CAUTION

An extractor hose with a diameter of 27 mm can be
attached to the extractor connector [1-6].

8 Working with the machine

AV

High temperatures on the heating unit and adhe-
sive nozzle!

Risk of burns when touched
» Wear suitable protective gloves.

» Always hold the machine by the insulated han-
dles [1-3], [1-16]!

WARNING

KA 65
WARNING

AN

Moving workpiece!

Risk of injury from sliding workpiece

» Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move.

/N

Hardened PU adhesive has settled inside the ma-
chine.

Risk of damage to the machine - loss of warranty

» Clean the system no more than six hours after
using PU adhesive (see section 8.5).

CAUTION

8.1 Glueing the edge band

» Cut the edge band down to size, leaving an al-
lowance of approximately 10 cm.

Switch on the machine [1-8].

» Select the temperature setting [1-71.

Display [1-20] lights up red = actual and set-
point temperature are displayed. Machine is not
yet ready for operation.

Display[1-20] lights up green = operating tem-
perature reached. Setpoint temperature is dis-
played.

Machine is now ready for operation.

Adjust the relevant settings (chapter 7).

Press the start button [1-1] once.

Edge inlet mechanism starts up.

» Guide the edge band into the edge inlet within 20
seconds [1-11].

The time remaining is shown on the display [1-
20].

The edge band is drawn in automatically up to
the light barrier[3-4].

Inlet stops.

» Position the machine on the workpiece [4-1]
approx. 2 cm away from the contact roller [4-3]
with reference to the start marking [4-2] [4].
The start marking [4-2] and edge of the work-
piece must be flush with one another.

» Press the start button [1-1] again.

Inlet starts.

Wait until the edge band with adhesive is visible.
» Push the machine down onto the workpiece and

guide lengthways from right to left [5]. Exert

pressure on the support base and against the

v

vy
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workpiece. Applying pressure in the feed direc-
tion is not necessary.

The edge feed mechanism moves the machine
forwards automatically.

Once the edge band has passed through the
feed completely, the mechanism stops automat-
ically after a short delay.

8.2 Refilling an adhesive cartridge [6]
Press the refill button [6-1].

Adhesive feed [6-2] moves back.

Open the flap [6-31.

Insert adhesive cartridges in the magazine.
Close the flap [6-31.

Wait until the adhesive feed [6-2] mechanism
has moved forward and pressure has built up in
the adhesive cartridges.

The refill process is complete, machine operation
can resume.

v

vvvyywyy

8.3 Purging of adhesive cartridges

/N

Adhesive may escape immediately after actuat-
ing the safety lever [1-8] and simultaneously low-
ering the central plate [1-12] (purging position)!
Risk of burns, damage to property from hot adhe-
sive

» Remove the drop catcher and place a larger con-

tainer such as a cardboard box under the ma-
chine.

WARNING

Adhesive is pressed through the system without an
edge band present when:

- The colour of adhesive cartridges is changed
- Changing from EVA to PU adhesive

- Purging PU adhesive from the machine using
cleaning cartridges

@ Approximately three adhesive cartridge are
required to purge the machine completely.

If necessary, press the refill button [1-21] for

other adhesive cartridges and repeat the
procedure.

» Position the machine at the edge of the bench

[71.

Remove the drop catcher [1-13].

Place the container for catching hot adhesive

into position.

\ 2 4
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Press the refill button [1-211.

Adhesive feed moves back.

Open the flap [1-18].

Remove all the adhesive cartridges.

Insert new adhesive cartridges.

Close the flap [1-18].

Set the edge height to maximum using the rota-
ry knob for adjusting the edge height [1-4].

Actuate the safety lever for purging the machine
[1-9] while simultaneously turning the rotary
knob for adjusting the edge height [1-4] clock-
wise until the central plate [1-12] rests against
the bottom of the machine.

Purge position is reached.

» Press the start button [1-1] and hold > 1 s.
The purging preparation symbol appears on the
display [1-20]. The process starts after 1 s.

» Continue purging until new adhesive appears in
the adhesive nozzle [1-14].
Adhesive nozzles are open, pressure has built in
the adhesive cartridges.
The purging symbol appears on the display [1-
20] together with a status indicator.

» Interrupt purging: press the start button [1-1]
again.
Adhesive nozzles are open, pressure stops
building in the adhesive cartridges.

» Stop purging and leave purging position: turn
the rotary knob for adjusting the edge height [1-
4] clockwise.

Central plate moves upwards, adhesive nozzles
are closed, pressure stops building in adhesive
cartridges. Display [1-20] indicates normal
standby status.

» Insert the drop catcher [1-13] again.

vvvyyvyy v

v

8.4 Special instructions on working with PU
adhesive

» Pre-program the temperature settings to 140
°C and 190 °C (see section 6.2).

Set the temperature to 140 °C.

Open the tin of PU adhesive using a tin opener
and remove the adhesive cartridge.

Remove the paper liner surrounding it.

Insert the cartridge as normal and glue the edg-
es.

C The PU adhesive cartridge must be pressed
completely through the system in order to
entirely fill the system with PU adhesive.

VY

VY



8.5 Purging to remove PU adhesive from the
machine
Directly after completing the work, or six
hours afterwards at the latest, purge the sys-
tem in order to prevent a chemical reaction
from taking place within the system.

» Switch the machine to purge mode (see section
8.3).

» Set the temperature to 140° C.

» Insert a purging cartridge and purge the entire
system.

» Reset the temperature to 190° C.

Purge the system using at least three EVA adhe-
sive cartridges until all the purging material has
been removed from the machine and the system
is completely full of EVA adhesive.

v

8.6 After finishing work
Switch off the machine and allow to cool.
» If necessary, clean the adhesive nozzle [1-14]

carefully using a strip of wood. Do not use me-
tallic or highly flammable materials!

» Remove the drip catcher [1-13] and turn upside
down to clean.

v

Observe the following instructions:
- Allow the machine to cool completely before
placing in a Systainer.

- Do not transport the machine in purging mode
otherwise adhesive may escape.

9 Service and maintenance

/NN

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance work on
the machine!

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened must only be
carried out by an authorised service workshop.

WARNING

» Always keep the machine clean. Read chapter
8.3 and 8.6!

» If the plastic sliding plate [2-1] (wear part) is
damaged, the plate can be replaced by loosen-
ing the 4 screws underneath the support base
[1-17].

» Keep the ventilation slits on the electric power
tool clean and unobstructed to guarantee ade-
quate cooling.

KA 65

» Storein a cool location that is free of dust.

Customer service and repair only
through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
address at: www.festool.com/service

Only use original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/service

10 Environment
Do not dispose of the device in house-
hold waste! Recycle devices, accesso-
ries and packaging. Observe applica-
ble national regulations.

EU only: In accordance with European
Directive on waste electrical and electronic equip-
ment and implementation in national law, used
electric power tools must be collected separately
and handed in for environmentally friendly recy-
cling.
Information on REACh: www.festool.com/reach

11 EU Declaration of Conformity

Serial no.
10000233

Edge bander

KA 65
Year of CE mark: 2013

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with all the relevant requirements in
the following directives, standards and normative
documents:

2006/42/EG, 2004/108/EG (until 19.04.2016), 2014/
30/EU (from 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-
1:2009, EN 55014-1:2006+A2:2011, EN 55014-
2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

¢3/)a @\ Jcé oA atq Q—wwv[

Dr. Johannes Steimel

Head of Research, Development and Technical
Documentation

2014-10-29
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12 Troubleshooting

Problem

Possible causes

Remedy

Machine stops operating.

Flap [1-18] is open.

The supply of adhesive stops
if the flap is opened during
operation. However, the feed
mechanism continues to
operate.

Close the flap [1-18].

Error message (appears on
the display [1-20]): edge
band not yet inserted.

Remove the edge band.

The machine switches off.

The machine is in cooling
mode < 50 °C

Press the start button [1-1] to switch on
the machine again.

Display lights up red.

The machine switches to
cooling mode after an idling
time of 15 minutes.

Press the start button [1-1] to switch on
the machine again.

Inlet switches off before the
edge band is inserted.

The time window of 20 sec-
onds has been exceeded.

Press the start button [1-1] to start the
drive again.

Inlet does not switch off even
though the edge band has
passed through the machine.

The display shows the prompt
to remove the edging
although no edging is
inserted.

Light barrier [3-4] is dirty.

Clean the light barrier [3-4] carefully.

Edge band does not adhere.

Surface dirt/nozzle holes are
blocked.

Initiate the purging process to remove any
dirt (chapter 8.3).

If the contamination is more severe, raise
the central plate completely and pierce
the lower nozzle holes during operation.

Adhesive too runny/too firm,
too much/too little

Incorrect temperature,
incorrect amount of adhe-
sive set.

Adjust temperature to adhesive cartridges
used

using the menu keys [1-19].

- Adhesive too runny: Temperature -10 °C
- Adhesive too firm: Temperature +10 °C

If required, adjust amount of adhesive with
[1-191.

Insufficient adhesive applied
to thin edge bands (approx.
0.5 - 0.8 mm depending on
material) at the start of glue-

ing

Lack of edge band pressure
on the adhesive nozzle.

At the start of gluing, place an additional
piece of edge band (approx. 20 cm) with
the same edge height behind the main
edge band. This additional piece is guided
into the edge inlet after the edge band.

Error symbol appears on the
display [1-20].

The machine electronics
have detected a serious
error.

Switch off the machine by pressing the on/
off switch [1-8] and allow to cool for a few
minutes.

Switch on the machine again by pressing
the on/off switch [1-8].

If the error symbol appears again, contact
after-sales service.
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1 Consignes de sécurité

Consignes générales de sécurité

1.1
& AVERTISSEMENT ! veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Des erreurs résultant du non-respect des
consignes d‘avertissement et des instructions
peuvent occasionner un choc électrique, des bri-
lures et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme “outil électrique™ utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d'ali-
mentation) et aux outils électriques fonctionnant
sur batteries (sans cordon d'alimentation).

1.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine
- Ne saisir l'appareil que par les poignées iso-
lées, L'unité de chauffe et la buse de collage at-
teignant des températures élevées. Risque de
brilures !

- N'utiliser l'appareil que dans un espace bien
ventilé. Sinon il y a risque d'une concentration
trop élevée de vapeurs générées pendant le tra-
vail.

- Ne pas utiliser l'appareil pour des travaux au-
dessus de la téte. Pour des travaux au-dessus de
la téte, ily a risque d'écoulement de colle liquide
et chaude sur l'utilisateur.

- Protéger l'appareil contre U'humidité. L'humidi-
té peut provoquer une électrocution.

- Protéger le cable de la chaleur, de U'huile et des
arétes vives et l'éloigner des éléments chauds
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de l'appareil. Un endommagement du cable peut
provoquer une électrocution.

- Controler régulierement le connecteur et le
cable pour éviter tout danger ; en cas d'endom-
magement, les faire remplacer par un des ate-
liers de service apres-vente agréés. Un défaut
sur le connecteur ou le cable peut provoquer une
électrocution.

- Ne pas tirer sur la prise de courant par le cable
d'alimentation. Ils peuvent étre endommagés et
provoquer une électrocution.

- Utiliser uniquement une rallonge adaptée avec
conducteur de protection. En utilisant une ral-
longe sans conducteur de protection, l'appareil
n'est pas protégé électriquement. Cela peut pro-
voquer une électrocution.

- Ne retirer les pains de colle fondues que par
rincage. Les pains de colle non fondues peuvent
étre retirées manuellement.

- Attention ! Apres utilisation de la colle PU, net-
toyez le systéme au plus tard é heures apres le
traitement ! Le non-respect de la notice d'utili-
sation et des autres documents de l'appareil lors
du raccordement, de linstallation, de la mise en
service, de l'utilisation et de U'entretien de l'appa-
reil annulera toute garantie.

- Porter des équipements de protection person-
nels et adaptés : masque pour réduire le risque
de respiration de vapeurs nocives, gants pour la
manipulation des parties chaudes de l'appareil
et lunettes de protection.

- La plaqueuse de chants Festool ne peut étre
montée sur des tables de travail qu'en combi-
naison avec les dispositifs stationnaires Festool
prévus a et effet. Le montage sur d'autres tables
de travail ou des tables réalisées par soi-méme
peut rendre l'outil électrique instable et conduire
a de graves accidents.

- Utiliser uniquement des accessoires et pains de
colle d'origine Festool. Seuls les produits testés
et validés par Festool sont sans danger pour la
santé et parfaitement adaptés a la fois a l'appa-
reil et a l'application. Veuillez consulter la fiche
de données de sécurité pour obtenir d'autres
renseignements. Voir le catalogue
Festool ou www.festool.fr.

- Tenir compte des prescriptions nationales de
sécurité !

1.3 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme EN 60745
sont habituellement :
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Niveau de pression acoustique Lpp < 65 dB(A)
LWA <76 dB[A]
Incertitude K=3dB
Valeur d'émission vibratoire aj, [somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a la norme 60745 :

Niveau de puissance acoustique

Valeur d'émission vibratoire (tri- ap <25 m/s?
directionnelle) :
Incertitude K=1,5m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
l'outil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de l'outil !

2 Utilisation en conformite avec les
instructions

La plaqueuse de chant est concue pour les applica-
tions suivantes :

- Pose de bandes de chants en bois, matériaux si-
milaires au bois et plastique avec utilisation de
colles Festool.

L'utilisateur est responsable des dommages
provoqués par une utilisation non conforme,
utilisation en milieu industriel comprise.

3 Caractéristiques techniques
Plaqueuse de chant KA 65
Puissance 1200 W
Tension réseau 220 - 240V ~
Fréquence réseau 50/60 Hz
Hauteur de chant 18-65mm "
Epaisseur de chant 0,5-3,0mm :
Rayon intérieur > 50 mm
Temps de chauffe env. 8 min
Pré-réglage de la Niveaul 190 °C
température Niveam 2 200 °C
Température de Niveau 1/2 100 - 210 °C
fusion  plage de

réglage
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Plaqueuse de chant KA 65
Vitesse d'avance Tere 2 m/min
vitesse
2éme 4 m/min
vitesse
Classe de protection |
Poids (sans pain de 7,9 kg

colle ni cable d'ali-
mentation)

* selon le matériau
4 Symboles

Signification

Avertissement de danger

Avertissement contre le risque d'électro-
cution

Avertissement contre les surfaces

chaudes !

Danger d'écrasement des doigts et des
mains !

Notice d'utilisation, lire les consignes de
sécurité !

Porter des gants de protection !

Porter une protection respiratoire !

Porter des lunettes de protection !

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures
ménageres.

Astuce, information

Consignes opératoires

Composants de Uappareil

- Touche de démarrage

[1-2] Touche de vitesse d'avance

[1-3] Poignée

[1-4] Bouton rotatif pour réglage de la hau-
teur de chant

[1-5] Cable de raccordement secteur

[1-6] Raccord d'aspiration

[1-7] Interrupteur pour choix de la tempéra-
ture

[1-8] Interrupteur de marche/arrét



[1-9] Levier de sécurité pour rincage

[1-10]  Cylindre d'entrée

[1-11]  Logement pour chant

[1-12]  Plaque intermédiaire

[1-131  Récupérateur de gouttes

[1-14]  Buse de collage

[1-15]  Rouleau de pression

[1-16]  Poignée

[1-17] Porte-piece avec marque de démar-
rage

[1-18]  Couvercle

[1-19]1  Touches de menu

[1-20]  Affichage

[1-21]  Touche de remplissage

Les illustrations indiquées se trouvent en début de
notice d'utilisation.

6 Mise en service
Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications de
la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement les

outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

AVERTISSEMENT

6.1 Premiére mise en service

» Retirer le film de protection sous le porte-piece
[1-17] et de l'écran [1-20].

®
®

6.2 Préparer la mise en service
Monter le porte-piéce [2].

» Brancher la fiche secteur dans une prise de
courant dotée d'une terre.

Lors de la premiere utilisation, une forma-
tion importante de fumées et d'odeurs est
possible.

Ne pas utiliser l'appareil et les outils a une
température de moins de 15°C. Conseil :
température ambiante.

v

» Placer au moins deux pains de colle dans le
chargeur (chapitre 8.2).

» Régler la température de chauffage des pains
de colle utilisées.
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Réglage de la température [1-7] selon le réglage
usine :

Niveau 1 =190 °C

Niveau 2 =200 °C
Les touches de menu [1-19] permettent de
modifier la température (chapitre 7.4).
Apres modification, les réglages usine sont

supprimés et le dernier réglage de température

utilisé est enregistré automatiquement au niveau
sélectionné.

6.3 Mise en marche

» Presserune fois l'interrupteur marche/arrét [1-
81 1 jusqu'a ce que le logo Festool apparaisse a
l'écran [1-20].

L ‘appareil passe en mode de chauffe jusqu'a ce que
la température de consigne soit atteinte [l'affi-
chage [1-20] s allume en rouge).

L ‘appareil passe en phase de maintien a tempéra-
ture [l'affichage [1-20] clignote en rouge/vert.

L ‘appareil est prét a [ utilisation [l'affichage [1-20]
sallume en vert.

AVIS

Ne pas laisser 'appareil sans surveillance !

» Pour une interruption du travail inférieure a
15 min, mettre l'appareil en mode de refroidis-
sement (chapitre 6.4).

» Pourune interruption plus longue, arréter entie-
rement l'appareil.

6.4 Désactivation
» Presser linterrupteur marche/arrét [1-8] < 1 s.

L appareil passe en mode refroidissement et s ar-
réte une fois refroidl.

L ‘affichage[1-20] s ‘allume en rouge, le symbole du
ventilateur s affiche.

» Presser linterrupteur marche/arrét [1-8] > 1 s.
L ‘appareil s arréte immeédiatement.

7 Réglages

71 Réglage de la hauteur de chant [3]

Le réglage de la hauteur de chant nest pos-
( j ) sible qu‘a température de service ! Sinon,
risque d'endommagement de l'appareil.

»Introduire la bande de chant [3-2] dans le
logement pour chant [3-31.
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» Al'aide du bouton rotatif [3-1], régler la hauteur
du logement pour chant [3-3] de facon a ce que
la bande de chant [3-2] soit bien alignée en haut
et en bas.

» Tourner le bouton rotatif d'un cran dans l'autre
sens afin que la bande de chant [3-2] puisse
glisser sans se bloquer.

7.2 Adaptation de la quantité de colle

La quantité de colle nécessaire est réglée automa-
tiguement sur la hauteur de chant actuelle.

Les touches de menu [1-19] permettent d'adapter
la quantité de colle (épaisseur de couche) au maté-
riau de la piece (chapitre 7.4).

7.3 Sélection de la vitesse d'avance

La touche [1-2] permet de modifier et adapter a
tout moment la vitesse d'avance aux contours de la
piece.

Vitesse 1 =2 m/min

Vitesse 2 = 4 m/min

7.4 Touches de menu [1-19]

Les réglages suivants peuvent étre modifiés a
l'aide des touches menu [1-19] :

- Quantité de colle
- Température de consigne
- Unités de mesure

Si, pendant un délai de 10 s, aucune touche

de menu n'est activée, le menu est automati-

quement fermé et les modifications sont
supprimées.

Touche mode

Permet de sélectionner la valeur
a modifier (qui clignote)

B9 Fléches
B | 5 valeur sélectionnée peut étre
ajustée

0K
Permet d'enregistrer chaque

modification

7.5 Affichage [1-20]

Les réglages actuels ainsi que les graphiques sont
affichés a l'écran [1-20].

& &

Sélection de la température
[1-7]

Niveau 1 (190 °C) / Niveau 2
(200 °C)

> phb

Vitesse d'avance [1-2]

Vitesse 1 (2 m/min) / vitesse 2
(4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unités de mesure
Sélection entre °C/m, °C/ft,
°F/ft ou °F/m

°C = degré Celsius

m = metre

°F = degré Fahrenheit

ft = Feet

J330m I

Longueur de chant restante "

Longueur de chant pouvant
encore étre posée avec la quan-
tité de colle restante.

¢ b+ 6

Quantite de colle

Réglage de la quantité de colle
souhaitée

130 = 190 °C

Température réelle et de
consigne

Pendant le mode de chauffe,
l'affichage [1-20] s'allume en
rouge

190 °C

Température de consigne

Prét a 'utilisation, l'affichage [1-
20] s'allume en vert

I

® D

Touche de remplissage [1-21]
pressée

Le systeme d'avance de la colle
recule pour permettre le proces-
sus de remplissage

Ouvrir le couvercle [1-18]

Le systeme d'avance de la colle a
reculé pour le processus de rem-
plissage. Le couvercle [1-18] peut
étre ouvert.

Placer les pains de colle

Les pains de colle peuvent étre
placées dans le chargeur.

Fermer le couvercle [1-18]

Une fois le couvercle fermé,
[1-18] le travail peut se pour-
suivre.
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Processus de remplissage ter-
miné
Le systeme d'avance de la collg

avance et exerce une pression sur
les pains de colle.

«—

Prét pour insertion du chant

Placer la bande de chant

dans le logement pour chant [1-
111 dans un délai de 20s. La
durée restante est affichée. Ung
fois le délai écoulé sans que la
bande de chant ait été placée, la
touche de démarrage [1-1] doit a
nouveau étre pressée.

Mode de refroidissement

Pendant le mode de refroidisse-
ment, l'appareil refroidit puis
s'arréte. Le mode de refroidisse-
ment est atteint lorsque :

- L'interrupteur marche/arrét [1-
8] est pressé < 1s;

- l'appareil n'est pas utilisé pen-
dant plus de 15 min.

\§~= 180°C
=)

L'appareil redémarre en pressant
la touche de démarrage [1-1] ou
l'interrupteur marche/arrét [1-8].

Bande de chant en position de
démarrage

La bande de chant peut mainte-
nant étre placée par pression de|
la touche de démarrage [1-1]. Le
systeme d'insertion transporte la
bande de chant dans l'appareil.

Symbole d'erreur
Dépannage (Chapitre 12).

[

Retirer la bande de chant

Une bande de chant déja présente
a été détectée lors de la mise en
marche. Vous devez la retirer.
Pour cela, pressez la touche de
démarrage [1-1] jusqu'au pas-
sage complet de la bande de
chant.

]
& 190°C

om (O

Position de rincage atteinte

La plaque intermédiaire [1-12] a
été completement baissée et
mise en position de rincage.

Le rincage démarre
La touche de démarrage [1-1] a

| = ee—
été pressée. Le rincage démarre
apres 1s.
@M ) |Lerincage est en cours
& 190 °C

Les buses de collage sont
ouvertes, une pression est exer-
cée sur les pains de colle. Affi-
chage du statut actuel.

“Calcul automatique avec la hauteur de chant ac-
tuellement déterminée

7.6 Aspiration

/N

Dégagement de vapeurs pendant le collage !

» Assurer une bonne ventilation

» Utiliser l'aspiration

» Toujours respecter les prescriptions nationales
en vigueur

ATTENTION

Un tuyau d’aspiration d'un diametre de 27 mm peut
étre raccordé aux raccords d'aspiration [1-6].

8 Travail avec la machine
Températures élevées de l'unité de chauffe et de
la buse de collage !

Risque de brilure

» Porter des gants de protection appropriés !

» Ne saisir l'appareil que par les poignées isolées
[1-3], [1-16] !

AN

Piece en mouvement !
Risque de blessure par glissement de la piéce

» Fixer la piece a usiner de maniere a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant le travail.

AVERTISSEMENT

AVERTISSEMENT
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AN

La colle PU durcit et se fixe dans 'appareil !

Endommagement de l'appareil - perte du droit de

garantie

» Apres utilisation de la colle PU, nettoyez le sys-
teme au plus tard 6 heures apres le traitement !
(voir chapitre 8.5).

ATTENTION

8.1 Collage de la bande de chant

» Découper la bande de chant en ajoutant env.
10 cm.

» Mettre 'appareil en marche [1-8].

» Sélectionner le niveau de température [1-7].
L ‘affichage [1-20] s'allume en rouge = affi-
chage de la température réelle et de consigne.
L ‘appareil n'est pas encore prét a [ utilisation.
L ‘affichage [1-20] s'allume en vert = tempéra-
ture de fonctionnement atteinte. La tempéra-

ture de consigne est affichée.
L ‘appareil est maintenant prét a l'utilisation.

» Procéder aux réglages souhaités (Chapitre 7).
Presser 1 fois la touche de démarrage [1-11.
Démarrage de l'insertion du chant

» Placer la bande de chant dans le logement pour
chant [1-11] dans un délai de 20 s.

Le temps restant est affiché sur ['écran[1-20].

La bande de chant est tirée automatiguement
Jusqu'au capteur photoélectrique [3-4].
Le systeme d'insertion s arréte.

» A laide de la ligne de démarrage [4-2], posi-
tionner l'appareil sur la piece [4-1] avec un
écart d'environ 2 cm avec le rouleau de pression
[4-3]. La ligne de démarrage [4-2] et le chant
de la piece sont alignés.

v

» Presser a nouveau la touche de démarrage [1-
11.
L'insertion commence.
Attendre jusqu'a ce que la bande de chant en-
collé soit visible.

» Presser l'appareil sur la piece et le guider de
droite a gauche [5]. Exercer une pression sur le
porte-piece et sur la piece. Aucune pression
dans le sens de l'avance n'est nécessaire.

L ‘appareil est automatiguement déplacé vers
l‘avant par le systeme d'avance du chant.

Une fois que toute la bande de chant est passée,
le systeme d'avance s'éteint automatiguement
aprés quelques instants.

28

8.2 Insertion de pains de colle [6]
Presser la touche de remplissage [6-1].

Le systeme d'avance [6-2] de (a colle recule.
Ouvrir le couvercle [6-3].

v

Placer les pains de colle dans le chargeur.
Fermer le couvercle [6-3].

Attendre que le systeme d'avance [6-2] de la
colle soit sorti et exerce une pression sur les
pains de colle.

Le processus de remplissage est terminé, le travail
avec [‘appareil peut se poursuivre.

vvyvyy

8.3 Rincage de pains de colle

AN

Tout de suite apres l'actionnement du levier de
securité [1-8] et la baisse simultanée de la
plaque intermédiaire [1-12] (position de rin-
cage), de la colle peut s'échapper !

Risque de brilure ou de dommage matériel par
la colle chaude

» Retirer le récupérateur de gouttes et placer un
grand récipiant, par ex. un carton, sous l'appa-
reil.

AVERTISSEMENT

La pression de colle sans bande de chant est effec-
tuée pour :

- le changement de couleur des pains de colle
- le passage de colle EVA a PU

- Extraction de colle PU hors de 'appareil avec des
cartouches de nettoyage

@ Env. trois pains de colle sont nécessaires
pour un rincage complet.

@ En cas de besoin de pains de colle supplé-

mentaires, presser la touche de remplissage
[1-21] et répéter le processus.

Placer l'appareil sur le rebord de la table [7].

Retirer le récupérateur de gouttes [1-131.

Placer un contenant pour récupérer la colle

chaude.

Presser la touche de remplissage [1-21].

Le systeme d'avance de la colle recule.

Ouvrir le couvercle [1-18].
Retirer tous les pains de colle.

vvyy

v

Placer de pains de colle.
Fermer le couvercle [1-18].

Régler la hauteur de chant maximale a l'aide du
bouton rotatif pour réglage de la hauteur de
chant [1-4].

vvyvyyvwvyy



» Presser le levier de sécurité pour le rincage [1-
9] et tourner en méme temps le bouton rotatif
de réglage de la hauteur de chant [1-4] dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu’a
ce que la plaque intermédiaire [1-12] sous l'ap-
pareil arrive en butée.

La position de rincage est atteinte.

» Presser la touche de démarrage [1-11> 1 s.

Le symbole de la préparation du rincage s af-
fiche a l'écran [1-20]. Celui-ci commence au
bout d'une seconde.

» Exécuter le rincage jusqu'a l'apparition de la
nouvelle colle dans la buse de collage [1-14].
Les buses de collage sont ouvertes, une pres-
sion est exercée sur les pains de colle.

Le symbole du rincage est affiché [1-20] avec le
statut.

» Interrompre le rincage : presser a nouveau la
touche de démarrage [1-11.

Les buses de collage sont ouvertes, la pression
sur les pains de colle s'interrompt.

» Terminer le rincage et quitter la position de

rincage : Tourner le bouton rotatif de réglage de
la hauteur de chant [1-4] dans le sens des ai-
guilles d'une montre.
La plague intermédiaire remonte, les buses de
collage sont fermées, la pression sur les pains
de colle est terminée. L ‘affichage [1-20] indique
une disponibilité normale.

» Raccrocher le récupérateur de gouttes [1-13].

8.4 Recommandations particuliéres pour le
travail avec de la colle PU

» Programmez les niveaux de température sur
140° et 190° (voir chapitre 6.2).

» Régler la température sur 140 °C.

» Ouvrez la boite de colle PU avec un ouvre-boite
et sortez la cartouche de colle.
» Retirez le papier intérieur placé autour.
» Insérez la cartouche comme d’'habitude et col-
lez les chants.
La cartouche de colle PU doit étre complete-
ment pressée dans le systeme pour remplir
entierement le systeme de colle PU.
8.5 Rincage pour extraction de colle PU hors

de l'appareil
Directement aprés la fin du travail, mais au
plus tard apres 6 heures, effectuez l'opéra-
tion de rincage pour éviter toute réaction
chimique dans le systeme.
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» Mettez l'appareil en mode rincage (voir cha-
pitre 8.3).

Réglez la température sur 140 °C.

Insérez une cartouche de rincage et faites un
rincage complet.

» Commutez la température sur 190 °C.

» Rincez avec au moins trois cartouches de colle
EVA jusqu'a ce que l'agent de rincage ait entie-
rement disparu de l'appareil et que le systeme
soit completement rempli de colle EVA.

\ A 4

8.6 Apres le travail

Eteindre ['appareil et le laisser refroidir a part.
Sinécessaire, nettoyer la buse de collage [1-14]
avec précaution a 'aide d'une baguette en bois.
Ne pas utiliser d'agent métallique ou facilement
inflammable !

» Retirer le récupérateur de gouttes [1-13] et le
retourner pour le nettoyer.

vy

Observez les consignes suivantes :

- Ne placer l'appareil dans le Systainer que lors-
qu'il est compléetement refroidi.

- Ne pas transporter l'appareil en mode rincage,
de la colle pourrait fuir.

9 Entretien et maintenance
Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d'entretien,
débranchez toujours la prise de courant !

» Toute opération de réparation ou d’entretien né-
cessitant l'ouverture du boitier moteur ne peut
étre entreprise que par un atelier de réparation
Festool agréé.

AVERTISSEMENT

» Tenir 'appareil toujours propre. Tenir compte
pour cela des chapitres 8.3 et 8.6 !

» En cas d'endommagement, la plaque de gui-
dage en plastique [2-1] (piece d'usure] peut étre
remplacée en desserrant les quatre vis sous le
porte-piece [1-17].

» Toujours maintenir les ouvertures d'aération de
l'outil électrique vides et propres afin qu'un bon
refroidissement soit garanti.

» Conserver au sec et a l'abri de la poussiére.
Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute

.
Ao
@ réparation ou service. Voir

conditions : www.festool.fr/services
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EKAT Utilisez uniquement des pieces Fes-
tool d'origine. Référence sur:

www.festool.fr/services

10 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les or-

dures ménagéres ! Eliminer l'appa-

reil, les accessoires et les emballages

de facon compatible avec l'environne-

ment. Respecter les prescriptions na-
tionales en vigueur.

Uniquement UE : d'apreés la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les ou-
tils électriques usagés doivent étre collectés a part
et recyclés de maniere écologique, par les filieres
de recyclage type DEEE.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

12 Dépannage

11 Déclaration de conformité CE
Plaqueuse de chant N° de série
KA 65 10000233

Année du marquage CE :2013

Nous certifions, sous notre propre responsabilité,
que ce produit satisfait aux exigences des direc-
tives, normes ou documents correspondants
suivants :

2006/42/EG, 2004/108/EG (jusqu'au 19.04.2016),
2014/30/EU (a partir du 20.04.2016), 2011/65/EU,
EN 60745-1:2009, EN 55014-1:2006+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ppo- O Jl s i

Dr. Johannes Steimel

Directeur recherche, développement, documenta-
tion technique

2014-10-29

Probleme

Causes possibles

Solutions

Le fonctionnement est inter-
rompu.

toujours actif.

Le couvercle [1-18] est ouvert.

Lors de l'ouverture du couvercle
en cours de fonctionnement, 'ali-
mentation en colle est interrom-
pue. Le systeme d'avance est

Fermer le couvercle [1-18]

Message d'erreur (affiché sur
l'écran [1-20]): la bande de chant
est encore présente.

Retirer la bande de chant

L'appareil s'éteint.

L'appareil se trouve en mode de
refroidissement < 50 °C

Redémarrer l'appareil en pres-
sant la touche de démarrage [1-

1]

L'affichage s'allume en rouge.

S'il n'est pas utilisé pendant 15
minutes, l'appareil passe en
mode de refroidissement. 1]

Redémarrer l'appareil en pres-
sant la touche de démarrage [1-

Le systeme d'insertion s'arréte
avant introduction de la bande de
chant.

dépassé.

Le délai de 20 secondes a été

Redémarrer l'entrainement en
pressant la touche de démarrage

[1-1]

Le systeme d'insertion ne
s'arréte pas lorsque la bande de
chant est terminée.

est sale.
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Le capteur photoélectrique [3-4]

Nettoyer le capteur photoélec-
trique [3-4] avec précaution
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Probleme

Causes possibles

Solutions

Sur ["écran apparait la demande
d'enlever la bande de chant bien
qu‘aucune bande de chant ne soit
insérée.

La bande de chant ne colle pas.

Encrassement ou bouchons dans
les alésages de la buse

Nettoyer pour retirer les encras-
sements (chapitre 8.3)

En cas de fort encrassement,
tourner la plaque intermédiaire
entierement vers le haut et en
cours de fonctionnement, pous-
ser les alésages inférieurs de la
buse.

Colle trop liquide/trop solide,
trop / pas assez

Mauvaise température, mauvais
guantité de colle réglées.

Régler la température par les
touches

de menu [1-19] sur les car-
touches de colle utilisées.

- Colle trop liquide : température
-10°C

- Colle trop solide : température
+10°C

le cas échéant adapter la quantité
de colle avec [1-19].

Application de colle insuffisante
sur bandes de chant minces (sui-
vant matériau, env. 0,5 - 0,8 mm)
au début de l'encollage.

Pression inexistante de la bande
de chant sur la buse de collage

Renforcement de la bande de
chant au début de l'encollage par
un supplément de bande de chant
(env. 20 cm) de méme hauteur.
Cette piece supplémentaire est
placée derriere la bande de chant
et introduite avec elle dans
l'insertion de chant.

Le symbole d'erreur apparait a
l'écran [1-20].

L'électronique de la machine a
détecté une erreur fatale.

Eteindre l'appareil en pressant
l'interrupteur marche/arrét
[1-8] et le laisser refroidir
quelques minutes.

Rallumer U'appareil en pressant
l'interrupteur marche/arrét
[1-8].

Si le symbole d'erreur s'affiche a
nouveau, contacter le service
Apres-vente Festool.
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1 Indicaciones de seguridad

1.1 Indicaciones de seguridad generales

iADVERTENCIA! Lea y observe todas

& las indicaciones de seguridad.Si no se cum-
plen debidamente las indicaciones de advertenciay
las instrucciones puede producirse una descarga
eléctrica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.

El término “herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

1.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujetar la maquina unicamente por las empu-
naduras aisladas, puesto que la unidad calefac-
tora y la boquilla del pegamento alcanzan
temperaturas elevadas. jExiste peligro de que-
maduras!

- Utilizar la maquina Unicamente en espacios
bien ventilados. De lo contrario, existe peligro de
acumulacion de grandes cantidades de los vapo-
res que se producen durante el trabajo.

- No hacer uso de la maquina para trabajos por
encima de la cabeza. En trabajos por encima de
la cabeza existe peligro de que el pegamento Li-
quido caliente gotee sobre el usuario.

- Proteger la herramienta de la humedad. La hu-
medad puede provocar descargas eléctricas.

- Proteger el cable del calor, de aceite y de cantos
afilados y mantenerlo alejado de los elementos
calientes de la herramienta. Los cables danados
pueden producir descargas eléctricas.
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- Comprobar periddicamente el enchufe y el ca-
ble para evitar riesgos y, en caso de que presen-
ten danos, acudir a un taller autorizado para
que los sustituya. Un enchufe o cable defectuoso
puede provocar descargas eléctricas.

- No extraer el enchufe de la toma de corriente ti-
rando del cable.De hacerlo, el enchufe o el cable
pueden danarse y producir descargas eléctricas.

- Utilice solo cables de prolongacion con toma de
tierra. Los cables de prolongacion sin conductor
protector no garantizan la proteccion eléctrica de
la maquina, lo que podria dar lugar a descargas
eléctricas.

- Retirar los cartuchos de cola fundidos Unica-
mente por medio del proceso de vaciado. Los
cartuchos de cola no fundidos se pueden quitar
con la mano.

- jAtencion! Después de utilizar pegamento de
PU, el sistema debe limpiarse transcurridas
como maximo 6 horas tras la aplicacion. El de-
recho de garantia se extinguird si la conexion,
instalacion, puesta en servicio, funcionamiento,
uso y mantenimiento de las herramientas no se
han realizado conforme al manual de instruccio-
nes y demas documentacion de las distintas he-
rramientas.

- Lleve equipamientos de proteccion personal
apropiados: proteccion respiratoria para dismi-
nuir el riesgo de inhalar vapores perjudiciales
para la salud, guantes de proteccion en caso de
manipular partes calientes la maquina, gafas de
proteccion.

- La canteadora Festool tinicamente debe mon-
tarse en combinacion con el equipo estacionario
previsto para ello por Festool en las mesas de
trabajo. El montaje en mesas de trabajo de otras
marcas o de fabricacion propia puede mermar la
seguridad de la herramienta eléctrica y provocar
accidentes graves.

- Utilizar 4nicamente cartuchos de colay acceso-
rios Festool originales. Unicamente los produc-
tos probados y autorizados por Festool son
inocuos para la salud y estan perfectamente
adaptados a la herramientay a la aplicacion. En-
contrara mas informacion en la hoja de datos de
seguridad. Consulte el catalogo de Festool o
www.festool.es.

- Deben observarse las normativas de seguridad
nacionales.

1.3 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:



Nivel de intensidad sonora Lpa < 65 dB(A)
LWA <76 dB[A]
Incertidumbre K=3dB
Valor de emision de vibraciones en a;, [suma vecto-
rial de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nada segun 60745:

Nivel de potencia sonora

Valor de emision de oscilaciones ap <25 m/s?
(3 ejes):
Incertidumbre K=1,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)
- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, median-
te otras herramientas o con un mantenimiento in-
adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy los
tiempos de parada de la maquina.

2 Uso conforme a lo previsto

La canteadora es apropiado para:

- Colocar las cintas de cantos de madera, materia-
les similares a la maderay plastico utilizando co-
las de Festool.

Elusuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida; como tal se considera el
funcionamiento industrial continuado.

3 Datos técnicos
Canteadora KA 65
Potencia 1200 W
Tension de la red 220-240 V~
Frecuencia de la red 50/60 Hz
Altura del canto 18- 65 mm
Grosor del canto 0,5-3,0mm :
Radio interior >50 mm "
Tiempo de calentamiento aprox. 8 min
Temperatura de Nivel 1 190 °C
fusion del ajuste de Nivel 2 200 °C
fabrica
Area de ajuste de la  Nivel 1/2 100 - 210 °C
temperatura de fusion
Velocidad de avance 1.2 veloci- 2 m/min
dad
2.2 veloci- 4 m/min
dad
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Canteadora KA 65
Clase de proteccion I
Peso (sin cartuchos 7,9 kg

de cola ni cable de
red)

* En funcion del material
4 Simbolos
Significado

Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

Aviso de superficie caliente

iPeligro de aplastamiento de dedos 'y
manos!

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

jUtilizar guantes de proteccion!
iUtilizar proteccion respiratoria!

jUtilizar gafas de proteccion!

No depositar en la basura doméstica.

Consejo, indicacion

Guia de procedimiento

Componentes

T VOMOVPPPDP

Tecla de arranque

[1-2] Tecla de velocidad de avance

[1-3] Empunadura

[1-4] Boton giratorio para el ajuste de la
altura del canto

[1-5] Cable de conexién a la red

[1-6] Racor de aspiracion

[1-7] Interruptor para la preseleccion de
temperatura

[1-8] Interruptor de conexion y desconexion

[1-9] Palanca de seguridad para vaciado

[1-10]  Rodillo de alimentacion

[1-111  Alojamiento para cantos
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[1-12] Placa media

[1-131  Colector de gotas

[1-14]  Boquilla de la cola

[1-15]  Rodillo de presidn

[1-16] Empunadura

[1-17] Mesa de apoyo con marca de inicio
[1-18]  Tapa

[1-19]1  Teclas de menu

[1-20] Pantalla

[1-21]  Tecla de relleno

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

6 Puesta en servicio

AV

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de caida

» La tension de red y la frecuencia de la red eléc-
trica deben coincidir con los datos que figuran
en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo las maquinas Festool

pueden utilizarse con una tension de 120 V/60
Hz.

ADVERTENCIA

6.1 Primera puesta en servicio

» Retirar la hoja protectora de la parte inferior de
la mesa de apoyo [1-17]y de la pantalla [1-20].

®
®

6.2 Preparar la puesta en servicio
Montar la mesa de apoyo [2].

Conectar el enchufe a una toma de corriente
con proteccion de toma de tierra.

» Insertar al menos dos cartuchos de cola en el
cargador (capitulo 8.2).

» Ajustar la temperatura de calentamiento para
los cartuchos de cola utilizados.

Preseleccion de temperatura [1-7] conforme al
ajuste de fabrica:

Nivel 1=190°C
Nivel 2 =200 °C

Durante la primera puesta en servicio puede
producirse una formacion considerable de
humos y olores.

No utilizar la maquina ni los materiales de
trabajo por debajo de 15 °C. Recomendacion:
temperatura ambiente.

\ 2 4
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Por medio de las teclas de menu [1-19] se

puede modificar la temperatura (capitulo

7.2). Después de una modificacion propia se
desecha el ajuste de fabrica y se guarda el ultimo
ajuste de temperatura utilizado automaticamente
en el nivel elegido.

6.3 Conexion

» Pulsar unavezelinterruptor de conexiony des-
conexion [1-8] hasta que aparezca el logotipo
de Festool en la pantalla [1-20].

La maquina aumenta la temperatura en el modo de

calentamiento hasta que se alcanza la temperatura

nominal [pantalla[1-20] /luminada en rojo).

La maquina cambia a la fase de calentamiento

completo [pantalla[1-20] parpadea en rojo/verde].

La mdaquina esta listo para funcionar [pantalla [1-

20] /luminada en verde].

NOTA

iNo dejar la maquna desatendida!

» Si se hacen pausas en el trabajo de menos de 15
min, cambiar la maquina al modo de enfria-
miento (capitulo 6.4).

» En caso de interrupciones mas largas, desco-
nectar la maquina por completo.

6.4 Desconexion

» Pulsar elinterruptor de conexion y desconexion
[1-8] < 1s.

La maquina disminuye la temperatura en el modo

de enfriamiento y se desconecta a continuacion.

La pantalla [1-20] se ilumina en rojo y se muestra
el icono del ventilador.

» Pulsar elinterruptor de conexion y desconexion
[1-8]> 1s.

La maquina se desconecta inmediatamente.

7 Ajustes

7.1 Ajustar la altura del canto [3]
El ajuste de la altura del canto Unicamente
& es posible a temperatura de servicio. En
caso de inobservancia puede producirse un
deterioro la maquina.

» Introducir la cinta para cantos[3-2] en el aloja-
miento para cantos [3-3].

» Con el botdn giratorio [3-1] ajustar la altura del
alojamiento para cantos [3-3] de tal modo que
la cinta para cantos [3-2] se ajuste por arribay
por abajo.



» Girar el botdn giratorio hacia atras un punto de
encaje, de forma que la cinta para cantos [3-2]
pueda deslizarse sin quedar atascada.

7.2 Ajustar la cantidad de pegamento

La cantidad de cola necesaria se ajusta automati-
camente a la altura actual del canto.

Por medio de las teclas de mend [1-19] se puede
adaptar la cantidad de pegamento (espesor de la
capa) a los diferentes materiales de la pieza de tra-
bajo (capitulo 7.2).

7.3 Seleccionar la velocidad de avance

La velocidad de avance puede modificarse pulsan-
do la tecla [1-2] y adaptarse en todo momento al
contorno de la pieza de trabajo.

1.2 velocidad = 2 m/min
2.2 velocidad = 4 m/min

7.4 Teclas de menu [1-19]

Se pueden modificar los siguientes ajustes me-
diante las teclas del menu [1-19]:

- Cantidad de cola
- Temperatura nominal
- Unidades de medida

Sino se pulsa ninguna tecla durante 10 s, se
abandona automaticamente el menuy se re-
chazan las modificaciones.

KA 65 @
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Velocidad de avance[1-2]

1.2 velocidad (2 m/min) / 2.2 velo-
cidad (4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unidades de medida

Seleccidn entre °C/m, °C/ft,
°F/ft 0 °F/m

°C = grados Celsius

m = metros

°F = grados Fahrenheit
ft = pies

J330m I

Longitud de canto a aplicar**

Longitud de la cinta para cantos|
con respecto a las reservas de
pegamento aun disponibles.

¢ bt 6

Cantidad de cola

Ajuste de la cantidad de pega-
mento deseada.

130 = 190 °C

Temperatura nominal y tempe-
ratura real

Durante el modo de calenta-
miento, la pantalla [1-20] se ilu
mina en rojo.

Temperatura nominal

Listo para el funcionamiento, la
pantalla [1-20] se ilumina en
verde.

m Tecla Mode

Pulsando esta tecla se puede
seleccionar el valor que se desea
modificar (parpadea).

Tecla de relleno [1-21]presio-
nada

El avance del pegamento retro-
cede para el proceso de relleno.

Teclas de flecha

Se puede ajustar el valor selec-
cionado.

= mm
mm
0K 0K

Se debe pulsar esta tecla para
confirmar cualquier modificacion

realizada.

7.5 Pantalla [1-20]

En la pantalla [1-20] se muestran los ajustes ac-
tuales, asi como los graficos de indicacion.

31 82 Preseleccion de temperatura [1-
7]

Nivel 1 (190 °C] / Nivel 2 (200 °C)

Abrir la tapa [1-18]

El avance del pegamento ha
retrocedido para el proceso de
relleno. Es posible abrir la chapa-
leta [1-18].

Insertar cartuchos de cola

Se pueden anadir cartuchos de
pegamento al cargador.

Cerrar la tapa [1-18]

Tras el cierre de la tapa
[1-18] se puede continuar el tra-
bajo.

12.dl

-

Proceso de relleno finalizado

La cola avanza y se genera pre-
sion en los cartuchos.
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Alimentacion de cantos lista

Introducir la cinta para cantos en
el intervalo de 20 s

en el alojamiento para cantos [1-
11]. Se muestra el tiempo res-
tante. Si transcurre el tiempo sin
haber introducido una cinta para
cantos, se debe pulsar de nuevo
la tecla de arranque [1-1].

Cinta para cantos en posicion de
arranque

Ahora se puede encolar la cinta
para cantos

pulsando la tecla de arranque [1-
1]. La alimentacion se pone en
marcha y transporta la cinta para
cantos en la maquina.

\@= 180°c [Modo de enfriamiento
'—;h\ El aparato reduce la temperatura
durante el modo de enfriamiento
y posteriormente se desconecta.
El modo de enfriamiento se

alcanza si:

- se pulsa el interruptor de cone-
xion y desconexion [1-8] < 1s;

- no se efectla ninglin manejo
durante mas de 15 min.

El nuevo encendido de la maquina
se lleva a cabo pulsando la tecla
de arranque [1-1] o pulsando
brevemente el interruptor de
conexion y desconexién [1-8].

Retirar la cinta para cantos

Al conectar se ha detectado la
cinta para cantos que ya estaba
introducida. Requerimiento para
retirar la cinta para cantos. Para
ello, pulsar la tecla de arranque
[1-1]1 hasta que la cinta haya
pasado por completo.

Simbolo de error

]

Subsanacion de errores (capitulo
12).

R
& 190°cC

Posicion de vaciado preparada

La placa media [1-12] se ha
bajado por completo y colocado
en la posicion de vaciado.

Vaciado iniciado
Se ha pulsado la tecla de arran-

—— ]
que [1-1]. Al cabo de 1 s se inicia
el proceso de vaciado.
= Vaciado en proceso
& 190°c

Las boquillas para cola estan
abiertas y se ha generado presion
en los cartuchos. Indicacion del
estado actual.

"“Calculo automatico para la altura del canto regis-
trada actualmente

7.6 Aspiracion

AN

iGeneracion de vapores durante el proceso de en-
colado!

» Procurar una buena ventilacion.
» Utilizar aspiracion.
» Sequir siempre las disposiciones nacionales.

ATENCION

En los racores de aspiracion [1-6] puede conectar-
se un tubo flexible de aspiracion con un diametro de
27 mm.

8 Trabajo con la maquina

AN

ADVERTENCIA
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Temperaturas elevadas en la unidad calefactoray
en la boquilla de la cola

Peligro de quemaduras en caso de contacto
» Utilizar guantes de proteccion adecuados.

» Sujetar la maquina solamente por las empufa-
duras aisladas [1-3], [1-16].



A

iPieza de trabajo movil!
Peligro de lesiones a causa de la pieza de trabajo
que puede deslizarse

» Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.

A

El pegamento de PU endurecido se pega a la he-
rramienta.

Danos en la herramientay pérdida del derecho de
garantia

» Después de utilizar pegamento de PU, el siste-
ma debe limpiarse transcurridas como maximo
6 horas tras su aplicacion (véase el capitulo
8.5).

ADVERTENCIA

ATENCION

8.1 Encolar la cinta para cantos

» Cortar a medida la cinta para cantos con aprox.

10 cm de adicion de material.

Conectar la maquina [1-8l.

» Seleccionar el nivel de temperatura [1-7].
La pantallal1-20] se ilumina en rojo = se mues-
tran la temperatura real y la nominal. La maqui-
na todavia no esta lista para funcionar.
La pantalla [1-20] se ilumina en verde = se ha
alcanzado la temperatura de servicio. Se mues-
tra la temperatura nominal.
La maquina esta ahora lista para funcionar.

» Efectuar los ajustes deseados [capitulo 7).

Pulsar una vez la tecla de arranque [1-11.

Se inicia la alimentacion de cantos.

» En unintervalo de 20 s introducir la cinta para
cantos en el alojamiento para cantos [1-111].

En la pantalla [1-20] se muestra el tiempo res-
tante.

La cinta para cantos se retrae automaticamente
hasta la barrera optica [3-4].
La alimentacion se detiene.

» Con ayuda de la marca de inicio [4-2], posicio-
nar la maquina en la pieza de trabajo [4-1] con
aprox. 2 cm de distancia respecto al rodillo de
presion [4-3] [4]. La marca de inicio [4-2] y el
canto de la pieza de trabajo quedan alineados.

» Pulsar de nuevo la tecla de arranque [1-1].

Se inicia la alimentacion.
Esperar hasta que aparezca visible la cinta para

v

v
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cantos con cola.

» Presionar la maquina contra la pieza de trabajo
y guiarla a lo largo de derecha a izquierda [5].
Ejercer presion sobre la mesa de apoyo y contra
la pieza de trabajo. No es necesaria ninguna
presion en la direccion de avance.

La maquina se mueve automaticamente hacia
delante por el avance del canto.

Una vez finalizado el paso de la cinta para can-
tos, el avance se desconecta automaticamente
al cabo de un breve tiempo de marcha por iner-
cla.

8.2 Relleno del cartucho de pegamento [6]
» Pulsar la tecla de relleno [6-11].
El avance de pegamento retrocede [6-2].
» Abrir la tapa [6-3].
Insertar los cartuchos de pegamento en el car-
gador.
Cerrar la tapa [6-3].
Esperar hasta que el avance la cola [6-2] se

haya desplazado hacia delante y haya generado
presion en los cartuchos de cola.

El proceso de relleno ha finalizado; puede conti-
nuar el trabajo con la magquna.

v

vy

8.3 Vaciado de los cartuchos de cola

/N

Inmediatamente tras el accionamiento de la pa-

lanca de seguridad [1-8] y el descenso simulta-

neo de la placa media [1-12](posicion de vaciado)

puede salir cola.

Peligro de quemaduras y danos materiales por

cola caliente

» Retirar el colector de gotas y colocar un reci-
piente mas grande, p. ej., una caja, bajo la ma-
quina.

ADVERTENCIA

Con esto se lleva a cabo el cambio de cola para can-
tos para la realizacion de:

- Cambio de color en los cartuchos de cola
- Cambio de pegamento de EVA a PU

- Enjuague del pegamento de PU procedente del
aparato con cartuchos de limpieza

Para un cambio de cola completo se necesi-
tan aprox. tres cartuchos de cola.

Si se precisan mas cartuchos de cola, pulsar
la tecla de relleno [1-21]y repetir el proceso.

» Colocar la maquina en el borde de la mesa [7].
37
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Retirar el colector de gotas [1-13].

» Colocar debajo el recipiente para recoger la
cola caliente.

Pulsar la tecla de relleno [1-21].

El avance la cola retrocede.

Abrir la tapa [1-18].

Sacar los cartuchos de cola completos.
Insertar cartuchos de cola nuevos.
Cerrar la tapa [1-18].

Regular la altura maxima del canto con el boton gi-
ratorio para el ajuste de la altura del canto [1-4].

Presionar la palanca de seguridad para el vacia-
do [1-91y girar simultaneamente el botdn gira-
torio para el ajuste de la altura del canto [1-4]
en sentido contrario a las agujas del reloj hasta
que la placa media [1-12] toque la parte inferior
del aparato.

Se ha alcanzado la posicion de vaciado.
» Pulsar la tecla de arranque [1-1]> 1 s.

En la pantalla [1-20] se muestra el simbolo de
la preparacion del proceso de vaciado que co-
mienza tras 1 s.

» Realizar el proceso de vaciado hasta que salga
cola nueva de la boquilla de cola [1-14].

Las boquillas para cola estan abiertas y se ha
generado presion en los cartuchos.

En la pantalla[1-20] se muestra el simbolo del
proceso de vaciado con indicacion de estado.

» Interrumpir el proceso de vaciado: volver a pul-
sar la tecla de arranque [1-1].

Las boquillas para cola estan abiertas y se ha in-
terrumpido la presion en los cartuchos de cola.

» Finalizar el proceso de cola y abandonar la po-
sicion de cola: girar el boton giratorio para el
ajuste de la altura del canto [1-4] en el sentido
de las agujas del reloj.

La placa media se desplaza hacia arriba, las bo-
quillas de cola estan cerradas y la presion en los
cartuchos de cola ha finalizado. La pantalla [1-
20] muestra disponibilidad normal.

» Volver a enganchar el colector de gotas [1-13].

vvVvyyvwvyy v

v

8.4 Indicaciones especiales respecto al tra-
bajo con pegamento de PU

» Preprogramar los niveles de temperatura a
140° y 190° (véase el capitulo 6.2).

Ajustar la temperatura a 140 °C.

» Abrir la lata de pegamento de PU con un abre-
latas y extraer el cartucho de pegamento.

» Retirar el papel circundante que reviste el inte-

v
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rior.

» Colocar el cartucho como de costumbre y enco-
lar los cantos.

El cartucho de pegamento de PU debe pre-

& sionarse completamente con el sistema para
que este se llene completamente de pega-
mento.

8.5 Enjuague para retirar el pegamento de
PU procedente del aparato
El enjuague debe realizarse justo después de
& finalizar el trabajo y como maximo en las 6
horas posteriores a fin de evitar una reaccion
quimica en el sistema.

» Situar la herramienta en el modo de enjuague
(véase el capitulo 8.3).
Ajustar la temperatura a 140 °C.

Llenar un casete de irrigacion y enjuagar com-
pletamente.

Cambiar la temperatura a 190 °C.

Enjuagar como minimo tres cartuchos de pega-
mento para EVA hasta eliminar todo el deter-
gente de la herramienta y hasta que el sistema
esté completamente lleno de pegamento para
EVA.

VY

A\ 2 4

8.6 Al finalizar el trabajo
Desconectar la maquina y dejarla enfriar.

Si es preciso, limpiar con cuidado la boquilla de
la cola [1-14] con un listdn de madera. No utili-
zar medios metalicos ni facilmente inflamables.

» Sacar el colector de gotas [1-13] y volcarlo para
la limpieza.

VY

Tenga en cuenta las siguientes advertencias:

- No colocar la maquina en el Systainer hasta que
se haya enfriado totalmente.

- No transportar la maquina con el modo de vacia-
do ajustado, puesto que en tal caso puede salir
cola.

Mantenimiento y cuidado

&&

Peligro de lesiones, electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de reali-
zar cualquier trabajo de mantenimiento o con-
servacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller au-
torizado.

ADVERTENCIA



» Mantener la maquina siempre limpia. Para ello
prestar atencion a los capitulos 8.3 y 8.6.

» Puede sustituirse la placa deslizantes de plasti-
co [2-1] (pieza de desgaste] en caso de deterio-
ro soltando los cuatro tornillos situados en la
parte inferior de la mesa de apoyo [1-17].

» Mantener libres y limpios los orificios de venti-

lacion en la herramienta eléctrica para garanti-
zar la refrigeracion.

» Guardar en un lugar secoy sin polvo.
El Servicio de atencion al cliente y re-
paraciones solo esta disponible por

Al
@ parte del fabricante o de los talleres de

reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en:

www.festool.es/Servicios
Utilice Unicamente piezas de recambio

Festool originales. Despiece en:
www.festool.es/Servicios

10 Medio ambiente
No desechar con la basura doméstica.
Reciclar las herramientas, accesorios
y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Respetar las dis-
posiciones nacionales vigentes.

Solo UE: segun la Directiva europea sobre herra-
mientas eléctricos y electronicos usados y su
transposicion a la legislacion nacional, las herra-
mientas eléctricas usadas deben recogerse por se-
paradoy reciclarse de forma respetuosa con el me-
dio ambiente.

12 Subsanacion de errores
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Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

1 Declaracion de conformidad CE
Cubrecantos N.° de serie
KA 65 10000233

Ano de certificacion CE:2013

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que este
producto cumple todos los requisitos relevantes de
las siguientes directivas, normas o documentos
normativos:

2006/42/EG, 2004/108/EG (hasta el 19.04.2016),
2014/30/EU (a partir del 20.04.2016), 2011/65/EU,
EN 60745-1:2009, EN 55014-1:2006+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ppo- O Lo i

Dr. Johannes Steimel

Director de investigacion, desarrollo y documenta-
cion técnica

2014-10-29

Problema

Posibles causas

Solucion

Se detiene el funcionamiento en
marcha.

La tapa [1-18] esta abierta.

Al abrir la tapa durante el funcio-
namiento se detiene el suminis-
tro de cola. Sin embargo, el
avance continla en marcha.

Cerrar la tapa [1-18l.

Mensaje de error (se muestra en
la pantalla [1-20]): la cinta para
cantos auln estd insertada.

Retirar la cinta para cantos.

La maquina se desconecta.

La maquina se encuentra en el
modo de enfriamiento < 50 °C

Conectar de nuevo la maquina
pulsando la tecla de arranque [1-

11.

La iluminacion de la pantalla se
vuelve de color rojo.
sin uso.

La maquina conmuta al modo de
enfriamiento al cabo de 15 min

Conectar de nuevo la maquina
pulsando la tecla de arranque [1-

11.
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Problema

Posibles causas

Solucion

La alimentacion se desconecta
antes de introducir la cinta para
cantos.

Se ha rebasado el intervalo de
20 s.

Arrancar de nuevo el acciona-
miento pulsando la tecla de
arranque [1-1].

La alimentacion no se desconecta
a pesar de que ya ha pasado toda
la cinta para cantos.

La pantalla muestra el requeri-
miento de retirar la cinta de can-
tear aunque no haya ninguna
insertada.

La barrera 6ptica [3-4] estd
sucia.

Limpiar con cuidado la barrera
Optica [3-4].

La cinta para cantos no se pega.

Impurezas/Los agujeros de la
boquilla estan obstruidos.

Eliminar las impurezas mediante
el proceso de vaciado (capitulo
8.3).

Si esta demasiado sucia, girar la
placa media por completo hacia
arribay, en estado de funciona-
miento, limpiar los agujeros infe-
riores de boquilla.

Pegamento demasiado liquido/
demasiado solido,
demasiado/muy poco

Ajuste erréneo de temperatura o
cantidad de pegamento.

Ajustar la temperatura mediante
las teclas del

menu [1-19] en los cartuchos de
pegamento utilizados.

- pegamento demasiado fluido:
temperatura -10°C

- pegamento demasiado espeso:
temperatura +10°C

dado el caso, ajustar la cantidad
de pegamento con [1-19].

Aplicacion de cola deficiente si
las cintas para cantos son delga-
das (segun el material, entre
aprox. 0,5 - 0,8 mm) al inicio del
encolado.

Presion insuficiente de la cinta
para cantos en la boquilla de cola.

Reforzar la cinta para cantos al
inicio del encolado mediante un
suplemento de cinta (aprox.

20 cm) que tenga la misma altura
de canto. Este suplemento se
introduce también detras de la
cinta para cantos en la alimenta-
cion de cantos.

Se muestra un simbolo de error
en la pantalla [1-20].

El sistema electronico de la
maquina ha detectado un error
grave.

Desconectar la maquina pul-
sando el interruptor de conexion
y desconexion [1-8]y dejar
enfriar unos minutos.

Volver a conectar la maquina pul-
sando el interruptor de conexion
y desconexién [1-8].

Si vuelve a mostrarse el simbolo
de error, ponerse en contacto con
el servicio de atencion al cliente.
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1 Avvertenze per la sicurezza

1.1 Avvertenze di sicurezza generali

AVVERTENZA! Leggere tutte le avver-

tenze per la sicurezza e le indicazioni.

Eventuali errori nell'osservanza delle avver-
tenze e delle indicazioni possono provocare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

[l termine “utensile elettrico” usato nelle avverten-
ze di sicurezza, siriferisce agli utensili elettrici col-
legati alla rete elettrica (con cavo di rete] e agli
utensili elettrici azionati a batteria (senza cavo di
rete).

1.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina
- Trattenere l'apparecchio solo tramite le impu-
gnature isolate: l'unita riscaldante e l'ugello
del collante possono raggiungere temperature
elevate. Pericolo di ustione!

- Utilizzare l'apparecchio soltanto in ambienti
ben aerati. In caso contrario sussiste il rischio
che si formi una concentrazione di vapori ecces-
siva durante la lavorazione.

- Non impiegare l'apparecchio per lavori sopra
testa. Durante i lavori sopra la testa sussiste il ri-
schio di gocciolamento di colla liquida e rovente
sull'operatore.

- Proteggere l'apparecchio dall'umidita. L'umidi-
ta puo provocare scosse elettriche.

- Proteggere il cavo da calore, olio e bordi affilati
e tenerlo lontano dagli elementi dell'apparec-
chio riscaldati. In caso di danneggiamento del
cavo sussiste il rischio di scossa elettrica.

KA 65 ®

- Controllare periodicamente il cavo e la spina e
accertarsi che non presentino danneggiamenti.
All'occorrenza, incaricare della riparazione un
centro di assistenza clienti autorizzato. In caso
di spina o cavo difettosi, sussiste il rischio di
scossa elettrica.

- Non estrarre la spina dalla presa facendo tra-
zione sul cavo.La spina o il cavo possono essere
danneggiati e provocare una scossa elettrica.

- Utilizzare esclusivamente cavi di prolunga con
cavo di terra. In caso di utilizzo di un cavo di pro-
lunga senza cavo di terra, non & possibile garan-
tire la sicurezza elettrica della macchina. Cio puo
provocare il rischio di scosse elettriche.

- Rimuovere cartucce di colla fuse solo mediante
risciacquo. Cartucce di colla non fuse potranno
essere rimosse manualmente.

- Attenzione! Dopo l'utilizzo di colla PU, & neces-
sario pulire il sistema entro e non oltre 6 ore
dalla lavorazione! La mancata osservanza delle
istruzioni per l'uso e della documentazione re-
stante per i singoli attrezzi in relazione ad allac-
ciamento, installazione, messa in servizio, uso,
applicazione e manutenzione annulla qualsiasi
garanzia.

- Indossare equipaggiamenti protettivi personali
di tipo idoneo: respiratore, per ridurre il rischio
di inalare vapori nocivi; guanti protettivi, per la
manipolazione di parti calde dell’apparecchio;
occhiali protettivi.

- L'incollatrice angolare Festool andra installata
esclusivamente su tavoli da lavoro, abbinata
all'apposito dispositivo Festool per uso stazio-
nario. Con il montaggio su un tavolo da lavoro di-
verso o fabbricato in proprio, l'elettroutensile
puo diventare poco sicuro e provocare incidenti
gravi.

- Utilizzare soltanto accessori e cartucce di colla
originali Festool. Soltanto i prodotti testati e au-
torizzati da Festool sono sicuri per la salute e
perfettamente armonizzati all'apparecchio e
all'applicazione. Per ulteriori informazioni, con-
sultare la scheda tecnica. Consultare il catalogo
Festool, oppure l'indirizzo www.festool.com.

- Rispettare le norme nazionali sulla sicurezza!

1.3 Emissioni
Valori tipici misurati in base alla norma EN 60745:

LPA < 65 dB[A]

LWA <76 dB[A]
K=3dB

Livello di pressione acustica
Livello di potenza acustica
Tolleranza
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Valore dell'emissione di vibrazioni aj, [somma vet-
toriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati secon-
do la norma 60745:

Valore di emissione delle vibra- ap <29 m/s?
zioni (su 3 assi):
Tolleranza K=15m/s

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del cari-
co di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-

ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-

ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a

vuoto della macchina!

2 Utilizzo conforme

L'incollatrice angolare e adatta alle seguenti ope-

razioni:

- Applicazione di nastri per bordi in legno, simil-le-
gno e plastica, utilizzando colle Festool.

C L'operatore risponde dei danni provocati da
un uso dell’attrezzo non consono al proprio
scopo, anche nei casi di esercizio industriale

continuato.

3 Dati tecnici
Incollatrice  ango- KA 65
lare
Potenza 1200 W
Tensione di rete 220 - 240 V~
Frequenza di rete 50/60 Hz
Altezza bordo 18-65mm "
Spessore bordo 0,5-3,0mm :
Raggio interno >50 mm
Tempo di riscalda- ca. 8 min
mento
Temperatura di  Livello 1 190 °C
fusione predefinita
Livello 2 200 °C

Temperatura di Livelli1/2  100-210°C
fusione, campo di
regolazione
Velocita di avanza- Velocita 1 2 m/min
mento

Velocita 2 4 m/min

Classe di protezione I
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Incollatrice  ango- KA 65
lare
Peso (senza cartucce 7,9 kg

di colla e cavo di rete)
*In base al materiale

4 Simboli
Sim-  Significato
bolo

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Attenzione, superfici roventi!

Pericolo di schiacciamento per mani e
dita!

Leggere le istruzioni d'uso e le avvertenze
di sicurezza.

Indossare guanti protettivi.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare gli occhiali protettivi.

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Consiglio, avvertenza

Indicazione operativa

Elementi dell'utensile

T OOPPPP

Tasto di accensione

[1-2] Tasto velocita di avanzamento

[1-3] Impugnatura

[1-4] Manopola di regolazione dell’altezza
bordo

[1-5] Cavo di rete

[1-6] Bocchettone d'aspirazione

[1-7] Interruttore di preselezione tempera-
tura

[1-8] Interruttore  di  accensione/spegni-
mento

[1-9] Leva di sicurezza per risciacquo

[1-10]1  Rullo d'ingresso

[1-11]1  Invito bordo



[1-12]  Piastra centrale

[1-13] Raccoglitore gocce

[1-14]  Ugello colla

[1-15] Rullo pressore

[1-16]  Impugnatura

[1-17] Tavolo di appoggio con contrassegno
d'inizio

[1-18]  Sportello

[1-191  Tastidi menu

[1-20]  Display

[1-21]  Tasto di rifornimento

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

6 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta.

» In America settentrionale & consentito esclusi-
vamente Ll'impiego di utensili Festool con tensio-
ne 120 V/60 Hz.

AVVERTENZA

6.1 Prima messa in funzione

» Rimuovere la pellicola protettiva dal lato infe-
riore del tavolo di appoggio [1-17] e dal display
[1-20].

Alla prima messa in funzione saranno possi-

bili una notevole quantita di fumo e un forte
odore.

Non utilizzare 'apparecchio e | materiali di
lavoro al di sotto dei 15 °C. Condizione consi-
gliata: temperatura ambiente.

6.2 Operazioni preliminari alla messa in
funzione
» Montare il tavolo di appoggio [2].

» Innestare la spina di rete in una presa collegata
a terra.

» Introdurre almeno due cartucce di colla nel ca-
ricatore (capitolo 8.2).

» Regolare la temperatura di riscaldamento sulla
cartuccia di colla utilizzata.

Preselezione temperatura [1-7] predefinita:
Livello 1=190°C
Livello 2 =200 °C
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Utilizzando i tasti di menu [1-19] & possibile

modificare la temperatura (capitolo 7.4). A

modifica effettuata, la regolazione predefini-
ta verra revocata e la regolazione temperatura uti-
lizzata piu di recente verra memorizzata automati-
camente nel livello selezionato.

6.3 Inserimento
» Premere l'interruttore ON/OFF [1-8] 1 volta fin-
ché sul display compare il logo Festool[1-20].

In modalita riscaldamento, ['apparecchio aumen-
tera la temperatura fino a raggiungere la tempera-
tura nominale [display [1-20] acceso di colore ros-
so).

L ‘apparecchio passa alla fase di riscaldamento [di-
splay[1-20]1 lampeggia di colore rosso/verde].

L ‘attrezzo é pronto all'uso [display[1-20] acceso di
colore verde].

AVVERTENZA

Non lasciare l'apparecchio incustodito!

» In caso di interruzioni del lavoro inferiori a 15
min, portare l'apparecchio in modalita di raf-
freddamento (capitolo 6.4).

» In caso di interruzioni piu lunghe, spegnerlo del
tutto.

6.4 Disinserimento
» Premere l'interruttore ON/OFF [1-8]1 < 1 s

In modalita raffreddamento l'apparecchio ridurra
la temperatura, per poi spegnersi.

Display [1-20]1 acceso con luce rossa; verra visua-
lizzato il simbolo del ventilatore.

» Premere linterruttore ON/OFF [1-8]> 1 s

L ‘apparecchio si spegnera immediatamente.

7 Impostazioni

7.1 Regolazione dell'altezza bordo [3]
La regolazione dell’altezza bordo ¢ possibile
soltanto a temperatura d’esercizio. La man-
cata osservanza di tale norma puo comporta-
re danni all’apparecchio.
» Introdurre il nastro per bordi [3-2] nell'invito [3-
3l.

» Mediante la manopola [3-1] impostare l'altezza
dell'invito [3-3] in modo tale che il nastro per
bordi [3-2] sia a contatto in basso e in alto.

» Ruotare la manopola all'indietro di uno scatto
affinché il nastro per bordi [3-2] possa scorrere
senza bloccarsi.
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7.2 Adattamento della quantita di colla

La quantita di colla necessaria verra regolata auto-
maticamente all'altezza bordo corrente.

Utilizzando i tasti di menu [1-19] & possibile adat-
tare la quantita di colla (spessore dello strato) ai
vari materiali del pezzo in lavorazione (capitolo
7.4).

7.3 Selezione della velocita di avanzamento

Premendo il tasto [1-2] & possibile modificare la
velocita di avanzamento e adattarla, in qualsiasi
momento, al profilo del pezzo in lavorazione.

Velocita 1 =2 m/min
Velocita 2 = 4 m/min

7.4 Tasti di menu [1-19]

E possibile modificare le seguenti impostazioni con
i tasti del menu [1-191:

- Quantita di colla
- Temperatura nominale
- Unita di misura
Se entro 10 s non verra premuto alcun tasto,

il menu verra chiuso automaticamente e le
modifiche annullate.

Tasto di modalita

Premendo questo tasto si potra
selezionare il valore da modifi-
care (lampeggiante).

@29 Tasti di direzione
B | valore selezionato pud essere
adattato.

0K

Ogni modifica andra memorizzata
con <OK>.

7.5 Display [1-20]
Sul display [1-20] vengono visualizzate le imposta-

zioni attuali e le avvertenze grafiche.
Preselezione temperatura [1-7]
Livello 1 (190 °C] / Livello 2 (200

& &

> pp Velocita di avanzamento[1-2]

Velocita 1 (2 m/min) / Velocita 2 (4
m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unita di misura

Possibilita di scelta °C/m, °C/ft,
°F/ft 0 °F/m.

°C = gradi Celsius

m = metri

°F = gradi Fahrenheit

ft = piedi

"J330m I

Lunghezza residua bordo™

Lunghezza nastro per bordi,
rispetto alla scorta di colla ancora
disponibile.

¢ b+ 6

Quantita di colla

Impostazione della quantita di
colla desiderata.

130 = 190 °C

Temperatura reale e nominale

Durante la modalita riscalda-
mento, il display [1-20] risulta
acceso e di colore rosso.

Temperatura nominale

Pronto all'uso, display [1-20]
acceso di colore verde.

Tasto di rifornimento [1-21]pre-
muto

L'avanzamento colla arretrera
per la procedura di rifornimento.

Aprire lo sportello [1-18]

L'avanzamento colla sara arre-
trato per la procedura di riforni-
mento. Lo sportello [1-18] puo

essere

aperto.

Introdurre le cartucce di colla

Le cartucce di colla possono
essere introdotte nel caricatore.

Chiudere lo sportello [1-18]

Dopo la chiusura dello sportello
[1-18] & possibile continuare il
lavoro.

Xl

«

Processo di riempimento termi-
nato

L'avanzamento colla procede ¢
aumenta la pressione sulle car-
tucce di colla.




KA 65 ®

Introduzione bordo pronta

Introdurre il nastro per bordi
entro 20 s

nell'invito bordo [1-11]. Verra
visualizzato il tempo residuo. Tra-
scorso il tempo senza che sia
stato introdotto un nastro per
bordi, il tasto di accensione [1-1]
potra essere nuovamente pre-
muto.

Nastro per bordi in posizione ini-
ziale

Il nastro per bordi puo ora esserg
posizionato

premendo il tasto di accensione
[1-1]. L'introduzione si avviera,
facendo scorrere il nastro per
bordi attraverso 'apparecchio.

Modalita raffreddamento

Durante la modalita raffredda-

mento l'apparecchio ridurra la

temperatura, per poi spegnersi.

L'apparecchio passera in moda-

lita raffreddamento se:

- verra premuto Llinterruttore
ON/OFF [1-8]<1s

- non verranno effettuati coman-
di per pit di 15 min

\§~= 180°C
=)

La riaccensione dell'apparecchio
avviene premendo il tasto di
avviamento [1-1] o premendo
leggermente l'interruttore ON/
OFF [1-8].

Rimuovere il nastro per bordi

Un nastro per bordi eventual-
mente gia inserito verra rilevato
all’accensione. Richiesta di rimo-
zione del nastro per bordi. A tale
scopo, premere il tasto [1-1] fing
allo scorrimento completo del
nastro per bordi.

Simbolo di errore

[

Risoluzione dei problemi (capi-
tolo 12).

] I
& 190°C

wm KO

Posizione di lavaggio raggiunta

La piastra centrale [1-12] e stata
completamente abbassata e por-
tata in posizione di lavaggio.

Processo di lavaggio avviato

Tasto Start [1-1] premuto. Dopo 1
s il risciacquo verra awviato.

] I
& 190°C

Processo di lavaggio in corso

Gli ugelli della colla sono aperti,
la pressione sulle cartucce di
colla e presente. Visualizzazione
dello stato attuale.

“Calcolo automatico in base all'altezza bordo at-
tualmente rilevata

7.6 Aspirazione

/N

Vapori in ascesa durante l'incollaggio!
» Garantire un'adeguata aerazione.
» Usare l'aspirazione.

» Attenersi sempre alle disposizioni nazionali in
materia.

ATTENZIONE

Sui manicotti di aspirazione [1-6] & possibile colle-
gare un tubo di aspirazione con diametro di 27 mm.

8 Lavorazione con la macchina
Temperature elevate sull'unita riscaldante e
sull'ugello colla.

Pericolo di ustione in caso di contatto.

» Indossare guanti protettivi adatti!

» Trattenere l'apparecchio solo tramite le impu-
gnature isolate [1-3], [1-16].

AVVERTENZA

45



@ KA 65

AN

Pezzo in lavorazione non fissato.

Pericolo di lesioni in caso di scivolamento del
pezzo in lavorazione.

» Fissare il pezzo in lavorazione in modo che non
possa spostarsi durante il lavoro.

/N

La colla PU in fase di indurimento si blocca all'in-

terno dell'apparecchio.

Danneggiamento dell'attrezzo - Perdita della ga-

ranzia

» Dopo l'utilizzo di colla PU, & necessario pulire il
sistema entro e non oltre 6 ore dalla lavorazione
(vedere capitolo 8.5).

AVVERTENZA

ATTENZIONE

8.1 Incollaggio del nastro per bordi

» Tagliare a misura il nastro per bordi con ca. 10
cm di alimentazione materiale.

» Accendere 'apparecchio [1-8].
» Selezionare il livello di temperatura [1-71.

Il display [1-20] s/ accende di colore rosso =
vengono visualizzate la temperatura reale e no-
minale. L apparecchio non é ancora pronto
all'uso.

Il display [1-20] s/ accende di colore verde =
temperatura di esercizio raggiunta. Verra visua-
lizzata la temperatura nominale.

L 'apparecchio e ora pronto all uso.

Effettuare le regolazioni desiderate (capitolo 7).
Premere il tasto di accensione [1-1] 1 volta.
L'introduzione bordo verra avviata.

» Introdurre il nastro per bordi entro 20 s nell'in-
vito [1-111.

Il tempo restante verra visualizzato sul display
[1-20].

Il nastro per bordi verra introdotto automatica-
mente fino alla barriera fotoelettrica [3-4].
L introduzione si arresta.

» Mediante il contrassegno di inizio [4-2] posizio-
nare 'apparecchio sul pezzo [4-1] con ca. 2 cm
di distanza dal rullo pressore [4-3] [4]. In tale
fase, il contrassegno d'inizio [4-2] e il bordo del
pezzo in lavorazione saranno allineati.

VY
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» Premere nuovamente il tasto di accensione [1-
11.
L introduzione si avvia.
Attendere fino a quando il nastro per bordi, con
la colla, sia visibile.

» Premere l'apparecchio sul pezzo in lavorazione
e condurlo longitudinalmente da destra verso
sinistra [5]. Esercitare pressione sul tavolo di
appoggio e contro il pezzo in lavorazione. Non
occorre esercitare pressione in direzione di
avanzamento.

L ‘apparecchio verra spostato automaticamente
in avanti dall'avanzamento bordo.

Transitato lintero nastro per bordi, [‘avanza-
mento si disattivera automaticamente, dopo un
breve tempo residuo.

8.2 Rifornimento della cartuccia di colla [6]
Premere il tasto di rifornimento [6-1].

v

L 'avanzamento colla [6-2] s/ ritrae.

Aprire lo sportello [6-3].

Introdurre le cartucce di colla nel caricatore.
Chiudere lo sportello [6-3].

Attendere fino a quando l'avanzamento colla
[6-2] sia avanzato e la pressione sulle relative
cartucce si sia generata.

Il processo di riempimento e terminato, il lavoro
con l'apparecchio puo continuare.

vvyvyy

8.3 Risciacquo delle cartucce di colla

AN

Immediatamente dopo l'azionamento della leva

di sicurezza [1-8] e parallelamente all'abbassa-

mento della piastra centrale [1-12] (posizione di

risciacquo) potrebbe verificarsi una fuoriuscita di

colla!

Pericolo di ustione e danni materiali a causa della

colla ad alta temperatura

» Rimuovere il raccoglitore gocce e sistemare sot-
to l'apparecchio un recipiente ampio, ad es. un
cartone.

AVVERTENZA

In tal caso la colla verra convogliata senza nastro
per bordi, per effettuare le seguenti operazioni:

- cambio del colore per cartucce di colla
- cambio della colla da EVA a PU

- risciacquo della colla PU dall’apparecchio con
cartucce di pulizia
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Per un risciacquo completo occorreranno
circa tre cartucce di colla.

Se necessario, premere il tasto di riempi-

mento di altre cartucce di colla [1-21] e ripe-
tere la procedura.

Posizionare l'apparecchio sul bordo del tavolo
[7].
Rimuovere il raccoglitore gocce [1-13].

Sistemare un recipiente per raccogliere la colla
calda.

Premere il tasto di rifornimento [1-21].
L 'avanzamento colla si ritrae.

Aprire lo sportello [1-18].

Rimuovere le cartucce di colla complete.
Introdurre cartucce di colla nuove.
Chiudere lo sportello [1-18].

Regolare l'altezza bordo massima con la mano-
pola per la regolazione dell'altezza bordi [1-4].

Premere la leva di sicurezza per risciacquo [1-
9] ruotando nel contempo la manopola per la
regolazione dell'altezza bordi [1-4] in senso an-
tiorario fino a portare la piastra centrale [1-12]
a contatto con la parte inferiore dell'apparec-
chio.

La posizione di risciacquo é raggiunta.
Premere il tasto di accensione [1-1] > 1s.
Sul display [1-20] compare il simbolo di prepa-

razione del processo dj risciacquo, che si awia
dopo 7 s.

Eseguire il risciacquo finché nell'ugello della
colla non compare nuova colla [1-14].

Gli ugelli della colla sono aperti, la pressione
sulle cartucce di colla é presente.

Sul display [1-20]1 compare il simbolo del ri-
sclacquo con indicazione dello stato.

Interrompere il processo di risciacquo: premere
nuovamente il tasto di accensione [1-11.

Gli ugelli della colla sono aperti, la pressione
sulle cartucce di colla e interrotta.

Terminare il processo di lavaggio e lasciare la
posizione di lavaggio: ruotare la manopola per
la regolazione dell'altezza bordi [1-4] in senso
orario.

La piastra centrale s/ sposta verso lalto, gl
ugelli della colla sono chiusi, la pressione sulle
cartucce della colla é terminata. Il display [1-
20] /ndica la normale operativita dell attrezzo.
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» Riagganciare il raccoglitore gocce [1-13].

8.4 Avvertenze specifiche per il lavoro con
colla PU
» Preprogrammare livelli di temperaturaa 140° e

190° (vedere capitolo 6.2).
» Regolare la temperatura a 140 °C.

Aprire il barattolo di colla PU con un apposito di-
spositivo di apertura e togliere la cartuccia di
colla.

v

Rimuovere la carta di rivestimento tutt'intorno.

Introdurre la cartuccia come di consueto e in-
collare i bordi.

La cartuccia di colla PU deve essere pressata
completamente attraverso il sistema per ri-
empire completamente il sistema con colla
PU.

\ A 4

8.5 Risciacquo per rimozione della colla PU

dall'apparecchio
Subito dopo il termine del lavoro, e comun-
que entro e non oltre a 6 ore da esso, € ne-
cessario procedere al lavaggio per evitare
una reazione chimica nel sistema.

» Portare l'apparecchio in modalita di lavaggio
(vedere capitolo 8.3).

» Regolare la temperatura a 140 °C.

» Versare una cartuccia di risciacquo e lavare a

fondo.

Regolare di nuovo la temperatura a 190 °C.

Lavare almeno tre cartucce di colla EVA fino a
eliminare completamente l'agente di risciacquo
dall’apparecchio e finché il sistema non e com-
pletamente pieno di colla EVA.

\ A 4

8.6 Dopo il lavoro

Spegnere 'apparecchio e lasciarlo raffreddare.

» Se necessario, pulire con cautela la cartuccia di
colla [1-14] con una barra di legno. Non utiliz-
zare strumenti metallici o facilmente inflamma-
bili!

» Prelevare il raccoglitore gocce [1-13] e rivoltar-

lo per effettuarne la pulizia.

v

Osservare le seguenti indicazioni:

- Collocare nel Systainer l'apparecchio solo se
completamente raffreddato.

- Non trasportare l'apparecchio in modalita ri-
sciacquo impostata, poiché in caso contrario la
colla potrebbe fuoriuscire.
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9 Manutenzione e cura
Pericolo di lesioni, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione di manu-

tenzione o cura sulla macchina, disinserire sem-
pre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali & necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un‘officina per l'Assistenza Clienti
autorizzata.

AVVERTENZA

» Mantenere ['apparecchio sempre pulito. Atal ri-
guardo, attenersi alle indicazioni dei capitoli 8.3
e 8.6.

» La piastrain pattino di plastica [2-1] (parte sog-
getta a usura) puo essere sostituita in caso di
danneggiamento svitando le quattro viti sulla
parte inferiore del piano di appoggio [1-171.

» Mantenere libere e pulite le aperture d'aerazio-
ne dell'elettroutensile, al fine di garantirne il
raffreddamento.

» Conservare in luogo asciutto e privo di polvere.

2

Servizio e riparazione solo da parte
del costruttore o delle officine di servi-
zio autorizzate. Le officine piu vicine
sono riportate di seguito:
www.festool.com/service

Utilizzare solo ricambi originali Festo-
ol! Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/service

12 Risoluzione dei problemi

10 Ambiente

Non gettare l'apparecchio tra i rifiuti
domestici! Smaltire gli apparecchi, gli
accessori e gliimballaggi in modo eco-
compatibile. Attenersi alle disposizioni
di legge nazionali in vigore.
Solo UE: secondo la direttiva europea /CE sui vecchi
dispositivi elettrici ed elettronici e la sua applica-
zione in ambito nazionale, gli elettroutensili usati
devono essere raccolti separatamente e riciclati in
modo eco-compatibile.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach

11 Dichiarazione di conformita CE
Incollatrice angolare N. di serie
KA 65 10000233

Anno del contrassegno CE:2013

Dichiariamo sotto nostra unica responsabilita che il
presente prodotto e conforme a tutti i requisiti di ri-
levanza definiti dalle seguenti direttive, norme o
documenti normativi:

2006/42/EG, 2004/108/EG (fino al 19.04.2016), 2014/
30/EU (a partire dal 20.04.2016), 2011/65/EU, EN
60745-1:2009, EN 55014-1:2006+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«3/». @1 JOZ A aaeq chw(

Dr. Johannes Steimel

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tecni-
ca

2014-10-29

Problema Possibili cause

Rimedi

[l funzionamento si arresta.

Lo sportello [1-18] & aperto.

Aprendo lo sportello durante il
funzionamento, l'alimentazione

Chiudere lo sportello [1-18].

colla siarrestera. L'avanzamento,
tuttavia, proseguira a funzionare.

Segnalazione di errore (visualiz-
zata sul display [1-20]): nastro
per bordi ancora presente.

Rimuovere il nastro per bordi.
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Problema

Possibili cause

Rimedi

L'utensile si spegnera.

L'apparecchio si trovera ora in
modalita raffreddamento, < 50 °C

Riaccendere 'apparecchio pre-
mendo il tasto di accensione [1-

11.

L'illuminazione display passera al
colore rosso.

In modalita raffreddamento, in
assenza di comandi l'apparec-
chio si spegnera dopo 15 min.

Riaccendere 'apparecchio pre-
mendo il tasto di accensione [1-1]

L'avanzamento si disattiva prima
dell'introduzione del nastro per
bordi.

La finestra temporale di 20 s e
stata superata.

Riavviare l'azionamento pre-
mendo il tasto di accensione [1-1]

L'avanzamento non si disattiva,
nonostante il nastro per bordi sia
transitato.

Il display invita a togliere il nastro
di bordatura anche quando non &
inserito nessun nastro.

La barriera fotoelettrica [3-4] &
imbrattata.

Pulire con cautela la barriera
fotoelettrica [3-4].

Il nastro per bordi non incolla.

Imbrattamento/Fori dell'ugello
ostruiti.

Eliminare l'imbrattamento tra-
mite risciacquo (capitolo 8.3).

In caso di forte imbrattamento,
ruotare completamente verso
l'alto la piastra centrale e, nello
stato d'esercizio, liberare i fori
inferiori dell'ugello.

Colla troppo fluida/troppo solida,
troppo/insufficiente

Temperatura errata, quantita di
colla errata.

Regolare la temperatura con i
tasti

del menu [1-19] sulle cartucce di
colla usate.

- colla troppo liquida: temperatu-
ra-10°C

- colla troppo solida: temperatu-
ra+10°C

event. regolare la quantita di colla
con [1-19].

Applicazione di colla insufficiente
in caso di nastri per bordi sottili (a
seconda del materiale da ca. 0,5 -
0,8 mm) all'inizio dell'incollaggio.

Pressione insufficiente del nastro
per bordi sull'ugello della colla.

Deposito del nastro per bordi
all'inizio dell'incollaggio con un
pezzo aggiuntivo di nastro per
bordi (ca. 20 cm] con stessa
altezza dei bordi. Questo pezzo
aggiuntivo viene introdotto dietro
il nastro per bordi con introdu-
zione bordi.

Il simbolo di errore compare sul
display [1-20].

L'elettronica della macchina ha
individuato un grave errore.

Spegnere 'apparecchio pre-
mendo linterruttore ON/OFF [1-
8] e lasciarlo raffreddare per
alcuni minuti.

Riaccendere l'apparecchio con
l'interruttore ON/OFF [1-8].

Se viene visualizzato nuovamente
il simbolo di errore, contattare il
servizio clienti.
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1 Veiligheidsvoorschriften
1.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

WAARSCHUWING! Lees alle veilig-

heidsvoorschriften en aanwijzingen.Wan-
neer men zich niet aan de waarschuwingen

en aanwijzingen houdt, kan dit leiden tot elektri-

S

che schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip ..elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) en elektrisch gereedschap met ac-

c

1

uvoeding (zonder netsnoer).

2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften
De machine alleen bij de geisoleerde handgre-
pen vasthouden, omdat de verwarmingseen-
heid en het lijmmondstuk hoge temperaturen
bereiken. Er bestaat gevaar van verbranding!

De machine alleen in een goed geventileerde
ruimte gebruiken. Anders bestaat het gevaar dat
er bij het werk een te hoge concentratie dampen
ontstaat.

De machine niet voor bovenhandse werkzaam-
heden gebruiken. Bij bovenhands werken be-
staat het risico dat er vloeibare en hete lijm op de
bediener druppelt.

Het apparaat beschermen tegen vocht. Vocht
kan tot een elektrische schok leiden.

De kabel tegen hitte, olie of scherpe randen be-
schermen en uit de buurt houden van verhitte

50

machine-elementen. Beschadiging van de kabel
kan leiden tot een elektrische schok leiden.

Ter voorkoming van gevaarlijke situaties regel-
matig de stekker en kabel controleren en deze
bij beschadiging door een geautoriseerde on-
derhoudswerkplaats laten vernieuwen. Een de-
fect aan de stekker of kabel kan leiden tot een
elektrische schok.

De stekker niet aan het snoer uit het stopcon-
tact trekken.De stekker of de kabel kunnen hier-
door worden beschadigd, hetgeen tot een
elektrische schok kan leiden.

Gebruik alleen een verlengsnoer met randaar-
de. Bij gebruik van een verlengsnoer zonder ran-
daarde is de elektrische beveiliging van de
machine niet gegarandeerd. Dit kan tot een elek-
trische schok leiden.

Aangesmolten lijmpatronen alleen verwijderen
door te spoelen. Niet-aangesmolten lijmpatro-
nen kunnen met de hand worden uitgenomen.

- Attentie! Na gebruik van PU-lijm moet de reini-

ging van het systeem uiterlijk 6 uur na de ver-
werking  plaatsvinden.Wanneer er bij
aansluiting, installatie, inbedrijfstelling, bedrijf,
gebruik of onderhoud van de apparaten is afge-
weken van de gebruiksaanwijzing of de overige
documentatie bij de afzonderlijke apparaten
komt de garantie te vervallen.

Draag een passende persoonlijke veiligheids-
uitrusting: ademhalingsbescherming ter ver-
mindering van het risico om dampen in te
ademen die schadelijk zijn voor de gezondheid,
veiligheidshandschoenen bij de omgang met
hete machineonderdelen, veiligheidsbril.

De Festool kantenlijmer mag alleen in combina-
tie met de hiervoor door Festool bestemde sta-
tionaire inrichting in de werktafel worden
ingebouwd. Door inbouw in andere of zelfge-
maakte werktafels kan het elektrisch gereed-
schap onveilig worden, met mogelijk ernstige
ongevallen als gevolg.

Alleen originele Festool-accessoires en lijmpa-
tronen gebruiken. Alleen door Festool geteste
en vrijgegeven producten zijn perfect afgestemd
op de machine en het gebruik, en vormen geen
gevaar voor de gezondheid. Zie voor meer infor-
matie het veiligheidsinformatieblad. Zie Festool-
catalogus of www.festool.nl.

Nationale veiligheidsvoorschriften in acht ne-
men!



1.3 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

LPA < 65 dB[A]

Geluidsvermogensniveau Lwa < 76 dB(A)

Onzekerheid K=3dB
Trillingsemissiewaarde aj, (vectorsom van drie

richtingen] en onzekerheid K bepaald volgens
60745:

Geluidsdrukniveau

Trillingsemissiewaarde (3- ap <25 m/s?
assig):
Onzekerheid K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden [trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-
ken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-
gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-
de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht!

2 Gebruik volgens de voorschriften
De kantenlijmer is geschikt voor het:

- Aanbrengen van kantenbanden van hout,
houtachtig materiaal en kunststof, met gebruik
van Festool lijm.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat
& niet volgens de voorschriften plaatsvindt;

hiertoe behoort ook industrieel continuge-
bruik.

3 Technische gegevens
Kantenlijmer KA 65
Vermogen 1200 W
Netspanning 220 - 240 V~
Netfrequentie 50/60 Hz
Kanthoogte 18- 65mm
Kantdikte 0,5-3,0mm”
Binnenradius >50 mm
Opwarmtijd ca. 8 min
Smelttemperatuur Niveau 1 190 °C
fabrieksinstelling

Niveau 2 200 °C
Smelttemperatuur Niveau 1/2 100 - 210 °C

instelbereik

KA 65 @

Kantenlijmer KA 65
Aanvoersnelheid versnel- 2 m/min
ling 1
versnel- 4 m/min
ling 2
Beveiligingsklasse |
Gewicht (zonder lijm- 7.9 kg

patronen en netsnoer)
* Afhankelijk van het materiaal

4 Symbolen

Betekenis

Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Waarschuwing voor heet oppervlak!

Gevaar van beknelling voor vingers en
handen!

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Draag veiligheidshandschoenen!
@ Draag een zuurstofmasker!

. Draag een veiligheidsbril!

Niet met het huisvuil meegeven.

Tip, aanwijzing

Handelingsinstructie

Toestelelementen

- Start-toets

[1-2] Toets aanvoersnelheid

[1-3] Handgreep

[1-4] Draaiknop voor de instelling van de
kanthoogte

[1-5] Aansluitkabel

[1-6] Afzuigaansluiting

[1-7] Schakelaar voor voorinstelling tempe-
ratuur

[1-8] In-/uit-schakelaar

[1-9] Borghendel voor spoeling
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[1-101  Aanvoerrol
[1-11] Kantopname
[1-121  Middenplaat
[1-13]1  Druppelvanger
[1-14]  Lijmmondstuk
[1-15]1  Aandrukrol
[1-16]1  Handgreep
[1-171  Steuntafel met startmarkering
[1-18]  Klep

[1-191  Menutoetsen
[1-20]  Display

[1-21]  Bijvultoets

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de
gebruiksaanwijzing.

6 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de stroom-
bron dienen met de gegevens op het typeplaatje
overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machi-
nes met een spanningsopgave van 120 V/60 Hz
worden ingezet.

WAARSCHUWING

6.1 Eerste inbedrijfstelling

» Beschermfolie van de onderzijde van de steun-
tafel [1-17] en het display [1-20] verwijderen.

@ Bij het eerste gebruik kan er aanmerkelijke

rook- en geurvorming ontstaan.

@ Machine en werkmateriaal niet gebruiken
onder 15 °C. Aanbevolen: kamertempera-
tuur.

6.2 Inbedrijfstelling voorbereiden

» Steuntafel monteren [2].

» Netstekker in een geaard stopcontact steken.

» Tenminste twee lijmpatronen in het magazijn
inbrengen (hoofdstuk 8.2).

» Verwarmingstemperatuur instellen op de te ge-
bruiken lijmpatronen.

Voorinstelling temperatuur [1-7] volgens fabriek-
sinstelling:

Niveau 1 =190 °C
Niveau 2 =200 °C
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Via de menutoetsen [1-19] kan de tempera-

tuur worden gewijzigd (hoofdstuk 7.4). Na

wijziging vervalt de fabrieksinstelling en
wordt de laatst gebruikte temperatuurinstelling
automatisch op het gekozen niveau opgeslagen.

6.3 Inschakelen
» In-/uitschakelaar [1-8] 1 x indrukken tot het
Festool-logo in het display [1-20] verschijnt.

Machine verhoogt de temperatuur in de opwarm-
modus tot de ingestelde temperatuur is bereikt
[display [1-20] /s rood verlicht.

Machine schakelt naar doorwarmfase [display [1-
201 knippert rood/groen).

Machine is klaar voor gebruik [display [1-20] /s
groen verlicht/.

AANWIJZING

Machine niet onbeheerd achterlaten!

» Bij een werkonderbreking van minder dan 15
min de machine in de afkoelmodus zetten
(hoofdstuk 6.4).

» Bij een langere onderbreking de machine geheel
uitschakelen.

6.4 Uitschakelen

» In-/uitschakelaar [1-8] < 1 s indrukken
Machine verlaagt de temperatuur in de atkoelmo-
aus en schakelt daarna uit.

Display [1-20] /s rood verlicht. Ventilatorsymbool
wordt weergegeven.

» In-/uitschakelaar [1-8] > 1 s indrukken
Machine schakelt direct uit.

7 Instellingen

71 Kanthoogte instellen [3]

De instelling van de kanthoogte is alleen bij
bedrijfstemperatuur mogelijk! Wordt dit niet
in acht genomen, dan kan de machine be-
schadigd raken.

» Kantenband [3-2] in de kantopname [3-3] in-
brengen.

» Met de draaiknop [3-1] de hoogte van de kant-
opname [3-3] zo instellen, dat de kantenband
[3-2] boven en onder aansluit.

» Draaiknop één positie terugdraaien, zodat de
kantenband [3-2] kan doorglijden zonder te
klemmen.



7.2 Hoeveelheid lijm aanpassen

De benodigde hoeveelheid lijm wordt automatisch
ingesteld op de actuele kanthoogte.

Via de menutoetsen [1-19] kan de hoeveelheid lijm
(laagdikte) worden aangepast aan de verschillende
werkstukmaterialen (hoofdstuk 7.4).

7.3 Aanvoersnelheid kiezen

Met de toets [1-2] kan de aanvoersnelheid gewij-
zigd en steeds aan de omtrek van het werkstuk
aangepast worden.

Versnelling 1 =2 m/min
Versnelling 2 =4 m/min

7.4 Menutoetsen [1-19]

De volgende instellingen kunnen via de menutoet-
sen [1-19]worden gewijzigd:

- Hoeveelheid lijm
- Gewenste temperatuur
- Maateenheden

Wordt binnen 10 s geen menutoets inge-

drukt, dan wordt het menu automatisch ver-

laten en worden de wijzigingen niet doorge-
voerd.

" MODE |

Modus-toets

Door de toets in te drukken kan
de te wijzigen waarde (knippert)
worden geselecteerd.

Pijltoetsen

De gekozen waarde kan worden
aangepast.

———
mm
0K OK

Elke wijziging moet met <OK>
worden opgeslagen.

7.5 Display [1-20]
In het display [1-20] worden de actuele instellingen

en bitmapafbeeldingen getoond.
Voorinstelling temperatuur [1-7]
Niveau 1 (190 °C) / Niveau 2 (200

& &

B> P p Aanvoersnelheid[1-2]

Versnelling 1 (2 m/min) / Versnel-
ling 2 (4 m/min)

KA 65 @

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Maateenheden

Keuze tussen °C/m, °C/ft, °F/ft of
°F/m.

°C = graden Celsius

m = meter

°F = graden Fahrenheit
ft = voet

J330m I

Resterende kantlengte**

Kantenbandlengte in relatie tof
nog aanwezige lijmvoorraad.

¢ it 6

Hoeveelheid lijm

Instelling van de gewenste hoe-
veelheid Lijm.

130 = 190 °C

Werkelijke en gewenste tempe-
ratuur

Tijdens opwarmmodus, display
[1-20] is rood verlicht.

Gewenste temperatuur

Bedrijfsklaar, display [1-20] is
groen verlicht.

Bijvultoets [1-21]ingedrukt

De lijmaanvoer loopt terug voor
het bijvullen.

Klep [1-18] openen

De lijmaanvoer is voor het bijvul-
len teruggelopen. Klep [1-18] kan
geopend
worden.

Lijmpatronen inbrengen

Lijmpatronen kunnen in het
magazijn worden bijgevuld.

Klep [1-18] sluiten

Na het sluiten van de klep
[1-18] kan het werk worden
voortgezet.

Bijvullen beéindigd

Lijmaanvoer loopt naar voren en
bouwt druk op de Llijmpatronen

op.

Kantaanvoer gereed

Kantenband binnen 20 s

in kantopname [1-11] invoeren.
Resterende tijd wordt weergege-
ven. Na afloop van de tijd zonden
invoer van een kantenband moet
de start-toets [1-1] opnieuw wor-
den ingedrukt.
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Kantenband in startpositie

Kantenband kan nu worden aan-
gebracht

door de start-toets[1-1] in te
drukken. Aanvoer start en leidt
het kantenband door de machine.

Kantenband verwijderen

Reeds ingelegd kantenband wordt
bij het inschakelen herkend. Ver-
zoek om het kantenband te ver-
wijderen. Hiervoor de start-toets
[1-1] indrukken tot het kanten-
band is doorgelopen.

PEN
& 190°C

wm &

Spoelstand bereikt

Middenplaat [1-12] is geheel
neergelaten en in de spoelstand
gebracht.

Het spoelproces start

Start-toets [1-1] is ingedrukt. Na
1 s start het spoelproces.

] IS
& 190°C

Het spoelproces wordt uitge-
voerd

Lijmmondstukken zijn open, druk
op lijmpatronen is opgebouwd.
Indicatie van de actuele status.

\§= 180°C
=h

Afkoelmodus

Machine verlaagt de tempera-

tuur tijdens de afkoelmodus en

schakelt daarna uit. Afkoelmo-

dus wordt bereikt wanneer:

- in-/uitschakelaar [1-8]1 < 1s
wordt ingedrukt

- er langer dan 15 min geen be-
diening plaatsvindt

Machine wordt opnieuw inge-
schakeld door de start-toets [1-
11 in te drukken of de in-/uitscha-
kelaar [1-8]aan te tippen.

L

Foutsymbool

Probleemoplossing (hoofdstuk
12).

“Automatische berekening aan de hand van actu-
eel vastgelegde kanthoogte
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7.6 Afzuiging

AN

Opstijgende dampen tijdens het lijmproces!

» Voor een goede ventilatie zorgen.

» Afzuiging gebruiken.

» Altijd de nationale voorschriften in acht nemen.

VOORZICHTIG

Aan de afzuigaansluiting [1-6] kan een afzuigslang
met een diameter van 27 mm worden aangesloten.

8 Het werken met de machine

NN

Hoge temperaturen bij verwarmingseenheid en
lijmmondstuk!

Gevaar van verbranding bij aanraking
» Geschikte veiligheidshandschoenen dragen!

» Machine alleen aan geisoleerde handgrepen [1-
3], [1-16] vasthouden!

AN

Beweegbaar werkstuk!
Letselgevaar door verschuivend werkstuk

» Werkstuk zo bevestigen, dat het tijdens de be-
werking niet kan bewegen.

AN

Uithardende PU-lijm zet zich in de machine vast!

Beschadiging van het apparaat - garantie komt te
vervallen

» Na gebruik van PU-lijm moet de reiniging van
het systeem uiterlijk 6 uur na de verwerking
plaatsvinden zie hoofdstuk8.5.

WAARSCHUWING

WAARSCHUWING

VOORZICHTIG

8.1 Kantenband vastlijmen
» Kantenband meteen overmaatvanca. 10 cm af-
korten.

» Machine inschakelen [1-8].



» Temperatuurniveau kiezen [1-7].

Display [1-20] /s rood verlicht = Werkeljjke en
gewenste temperatuur worden aangegeven.
Machine is nog niet klaar voor gebruik.

Display [1-20] /s groen verlicht = Bedrijfstem-
peratuur bereikt. Gewenste temperatuur wordt
weergegeven.

Machine is nu klaar voor gebruik.

» Gewenste instellingen uitvoeren (hoofdstuk 7).
Start-toets [1-11 1 x indrukken.
Kantaanvoer start.

» Binnen 20 s het kantenband in de kantopname
[1-11] invoeren.

Resterende tjjd wordt in het display [1-20]
weergegeven.

Kantenband wordt automatisch tot de detectie-
cel[3-4] ingevoerd.
Aanvoer stopt.

» Met behulp van de startmarkering [4-2] de ma-
chine bij het werkstuk [4-1] op ca. 2 cm afstand
van de aandrukrol [4-3] positioneren [4]. Start-
markering [4-2] en de rand van het werkstuk
liggen hierbij in één lijn.

» Start-toets [1-1] opnieuw indrukken.

Aanvoer start.
Wachten tot de kantenband met lijm tevoor-
schijn komt.

» Machine tegen het werkstuk aan drukken en er
van rechts naar links langs voeren [5]. Druk uit-
oefenen op de steuntafel en tegen het werkstuk.
Geen druk in aanvoerrichting nodig.

Machine wordt door de kantaanvoer automa-
tisch voorwaarts bewogen.

Na een complete doorloop van de kantenband
schakelt de aanvoerbeweging na een korte na-
looptijd automatisch uit.

v

8.2 Lijmpatronen bijvullen [6]
Bijvultoets [6-1] indrukken.
Lijmaanvoer[6-2] loopt terug.

Klep [6-3] openen.

Lijmpatronen in het magazijn inbrengen.
Klep [6-3] sluiten.

Wachten tot de lijmaanvoer [6-2] naar voren is
gelopen en druk op de patronen heeft opge-
bouwd.

Het bijvullen is beéindigd, het werk met de machine
kan worden voortgezet.

v

vvyywvyy
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8.3 Spoeling van lijmpatronen

/N

Onmiddellijk na het indrukken van de borghendel
[1-8] en het gelijktijdig neerlaten van de midden-
plaat [1-12] (spoelstand) kan lijm vrijkomen!

Gevaar van verbranding, materiéle schade door
hete lijm

» Druppelvanger verwijderen en een grotere bak,
bijv. kartonnen doos, onder de machine plaat-
sen.

WAARSCHUWING

Hierbij wordt lijm zonder kantenband doorgedrukt
voor het uitvoeren van:

- kleurwisseling bij lijmpatronen

- lijmwisseling van EVA- naar PU-Llijm

- spoeling van PU-lijm uit de machine met reini-
gingspatronen

@ Voor een compete spoeling zijn ca. drie lijm-

patronen nodig.

@ Indien meer lijmpatronen zijn gewenst, de
bijvultoets [1-21] indrukken en de procedure
herhalen.

» Machine aan de rand van de tafel zetten [71.

» Druppelvanger [1-13] verwijderen.

Bak voor het opvangen van de hete lijm eronder

plaatsen.

Bijvultoets [1-21] indrukken.

Lijmaanvoer loopt terug.

Klep [1-18] openen.

Volledige lijmpatronen uitnemen.

Nieuwe lijmpatronen inbrengen.

Klep [1-18] sluiten.

Maximale kanthoogte met de draaiknop voor de
instelling van de kanthoogte [1-4] instellen.

Borghendel voor spoeling [1-91 indrukken en
tegelijkertijd de draaiknop voor de instelling van
de kanthoogte [1-4] tegen de klok in draaien tot
de middenplaat [1-12] onderaan de machine
aanslaat.

Spoelstand is bererkt.
» Start-toets [1-1]1 > 1 s indrukken.

In het display[1-201 verschijnt het symbool voor
de voorbereiding van het spoelen. Dit start na 1
s.

v

vVvyvyyvwvyy v

v
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» Spoelproces uitvoeren tot er nieuwe lijm in het
lijmmondstuk [1-14] verschijnt.

Lijmmondstukken zijn open, druk op lijmpatro-
nen Iis opgebouwd.
In het display [1-20] verschijnt het symbool van
het spoelen met statusindicatie.

» Spoelproces onderbreken: Start-toets [1-1]op-
nieuw indrukken.

Liymmondstukken zijn open, druk op ljmpatro-
nen is onderbroken.

» Spoelen beéindigen en spoelstand verlaten:
Draaiknop voor de instelling van de kanthoogte
[1-4] met de klok mee draaien.

Middenplaat gaat omhoog, ljmmondstukken
zijn gesloten, druk op lympatronen is beéindigd.
Display[1-20] geeft normale gereed-stand aan.

» Druppelvanger [1-13] weer inbrengen.

8.4 Speciale aanwijzingen voor het werken
met PU-lijm

» Temperatuurniveaus op 140° en 190° voorpro-

grammeren (zie hoofdstuk 6.2).

Temperatuur op 140 °C instellen.

Open een blik PU-Llijm met een blikopener, ver-
wijder de lijmpatroon.

Verwijder het omhullende inliner-papier.
» Plaats de patroon en verlijm de kanten.

C De PU-lijmpatroon moet geheel door het
systeem geperst worden om het systeem
volledig met PU-Lijm te vullen.

\ A 4

v

8.5 Spoeling ter verwijdering van PU-lijm
uit de machine
Direct na beéindiging van de werkzaamhe-
den, maar uiterlijk 6 uur erna, moet een
spoelproces worden uitgevoerd om een che-
mische reactie van de PU-lijm in het systeem
te voorkomen.

» Breng het apparaat in de spoelmodus (zie
hoofdstuk 8.3).

Stel de temperatuur op 140 °C in.
Vul een spoelpatroon en spoel compleet door.
Verander de temperatuur in 190 °C.

Spoel minstens drie EVA-Llijmpatronen door tot
het spoelmiddel volledig uit het apparaat is ver-
wijderd en het systeem geheel met EVA-lijm is
gevuld.

vvyvyy

8.6 Na afloop van het werk

» Machine uitschakelen en vrijstaand laten afkoe-
len.
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» Indien nodig het lijmmondstuk [1-14] voorzich-
tig met een houten staafje schoonmaken. Geen
metalen of licht ontvlambaar middel gebruiken!

» Druppelvanger [1-13] uitnemen en voor het rei-
nigen ondersteboven keren.
Neem de volgende aanwijzingen in acht:

- Alleen een volledig afgekoelde machine in de
Systainer plaatsen.

- Machine niet in ingestelde spoelmodus trans-
porteren, omdat er dan lijm kan vrijkomen.

9 Onderhoud en verzorging
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stopcontact!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

WAARSCHUWING

» Machine altijd schoon houden. Hiervoor hoofd-
stuk 8.3 en 8.6 in acht nemen!

» Kunststof glijplaat [2-1] (slijtdeel) kan bij be-
schadiging worden vervangen door de vier
schroeven aan de onderkant van de steuntafel
[1-17] los te draaien.

» Ventilatieopeningen van het elektrisch gereed-
schap vrij en schoon houden, zodat koeling ge-
garandeerd is.

» Droog en stofvrij opslaan.
Klantenservice en reparatie alleen

door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/service

10 Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu
Geef het apparaat niet met het huis-
vuil mee! Voer de apparaten, acces-
soires en verpakkingen op milieu-
vriendelijke wijze af! Neem de gelden-
de nationale voorschriften in acht.



Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake ge-
bruikte elektrische en elektronische apparaten en
de vertaling hiervan in de nationale wetgeving die-
nen oude elektroapparaten gescheiden te worden
ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te wor-
den afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach

11 EG-conformiteitsverklaring
Kantenlijmer Serie-nr.
KA 65 10000233

Jaar van de CE-markering:2013

Wij verklaren en stellen ons ervoor verantwoorde-
lijk dat dit product volledig voldoet aan de volgende
normen en normatieve documenten:
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2006/42/EG, 2004/108/EG (tot 19.04.2016), 2014/30/
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12 Probleemoplossing

Probleem

Mogelijke oorzaken

Oplossingen

Lopend bedrijf stopt.

Klep [1-181 is open.

Bij het openen van de klep tijdens
bedrijf stopt de lijmtoevoer. Aan-
voerbeweging loopt echter verder.

Klep [1-18] sluiten.

Foutmelding (wordt in het display
[1-20] weergegeven): kantenband
Is nog aanwezig.

Kantenband verwijderen.

Machine schakelt uit.

Machine bevindt zich in de afkoel-
modus < 50 °C

Machine opnieuw inschakelen
door de start-toets [1-1] in te
drukken.

Displayverlichting wordt rood.

Machine schakelt na 15 min zon-
der bediening in de afkoelmodus.

Machine opnieuw inschakelen
door de start-toets [1-1]in te
drukken.

Aanvoer schakelt uit voor invoer
van de kantenband.

Het tijdsbereik van 20 s is over-
schreden.

Aandrijving opnieuw starten door
de start-toets [1-1] in te drukken.

Aanvoer schakelt niet uit ondanks
doorgetrokken kantenband.

Het display toont de oproep om
het kantenband te verwijderen,
hoewel er geen kantenband is
ingelegd.

Detectiecel [3-4] is verontreinigd.

Detectiecel [3-4] voorzichtig
schoonmaken.

Kantenband lijmt niet.

Verontreiniging/openingen mond-
stuk zijn verstopt.

Verontreiniging door spoelen
opheffen (hoofdstuk 8.3).

Bij sterke verontreiniging de mid-
denplaat helemaal naar boven
draaien en in bedrijfstoestand de
onderste mondstukopeningen
doorsteken.
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Probleem

Mogelijke oorzaken

Oplossingen

Lijm te vloeibaar/te vast,
te veel/te weinig

Verkeerde temperatuur, ver-
keerde hoeveelheid lijm inge-
steld.

Temperatuur via de menu-

knoppen [1-19] op de te gebrui-

ken lijmpatronen instellen.

- te vloeibare lijm: temperatuur -
10°C

- te vaste
+10°C

eventueel hoeveelheid lijm aan-

passen met [1-191.

lijm: temperatuur

Bij dunne kantenbanden (afhan-
kelijk van het materiaal bij ca. 0,5
- 0,8 mm) is de lijmlaag aan het
begin van de verlijming gebrek-
kig.

Onvoldoende druk van de kanten-
band tegen het lijmmondstuk.

Een extra stuk kantenband (ca. 20
cm) met dezelfde kanthoogte aan
het begin van de verlijming achter
de kantenband plaatsen. Dit extra
stuk wordt achter de kantenband
met de kantaanvoer ingevoerd.

Foutsymbool verschijnt in het dis-
play [1-20].

Door de elektronica van de
machine is een ernstige fout her-
kend.

Machine uitschakelen door de in-
Juitschakelaar [1-8] in te drukken
en enkele minuten laten afkoelen.

Machine opnieuw inschakelen
door de in-/uitschakelaar [1-8] in
te drukken.

Wordt het foutsymbool opnieuw
weergegeven, dan contact opne-
men met de klantendienst.
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1 Sakerhetsanvisningar

1.1 Allmanna sakerhetsanvisningar
VARNING! Lis och folj alla sikerhets-
& anvisningar och instruktioner. Om man inte
foljer varningsmeddelanden och anvisning-
ar kan det leda till elstotar, brand och/eller svara
personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvis-
ningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i saker-
hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg (med
natkabel) och batteridrivna elverktyg (utan nétka-
bel).

1.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hall alltid verktyget i de isolerade handtagen,
eftersom varmeenheten och limmunstycket
blir mycket varma. Risk for brannskador!

- Anvand endast verktyget i val ventilerade rum.
Annars finns risk att koncentrationen av anga
blir for hog under arbetet.

- Verktyget ska inte anvandas ovanfor huvudhajd.
Vid arbete over huvudhojd finns risk att hett, fly-
tande lim droppar ner pa anvandaren.

- Skydda verktyget mot vata. Vatan kan leda till
elstotar.

- Skydda kabeln mot varme, olja och vassa kanter
och hall den borta fran varma maskindelar. Om
kabeln ar skadad finns risk for elstotar.

- Kontrollera kontakten och kabeln regelbundet
for att undvika risker, och lat en auktoriserad
serviceverkstad byta ut dem om de ar skadade.

KA 65 @

Om kontakten eller kabeln ar skadad kan det
leda till elstotar.

- Drainte ut kontakten ur eluttaget genom att dra
i kabeln.Da kan kontakten eller kabeln skadas
och orsaka elstotar.

- Anvand endast jordade forlangningskablar. Om
en forlangningskabel utan skyddsledare an-
vands, ar verktyget inte ordentligt elskyddat. Det
kan leda till elstotar.

- Smalta limpuckar far endast tas bort genom
spolning. Ej smalta limpuckar kan tas bort for
hand.

- OBS! Nir PU-lim har anvints maste systemet
rengoras senast 6 timmar efter arbetet! Om av-
vikelser fran bruksanvisningen och &vriga un-
derlag for de enskilda maskinerna uppstar vid
anslutning, installation, idrifttagning, drift, an-
vandning och underhall av maskinerna, upphdr
garantin att galla.

- Anvand lamplig skyddsutrustning: Andnings-
skydd for halsofarliga angor, arbetshandskar for
varma delar, skyddsglasogon.

- Festools kantlimmare far endast monteras i ar-
betsbord i kombination med dartill avsett stativ
fran Festool. Om det monteras p& andra arbets-
bord eller egentillverkade bord kan elverktyget
bli instabilt och orsaka svara olyckor.

- Anvand endast Festool originaltillbehor och
limpuckar fran Festool. Endast produkter som
testats och godkants av Festool ar riskfria att an-
vanda och dessutom perfekt avstamda for verk-
tyget och anvandningen. For ytterligare
information, se sakerhetsdatabladet. Se Festool-
katalogen eller www.festool.se.

- Folj de nationella sakerhetsforeskrifterna!

1.3 Emissionsvarden

De varden som faststéllts enligt EN 60745 uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lpa < 65 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa € 76 dB(A)
Osékerhet K=3dB

Svangningsemissionsvarde ay, (vektorsumma i tre
riktningar] och osdkerhet K faststallda enligt
60745:

Svangningsemissionsvarde ap <29 m/s?
[3-axligt]:
Os&kerhet K=15m/s?

De angivna emissionsvéardena (vibration, oljud)
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- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullerniva under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan oka vid andra anvéandningsomraden,

med andra verktyg eller otillréckligt underhall. Ob-

servera maskinens tomgang- och stillestandstider!

2 Avsedd anvandning
Kantlimmaren ar lamplig for:
- Limning av kantlister av tra, traliknande material

och plast med hjalp av andra limsorter fran
Festool.

C Vid felaktig anvandning ligger ansvaret pa
anvandaren, aven nar det galler industriell,
kontinuerlig drift.

3 Tekniska data

Kantlimmare KA 65
Effekt 1200 W
Natspanning 220-240 V~
Natfrekvens 50/60 Hz
Kanthojd 18-65mm "
Kanttjocklek 0,5-3,0mm "
Innerradie >50 mm
Uppvarmningstid ca 8 min
Fabriksinstalld smalt- Steg 1 190 °C
temperatur
Steg 2 200 °C
Installningsomrade Steg 1/2 100 -210°C
for smalttemperatur
Matningshastighet 1:a vaxeln 2 m/min
2:a vaxeln 4 m/min
Skyddsklass I
Vikt (utan limpuckar 7,9 kg

och natkabel)
* Beroende pa materialet
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4 Symboler
Symbol Betydelse

Varning for allman risk!
Varning for elstotar

Varning for varm yta!

Klamrisk for fingrar och hander!

Las bruksanvisningen och sakerhetsan-
visningarna!

Anvand arbetshandskar!
Anvand andningsskydd!

Anvand skyddsglasogon!

Kasta inte i produkten i hushallssoporna.

Tips, information

Bruksanvisning

SRMSE s { L DX =T % I et

Maskindelar

Startknapp
[1-2] Knapp for matningshastighet
[1-3] Handtag
[1-4] Vridknapp for installning av kanthojd
[1-5] Natkabel
[1-6] Utsugsror
[1-7] Knapp for temperaturinstallning
[1-8] Strombrytare
[1-9] Sakerhetsspak for spolning
[1-10]  Indragningsvals
[1-11]1  Kanthallare
[1-12]  Mittplatta
[1-13]1  Droppskydd
[1-14]  Limmunstycke
[1-15]  Pressvals
[1-16]  Handtag
[1-171  Arbetsplatta med startmarkering
[1-18]  Lucka
[1-191  Menyknappar
[1-20]  Display



[1-211  Péfyllningsknapp
De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-
ningen.

6 Driftstart
Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkaéllans natspanning och frekvens maste
stamma Gverens med uppgifterna pa markpla-
ten.

VARNING

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner med
markspanning 120 V/60 Hz anvandas.

6.1 Forsta gangen maskinen anvinds
» Ta bort skyddsplasten fran stodplattans under-
sida [1-17] och fran displayen [1-201.

@ Forsta gangen verktyget anvands kan det
ryka och lukta mycket.

@ Anvand inte verktyget och arbetsmaterialet i
temperaturer under 15 °C. Rekommenda-
tion: rumstemperatur.

6.2 Forbereda anvandningen

» Montera arbetsplattan [2].

» Sattinatkontakten i ett jordat eluttag.

» Laggiminst tva limpuckar i magasinet (kapitel

8.2).

» Stall in ratt varmetemperatur for de limpuckar

som anvands.

Temperaturinstallning [1-7] motsvarande fabriks-

installningen:

Steg 1=190°C

Steg 2=200°C
Temperaturen kan andras med menyknap-
parna [1-19] (kapitel 7.4). Nar man gjort en
egen installning forsvinner fabriksinstall-

ningen, och den senaste temperaturinstallningen
sparas automatiskt for det valda steget.

6.3 Tillkoppling
» Tryck pd strombrytaren [1-8] 1 gang tills
Festools logotyp visas pa displayen [1-20].

Verktyget 6kar temperaturen i uppvarmningslaget
tills den installda temperaturen har uppnatts [dis-
playen[1-20] lyser rod),

Verktyget overgar till genomvarmningsfasen [dis-
playen [1-20] blinkar rod/gron).

Verktyget ar driftklart [displayen[1-201 lyser gron).

KA65 (S
OBS

Lamna inte verktyget utan uppsikt!

» Vid avbrott i arbetet som ar kortare an 15 minu-
ter ska verktyget vara i avkylningslage (kapitel
6.4).

» Vid langre avbrott ska det stangas av helt.

6.4 Frankoppling
» Tryck pa strombrytaren [1-8] < 1 sekund

Temperaturen sanks i avkylningslaget och verkty-
get stangs sedan av.

Displayen[1-20] lyser réd, flaktsymbolen visas.
» Tryck pd strombrytaren [1-8] > 1 sekund
Verktyget kopplas omedelbart ifran.

7 Installningar

7.1 Stilla in kanthéjden [3]

Kanthojden kan bara stéllas in vid arbets-
temperatur! Om det inte beaktas kan verkty-
get skadas.

»Stick in kantlisten [3-2] i kanthallaren [3-
3]

» Stall in hojden pa kanthallaren [3-3] med vrid-
knappen [3-1], sd att kantlisten [3-2] ligger an
upptill och nedtill.

» Vrid tillbaka vridknappen ett snépp, sa att kant-
listen [3-2] kan glida igenom utan att fastna.

7.2 Anpassa limmangden

Limmé&ngden stalls automatiskt in pa den aktuella
kanthojden.

Med menyknapparna [1-19] kan man anpassa lim-
mangden (skikttjockleken] till olika material (kapi-
tel 7.4).

7.3 Valja matningshastighet

Matningshastigheten kan andras med knappen [1-
2] och kan nar som helst anpassas till arbetsobjek-
tets kontur.

T1:avaxeln 1 =2 m/min
2:avaxeln 1 =4 m/min

7.4 Menyknappar[1-19]

Foljande installningar kan andras med menyknap-
parna [1-19]:

- Limmangd
- Installd temperatur
- Mattenheter
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Om man inte trycker pd nagon menyknapp
inom 10 sekunder, stangs menyn automa-
tiskt och inga andringar sparas.

"MODE | Lagesknapp
N&r man tryckt pa knappen kan
man valja det varde som ska and-
ras (blinkar).

SE2R P Pilknappar

SR B Det valda vardet kan dndras.

0K ) 0K
Alla &ndringar maste sparas med
<OK>.

7.5 Display[1-20]

Pa displayen [1-20] visas de aktuella installningar-
na och informationsbilderna.

& &

Instilld temperatur [1-7]
Steg 1 (190 °C) / steg 2 (200 °C])

> b

Matningshastighet[1-2]

1:avaxeln 1 (2 m/min) / 2:a vaxeln
2 (4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Mattenheter

Val mellan °C/m, °C/ft, °F/ft eller
°F/m.

°C = grader Celsius

m = meter

°F = grader Fahrenheit
ft = fot

B EXL [ )

Aterst3ende kantlingd

Kantlistlangd beroende pa till-
ganglig limmangd.

¢ i+ 6

Limmangd
Installning av onskad limmangd.

130 & 190 °c  [Faktisk temperatur och installd
temperatur
| uppvarmningslaget lyser dis-
playen [1-20] rod.

190 °C Installd temperatur

Driftklart, displayen [1-20] lyser
gron.

B

® 2

Pafyllningsknappen [1-21]
intryckt

Limmatningen gar tillbaka for

pafyllning.
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Oppna luckan [1-18]

Limmatningen har gatt tillbaka
for pafyllning. Luckan [1-18] kan
oppnas.

Lagga i limpuckar

Limpuckar kan fyllas pa i magasi-
net.

Stinga luckan [1-18]

Nar luckan har stangts
[1-18] kan arbetet fortsatta.

Pafyllning avslutad

Limmatningen gar framat och
trycker mot limpuckarna.

Kantindragningen redo

Stick in kantlisten i

kanthélgaren [1-11] inom 20 sek-
under. Aterstdende tid visas. Om
tiden gar utan att ndgon kantlist
sticks in, maste man trycka pa
startknappen [1-1] igen.

Kantlist i startposition

Nu kan man limma kantlisten
genom att trycka pa startknappen
[1-1]. Indragningen startar och
matar kantlisten genom verkty-
get.

Ta bort kantlist

Om det redan sitter en kantlist i
verktyget, identifieras detta vid
tillkopplingen. Man uppmanas att
ta bort kantlisten. Tryck da pa
startknappen [1-1] tills kantlisten
har dragits igenom.

]
8 190°cC

m (O

Spolliget har natts

Mittplattan [1-12] har s&nkts helt
och stallts i spollage.

Spolningen har startat

Startknappen [1-1] har tryckts in.
Spolningen startar efter
1 sekund.

")
& 190°C

Spolningen utfors

Limmunstyckena ar 6ppna och
tryck byggs upp mot limpuck-

arna. Aktuell status visas.




Q= 180°C Avkylningslage

'—;k\\ Verktyget sanker temperaturen i

avkylningslaget och stangs sedan

av. Avkylningsléget nds nér:

- Strombrytaren [1-8] trycks in <
1 sekund

- Verktyget inte anvands pa 15
minuter

Verktyget kan kopplas till igen
med startknappen [1-1] eller en
kortvarig tryckning pa strombry-
taren [1-8].

Felsymbol
Problematgardande (kapitel 12).

(L5

" Automatisk berakning av aktuell kanthojd

7.6 Utsug

A

,&ngor uppstar under limningen!

» Se till att ha god ventilation.

» Anvand utsug.

» Folj alltid de nationella foreskrifterna.

OBSERVERA

En sugslang med 27 mm diameter kan anslutas till
utsugsroret [1-6].

8 Arbeta med maskinen
Varmeenheten och limmunstycket ar mycket var-
ma!

Risk for brannskador vid kontakt

» Anvand lampliga arbetshandskar!

» Hall alltid verktyget i de isolerade handtagen [1-
31, [1-16]!

A

Arbetsobjektet ror sig!
Risk for personskador om arbetsobjektet glider
ur lage

» Fast alltid arbetsobjektet ordentligt, sa att det
inte kan forflytta sig under arbetet.

VARNING

VARNING

KA65 (S
OBSERVERA

AN

PU-limmet fastnar i verktyget nar det hardar!
Skador pa maskinen - garantin upphor

» Nar PU-lim har anvénts maste systemet rengo-
ras senast 6 timmar efter arbetet (se kapitel
8.5).

8.1 Limma kantlist

» Kapa kantlisten med ca 10 cm materiallangd

tillgodo.

Koppla till verktyget [1-8].

» Valj temperatursteg [1-7].

Displayen[1-20] lyser rod = Ar- och Bor-tempe-
raturen visas. Verktyget ar inte driftklart an.
Displayen[1-20] lyser grén = arbetstemperatu-
ren har natts. Den instéllda temperaturen visas.
Nu &r verktyget driftklart.

» Gor onskade installningar (kapitlet 7).

» Tryck pé startknappen [1-1] en géng.
Kantindragningen startar.

» Stick in kantlisten i kanthallaren [1-11] inom 20
sekunder.

Aterstsende tid visas p3 displayen [1-20].
Kantlisten dras automatiskt in till fotocellen [3-
4].

Indragningen stannar.

» Anvand startmarkeringen [4-2] for att placera
[4] arbetsobjektet [4-1] ca 2 cm fran pressval-
sen [4-3]. Startmarkeringen [4-2] och arbets-
objektets kant ar da i linje.

» Tryck pé startknappen [1-1] p& nytt.
Indragningen startar.

Vénta tills kanlisten syns med lim pa.

» Tryck verktyget mot arbetsobjektet och for det
utmed kanten fran hoger till vanster [5]. Pressa
hela tiden mot stodplattan och mot arbetsob-
Jjektet. Man behover inte pressa | matningsrikt-
ningen.

Verktyget ror sig automatiskt framat genom
kantmatningen.

Nar hela kantlisten ar limmad stannar fram-
matningen automatiskt efter en kort stund.

v

8.2 Fyll pa med limpuckar [6]

» Tryck pa pafyllningsknappen [6-1].
Limmatningen [6-2] gar tillbaka.

» Oppna luckan [6-3].

» Laggilimpuckarnaimagasinet.
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» Stang luckan [6-3].

» Vanta tills limmatningen [6-2] har gatt framat
och tryck har byggts upp mot limpuckarna.

Pafyliningen avslutas och arbetet kan fortsatta.

8.3 Spola limpuckarna

/N

Limmet kan rinna ut omedelbart efter det att sa-
kerhetsspaken [1-8] mandvrerats och man sam-
tidigt sanker mittplattan [1-12] (spolléget)!

Risk for bridnnskador och materialskador pa
grund av hett lim

» Ta bort droppskyddet och stall en stor behallare,
till exempel en kartong, under verktyget.

VARNING

Har pressas limmet igenom utan kantlist for att:

- Byta férg pa limpuckar

- Byta lim fran EVA- till PU-lim

- Spola ur PU-lim ur verktyget med rengoringspa-

troner

@ Det kravs ungefar tre limpuckar for en kom-
plett spolning.

@ Om fler limpuckar behdvs, tryck pa pafyll-
ningsknappen [1-21] och upprepa procedu-
ren.

» Stall verktyget pa bordskanten [7].

» Ta bort droppskyddet [1-13].

Stall behallaren under verktyget for att samla

upp det heta limmet.

Tryck pa pafyllningsknappen [1-21].

Limmatningen gar tillbaka.

Oppna luckan [1-18].

Ta bort hela limpuckar.

Lagg i nya limpuckar.

Stang luckan [1-18].

Stall in maximal kanthdjd med vridknappen [1-

4].

Tryck pa sakerhetsspaken for spolningen [1-9]

och vrid samtidigt vridknappen moturs, for att

stalla in kanthojden [1-4] tills mittplattan [1-

12] gar emot nedtill pa verktyget.

Spollaget har nétts.

» Tryck pa startknappen [1-1] > 1 sekund.

Pa displayen [1-20] visas symbolen for spol-
ningsforberedelse. Den startar efter 1 sekund.

v

vVvyvyyvwvyy v

v
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» Spola anda tills nytt lim syns i limmunstycket
[1-14].
Limmunstyckena ar 6ppna och tryck byggs upp
mot [impuckarna.
P3 displayen [1-20] visas symbolen for spol-
ningen med statusvisning.

» Avbryta spolningen: Tryck pa startknappen
[1-11igen.
Limmunstyckena ar oppna, inget tryck ligger pa
mot [impuckarna.

» Avsluta spolningen och lamna spollaget: Vrid

vridknappen medurs for installning av kanthoj-
den [1-4].

Mitiplattan lyfts, immunstyckena ar stangda,
inget tryck ligger langre pa limpuckarna. Dis-
playen[1-20] visar normal beredskap.

» Haka pa droppskyddet [1-13] igen.

8.4 Sarskild information for arbete med PU-
lim

» Stall i forvag in temperaturstegen pa 140° och

190° (se kapitel 6.2).

Stall in temperaturen pa 140 °C.

Oppna limbeh&llaren med en konservoppnare
och ta ut limpuckarna.

» Ta bort skyddspappret.
» Laggipuckarna som vanligt och limma kanten.

PU-limpuckarna maste pressas igenom sys-
temet fullstandigt for att det ska fyllas med
lim.

VY

8.5 Spolning for att avlagsna PU-lim ur
verktyget
Omedelbart efter arbetet, eller allra senast
efter 6 timmar, maste systemet spolas ur for
att forhindra en kemisk reaktion.

»Stall in spollaget i maskinen (se kapitel
8.3].

Stall in temperaturen pa 140 °C.

Lagg i1 en rengoringspatron och spola igenom
systemet helt och hallet.

Stall om temperaturen pa 190° C.

Spola igenom minst tre EVA-limpuckar tills allt
spolmedel har forsvunnit ur maskinen och sys-
temet ar helt fyllt med EVA-lim.

VY

VY

8.6 Efter arbetet
» Stang av verktyget och (3t det svalna fristaende.

» Limmunstycket [1-14] kan vid behov rengoras
forsiktigt med en tralist. En list av metall eller
lattantandligt material far inte anvandas!



» Ta bort droppskyddet [1-13] och vand verktyget
uppochned for att rengora det.

Observera foljande anvisningar:

- Verktyget maste ha svalnat helt innan det stills
ner i en Systainer.

- Transportera inte verktyget med spollaget in-
stallt, eftersom lim da kan rinna ut.

9 Underhall och skotsel

INON

Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten fore alla underhalls-
och servicearbeten pa maskinen!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som kra-
ver att motorns hélje 6ppnas far endast utforas
av behoriga serviceverkstader.

VARNING

Hall alltid verktyget rent. F6lj kapitel 8.3 och 8.6
for dettal!

Om Plast-glidplattan [2-1] (slitdel) skadas, kan
den lossas med de fyra skruvarna pa undersi-
dan av stodplattan [1-17] och bytas ut.

Hall verktygets ventilationshal fria och rena for
att kylningen ska fungera ordentligt.

Forvara verktyget torrt och dammfritt.

Service och reparation ska endast ut-
foras av tillverkaren eller serviceverk-
stader. Se foljande adress:
www.festool.se/service

Anvand bara Festools originalreserv-
delar! Art.nr nedan:
www.festool.se/service
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Problematgirdande
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Miljb

Sling inte maskinen i hushallssopor-
na! Se till att verktyg, tillbehor och for-
packningar lamnas till miljovanlig
atervinning. Folj gallande nationella
foreskrifter.

Endast EU: Enligt EU-direktivet om gamla el- och
elektronikverktyg samt nationell ratt maste uttjan-
ta elverktyg kéllsorteras och atervinnas pa ett mil-
jovanligt satt.

Information om REACh: www.festool.com/reach

1

10

EG-forklaring om dverensstam-
melse

Serienr
10000233

Kantlimmare

KA 65

Ar for CE-markning:2013
Vi férklarar pa eget ansvar att denna produkt upp-
fyller alla krav enligt foljande direktiv, normer eller
normgivande dokument:

2006/42/EG, 2004/108/EG (til 19.04.2016), 2014/30/
EU (fr o m 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-
1:2009, EN 55014-1:2006+A2:2011, EN 55014-
2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+ A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(:)/m. G}.Jaé ot @»w[

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumenta-
tion

2014-10-29

Problem Mojliga orsaker

.&tgéirder

Verktyget stannar.

Luckan [1-18] ar Gppen.

Om man oppnar luckan under
drift avstannar limtillforseln, men
frammatningen fortsatter.

Stang luckan [1-18].

fortfarande kvar.

Felmeddelande (visas pa dis-
playen [1-20]): Kantlisten ligger

Ta bort kantlisten.

Verktyget kopplas ifran.
°C

Verktyget ar i avkylningslage < 50

Koppla till verktyget igen genom
att trycka pa startknappen [1-11.
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Problem

Mojliga orsaker

Iitgéirder

Displayen lyser rod.

Om verktyget inte har anvants pa
15 minuter kopplar det om till
avkylningslaget.

Koppla till verktyget igen genom
att trycka pa startknappen [1-11.

Indragningen stannar innan kant-
listen har stuckits in.

Tidsfonstret pa 20 sekunder har
gatt ut.

Starta drivningen genom att
trycka pa startknappen [1-1]
igen.

Indragningen stannar inte trots
att kantlisten har dragits igenom.

Displayen visar en uppmaning om
att kantlisten ska tas bort, trots
att ingen kantlist ar ilagd.

Fotocellen [3-4] ar smutsig.

Rengor fotocellen [3-4] forsiktigt.

Kantlisten limmas inte fast.

Fororening/munstyckets hal
igensatta.

Ta bort fororeningar genom att
spola (kapitel 8.3).

Om mittplattan ar mycket smut-
sig, ska man vrida upp den helt

och rengora munstyckets undre
hal med verktyget igang.

Limmet ar for (attflytande/for
fast.
For mycket/for litet Lim.

Fel temperatur, fel limmangd
installd.

Stall in temperaturen med meny-

knapparna [1-19] for de anvanda

limpatronerna.

- Limmet for lattflytande: Tem-
peratur -10°C

- Limmet for fast: Temperatur
+10°C

Anpassa vid behov limmangden
med [1-19].

For lite lim appliceras pa tunna
kantlister (beroende pa material
vid ca 0,5 -0,8 mm) i bérjan av
limningen.

Inget tryck pa kantlisten vid lim-
munstycket.

Lagg ytterligare ett stycke kant-
list (ca 20 cm) med samma kant-
hojd bakom kantlisten i borjan av
limningen. Detta extra stycke fors
in samtidigt bakom kantlisten i
kantindragningen.

En felsymbol visas pa displayen
[1-20].

Elektroniken i verktyget har iden-
tifierat ett allvarligt fel.

Stang av verktyget genom att
trycka pé strombrytaren [1-8]
och lat det svalna i ndgra minuter.

Koppla till verktyget igen genom
att trycka pa strombrytaren [1-8]
pa nytt.

Kontakta service om felsymbolen

visas igen.
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1 Turvaohjeet

1.1 Yleiset turvaohjeet

VAROITUS! Lue kaikki turva- ja kaytto-
ohjeet.Varoitusten ja ohjeiden noudattami-
sen laiminlyonti voi aiheuttaa sahkoiskun,
tulipalon ja/tai vakavia vammoja.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-
hempaa tarvetta varten.
Turvaohjeissa kaytetty termi “sahkotyokalu” tar-
koittaa verkkokayttdisia sahkotyokaluja (verkko-
johdon kanssa) ja akkukéayttoisia sahkotyokaluja (il-
man verkkojohtoa).

1.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Laitteesta saa pitaa kiinni vain sen eristetyista
kahvoista, koska kuumennusyksikko ja Llii-
masuutin kuumentuvat voimakkaasti. Palovam-
mavaara!

- Laitetta saa kayttaa vain hyvin tuuletetuissa ti-
loissa. Muuten on vaarana, etta tyoskentelyn yh-
teydessa syntyy lilan suuri hoyrypitoisuus.

- Laitetta ei saa kayttaa paan ylapuolella tehta-
viin toihin. Paan ylapuolella tehtavissa toissa on
vaarana, etta nestemaista ja kuumaa liimaa pisa-
roi kayttohenkilon paalle.

- Suojaa laite kastumiselta. Kosteus voi aiheuttaa
sahkoiskun.

- Suojaa johtoa kuumuudelta, oljylta ja teravilta
reunoilta ja pida se etaalla laitteen kuumen-
neista osista. Johdon vaurioituminen voi aiheut-
taa sahkoiskun.

- Tarkasta vaaran valttamiseksi pistoke ja johto
saannollisesti ja anna vaihtaa ne vauriotapauk-
sessa valtuutetussa huoltokorjaamossa. Pis-
tokkeen tai johdon wvaurio voi aiheuttaa

KA 65 @

sahkoiskun.

- Ald irrota pistoketta pistorasiasta johdosta ve-
tamalla.Pistoke tai johto voivat vaurioitua ja ai-
heuttaa sahkoiskun.

- Kayta vain maadoitettua jatkojohtoa. Jos kaytat
maadoittamatonta jatkojohtoa, silloin koneen
sahkoinen suojaus ei toimi. Tama voi aiheuttaa
sahkoiskun.

- Poista kiinnisulaneet liimapatruunat vain huuh-
telutoimenpiteen avulla. Kiinnisulamattomat lii-
mapatruunat voidaan ottaa kasin pois.

- Huomio! PU-liiman kayton jalkeen jarjestelman
puhdistus taytyy tehda toiden jalkeen viimeis-
taan 6 tunnin kuluttua! Takuu raukeaa, jos lait-
teiden liitannan, asennuksen, kayttoonoton,
kayton ja huollon yhteydessa on poikettu yksit-
taisten laitteiden kayttoohjekirjoissa ja muissa
asiakirjoissa annetuista maarayksista.

- Kayta soveltuvia henkilokohtaisia suojavarus-
teita: hengityksensuojain terveydelle haitallisten
hoyryjen hengittamisen valttamiseksi, suojakasi-
neet kuumien laiteosien kasittelyyn, suojalasit.

- Festool-reunanauhanliimaajan saa asentaa
tyopoytiin vain yhdessa Festoolin tahan hyvak-
syman kiintean kiinnittimen kanssa. Jos kone
asennetaan toisenlaiseen tai itsevalmistettuun
tyopoytaan, tama voi haitata sahkotyokalun tuke-
vuutta ja aiheuttaa vakavia onnettomuuksia.

- Kayta vain alkuperaisia Festoolin tarvikkeita ja
lilmapatruunoita. Vain Festoolin testaamat ja hy-
vaksymat tuotteet ovat varmasti terveydelle vaa-
rattomia ja sopivat taydellisesti laitteelle ja
kayttosovellukselle. Lisatietoja voit katsoa kayt-
toturvallisuustiedotteesta. Katso Festool-luette-
lo tai www.festool.com.

- Noudata maakohtaisia turvallisuusmaarayksia!

1.3 Paastoarvot
Normin EN 60745 mukaan maaritellyt arvot ovat
tyypillisesti:

Aédnenpainetaso Lpa < 65 dB(A)
Lywa < 76 dB(A)
Epavarmuus K=3dB
Varahtelyarvo ay, (kolmen suunnan vektorisumma) ja
epavarmuus K normin 60745 mukaan maaritettyna:

Ainentehotaso

ap <25 m/s?
K=1,5m/s?

Varahtelyarvo (3-akselinen):

Epavarmuus

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)
- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
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na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin, A Tunnukset
- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso- .
velluksia. Tunnus Merkitys
Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui- & Varoitus yleisests vaarasta

den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon

. . el o
takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat! Sihkéiskuvaara

2 Maaraystenmukainen kaytto

N . Varo kuumennutta pintaal
Reunanauhanliimaaja soveltuu:

- Puusta, puunkaltaisista materiaaleista ja muo-
vista valmistettujen reunanauhojen kiinnitykseen
Festool-liimojen kanssa.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-
sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista,
naihin kuuluu myos jatkuva teollisuuskaytto.

Sormien ja kasien puristumisvaara!
Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!

Kayta suojakasineita!

7T VOMOIPPP

3 Tekniset tiedot
Kayta hengityssuojainta!
Reunanauhanliimaaja KA 65
Teho 1200 W Kayta suojalaseja!
Verkkojannite 220 - 240V ~
Verkkotaajuus 50/60 Hz Al3 havita kotitalousjatteiden mukana.
Reunan korkeus 18- 65mm
Reunan vahvuus 0,5-3,0mm ) Ohje, vihje
Sisasade >50 mm Kasittelyohje
Kuumennusaika n. 8 min
Sulamislampétilan Vaihe 1 190 °C Laitteen osat
tehdasasetus Vaihe 2 200 °C Kaynnistyspainike
Sulamislampdtilan Vaihe 1/2 100 - 210 °C [1-2] Etenemisnopeuden painike
saatoalue [1-3] Kahva
Etenemisnopeus Vaihde 1 2 m/min [1-4] Reunankorkeuden saadon kiertonuppi
Vaihde 2 4m/min  [1.5]  Verkkoliitintdjohto
Suojausluokka | [1-6] Poistoimuliitanta
Paino [_ilman liimapatruunoita ja 7,9 kg [1-7] Lampétilan esivalintakytkin
verkkojohtoa)

[1-8] Kayttokytkin

[1-9] Huuhtelun varmistusvipu
[1-10]  Vetotela

[1-11] Reunanauhan sisaanmeno
[1-12]  Keskilevy

[1-13]1  Pisaraloukku

[1-14]  Liimasuutin

[1-15]  Puristustela

[1-16]  Kahva

[1-171  Aloitusmerkilla varustettu tukipdyta
[1-18]  Luukku

[1-191  Valikkopainikkeet

[1-20]  Naytto

* Riippuu materiaalista
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[1-21]1  Tayttopainike
Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

6 Kayttoonotto

INON

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden tay-
tyy olla yhdenmukainen konekilvessa annettujen
tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

VAROITUS

6.1 Ensimmainen kayttoonottokerta
» Poista suojakalvo tukipdydan [1-17] alta ja nay-
tolta [1-20].

@ Ensimmaisen kayttokerran yhteydessa voi
syntya erittain paljon savua ja hajua.

@ Al3 kayts laitetta eikd kayttomateriaaleja alle
15 °C lampotilassa. Suositus: huonelampoti-

6.2 Kayttoonoton valmistelu

Tukipdydan asennus [2].

la.
» Kytke verkkopistoke suojamaadoitettuun pisto-
rasiaan.

» Laita vahintdan kaksi liimapatruunaa makasii-
niin (luku 8.2).

» Saada kuumennuslampotila kaytettaville liima-
patruunoille.

Lampéotilan esivalinta [1-7] tehdasasetusta vastaa-
vasti:

Vaihe 1=190°C
Vaihe 2 =200 °C
Valikkopainikkeilla [1-19] voit muuttaa lam-
pétilaa (luku 7.4). Itse tehdyn muutoksen jal-
keen tehdasasetus kumotaan ja viimeksi
kaytetty lampotila-asetus tallennetaan valitulle
vaiheelle automaattisesti.

v

6.3 Paallekytkenta

» Paina kayttokatkaisinta [1-8] 1 x, kunnes nayt-
toon [1-20] tulee Festool-logo.

Laite [ampenee kuumennusmoodilla, kunnes ohy-

elampdtila on saavutettu [ndytto [1-20] palaa pu-

naisenal.

Laite vaihtaa kdyttolampovaiheeseen [ndytto[1-20]
vilkkuu punaisena/vihreana.

Laite on kdyttovalmis [ndyttd [1-20] vilkkuu vihreana).

KA 65 (FIND
HUMAUTUS

Al3 jata laitetta ilman valvontaa!
» Alle 15 minuutin pituisissa tyotauoissa aseta lai-
te jaahdytysmoodiin (luku 6.4).

» Pitempien taukojen yhteydessa kytke laite koko-
naan pois paalta.

6.4 Poiskytkenta

» Paina kayttokatkaisinta [1-81 < 1 s

Laite jaahtyy jaghdytysmoodilla ja kytkeytyy sitten
pois paalta.

Naytto [1-20] palaa punaisena, tuuletinsymboli tu-
lee nakyviin.

» Paina kayttokatkaisinta [1-8]> 1 s

Laite sammuu valittomasti.

7 Saadot

7.1 Reunankorkeuden saito [3]
Reunankorkeuden sdaato on mahdollista vain
kayttolampotilassa! Taman ohjeen noudat-
tamisen laiminlyonti voi aiheuttaa laitteen
vaurioitumisen.
» Ohjaa reunanauha [3-2] reunanauhan sis&an-
menoon [3-3].

» S&ada kiertonupilla [3-1] reunanauhan sisaan-
menon [3-3] korkeus niin, etta reunanauha [3-
2] on siina ylh&alta ja alhaalta kiinni.

» Kaanna kiertonuppia yhden lukituspykalan ver-
ran takaisinpain, jotta reunanauha [3-2] kulkee
takertelematta sisaanmenon lapi.

7.2 Liimamaaran saato

Tarvittava liimamaara saadetdan automaattisesti
nykyiselle reunankorkeudelle.

Valikkopainikkeilla [1-19] limamaéara (kerrosvah-
vuus) voidaan saataa sopivaksi eri tydkappalemate-
riaaleille (luku 7.4).

7.3 Etenemisnopeuden valinta

Etenemisnopeutta voidaan muuttaa painiketta [1-
2] painamalla ja mukauttaa koska tahansa tyokap-
paleen muodolle sopivaksi.

Vaihde 1 =2 m/min
Vaihde 2 = 4 m/min

7.4 Valikkopainikkeet [1-19]

Seuraavia asetuksia voidaan muuttaa valikkopai-
nikkeilla [1-191:

- Liimamaara
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- Ohjelampotila

- Mittayksikot

Jos 10 s sisalla ei paineta mitaan valikkopai-
niketta, silloin valikosta poistutaan auto-
maattisesti ja muutokset jatetaan huomioi-

matta.

' MODE | Moodi-painike
Painikkeen painalluksella voi-
daan valita muutettava arvo (vilk-
kuu).

B2 B9 Nuolipainikkeet

SR B3R \/alittua arvoa voidaan saataa.
0K

Jokainen muutos taytyy tallentaa
<OK>-painikkeella.

7.5 Naytto [1-20]

Naytossa [1-20] ilmoitetaan nykyiset asetukset
seka ohjegrafiikat.

& &

Lampatilan esivalinta [1-7]
Vaihe 1 (190 °C) / vaihe 2 (200 °C)

> b

Etenemisnopeus[1-2]

Vaihde 1 (2 m/min) / vaihde 2 (4
m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Mittayksikot

Valinta °C/m, °C/ft, °F/ft tai °F/m
valilla.

°C = celsiusaste

m = metri

°F = fahrenheitaste

ft = Feet (jalka)

D ENIN )

e as . . *%
Jaanndsreunanpituus

Reunanauhanpituus jaljella ole-
vaan liimamaaraan nahden.

6+ ¢

Liimamaara
Halutun liimamaaran asetus.

130 & 190 °C  [Tosi- ja ohjelampotila
Kuumennusmoodin aikana,
naytto [1-20] palaa punaisena.

190 °C Ohjelampatila

Kayttovalmis, naytto [1-20] palaa
vihreana.

jM
=

Tayttopainike [1-21]painettuna

Liimansyottaja siirtyy taakse tayt-
totoimenpidetta varten.
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Avaa luukku [1-18]

Liimansyottaja on siirtynyt taakse
tayttotoimenpidetta varten.
Luukku [1-18] voidaan

avata.

Asenna liimapatruunat

Liimapatruunat voidaan tayttaa
makasiiniin.

Sulje luukku [1-18]

Luukun sulkemisen jalkeen
[1-18] tyskentelya voidaan jat-
kaa.

i

Tayttotoimenpide saatu paatok-
seen

Liimansyottaja tyontyy eteenpain
jJa muodostaa painetta liimapat-
ruunoihin.

Reunanauhan sisaanveto val-
miina

Ohjaa reunanauha 20 s sisalla
reunanauhan sisaanmenoon [1-
111. Jaannosaika ilmoitetaan nay-
tolla. Jos aika kuluu loppuun
ilman reunanauhan sisaanohjaa-
mista, kaynnistyspainiketta [1-1]
taytyy painaa uudelleen.

Reunanauha aloituskohdassa

Reunanauha voidaan sitten kiin-
nittaa

painamalla kaynnistyspainiketta
[1-1]. Veto kaynnistyy ja kuljettaa
reunanauhaa laitteen lapi.

Reunanauhan poisto

Ennestaan asetettu reunanauha
havaittu paallekytkennan yhtey-
dessa. Reunanauhan poistokehoi-
tus. Paina sita varten
kaynnistyspainiketta [1-1], kun-
nes reunanauha on kulkenut lait-
teen lapi.

"
& 190°C

m (O

Huuhteluasento saavutettu

Keskilevy [1-12] laskettu taydelli-
sesti alas ja siirretty huuhtelua-
sentoon.

Huuhtelutoimenpide kaynnis-
tetty

Kaynnistyspainiketta [1-1] on pai-
nettu. Huuhtelutoimenpide kayn-

nistyy 1 s kuluttua.




Huuhtelutoimenpide suoritetaan
2 o .. . v
& 190°c Liimasuuttimet ovat auki, liima-

@ patruunoihin on muodostettu pai-

Jaahdytysmoodi

netta. Nykyisen tilan naytto.
\§= 180°C
=k Laite jaahtyy jaahdytysmoodin

aikana ja kytkeytyy sitten pois
paalta. Jaahdytysmoodiin paas-
taan, kun:
- kéyttokatkaisinta [1-8] paine-
taan<1s
ajan
- laitetta ei kayteta yli 15 minuut-
tiin
Laitteen uudelleenkaynnistys
tapahtuu painamalla kaynnistys-
painiketta [1-1] tai koskettamalla
kayttokatkaisinta [1-8].

Virheen tunnus

=

Ongelman poisto (luku 12).

“Automaattinen laskenta parhaillaan mitatulle
reunankorkeudelle

7.6 Imurointi

/N

Liimattaessa ilmaan nousee hoyryja!
» Huolehdittava tehokkaasti ilmanvaihdosta.

HUOMIO

» Kayta imuria.
» Noudata aina kansallisia maarayksia.

Poistoimuliitantdan [1-6] voidaan kytketa halkaisi-
jaltaan 27 mm:n kokoinen imuletku.

8 Tyoskentely koneella

AV

Kuumennusyksikko ja liimasuutin tulevat erittain
kuumiksi!

Koskettaminen aiheuttaa palovammavaaran

» Kayta sopivia suojakasineita!

» Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista kah-
voista [1-3], [1-16]!

VAROITUS
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Liikkuva tyokappale!
Loukkaantumisvaara luiskahtavan tyokappaleen
takia

» Kiinnita tyokappale aina niin, ettei se paase liik-
kumaan tyoston aikana.

/N

Kovettuva PU-liima tarttuu kiinni laitteeseen!

Laite vaurioituu - takuu raukeaa

» PU-liiman kayton jalkeen jarjestelman puhdis-
tus taytyy tehda toiden jalkeen viimeistaan
6 tunnin kuluttua (katso luku 8.5).

VAROITUS

HUOMIO

8.1 Reunanauhan liimaus
» Katkaise reunanauha noin 10 cm liian pitkaksi.
Kytke laite paalle [1-8].
» Valitse lampétilavaihe [1-71.
Naytto [1-20]1 palaa punaisena = tosi- ja ohj-
elampatila ilmoitetaan. Laite ei ole vield kaytto-
valmis.
Naytto [1-20] palaa vihredna = kayttélampotila
saavutettu. Ohjelampaotila naytetaan.
Laite on sitten kayttovalmis.

» Suorita haluamasi saadot (luku 7).
» Paina kaynnistyspainiketta [1-11 1 x.
Reunanauhan sisaanveto alkaa.

» Ohjaa reunanauha 20 s sisalla reunanauhan si-
saanmenoon [1-11].

Jaljelld oleva aika ilmoitetaan néytolld [1-201].

Reunanauha vedetaan automaattisesti valoken-
noon [3-4] asti.
Veto loppuu.

» Kohdista aloitusmerkin [4-2] avulla laite tyo-
kappaleelle [4-11 niin, ettd etaisyys puristuste-
laan [4-3] on noin 2 cm [4]. Aloitusmerkki [4-2]
Ja tyokappaleen reuna ovat talloin samalla lin-
jalla.

» Paina kaynnistyspainiketta [1-1] uudelleen.

Veto kaynnistyy.
Odota, kunnes liimalla sivelty reunanauha tulee
esiin.

v
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» Paina laite tyokappaleeseen kiinni ja ohjaa sita
pitkin oikealta vasemmalle [5]. Paina laitetta
tukipoydan paalta ja tyokappaletta vasten. Pai-
namista ei tarvitse kohdistaa etenemissuun-
taan.

Laite kulkee reunanauhan litkkeen myota auto-
maattisesti eteenpdin.

Reunanauhan taydellisen lapikulun jalkeen veto
kytkeytyy lyhyen jalkikayntiajan jalkeen auto-
maattisesti pois paalta.

8.2 Liimapatruunan taytté makasiiniin [6]
Paina tayttopainiketta [6-1].
Liimansyottdja[6-2] siirtyy taaksepdin.

Avaa luukku [6-31.

Laita liimapatruunat makasiiniin.

Sulje luukku [6-3].

Odota, kunnes liimansyottaja [6-2] on siirtynyt
eteenpdin ja muodostanut painetta liimapat-
ruunoihin.

Tayttotoimenpide on paattynyt, toita laitteen kanssa
voidaan jatkaa.

v
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8.3 Limapatruunoiden huuhtelu

/N

Liimaa voi valua ulos valittomasti varmistusvivun
[1-8] painamisen ja samanaikaisen keskilevyn
[1-12] laskemisen (huuhteluasento) jalkeen!

Palovammavaara, esinevahinkojen vaara kuu-
man liiman takia

» Poista pisaraloukku ja aseta suurehko astia,
esim. pahvilaatikko, laitteen alle.

VAROITUS

Tassa yhteydessa tehdaan liiman lapipuristus il-
man reunanauhaa seuraavia toimenpiteita varten:

- Varinvaihto liimapatruunoiden yhteydessa
- Liiman vaihto EVA-liimasta PU-liimaksi

- PU-liiman huuhtelu laitteesta puhdistuspat-
ruunoiden avulla

Taydelliseen huuhteluun tarvitaan noin kol-
me liimapatruunaa.

Jos liimapatruunoita tarvitaan lisaa, paina
tayttopainiketta [1-21] ja toista toimenpide.

» Aseta laite poydan reunalle [7].
» Poista pisaraloukku [1-13].

» Aseta astia laitteen alle kuuman liiman keraa-
mista varten.
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Paina tayttopainiketta [1-21].
Liimansyottaja siirtyy taaksepain.
Avaa luukku [1-18].

Ota taydelliset liimapatruunat pois.
Asenna uudet liimapatruunat.
Sulje luukku [1-18].

Aseta reunan maksimikorkeus reunankorkeu-
den saadon kiertonupilla [1-41.

Paina huuhtelun varmistusvipua [1-9] ja kaan-
na samanaikaisesti reunankorkeuden saadon
kiertonuppia [1-4] vastapaivaan, kunnes keski-
levy [1-12] menee laitteen alavasteeseen.
Huuhteluasento on saavutettu.

» Paina kaynnistyspainiketta [1-1] > 1 s.

Néyttoon [1-20]1 tulee huuhtelutoimenpiteen
valmistelun tunnus. Tama kaynnistyy 1 s kulut-
tua.

» Suorita huuhtelutoimenpide, kunnes liimasuut-
timeen [1-14] tulee uutta liimaa.

Liimasuuttimet ovat auki, liimapatruunoihin on
muodostettu painetta.

Néyttoon [1-201tulee  huuhtelutoimenpiteen
tunnus tilarlmortuksen kanssa.

» Huuhtelutoimenpiteen keskeytys: paina kayn-
nistyspainiketta [1-1] uudelleen.

Liimasuuttimet ovat auki, paineen muodostami-
nen liimapatruunoihin on keskeytetty.

» Huuhtelutoimenpiteen lopetus ja huuteluasen-
nosta poistuminen: kaanna reunankorkeuden
saadon kiertonuppia [1-4] myétapaivaan.
Keskilevy siirtyy ylos, liimasuuttimet ovat kiinni,
paineen muodostus liimapatruunoihin on lope-
tettu. Nayttd [1-20] /imoittaa normaalin kaytto-
valmiuden.

» Ripusta pisaraloukku [1-13] jalleen paikalleen.

vvvyyvyy
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8.4 PU-liiman kanssa tyoskentelyyn liittyvia
erityisohjeita

» Esiohjelmoi lampdtilaportaat 140° ja 190° ta-

solle (katso luku 6.2).

Saada lampotila 140 °C tasolle.

Avaa PU-Lliiman purkki purkinavaajalla ja ota lii-
mapatruuna ulos.
Poista kaarepaperi.
Asenna patruuna tavanomaiseen tapaan paikal-
leen ja liimaa reunanauhat reunoihin.

C PU-liimapatruuna taytyy puristaa taydelli-

sesti jarjestelman lapi, jotta jarjestelma tayt-

tyy kokonaan PU-Lliimalla.

VY

VY



8.5 Huuhtelu PU-liiman poistamiseksi lait-
teesta
Heti téiden jalkeen (viimeistddn 6 tunnin ku-
luttua) taytyy suorittaa puhdistustoimenpide,
jotta jarjestelmassa ei tapahdu kemiallista
reaktioita.

» Aseta laite puhdistustilaan (katso luku 8.3).

» Saada lampotilaksi 140 °C.

» Asenna laitteeseen puhdistuspatruuna ja suori-
ta taydellinen huuhtelu laitteen lapi.

» Vaihda lampatilaksi 190 °C.

» Huuhtele laitteen lapi vahintaan kolme EVA-Lii-
mapatruunaa, kunnes kaikki puhdistusaine on
saatu poistettua laitteesta ja jarjestelma on tay-
tetty kokonaan EVA-liimalla.

8.6 Toiden jalkeen
Sammuta laite ja anna sen jaahtya erillaan.

Tarvittaessa puhdista liimasuutin [1-14] varo-
vasti puutikulla. Ala kayta metallisia tai herkasti
syttyvia apuvalineita!

» Ota pisaraloukku [1-13] pois ja kaanna puhdis-
tusta varten.

vy

Noudata seuraavia ohjeita:

- Laita vain taydellisesti jaahtynyt laite Systaine-
riin.

- Al kuljeta laitetta huuhtelumoodiin asetettuna,
koska muuten liimaa voi valua ulos.

9 Huolto ja hoito
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota sahkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia huolto- ja
puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
moottorin suojuksen avaamista, on suoritettava
valtuutetussa asiakaspalvelukorjaamossa.

VAROITUS

» Pida laite aina puhtaana. Noudata tahan liittyen
luvun8.3 ja 8.6 ohjeita!

» Jos muovinen liukulevy [2-1] (kulutusosa) on
vaurioitunut, se voidaan vaihtaa avaamalla nelja
tukipoydan [1-17] alapuolella olevaa ruuvia.

» Jaahdytyksen takaamiseksi pida sahkotyokalun
tuuletusaukot esteettomina ja puhtaina.

» Varastoi kuivassa ja polyttomassa sailytystilas-
sa.

KA 65 @

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
taalla tai huoltokorjaamoissa: katso
sinua lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/service

Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosial  Tilausnumero  kohdassa:
www.festool.com/service

10 Ymparisto
Al3 heita kiytosta poistettua konetta
talousjatteiden joukkoon! Toimita ko-
neet, tarvikkeet ja pakkaukset ympa-
ristoa saastavaan kierratyspisteeseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Vain EU: Eurooppalaisen sahko- ja elektroniikka-
laiteromua koskevan direktiivin ja sita vastaavan
maakohtaisen lainsaadannon mukaisesti kaytosta
poistetut sahkotyokalut taytyy kerata erilleen ja toi-
mittaa ymparistoa saastavaan kierratykseen.
REACh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/reach

11 EU-vaatimustenmukaisuusvakuu-
tus

Reunanauhanliimaaja Sarjanumero

KA 65 10000233

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2013

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta tama
tuote on seuraavien direktiivien, normien tai normi-
asiakirjojen asiaankuuluvien vaatimusten mukai-
nen:

2006/42/EG, 2004/108/EG (19.04.2016 asti), 2014/
30/EU (20.04.2016 alkaen), 2011/65/EU, EN 60745-
1:2009, EN 55014-1:2006+A2:2011, EN 55014-
2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+ A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«:)/)a. C};Jcé ot Q‘M[

Dr. Johannes Steimel

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko

2014-10-29
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12 Ongelman poisto

Ongelma

Mahdolliset syyt

Aputoimenpiteet

Toiminta lakkaa.

Luukku [1-181 on auki.

Jos luukku avataan kayton yhtey-
dessa, liimansyotto loppuu.
Eteenpainliike kuitenkin jatkuu
edelleen.

Sulje luukku [1-18].

Virheilmoitus (ilmoitetaan nay-
tossal1-201): reunanauha onvield
sisalla.

Ota reunanauha pois.

Kone sammuu.

Laite on jaahdytysmoodissa < 50
°C

Kytke laite uudelleen paalle pai-
namalla kdynnistyspainiketta [1-

11.

Nayton valosta tulee punainen.

Jos 15 minuuttiin ei tehda mitaan
kayttotoimenpiteita, laite kytkey-
tyy jaahdytystilaan.

Kytke laite uudelleen paalle pai-
namalla kaynnistyspainiketta [1-

11.

Veto katkeaa ennen reunanauhan
syottamista.

20 s aikaikkuna on ylitetty.

Kytke veto uudelleen paalle pai-
namalla kdynnistyspainiketta [1-

11.

Veto ei lakkaa, vaikka reunanauha
on mennyt kokonaan lapi.

Naytto ilmoittaa reunanauhan
poistokehotuksen, vaikka reuna-
nauhaa ei ole laitettu sisaan.

Valokenno [3-4] on likainen.

Puhdista valokenno [3-4] varo-
vasti.

Reunanauha ei liimaudu kiinni.

Epapuhtauksia/suutinreiat
tukossa.

Poista epapuhtaudet huuhtelulla
(luku 8.3).

Jos erittain likainen, siirra keski-
levy aivan ylos ja avaa kayttoti-
lassa alemmat suutinreiat puikon
avulla.

Liima liian juoksevaa / liian jah-
meaa,
liian paljon / liian vahan

Vaara lampotila, vaara liima-
maara asetettuna.

Saada lampatila valikko-

painikkeiden [1-19] avulla kaytet-

taville liimapatruunoille.

- Liima liian juoksevaa: lampotila
-10°C

- Liima liian jahmeaa: lampotila
+10°C

S&ada tarv. limamaaraa [1-19]

avulla.

Puutteellinen liiman levitys ohui-
den reunanauhojen (kulloisesta-
kin materiaalista riippuen noin
0,5 - 0,8 mm) yhteydessa liimauk-
sen alussa.

Reunanauhaa ei paineta riitta-
vasti liimasuuttimen kohdalla.

Liimauksen alussa reunanauhan
taakse asetetaan ylimaarainen
kappale reunakorkeudeltaan
samansuuruista reunanauhaa (n.
20 cm). Tama lisékappale ohja-
taan mukana reunanauhan
takana reunanauhan sisaanme-
noon.

74




KA 65 @

Ongelma

Mahdolliset syyt

Aputoimenpiteet

Virheen tunnus tulee nayttoon [1-
20].

Koneen elektroniikka on havain-
nut vakavan vian.

Sammuta laite kayttokatkaisinta
[1-8] painamalla ja anna jaahtya
muutaman minuutin ajan.

Kytke laite uudelleen paalle kayt-
tokatkaisimen [1-8] painalluk-
sella.

Jos virheen tunnus tulee uudel-
leen nayttoon, ota yhteytta huol-
topisteeseen.
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1 Sikkerhedsanvisninger

1.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL! Lzs alle sikkerhedsanvis-

ninger og gvrige anvisninger. Overholdes
anvisningerne ikke, er der risiko for elek-
trisk stgd, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-
ger til senere brug.

Med begrebet “elvaerktg”, som anvendes i sikker-
hedsanvisningerne, menes ledningsbaret elvaerktgj
(med netkabel] og batteridrevet elveerktgj (uden
netkabel).

1.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-
ger
- Hold altid apparatet i de isolerede handgreb, da
varmeenheden og limdysen kan blive meget
varme. Der er fare for forbraending!

- Anvend kun apparatet i godt ventilerede rum. |
modsat fald er der fare for en for hgj koncentra-
tion af de dampe, som opstar i forbindelse med
arbejdet.

- Anvend ikke apparatet til opgaver over hoved-
hgjde. Ved opgaver over hovedhgjde er der fare
for, at flydende og varm lim drypper ned pa bru-
geren.

- Beskyt apparatet mod fugt. Fugt kan medfgre
elektrisk stgd.

- Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kan-
ter, og hold det pa sikker afstand af opvarmede
apparatdele. En beskadigelse af kablet kan
medfgre elektrisk stgd.

- Kontrollér jaevnligt stik og kabel for at undga fa-
rer. | tilfelde af skader skal de udskiftes af et
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autoriseret servicevaerksted. En defekt pa stik
eller kabel kan medfgre elektrisk stgd.

- Treek ikke stikket ud af stikkontakten ved at
hive i kablet.Stikket eller kablet kan derved blive
beskadiget og medfgre elektrisk stad.

- Anvend kun forlaengerkabler med beskyttel-
sesleder. Ved anvendelse af forleengerkabler
uden beskyttelsesleder har apparatet ikke en til-
straekkelig elektrisk beskyttelse. Dette kan med-
fgre elektrisk stgd.

- Fjern kun smeltede limpatroner ved at udfgre
en rensning. Limpatroner, der ikke er smeltet,
kan fjernes med handen.

- OBS! Efter brug af PU-lim skal systemet rengg-
res senest 6 timer efter bearbejdningen! Hvis
tilslutning, installation, ibrugtagning, drift, brug
og vedligeholdelse af maskinerne ikke er foreta-
get i henhold til brugsanvisningen og andre vej-
ledninger til de enkelte maskiner, bortfalder
garantien.

- Baer egnet personligt beskyttelsesudstyr: An-
dedraetsvaern for at mindske risikoen for at ind-
ande sundhedsskadelige dampe,
beskyttelseshandsker ved handtering af varme
apparatdele, beskyttelsesbriller.

- Festool kantlimer ma kun indbygges i savborde
sammen med den Festool godkendte stationze-
re anordning. Hvis el-vaerktgjet monteres pa et
andet eller et selvlavet savbord, kan det blive
ustabilt og forarsage alvorlige ulykker.

- Brug kun originalt Festool tilbehgr og originale
Festool limpatroner. Kun produkter, som er te-
stet og godkendt af Festool, er sundhedsmaessigt
uskadelige og er afstemt perfekt i forhold til ap-
paratet og opgaven. Se sikkerhedsdatabladet for
at fa yderligere oplysninger. Se Festool-kataloget
eller www.festool.dk.

- Overhold nationale sikkerhedsforskrifter!

1.3 Emissionsvaerdier
De malte vaerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:

Lydtrykniveau Lpa < 65 dB(A]
Lydeffekt Lwa < 76 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

Vibrationsemissionsveerdi a;, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 60745:
Vibrationsemission (3-akset): ap < 2,5 m/s?

Usikkerhed K=1,5m/s?
De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)



- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre

indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig vedlige-

holdelse. Veer opmarksom pa maskinens tom-

gangs- og stilstandstider!

2 Bestemmelsesmaessig brug
Kantlimeren egner sig til:

- Palimning af kantliste i tree, treelignende materi-
aler og kunststof ved hjaelp af Festool lim.
Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
haefter brugeren; herunder ogsé kontinuer-
lig drift i industrien.

3 Tekniske data

Kantlimer KA 65
Effekt 1200 W
Netspaending 220 - 240 V~
Netfrekvens 50/60 Hz
Kantliste hgjde 18- 65mm
Kantliste tykkelse 0,5-3,0mm :
Indvendig radius >50 mm
Opvarmningstid ca. 8 min
Smeltetemperatur, Trin 1 190 °C
fabriksindstilling
Trin 2 200 °C
Smeltetemperatur, Trin1/2  100-210°C
indstillingsomrade
Fremfgringshastighed 1. gear 2 m/min
2. gear 4 m/min
Beskyttelsesklasse I
Vaegt (uden limpatro- 7,9 kg

ner og netkabel)
* Materialeafhaengigt

KA 65
4 Symboler

Symbol Betydning
& Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Advarsel mod varm overflade!

Klemningsfare for fingre og haender!

Brugsanvisning, laes sikkerhedsanvisnin-
gerne!

Brug beskyttelseshandsker!

PSAPPH>

Brug andedraetsvaern!

v Brug beskyttelsesbriller!

M3 ikke bortskaffes sammen med almin-
deligt husholdningsaffald.

Tip, Bemaerk

Handlingsanvisning

ol v@;ﬁ

Maskinelementer

[1-1] Startknap

[1-2] Knap, fremfgringshastighed

[1-3] Handgreb

[1-4] Drejeknap til indstilling af kantliste
hgjde

[1-5] Netledning

[1-6] Udsugningsstuds

[1-7] Kontakt til temperaturforvalg

[1-8] Teend/sluk-knap

[1-9] Sikkerhedsgreb til rensning

[1-10]  Indtreekningsvalse

[1-11]  Kantliste holder

[1-12]  Mellemplade

[1-13]1  Drabefanger

[1-14]  Limdyse

[1-15]  Trykvalse

[1-16]1  Handgreb

[1-17]1  Stettebord med startmarkering

[1-18]  Lag

[1-191  Menuknapper
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[1-20]  Display

[1-21]  Pafyldningsknap
De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

6 Ibrugtagning

INON

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!
Fare for ulykke

» Forsyningsspandingen og strgmkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med spaendingsangivelsen 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

6.1 Fgrste ibrugtagning
» Fjern beskyttelsesfolien fra undersiden af stgt-
tebordet [1-17]og fra displayet[1-20].
Ved fgrste ibrugtagning kan der forekomme
kraftig rég- og lugtudvikling.
Anvend ikke apparatet og arbejdsmaterialer
under 15 °C. Anbefaling: stuetemperatur.

6.2 Forberedelse af ibrugtagning
Monter stgttebordet [2].

» Szt netstikket i en beskyttelsesjordet stikkon-
takt.

» Ileeg mindst to limpatroner i magasinet (kapitel
8.2).

» Indstil varmetemperaturen for de anvendte lim-
patroner.

Temperaturforvalg [1-7] i overensstemmelse med
fabriksindstilling:
Trin1=190°C
Trin 2 =200 °C
Med menuknapperne [1-19] kan temperatu-
ren sndres (kapitel 7.4). N&r du selv har
foretaget andringer, overskrives fabrik-
sindstillingen, og den senest anvendte tempera-
turindstilling gemmes automatisk pa det valgte
trin.

v

6.3 Teending
» Tryk 1x pa teend/sluk-knappen [1-8], indtil Fe-
stool-logoet vises pa displayet [1-20].

Apparatet oger temperaturen | opvarmningstil-
stand, indstil den nominelle temperatur er naet
[displayet[1-20] lyser rodt].
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Apparatet skifter til gennemvarmningsfase [dis-
playet[1-20] blinker rodt/gront).

Apparatet er driftsklart [displayet [1-20]1 lyser
gront).

Bemark

Efterlad ikke apparatet uden opsyn!

» Ved afbrydelse af arbejdet i mindre end 15 mi-
nutter skal apparatet saettes i afkglingstilstand
(kapitel 6.4).

» Ved laengere afbrydelser skal apparatet slukkes
helt.

6.4 Slukning
» Tryk pa taend/sluk-knappen [1-8] i < 1 sekund

Apparatet seenker temperaturen i1 atkolingstilstand
o0g slukkes derefter.

Displayet [1-20] lyser rodt, ventilatorsymbolet vi-
ses.

» Tryk pa taend/sluk-knappen [1-8] i > 1 sekund
Apparatet slukkes omgaende.

7 Indstillinger

7.1 Indstilling af kantliste hgjde [3]
Indstilling af kantliste hgjde er kun mulig
ved driftstemperatur! Hvis dette ignoreres,
kan det medfgre beskadigelse af apparatet.

Indfgr kantliste [3-2] i kantliste holderen [3-31.

Indstil hgjden af kantlisten [3-3] med drejek-

nappen [3-1], s& kantlisten [3-2] ligger an

gverst og nederst.

» Drej drejeknappen et klik tilbage, sa kantlisten
[3-2] kan glide igennem uden at sidde fast.

VY

7.2 Tilpasning af limmangde
Den ngdvendige limmangde indstilles automatisk
efter den aktuelle kantliste hgjde.

Med menuknapperne [1-19] er det muligt at tilpas-
se limmaengden (lagtykkelse] til forskellige emne-
materialer (kapitel 7.4).

7.3 Valg af fremfgringshastighed

Fremfgringshastigheden kan andres ved at trykke
pa knappen [1-2] og til enhver tid tilpasses til em-
nekonturen.

1. gear = 2 m/min
2. gear =4 m/min



1.4

Menuknapper [1-19]

Fglgende indstillinger kan aendres med menuknap-

perne [1-19]:
- Limmangde

- Nominel temperatur

- Maleenheder

Hvis der ikke trykkes pa nogen knapper in-
den for 10 sekunder, forlades menuen auto-
matisk, og @&ndringerne annulleres.

Knappen Mode

Ved at trykke pa denne knap kan
du veelge den vaerdi, der skal
cendres (blinker).

T

Pileknapper
Den valgte vaerdi kan tilpasses.

0K

Enhver @&ndring skal bekraeftes
med <OK>.

7.5

Display [1-20]

Pa displayet [1-20] vises de aktuelle indstillinger
og henvisningsgrafikker.

& &

Temperaturforvalg [1-7]
Trin 1 (190 °C) / Trin 2 (200 °C)

> Pp

Fremfgringshastighed[1-2]

1. gear 1 (2 m/min)/ 2. gear
(4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Maleenheder

Valg mellem °C/m, °C/ft, °F/ft
eller °F/m.

°C = grader celsius

m = meter

°F = grader fahrenheit
ft = feet

J330m I

Restkantlistelaengde**

Kantlisteleengde i forhold til den
p.t. tilbageveerende limmaengde.

6 x4+ 6

Limmangde

Indstilling af den gnskede lim-
mangde.

130 & 190 °Cc  [Faktisk og nominel temperatur
| opvarmningstilstand, displayet
[1-20] lyser radt.

190 °C Nominel temperatur

Driftsklar, displayet [1-20] lyser

grent.
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Pafyldningsknap [1-21]trykket

Limfremfgring kgrer tilbage for at
muligggre pafyldning.

Abn laget [1-18]

Limfremfgring er kegrt tilbage for
at muliggere pafyldning. Laget
[1-18] kan

abnes.

Ilegning af limpatroner

Limpatroner kan fyldes i magasi-
net.

Luk laget [1-18]

Nar laget er lukket,
[1-18] kan arbejdet fortsaettes.

Pafyldning afsluttet

Limfremfgring kerer frem og
opbygger tryk pa limpatronerne.

Kantlisteindtraekning klar

Indfgr kantlisten i kantlisteholde-
ren [1-11] inden for 20 sekunder.
Resttiden vises. Nar tiden er gaet,
og kantlisten ikke er indfgrt, skal
der trykkes pa startknappen [1-1]
igen.

Kantliste pa startposition

Kantliste kan nu
limes pa ved at trykke startknap-
pen [1-1]. Indtraekningen starter
og transporterer kantlisten gen-
nem apparatet.

Fjernelse af kantband

Allerede ilagt kantliste blev regi-
streret ved teending. Du far en
meddelelse om at fjerne kantli-
sten. Det gegr du ved at holde
startknappen [1-1] nede, indtil
kantlisten er lgbet igennem.

] )
& 190°cC

o <

Renseposition opnaet

Mellempladen [1-12] er saenket
helt ned og sat i renseposition.

Rensningen starter

Der er trykket pa startknappen
[1-1]. Efter 1 sekund starter

rensningen.
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"] S
& 190°C

Rensningen gennemfgres

Limdyserne er abne, der er
@ opbygget tryk pa limpatronerne.

Afkglingstilstand

Apparatet seenker temperaturen i

afkeglingstilstand og slukkes der-

efter. Afkglingstilstanden opnas,

nar:

- dertrykkes pa teend/sluk-knap-
pen [1-8]i < 1 sekund

- der ikke foretages nogen betje-
ning i mere end 15 minutter

Visning af aktuel status.
\§= 180 °C
=p

Du taender apparatet igen ved at
trykke pa startknappen [1-1]
eller pa teend/sluk-knappen

[1-8].

Fejlsymbol

)

Problemafhjzelpning (kapitel 12).

" Automatisk beregning pa aktuelt registreret
kantliste hgjde

7.6 Udsugning

AN

Opstigende damp under limningen!
» Sgrg for god udluftning.

» Anvend udsugning.

» Overhold altid de nationale regler.

FORSIGTIG

P3 udsugningstudsen [1-6] er det muligt at tilslutte
en udsugningsslange med en diameter pa 27 mm.

8 Arbejde med maskinen

AV

Hgje temperaturer pa varmeenheden og limdy-
sen!

Fare for forbranding ved bergring
» Brug egnede beskyttelseshandsker!

» Hold altid apparatet i de isolerede handgreb [1-
3], [1-16]!

ADVARSEL

80

ADVARSEL

AN

Bevageligt emne!

Fare for personskader pa grund af emne, der
skrider

» Fastger emnet, sa det ikke kan beveaege sig un-
der bearbejdningen.

AN

Haerdende PU-lim szetter sig fast i maskinen!
Beskadigelse af maskinen - tab af garantien

» Efter brug af PU-lim skal systemet renggres se-
nest 6 timer efter bearbejdningen! (se kapi-
tel8.5).

FORSIGTIG

8.1 Palimning af kantliste

» Afkort kantlisten med ca. 10 cm materialetilfgr-
sel.

Teend apparatet [1-8].

Veelg temperaturtrin [1-7].

Displayet[1-20] lyser rodt = Faktisk og nominel
temperatur vises. Apparatet er endnu ikke
driftsklart.

Displayet [1-20] lyser gront = Driftstemperatu-
ren er opnaet. Nominel temperatur vises.
Apparatet er nu driftsklart.

Foretag de gnskede indstillinger (kapitel 7).
Tryk 1 x pa startknappen [1-11.
Kantlisteindtraekningen starter.

» Indfgr kantlisten i kantlisteholderen [1-11] in-
den for 20 sekunder.

Den resterende tid vises pa displayet [1-20].

Kantlisten traeekkes automatisk ind indtil foto-
cellen[3-4].
Indfaringen standser.

» Positionér ved hjeelp af startmarkeringen [4-2]
apparatet pa emnet [4-1] med ca. 2 cm afstand
til trykvalsen [4-3] [4]. Startmarkering [4-2] og
emnekantdanneriden forbindelse en flugtende
linje.

» Tryk pa startknappen [1-1] igen.

Indforingen starter.
Vent, indtil kantlisten med lim kommer til syne.

VY
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» Tryk apparatet pad emnet, og fer det langs emnet
fra hgjre mod venstre [5]. Sarg for at trykke pa
stpttebordet og mod emnet. Det er ikke ngdven-
digt at trykke i fremfgringsretningen.

Apparatet bevaege automatisk fremad ved hjzelp
af kantfremfaringen.

Nar hele kantlisten er lobet igennem, frakobles
fremfaringen automatisk efter en kort efter-
lobstid.

8.2 Pafyldning af limpatroner [6]
Tryk pé pafyldningsknappen [6-11.
Limfremfaringen [6-2] korer tilbage.
Abn (3get [6-3].

Ilaeg limpatroner i magasinet.

Luk laget [6-31.

Vent, indtil limfremfgringen [6-2] er kgrt frem
og har opbygget tryk pa limpatronerne.

Pafyldningen er afsluttet, og arbejdet med appara-
tet kan fortsaettes.

v

vvyyvyy

8.3

AN

Umiddelbart efter aktivering af sikkerhedsgre-
bet [1-8] og samtidig seenkning af mellempladen
[1-12] (renseposition) kan der stramme lim ud!

Fare for forbraending, tingsskader pa grund af
varm lim

» Fjern drabefangeren, og anbring en stgrre be-
holder, f.eks. en kasse, under apparatet.

Rensning af limpatroner

ADVARSEL

| denne forbindelse presses lim igennem uden
kantliste for at:

- skifte farve pa limpatroner
- skifte limtype fra EVA- til PU-lim

- skylle PU-lim ud af apparatet med renggringspa-
troner

@ For at udfgre en komplet rensning krzeves ca.

tre limpatroner.

@ Tryk pa pafyldningsknappen [1-21], hvis der
er behov for flere limpatroner, og gentag pro-
ceduren.

» St apparatet hen til bordkanten [7].

» Fjern drabefangeren [1-13].

» Anbring en beholder til at opsamle den varme

lim under.

vvvyywvyy v

v

8.4

v

v
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Tryk pé pafyldningsknappen [1-211.
Limfremfaringen korer tilbage.
Abn laget [1-18].
Fjern komplette limpatroner.
Ilaeg nye limpatroner.
Luk laget [1-18].

Indstil den maksimale kantliste hgjde med dre-
jeknappen til indstilling af kantliste hgjde [1-4].

Tryk pa sikkerhedsgrebet til rensning [1-9], og
drej samtidig drejeknappen til indstilling af
kantliste hgjde [1-4] mod uret, indtil mellem-
pladen [1-12] hviler nederst pa apparatet.

Rensepositionen er naet.
Tryk pa startknappen [1-11i > 1 sekund.

P4 displayet[1-20] ses symbolet for forberedel-
se afrensning. Denne starter efter 1 sekund.

Gennemfgr rensningen, indtil ny lim ses i limdy-
sen [1-14].

Limdyserne er abne, der er opbygget tryk pa
limpatronerne.

P4 displayet [1-20] ses symbolet for rensning
med statusvisning.

Afbryd rensningen: Tryk pa startknappen [1-1]
igen.

Limdyserne er abne, trykket pa limpatronerne
er afbrudt.

Afslut rensningen, og forlad rensepositionen:
Drej drejeknappen til indstilling af kantliste hgj-
de [1-4] med uret.

Mellempladen bevaeger sig op, [imdyserne er
lukkede, trykket pa limpatronerne er afsluttet.
Displayet [1-20]1 viser normal driftsklar til-
stand.

Seet drabefangeren [1-13] pa igen.

Sarlige anvisninger til arbejde med PU-
lim
Programmer temperaturtrin til 140° og 190° (se
kapitel 6.2).
Indstil temperaturen til 140 °C.

Abn PU-limd&sen med en dasedbner, og tag
limpatronen ud.

Fjern papiret omkring limpatronen.
Saet patronen i som sadvanligt, og lim kanter.

PU-limpatronen skal presses helt gennem
systemet for at fylde hele systemet med PU-
lim.

81



KA 65

8.5 Skylning med henblik pa at fjerne PU-
lim fra apparatet

Der skal skylles umiddelbart efter, at arbej-
det er afsluttet, eller senest 6 timer efter, for
at forhindre den kemiske reaktion i systemet.

»Indstil maskinen til skylning (se kapitel
8.3).

Seet temperaturen pa 140° C.
Sat en skyllepatron i, og gennemskyl systemet.
Seet temperaturen pa 190° C.

Gennemskyl mindst tre EVA-limpatroner, indtil
skyllemidlet er fjernet helt fra maskinen, og sy-
stemet er fyldt helt med EVA-Llim.

vVvywvyy

8.6 Efter arbejdet
Sluk apparatet, og lad det kgle af.

» Renger om ngdvendigt forsigtigt limdysen [1-
14] med en treeliste. Anvend aldrig metalliske
eller let anteendelige hjaelpemidler!

» Fjern drabefangeren [1-13], og vend den om for
at renggre den.

v

Overhold fglgende anvisninger:

- Sat kun apparatet i Systaineren, nar det er kolet
helt af.

- Apparatet ma ikke transporteres, nar rensningen
er indstillet, da der ellers kan stremme lim ud.

9 Vedligeholdelse og pleje

INON

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod
» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr alle
service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kreever at motorhusets abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

ADVARSEL

» Hold altid apparatet rent. Se i den forbindelse
kapitlet 8.3 og 8.6!

» Kunststofglideplade [2-1] (sliddel) kan udskif-
tes i tilfeelde af beskadigelse ved at lgsne de fire
skruer pa undersiden af stgttebordet [1-17].

» Sgrg for at holde ventilationsabningerne pa el-
vaerktgjet frie og rene, sa keglingen fungerer.

» Opbevares tgrt og stovfrit.
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Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-
vaerksteder: Naermeste adresse finder
[ “FesToC. | De pa: www.festool.dk/service

Brug kun originale Festool-reservede-
le! Best.-nr. finder De pa:
www.festool.dk/service

10  Milje
Apparatet ma ikke bortskaffes med
almindeligt husholdningsaffald! Ap-
parater, tilbehgr og emballage skal
bortskaffes miljgmaessigt korrekt pa
en kommunal genbrugsstation. Geel-
dende nationale forskrifter skal overholdes.

Kun EU:Ifglge Radets direktiv om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elvaerktgj indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh: www.festool.com/reach

1 EU-overensstemmelseserklaering
Kantlimer Serie-nr.
KA 65 10000233

Ar for CE-maerkning:2013

Vi erklaerer med eneansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med alle relevante krav i fol-
gende direktiver, standarder eller normative doku-
menter:

2006/42/EG, 2004/108/EG (til 19.04.2016), 2014/30/
EU (fra 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-1:2009,
EN 55014-1:2006+A2:2011, EN 55014-2:1997+Cor-
rigendum 1997+A1:2001+ A2:2008, EN 61000-3-
2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013..

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«:)/m G}a Joé o tn @.‘M(

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, udvikling og teknisk dokumen-
tation

2014-10-29



12 Problemafhjzelpning

KA 65

Problem

Mulige arsager

Afhjalpning

lgangvaerende drift standset.

Laget [1-18] er abent.

Hvis laget dbnes under driften,
standser limtilfgrslen. Fremfgrin-
gen fortsaetter dog.

Luk laget [1-18].

Fejlmeddelelse (vises pa dis-
playet [1-20]): Kantliste endnu
ikke ilagt.

Fjern kantlisten.

Maskinen slar fra.

Apparatet befinder sig i afkg-
lingstilstand < 50 °C

Taend apparatetigen ved at trykke
pa startknappen [1-1].

Displaybelysningen bliver rgd.

Apparatet skifter efter 15 minut-
ter uden betjening til afkglingstil-
stand.

Taend apparatetigen ved at trykke
pa startknappen [1-1].

Indfgringen slar fra fgr indfgring
af kantlisten.

Perioden pa 20 sekunder blev
overskredet.

Start drevet igen ved at trykke pa
startknappen [1-1].

Indfgringen slar ikke fra, pa trods
af at kantlistet er trukket igen-
nem.

Pa displayet vises en opfordring
til at fjerne kantlisten, selv om
der ikke er ilagt nogen kantliste.

Fotocellen [3-4] er tilsmudset.

Renger fotocellen [3-4] forsigtigt.

Kantlisten klaeber ikke.

Urenheder/dysehuller er tilstop-
pede.

Fjern urenheder ved hjzelp af
rensning (kapitel 8.3).

Ved kraftig tilsmudsning skal
mellempladen drejes helt op, og
de nederste dysehuller skal gen-
nembores i driftstilstand.

Lim for flydende/for fast,
for meget/for lidt

Forkert temperatur, forkert lim-
mangde indstillet.

Indstil temperaturen til de

anvendte limpatroner

med menuknapperne [1-19].

- for flydende lim: temperatur -
10°C

- for fast lim: temperatur +10 °C

tilpas evt. limmaengden med [1-
191.

Mangelfuld limpafgring ved tynde
kantliste (afhaengigt af materia-
let ved ca. 0,5-0,8 mm), nar lim-
ningen pabegyndes.

Manglende tryk pa kantlisten ved
limdysen.

Placering af et ekstra stykke
kantliste (ca. 20 cm) med samme
kantliste hgjde bag kantlisten,
nar limningen pabegyndes. Dette
ekstra stykke bliver fgrt med ind i
kantlisteindfgring bag kantlisten.

Fejlsymbol vises pa displayet [1-
20].

Maskinens elektronik har regi-
streret en alvorlig fejl.

Sla apparatet fra ved at trykke pa
teend/sluk-knappen [1-8], og lad
det kgle af i nogle minutter.

Taend apparatetigen ved at trykke
pa teend/sluk-knappen [1-8].

Hvis fejlsymbolet vises igen, skal
du kontakte kundeservice.
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1 Sikkerhetsregler

1.1 Generell sikkerhetsinformasjon

ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler
og anvisninger. Hvis advarslene og anvis-

ningene ikke overholdes, kan det fgre til
elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige personska-
der.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.

Nedenfor brukes uttrykket "elektroverktgy”. Det vi-
ser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og
batteridrevne elektroverktgy (uten ledning]).

1.2 Sikkerhetsanvisninger som er spesifik-
ke for maskinen

- Hold bare apparatet i de isolerte handtakene,
fordi varmeelement og limdyse blir svaert var-
me. Det er fare for forbrenning!

- Bruk bare apparatetigodt luftede rom. Ellers er
det fare for at det oppstar en altfor hgy konsen-
trasjon av damp under arbeidet.

- Bruk ikke apparatet ved arbeider over hode-
hgyde. Ved arbeid over hodehgyde er det fare for
at flytende og varmt lim drypper ned pa personen
som betjener apparatet.

- Beskytt apparatet mot fuktighet. Fuktighet kan
fare til elektrisk stgt.

- Beskytt kabelen mot varme, olje og skarpe kan-
ter og hold den unna de varme delene av appa-
ratet. Dersom kabelen far skader, kan dette fgre
til elektrisk stgt.

- Kontroller regelmessig plugg og ledning for a
unnga farer, og fa dem byttet hos et autorisert
kundeserviceverksted hvis de er skadet. En de-
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fekt pa pluggen eller kabelen kan fgre til elek-
trisk stat.

- Ikke trekk i kabelen nar du skal ta stgpselet ut
av stikkontakten.Dette kan fgre til skader pa
pluggen eller kabelen, noe som igjen kan fgre til
elektrisk stgt.

- Bruk kun skjgteledninger med jording. Bruker
du en skjgteledning uten jording, finnes det ikke
lenger noe garanti for beskyttelse mot overspen-
ning i maskinen. Dette kan fgre til elektrisk stgt.

- Smeltede limpatroner ma bare fjernes under
skylleprosessen. Limpatroner som ikke har
smeltet, kan fjernes for hand.

- Obs! Etter bruk av polyuretanlim ma systemet
rengjores senest 6 timer etter bruk! Dersom
bruksanvisningen eller annen dokumentasjon
for de enkelte apparatene ikke fglges i forbin-
delse med tilkobling, installasjon, idriftsetting,
bruk og vedlikehold av apparatene, mister ga-
rantien sin gyldighet.

- Bruk egnet personlig verneutstyr: andedretts-
vern for 3 redusere faren for 3 puste inn helse-
skadelig stgv; vernehansker ved handtering av
varme apparatdeler, vernebriller.

- Festool kantlimer skal bare brukes i forbin-
delse med den stasjonare anordningen fra
Festool som bygges inn i arbeidsbord. Monte-
ring i andre eller hjemmelagde arbeidsbord kan
fgre til at elektroverktgyet blir mindre sikkert a
bruke. Det kan fgre til alvorlige ulykker.

- Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og limpa-
troner. Kun produkter som er testet og godkjent
av Festool, er trygge a bruke og perfekt tilpasset
apparatet og bruksformalet. Se sikkerhetsdata-
bladet for mer informasjon. Se Festool-katalo-
gen eller www.festool.com.

- Fdlg nasjonale sikkerhetsforskrifter!

1.3 Utslippsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745]:

Lydtrykkniva Lpa < 65 dB(A)
Lydeffektniva Lwa € 76 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til
60745:

Svingningsemisjonsverdi (treak- ap < 2,5 m/s?
set):
Usikkerhet K=1,5m/s’

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)



- brukes til @ sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-
satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.
Veer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og
stillstandsperioder!

2 Riktig bruk
Kantlimeren egner seg til:

- Festing av kantband i tre, trelignende materialer
eller plast ved bruk av Festool-lim.
Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer bruke-
ren ansvaret, under dette regnes ogsa indus-
triell, kontinuerlig bruk.

3 Tekniske data

Kantlimer KA 65
Effekt 1200 W
Nettspenning 220-240 V~
Nettfrekvens 50/60 Hz
Kanthpyde 18- 65mm
Kanttykkelse 0,5-3,0mm :
Innvendig radius >50 mm
Oppvarmingstid ca. 8 min
Smeltetemperatur Trinn 1 190 °C
fabrikkinnstilling
Trinn 2 200 °C
Smeltetemperatur Trinn 1/2 100 - 210 °C
innstillingsomrade
Fremfgringshastighet 1.gir 2 m/min
2. gir 4 m/min
Beskyttelsesklasse I
Vekt (uten lim og led- 7,9 kg

ning)
* materialavhengig

KA 65 (ND
4 Symboler

Symbol Betydning
& Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Advarsel om varme overflater!

Klemfare for fingre og hender!

Brukerhandbok, les sikkerhetsinforma-
sjonen!

Bruk vernehansker.

Bruk andedrettsvern!

PSAPPH>

L Bruk vernebriller!

M3 ikke kastes i husholdningsavfallet.

Tips, merknad

ol v@;ﬁ

Veiledning

Apparatets deler
[1-1] Starttast
[1-2] Tast for fremfgringshastighet
[1-3] Handtak
[1-4] Dreieknapp for innstilling av kanthgyde
[1-5] Strgmledning
[1-6] Avsughette
[1-71 Bryter for temperaturvalg
[1-8] Pa/av-knapp
[1-9] Sikringsbayle for skylling
[1-10]1  Inntrekksvals
[1-11]1  Kantfgring
[1-12]1  Midtplate
[1-13]1  Drapefanger
[1-14]  Limdyse
[1-15]  Trykkvalse
[1-16]  Handtak
[1-17] Posisjonsplate med startmarkering
[1-18]  Klaff
[1-19]1  Menytaster
[1-20]  Display

85



@ KA 65

[1-21]  Péfyllingstastbu
De oppgitte illustrasjonene finnes fremst | bruks-
anvisningen.

6 Igangsetting

INON

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

» Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.

» INord-Amerika er det kun tillatt & bruke Festool-
maskiner med spenningsangivelse 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

6.1 Forste gangs bruk
» Fjern beskyttelsesfolien fra undersiden av posi-
sjonsplaten [1-17] og displayet [1-20].
Fgrste gang apparatet brukes, kan det opp-
std en del rgyk og lukt.

Bruk ikke apparatet og arbeidsmaterialer
ved under 15 °C. Anbefaling: romtemperatur.

6.2 Klargjgre til bruk
Monter posisjonsplaten [2].
» Sett nettstgpselet inn i en jordet stikkontakt.

» Sett minst to limpatroner inn i magasinet (ka-
pittel 8.2).
» Stillinn oppvarmingstemperaturen etter limpa-
tronene som brukes.
Temperaturvalg [1-7] tilsvarende fabrikkinnstil-
ling:
Trinn 1=190°C
Trinn 2 =200 °C
Du kan endre temperaturen med menytaste-
ne [1-19] (kapittel 7.4). Etter at du har en-
dret temperaturen manuelt, blir fabrikkinn-
stillingene overskrevet og den sist brukte tempera-
turinnstillingen lagres automatisk pa valgt trinn.

v

63  Slap3
» Trykk pa pa/av-knappen [1-8] 1 x til Festool-lo-
goen vises i displayet [1-20].

| oppvarmingsmodus oker temperaturen i/ appara-
tet til det oppnar innstilt temperatur [displayet [1-
20] lyser rodt).

Apparatet skifter til gjennomvarmingsfasen [dis-
playet[1-20] blinker rodt/gront.

Apparatet er klart til bruk [displayet [1-20] lyser
gront/.
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Ikke la apparatet bli staende uten tilsyn!

» Dersom du tar en arbeidspause pa under 15
min., setter du apparatet i avkjglingsmodus (ka-
pittel 6.4).

» Ved lengre pauser ma apparatet slas helt av.

6.4 Sla av

» Trykk pa pa/av-knappen i[1-8] < 1 sek.
Apparatet senker temperaturen i avkjolingsmodus
og slar seqg deretter av.

Displayet [1-20] lyser rodt, ventilatorsymbolet vi-
ses.

» Trykk pa pa/av-knappen i[1-8] < 1 sek.
Apparatet slar seqg av med en gang.

7 Innstillinger

7.1 Stille inn kanthgyde [3]

Kanthgyden kan bare stilles inn ved drifts-
temperatur! Hvis ikke, kan det fgre til skader
pa apparatet.

»Legg kantbandet [3-2] inn i kantfgringen
[3-3].

» Still inn hgyden pd kantfgringen [3-3] med
dreieknappen [3-1] slik at kantbandet passer i
fgringene oppe og nede [3-2].

» Vri dreieknappen ett lasepunkt tilbake, slik at
kantbandet [3-2] trekkes igjennom uten & kom-
me i klem.

7.2 Tilpasse limmengde

Limmengden som trengs, stilles automatisk inn et-
ter aktuell kanthgyde.

Du kan tilpasse limmengden (beleggstykkelsen) et-
ter forskjellige materialer med menytastene [1-19]
(kapittel 7.4).

7.3 Velge fremfgringshastighet

Fremfgringshastigheten kan endres med tasten [1-
2] og nar som helst tilpasses emnets kontur.

1. gir =2 m/min
2. gir =4 m/min

7.4 Menytaster[1-19]

Du kan endre fglgende innstillinger med menytas-
tene [1-191:

- Limmengde
- Innstilt temperatur



- Maleenheter

Hvis du ikke trykker pa menytasten i lgpet av
10 sekunder, lukkes menyen automatisk og
endringene forkastes.

Mode-tast

Trykk pa tasten for a velge ver-
dien som skal endres (blinker).

o

Piltaster
Den valgte verdien kan tilpasses.

FII

0K

Lagre hver endring med <OK>.

7.5

Display[1-20]

| displayet [1-20] vises de aktuelle innstillingene
samt informasjonsgrafikk.

& &

Temperaturvalg [1-7]
Trinn 1 (190 °C) / Trinn 2 (200 °C)

> b

Fremfgringshastighet[1-2]
1. gir (2 m/min] / 2. gir (4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Maleenheter

Velg mellom °C/m, °C/f, °F/f eller
°F/m.

°C = grader Celsius

m = meter

°F = grader Fahrenheit
ft = Feet

J330m___ I

Restkantlengde**

Kantbandlengden etter hvor mye
lim som erigjen.

KA 65 @

Apne klaffen [1-18]
Limfremfgringen er trukket til-
bake pa grunn av pafylling. Klaf-
fen [1-18] kan

apnes.

Sette inn limpatroner

Du kan fylle pa limpatroner i
magasinet.

Lukke klaffen[1-18]

Nar klaffen er lukket,
[1-18] kan du fortsette arbeidet.

Etterfylling avsluttet

Limfremfgringen kjgres frem og
utgver trykk pa limpatronene.

Kantinntrekking klar

Legg kantbandet i
kantfgringen [1-11] innen 20 sek.
Resttiden vises. Etter at tiden en
utlgpt uten at det er lagt i kant-
band, ma du trykke en gang til pa
starttasten [1-11].

Kantband i startposisjon

Kantbandet kan na legges i ved &
trykke pa starttasten [1-1]. Inn-
trekket starter og transporterer
kantbandet gjennom apparatet.

Fjerne kantband

Da apparatet ble slatt pa, ble det
registrert kantband som allerede
er lagt inn. Du blir bedt om 3
fierne kantbandet. For a gjgre det
trykker du pa starttasten [1-1] til
kantbandet har gatt igjennom.

¢ a6

Limmengde
Innstilling av gnsket limmengde.

130 = 190 °C

Faktisk og innstilt temperatur

| oppvarmingsmodus, displayet
[1-20] lyser radt.

190 °C

Innstilt temperatur

Klar til bruk, displayet [1-20]
lyser grgnt.

12.dl

PD

Pafyllingstast [1-21]trykket

Ved pafylling trekkes limfremfg-
ringen tilbake.

=]
& 190°cC

wm <

Skyllestilling nadd

Midtplaten [1-12] har blitt senket
helt ned og brakt i skyllestilling.

Skyllingen starter
Startknappen [1-1] har blitt trykt

| —
inn. Skylleprosessen starter etter
ett sekund.
=3 Skyllingen utfgres
& 190°c

Limdysene er apne, det er trykk
pa limpatronene. Visning av aktu-

ell status.
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\§= 180°C AijﬂlingsmOdus

'—;k\\ Apparatet senker temperaturen i

avkjglingsmodus og slar seg der-

etter av. Apparatet gar i avkje-

lingsmodus nar:

- P3d/av-knapp trykkes inni[1-8]
<1s

- apparatet ikke betjenes pa over
15 min

Apparatet kan slas pa pa nytt ved
a trykke pa starttasten [1-1] eller
ved a trykke kort pa& pa/av-knap-

pen [1-8].

Feilsymbol

=

Problemlgsning (kapittel 12).

" Automatisk beregning etter aktuelt registrert
kanthgyde

7.6 Avsug

/N

Stigende damp under limeprosessen!
» Sgrg for god ventilasjon.
» Bruk avsug.

FORSIKTIG

» Overhold alltid de nasjonale bestemmelsene.

En sugeslange med en diameter pa 27 mm kan ko-
bles til avsuget [1-6].

8 Arbeid med maskinen
Hoy temperatur pa varmeenhet og limdyse!
Forbrenningsfare ved bergring

» Bruk egnede vernehansker.

» Hold bare apparatet i de isolerte handtakene [1-
3], [1-16].

/N

Bevegelig emne!
Fare for skade pa grunn avemne som kan skli ut.

» Fest emnet slik at det ikke kan bevege seg under
bearbeiding.

ADVARSEL

ADVARSEL
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FORSIKTIG

AN

Herdende polyuretanlim setter seg fast i appara-
tet!

Skader pa apparatet - garantien blir ugyldig

» Etter bruk av polyuretanlim ma systemet rengjg-
res senest 6 timer etter bruk (se kapittel 8.5).

8.1 Lime pa kantband

» Tilpass fremfgringslengden pa kantbandet til
ca. 10 cm.

Sl3 pa apparatet [1-8].

Velge temperaturtrinn [1-71.

Displayet[1-20] lyser rodt = Faktisk temperatur

0g innstilt temperatur vises. Apparatet er ikke
klart til bruk enna.

Displayet [1-20] lyser gront = Driftstemperatur
nadd. Innstilt temperatur vises.

Apparatet er na klart til bruk.

Foreta gnskede innstillinger (kapittel 7).

Trykk én gang pa starttasten [1-1].

Start kantinntrekket.

» Legg kantbandet i kantfgringen [1-11] innen 20
sekunder.

Resterende tid vises i displayet[1-20].

Kantbandet trekkes automatisk inn til fotocelle-
felt [3-4].
Inntrekket stopper.

» Plasser apparatet pa emnet [4-1] med ca. 2 cm
avstand til trykkvalsen [4-3] ved hjelp av start-
markeringen [4-2] [4]. Startmarkeringen [4-2]
og kanten pa emnet skal flukte.

» Trykk én gang til pa starttasten [1-11].
Inntrekket starter.

Vent til kantbandet vises med synlig lim.

» Trykk apparatet mot emnet og fgr det fra hgyre
til venstre [5]. Legg trykk pa posisjonsplaten og
mot emnet. Det er ikke ngdvendig med trykk i
fremfgringsretning.

Apparatet beveges automatisk fremover pa
grunn av kantfremfaringen.

VY

VY

Fremfaringen stopper automatisk en liten stund
etter at hele kantbandet er fort gjennom.

8.2 Fylle pa limpatron [6]

» Trykk pa pafyllingstasten [6-1].
Limfremfaringen [6-2] kjores tilbake.

» Apne klaffen [6-3].

» Sett limpatronene inn i magasinet.



» Lukk klaffen [6-3].

» Vent til limfremfgringen [6-2] er kjgrt frem og
det har bygd seg opp trykk pa limpatronene.

Etterfyllingen er avsluttet, arbeidet med apparatet
kan fortsette.

8.3 Skylle limpatronene

/N

Rett etter betjening av sikringsbgylen [1-8] og
samtidig senking av midtplaten [1-12] (skyl-
lestilling) kan det lekke ut lim!

Fare for forbrenning og materielle skader pa

grunn av varmt lim

» Ta bort drapefangeren og sett en stgrre behol-
der, f.eks. kartong, under apparatet.

ADVARSEL

Limet presses gjennom uten kantband for a gjen-
nomfgre fglgende:

- fargebytte i limpatroner
- limbytte fra EVA- til PU-lim

- Skylle PU-lim ut av apparatet med rengjgrings-
patroner

Det trengs ca. tre limpatroner til en komplett
skylling.

Ved behov for flere limpatroner trykker du pa
pafyllingstasten [1-21] og gjentar prosessen.

v

Sett apparatet mot bordkanten [7].
» Fjern drapefangeren [1-13].

Sett en beholder under for a fange opp det var-
me limet.

Trykk pa pafyllingstasten [1-211.
Limfremfaringen kjores tilbake.

Apne klaffen [1-18].

Ta ut de fulle limpatronene.

Sett i nye limpatroner.

Lukk klaffen [1-18].

Still inn maksimal kanthgyde med dreieknap-
pen for innstilling av kanthgyden [1-4].

Trykk pa sikringsbgylen for skylling [1-9] og vri
samtidig dreieknappen for innstilling av kant-
hgyden [1-4] mot klokken til midtplaten [1-12]
slar imot nede pa apparatet.

Skyllestillingen er nada.

» Trykk > 1 sek. pa starttasten [1-1].

/ displayet[1-20] vises symbolet for forberedel-
se av skylleprosessen. Den starter etter 1 sek.

v

vvvyyvwyy v

v
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» Kjor skylleprosessen til nytt lim er synlig i lim-
dysen [1-14].

Limdysene er dpne, det er trykk pa limpatrone-
ne.

/ displayet [1-20] vises symbolet for skyllepro-
sessen med statusvisning.

» Avbryte skylleprosessen: trykk pa starttasten
[1-1] pa nytt.
Limdysene er dpne, trykket pa limpatronene
har opphort.

» Avslutte skylleprosessen og forlate skyllestil-
lingen: Vri dreieknappen for innstilling av kant-
hgyden [1-4] med klokken.

Midtplaten gar opp, limdysene er lukket, trykket
pa limpatronene har opphort. Displayet [1-20]
viser normal beredskap.

» Heng drapefangeren [1-13] pa plass igjen.

8.4 Merknader til arbeid med PU-lim

» Forhandsprogrammer temperaturtrinn pa 140°
og 190° (se kapittel 6.2).

Still inn temperaturen pa 140 °C.

,&pne boksen med polyuretanlim med en bok-
sapner og ta ut limpatronen.

» Fjerninnleggspapiret rundt.
» Sett inn patronen pa vanlig vis og lim kantene.

Polyuretanlimpatronen ma presses helt
gjennom systemet for at systemet skal fylles
helt med polyuretanlim.

\ A 4

8.5 Skylling for a fjerne PU-Llim fra appara-
tet
Skyllingen bgr helst gjennomfgres rett etter
at arbeidet er avsluttet, og aller senest 6 ti-
mer etterpa, for at kjemiske reaksjoner i sys-
temet skal forhindres.

» Sett apparatet i skyllemodus (se kapittel 8.3).
Still inn temperaturen pa 140 °C.

» Legginnen skyllepatron og foreta en fullstendig

gjennomskylling.

Endre temperaturen til 190 °C.

» Skyll gjennom minst tre patroner med etylen-
vinylacetat-lim til alt skyllemiddel er helt fjer-
net fra apparatet og systemet er helt fylt med
etylen-vinylacetat-lim.

v

v

8.6 Etter arbeidet

» Sla avapparatet og la det avkjgles mens det star
fritt.
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» Rengjor limdysen [1-14] forsiktig med en trelist
om ngdvendig. Ikke bruk redskap av metall eller
lett antennelige redskaper!

» Ta av drapefangeren [1-13] og sett den p3 ho-
det.

Ta hensyn til falgende merknader:
- Apparatet skal vaere helt avkjglt for det settes i
systaineren.

- Apparatet skal ikke transporteres i skyllemodus,
fordi det da kan lekke lim.

Vedlikehold og pleie

&&

Skaderisiko. Elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle typer
vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa maski-
nen!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset apnes, ma bare gjennom-
fgres av et autorisert kundeservice-verksted.

ADVARSEL

v

Hold alltid apparatet rent. Se kapittel 8.3 0g 8.6!

» Huvis glidesale i plast [2-1] (slitedel] skades, kan
den byttes ut ved a lgsne de fire skruene pa un-
dersiden av posisjonsplaten [1-171.

» Hold luftedpningene pa elektroverktgyet apne
og rene, slik at kjglingen fungerer.

Oppbevares tort og stevfritt.
Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-

viceverksteder: Du finner nsermeste

adresse under:
www.festool.com/service

Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service

12 Problemlgsning

10  Miljg
Apparatet skal ikke kastes i restav-
fallet! Apparater, tilbehgr og emballa-
sje skal sorteres til gjenvinning. Ta
hensyn til gjeldende nasjonale for-
skrifter.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og retur-
neres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach

1 EU-samsvarserklaering
Kantlimer Serienr.
KA 65 10000233

Ar for CE-merking:2013

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet er
i samsvar med alle relevante krav i fglgende stan-
darder, normer og normdokumenter:

2006/42/EG, 2004/108/EG (til 19.04.2016), 2014/30/
EU (fra 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-1:2009,
EN 55014-1:2006+A2:2011, EN 55014-2:1997+Cor-
rigendum 1997+A1:2001+ A2:2008, EN 61000-3-
2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ppo- O Jl s i

Dr. Johannes Steimel

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumenta-
sjon

2014-10-29

Problem

Mulige arsaker

Lgsning

Stopper pagaende drift.

gen fortsetter.

Klaffen [1-18] er apen.

Hvis klaffen apnes under drift,
stopper limtilfgrselen. Fremfgrin-

Lukk klaffen [1-18].

Feilmelding (vises i displayet [1-
20]): Kantband ligger fortsatt i.

Fjern kantbandet.

Maskinen slas av.

50 °C

Apparatet er i avkjglingsmodus <

Sla pa apparatet ved a trykke pa
starttasten [1-1] én gang til.
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Problem

Mulige arsaker

Losning

Displaybelysningen blir rgd.

Etter 15 minutter uten betjening
gar apparatet i avkjglingsmodus.

Sl3 pa apparatet ved a trykke pa
starttasten [1-1] én gang til.

Inntrekket slar seg av fgr innfg-
ring av kantbandet.

Tidsvinduet pa 20 sekunder ble
overskredet.

Sla pa drivenheten ved a trykke
pa starttasten [1-1] pa nytt.

Inntrekket slds ikke av selv om
kantbandet er trukket igjennom.

Displayet viser en oppfordring til
a fjerne kantbandet, selv om det
ikke er satt inn noe kantband.

Fotocellefeltet [3-4] er tilsmus-
set.

Rengjar fotocellefeltet [3-4] for-
siktig.

Kantbandet limer ikke.

Tilsmussing/dysehullene er til-
stoppet.

Fjern tilsmussing gjennom skyl-
ling (kapittel 8.3).

Ved kraftig tilsmussing ma du
dreie midtplaten helt opp og
stikke opp de nedre dysehullene
med i driftstilstand.

Limet er for flytende/for fast,
det er for mye / for lite av det

Feil temperatur, feil immengde
er stilt inn.

Still inn temperaturen med
meny-

knappene [1-19] etter de limpa-
tronene som brukes.

- limet er for flytende: tempera-
tur -10°C

- limet er for fast: temperatur
+10°C

tilpass eventuelt limmengden
med [1-19].

Manglende limlag pa tynne kant-
band (materialavhengig ved ca.
0,5 - 0,8 mm) pa begynnelsen av
limingen.

Manglende trykk pa kantbandene
mot limdysen.

Dobbelt kantband pa begynnel-
sen av limingen med et ekstra
stykke kantband (ca. 20 cm) med
samme kanthgyde. Dette ekstra
stykket ligger bak kantbandet og
fgres inn i kantinntrekket sam-
men med det.

Feilsymbol vises i displayet [1-
20].

Elektronikken i maskinen har
oppdaget en alvorlig feil.

Sl& av maskinen ved a trykke pa
pa/av-knappen [1-8] og la den
avkjgles noen minutter.

Sla pa maskinen pa nytt ved a
trykke pa pa/av-tasten [1-8].
Dersom feilsymbolet vises igjen,

ma du ta kontakt med kundeser-
vice.
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1 Indicacoes de seguranca

1.1 Instrucoes gerais de seguranca

ADVERTENCIA! Leia todas as indica-

coes de seguranca e instrucoes.A nao ob-

servacao das indicacoes de seguranca e ins-
trucoes pode dar origem a um choque eléctrico, um
incéndio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-
coes para futura referéncia.

O termo “ferramenta eléctrica™ utilizado nas indi-
cacao de seguranca refere-se a ferramentas eléc-
tricas utilizadas com ligacdo a rede (com cabo de
rede) e com acumulador (sem cabo de rede).

1.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina

Segurar a ferramenta apenas pelos punhos iso-

lados, pois a unidade de aquecimento e o bico

injector de cola atingem temperaturas eleva-

das. Existe risco de queimadura!

- Utilizar a ferramenta apenas em espacos bem
ventilados. Caso contrario, existe perigo de con-
centracao demasiado elevada de vapores duran-
te os trabalhos.

- Nao utilizar a ferramenta para a realizacao de
trabalhos sobre a cabeca. Durante trabalhos so-
bre a cabeca existe perigo de derrame de cola li-
quida quente sobre o operador.

- Proteger a ferramenta da humidade. A humida-
de pode causar choques eléctricos.

- Proteger o cabo de humidade, dleo e arestas
afiadas e manter afastado de elementos quen-
tes da ferramenta. Danos no cabo podem causar
choques eléctricos.

92

- Verificar regularmente aficha e o cabo para evi-
tar qualquer perigo e, em caso de danificacao,
mandar substitui-los numa oficina de Servico
Apods-Venda autorizada. Um defeito na ficha ou
cabo pode causar choques eléctricos.

- Nao puxar pelo cabo para retirar a ficha da to-
mada.A ficha ou cabo podem ser danificados e
causar choques eléctricos.

- Utilize apenas extensoes de cabos com condu-
tor de proteccao. Se utilizar uma extensao de
cabo sem condutor de proteccao, nao existe pro-
teccao eléctrica da maquina. Isto pode causar
choques eléctricos.

- Remover cartuchos de cola derretidos apenas
através do processo de enxaguamento. Os car-
tuchos de cola nao derretidos podem ser retira-
dos a mao.

- Atencao! Apos a utilizacao de cola PU, é neces-
sario efetuar a limpeza do sistema, o mais tar-
dar, 6 horas apds o processamento! Se, durante
a conexao, instalacao, colocacao em funciona-
mento, funcionamento, utilizacao e manutencao
das ferramentas, nao se respeitarem as instru-
coes de utilizacao e outra documentacao de cada
ferramenta individual, cessa qualquer direito a
garantia.

- Use equipamentos de proteccao pessoal ade-
quados: mascara de proteccao para reduzir o
risco de inalacao de vapores nocivos a saude, lu-
vas de proteccao para manusear pecas quentes
da ferramenta, dculos de proteccao.

- A maquina de colagem de arestas Festool so
pode ser montada em bancadas de trabalho em
conjunto com o dispositivo fixo previsto pela
Festool. Se a ferramenta eléctrica for montada
numa outra bancada de trabalho ou numa de fa-
brico préprio, ela pode ficar instavel e provocar
acidentes graves.

- Utilizar apenas acessorios e cartuchos de cola
originais Festool. Apenas os produtos testados e
homologados pela Festool sao inofensivos para a
saude e perfeitamente adequados a ferramenta
e a sua utilizacao. Consultar a ficha técnica de
seguranca para mais informacoes. Consultar o
catalogo Festool ou www.festool.com.

- Respeitar as normas de seguranca nacionais !

1.3 Valores de emissao

Osvalores determinados de acordo com a EN 60745
sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica Lpa < 65 dB(A]

Nivel de poténcia acustica Lywa < 76 dB(A)



Incerteza K=3dB
Nivel de emissao de vibracées a}, (soma vectorial
em trés direccdes) e incerteza K determinados de
acordo com a norma 60745:

Nivel de emissao de vibracdes (3 ap <25 m/s?
eixos):
Incerteza K=15m/s?

Os valores de emissdo indicados (vibracdo, ruido)
- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao pro-
visoria do coeficiente de vibracdes e do nivel de
ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou manuten-
cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!

2 Utilizacao conforme as disposi-
coes

A maquina de colagem de arestas é apropriada pa-

ra:

- Aplicacao de rebordos em madeira, materiais se-
melhantes a madeira e plastico, utilizando colas
Festool.

Em caso de utilizacao incorrecta, a respon-
& sabilidade é do utilizador; de uma utilizacao

incorrecta também faz parte um funciona-
mento industrial continuo.

3 Dados técnicos
Maquina de cola- KA 65
gem de arestas
Poténcia 1200 W
Tensao da rede 220 - 240V ~
Frequéncia da rede 50/60 Hz
Altura das arestas 18-65mm
Espessura das ares- 0,5-3,0mm i
tas
Raio interior >50 mm
Tempo de aqueci- aprox. 8 min
mento
Temperatura de Nivel 1 190 °C
fusao, ajuste de
fabrica

Nivel 2 200 °C

KA 65 @

Maquina de cola- KA 65
gem de arestas
Temperatura de Nivel1/2  100-210°C
fusao, margem de
ajuste
Velocidade de avanco Veloci- 2 m/min
dade 1
Veloci- 4 m/min
dade 2
Classe de proteccao |
Peso (sem cartuchos 7,9 kg

de cola e cabo de ali-
mentacao)

* dependente do material
4 Simbolos
Significado

Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Aviso de superficie quente!

Risco de esmagamento de dedos e maos!

Ler Manual de instrucoes, indicacoes de
seguranca!

Usar luvas de proteccao!

Usar mascara de proteccao!

PSP P>>

Usar 6culos de proteccao!

@
C

Nao deite no lixo doméstico.

=

Conselho, indicacao

Instrucoes de manuseamento

Componentes da ferramenta

TV

B

Tecla Arranque

[1-2] Tecla Velocidade de avanco

[1-3] Punho

[1-4] Botao rotativo para ajuste da altura das
arestas

[1-5] Cabo de ligacdo a rede
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[1-6] Bocal de aspiracdo

[1-7] Interruptor de pré-seleccdo da tempe-
ratura

[1-8] Interruptor de activacdo/desactivacdo

[1-91 Alavanca de retencao para enxagua-
mento

[1-10]  Rolo de alimentacao

[1-11]  Fixacdo de arestas

[1-12]  Placa central

[1-13]  Apanha-gotas

[1-14]  Bico injector de cola

[1-15]  Cilindro de pressao

[1-16]  Punho

[1-171  Mesa de apoio com marcacao inicial

[1-18]  Tampa

[1-19]1  Teclas de menu

[1-20]  Visor

[1-21]  Tecla de reabastecimento

As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucoes.

6 Colocacao em funcionamento
Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» A tensao da rede e a frequéncia da fonte de cor-
rente devem estar de acordo com os dados da
placa de identificacao.

» Na América do Norte, s podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de ten-
sao de 120 V/60 Hz.

ATENCAO

6.1 Primeira colocacao em funcionamento
» Remover a pelicula protectora pela parte de
baixo da mesa de apoio [1-17]e do visor [1-20].

@ Aquando da primeira colocacao em funcio-
namento, pode ocorrer uma significativa for-
macao de fumo e odores.

@ Nao utilizar a ferramenta e materiais de tra-
balho a temperaturas inferiores a 15 °C. Re-
comendacao: temperatura ambiente.

6.2 Preparar a colocacao em funcionamento

» Montar a mesa de apoio [2].
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» Ligarafichade rede a umatomada com protec-
cao de terra.

» Inserir, pelo menos, dois cartuchos de cola no
carregador (capitulo 8.2).

» Ajustar a temperatura de aquecimento aos car-
tuchos de cola utilizados.

Pré-seleccao da temperatura [1-7] de acordo com
0 ajuste de fabrica:
Nivel 1=190°C
Nivel 2 =200 °C
Através das teclas de menu [1-19], é possi-
vel alterar a temperatura (capitulo 7.2). Apds
uma alteracao propria, o ajuste de fabrica é
rejeitado e o Ultimo ajuste da temperatura utilizado

¢ memorizado automaticamente no nivel seleccio-
nado.

6.3 Ligar
» Premir 1x o interruptor de activacdo/desactiva-

cao [1-8], até o logdtipo da Festool aparecer no
visor [1-20].

A ferramenta aumenta a temperatura no modo de
aquecimento, até ser atingida a temperatura nomi-
nal [0 visor [1-20] acende-se a vermelho/.

A ferramenta muda para a fase de aquecimento [vi-
sor[1-20] pisca a vermelho/verde).

A ferramenta esta operacional [visor [1-20] acen-
de-se a verde).

NOTA

Nao deixe a ferramenta sem vigilancia!

» Em caso de interrupcoes dos trabalhos inferio-
res a 15 minutos, colocar a ferramenta no modo
de arrefecimento (capitulo 6.4).

» Desligar completamente a ferramenta em caso
de interrupcoes mais longas.

6.4 Desligar

» Premir o interruptor de activacdo/desactivacao
[1-8] < 1 segundo

A ferramenta diminui a temperatura no modo de
arrefecimento e, em seguida, desliga-se.

0 visor[1-20] acende a vermelho, é apresentado o
simbolo do ventilador

» Premir o interruptor de activacdo/desactivacao
[1-8] > 1 segundo

A ferramenta desliga-se de imediato.



7 Ajustes

71 Ajustar a altura das arestas [3]

0 ajuste da altura das arestas so é possivel a
temperatura de funcionamento! Em caso de
inobservancia, a ferramenta pode ficar dani-
ficada.

» Inserir o rebordo [3-2] na fixacao de arestas [3-
3l.

» Utilizando o botao rotativo [3-1], ajustar a altura
da fixacdo de arestas [3-3] de modo a que o re-
bordo [3-2] encosto em cima e em baixo.

» Rodar o botao rotativo um ponto de retencao
para tras, de modo a que o rebordo [3-2] possa
deslizar sem ficar preso.

7.2 Ajustar a quantidade de cola

A quantidade de cola necessaria é automaticamen-
te ajustada a altura actual das arestas.

Através das teclas de menu [1-19], é possivel ajus-
tar a quantidade de cola (espessura da camada) a
diferentes materiais de trabalho (capitulo 7.4).

7.3 Seleccionar a velocidade de avanco

A velocidade de avanco pode ser alterada através
do accionamento da tecla [1-2] e ajustada, a qual-
quer momento, ao contorno da peca a trabalhar.

Velocidade 1 =2 m/min
Velocidade 2 = 4 m/min

7.4 Teclas de menu [1-19]

E possivel alterar os sequintes ajustes através das
teclas de menu [1-191:

- Quantidade de cola
- Temperatura nominal
- Unidades de medida

Se nao se premir nenhuma tecla de menu no
intervalo de 10 s, o menu é automaticamente
abandonado e as alteracoes rejeitadas.

m Tecla Mode

Premindo a tecla, é possivel
seleccionar o valor a alterar
(piscal.

ajustado.

a P9 Teclas de seta
M3 0 valor seleccionado pode ser
oK ) 0K

Qualquer alteracao tem de ser

guardada com <OK>.
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7.5 Visor [1-20]

No visor [1-20], sdo apresentados os ajustes ac-
tuais e graficos de indicacao.

31 32 Pré-seleccao da temperatura [1-
7]

Nivel 1 (190 °C] / Nivel 2 (200 °C)

B> P Velocidade de avanco[1-2]

Velocidade 1 (2 m/min) / Veloci-
dade 2 (4 m/min)

oc/m, °c/it, °F/ft, °F/m [Unidades de medida

Seleccdo entre °C/m, °C/ft, °F/ft
ou °F/m.

°C = graus Celsius

m = metros

°F = graus Fahrenheit
ft = pés

*J33,0m B Corﬂprimento residual das ares-
tas

Comprimento dos rebordos rela-
tivamente a reserva de cola ainda
existente.

Quantidade de cola

Ajuste da quantidade de cola pre-
tendida.

Temperatura real e nominal

¢ a6

130 = 190 °C

Durante o modo de aquecimento,
o visor [1-20] acende-se a ver-

melho.

190 °C Temperatura no.mlnal
Operacional, o visor [1-
20]acende-se a verde.

g Tecla de reabastecimento [1-

21]lpremida

Avanco da cola recua para o pro-
cesso de reabastecimento.

Abrir a tampa [1-18]
Avanco da cola regressou para o
processo de reabastecimento. A

tampa [1-18] pode
ser aberta.

» 2

Inserir cartuchos de cola

E possivel acrescentar cartuchos
de cola ao carregador.

Fechar a tampa [1-18]

Apds o fecho da tampa,
[1-18] pode prosseguir-se com o
trabalho.
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Processo de reabastecimento
concluido

O avanco da cola é realizado €
gera pressao sobre os cartuchosg
de cola.

Insercao das arestas pronta

No intervalo de 20 s, inserir o
rebordo

na fixacdo de arestas [1-11]. E
apresentado o tempo restante.
Uma vez decorrido este tempo
sem que tenha sido inserido um
rebordo, € necessario premir
novamente a tecla Inicio [1-11.

Rebordo na posicao de arranque

O rebordo pode agora ser apli-
cado,

premindo a tecla Inicio [1-1]. A
insercao inicia-se e transporta o
rebordo pela ferramenta.

\@= 180°c [Modo de arrefecimento

'—;h\ A ferramenta diminui a tempera-
tura durante o modo de arrefeci-
mento e, em seguida, desliga-se.
0 modo de arrefecimento ¢ alcan-

cado se:

- o interruptor de activacdo/de-
sactivacao [1-8]for premido
por <1 segundo

- nao ocorrer qualquer comando
durante mais de 15 min

A ferramenta é reactivada ao pre-
mir a tecla Inicio [1-1] ou tocando
no interruptor de activacao/
desactivacao [1-8].

Simbolo de defeito

BN

0 Resolucao de problemas (capi-

tulo 12).

Remover o rebordo

Ao ligar, foi detectado um rebordo
ja inserido. Solicitacao de remo-
cao do rebordo. Para o feito, pre-
mir a tecla Inicio [1-1], até o
rebordo ter passado.

=]
& 190°cC

wm &

Posicao de enxaguamento alcan-
cada

A placa centrall1-12] é completa-
mente rebaixada e colocada em
posicao de exaguamento.

0 processo de enxaguamento
inicia

— —
Premir a tecla Inicio [1-1]. O pro-
cesso de enxaguamento inicia-se
apos 1s.
Q@MW ) [0processo de enxaguamento é
& 190°C executado

Os bicos injectores de cola estao
abertos; é gerada pressao sobre
os cartuchos de cola. Indicacao

do estado actual.
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““Céalculo automatico da altura das arestas actual-
mente registada

7.6 Aspiracao

AN

Subida de vapores durante o processo de cola-
gem!

» Providenciar uma boa ventilacao.
» Utilizar a aspiracao.

» Observar sempre as regulamentacoes nacio-
nais.

CUIDADO

E possivel ligar um tubo flexivel de aspiracao com
um didmetro de 27 mm ao bocal de aspiracdo [1-6].

8 Trabalhos com a ferramenta

Altas temperaturas na unidade de aquecimento e
no bico injector de cola!

Risco de queimadura em caso de contacto

» Usar luvas de proteccao adequadas!

» Segurar a ferramenta apenas pelos punhos iso-
lados [1-3], [1-16]!

ATENCAO




ATENCAO

A

Peca a trabalhar movel!

Perigo de ferimentos devido ao deslizamento da
peca a trabalhar

» Fixar a peca a trabalhar, de modo a que nao se
possa mover, ao ser trabalhada.

A

A cola PU agarra-se a ferramenta ao secar!

Danos na ferramenta - perda do direito a garantia

» Apods a utilizacao de cola PU, é necessario efe-
tuar a limpeza do sistema, o mais tardar, 6 horas

ap6s o processamento (consultar o capitulo
8.5).

CUIDADO

8.1 Colar rebordo

» Cortarorebordoao comprimento com aprox. 10
cm de material excedente.

Ligar a ferramenta [1-8].
» Seleccionar o nivel de temperatura [1-7].

0 visor[1-20] acende-se a vermelho = sdo indi-
cadas as temperaturas real e nominal. A ferra-
menta ainda ndo esta operacional.

Ovisor[1-20] acende-se a verde = a temperatu-
ra de funcionamento foi alcancada. E apresen-
tada a temperatura nominal.

A ferramenta esta agora operacional.

Efectuar os ajustes pretendidos (capitulo 7).
Premir 1 x a tecla Inicio [1-1].
Inicia-se a insercao das arestas.

» Nointervalo de 20 s, inserir o rebordo na fixacao
de arestas [1-11].

0 tempo remanescente ¢ indicado no visor [1-
20].

O rebordo é inserido automaticamente até a
barreira de luz[3-4].
A insercdo para.

» Com a ajuda da marcacdo inicial [4-2], posicio-
nar a ferramenta na peca a trabalhar [4-1] com
uma distancia de aprox. 2 cm em relacao ao ci-
lindro de pressao [4-3] [4]. A marcacdo inicial
[4-2] e a aresta da peca a trabalhar ficam, as-
sim, alinhadas.

» Premir novamente a tecla Inicio [1-11].
A insercao inicia-se.
Aguardar até o rebordo com cola ficar visivel.

v

vy
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» Pressionar a ferramenta contra a peca a traba-
lhar e conduzi-la ao longo da peca, da direita
para a esquerda [5]. Exercer pressdo sobre a
mesa de apoio e contra a peca a trabalhar. Nao
é necessaria qualquer pressao no sentido de
avanco.

A ferramenta desloca-se automaticamente
para a frente através do avanco da aresta.

Uma vez completado o percurso do rebordo, o
avanco desliga-se automaticamente apos um
breve periodo de desactivacao.

8.2 Reabastecer o cartucho de cola [6]
Premir a tecla de reabastecimento [6-11.
0 avanco da cola [6-2] recua.

Abrir a tampa [6-3].

Inserir cartuchos de cola no carregador.
Fechar a tampa [6-3].

Aguardar até que o avanco da cola [6-2] tenha
actuado e exercido pressao sobre os cartuchos
de cola.

O processo de reabastecimento esta concluido;
pode prossequir-se o trabalho com a ferramenta.

v

vVVvywvyy

8.3 Enxaguamento de cartuchos de cola

AN

Imediatamente apds o accionamento da alavanca
de retencao [1-8]e o rebaixamento simultaneo da
placa central [1-12](posicao de enxaguamento),
pode ocorrer saida de cola!

Risco de queimadura, danos materiais devido a

cola quente

» Remover o apanha-gotas e colocar um recipien-
te maior, p. ex., cartao, por baixo da ferramenta.

ATENCAO

Efectua-se, aqui, a compressao da cola sem rebor-
do para a realizacao de:

- Mudanca de cor nos cartuchos de cola
- Mudanca de cola, de cola EVA para PU

- Enxaguamento de cola PU a partir da ferramenta
com cartuchos de limpeza

@ Para um enxaguamento completo, sao ne-
cessarios aprox. trés cartuchos de cola.

Caso sejam necessarios mais cartuchos de

cola, premir a tecla de reabastecimento [1-
21]e repetir o procedimento.

» Encostar a ferramenta a aresta da bancada [7].

» Remover o apanha-gotas [1-13].
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» Colocar um recipiente por baixo para recolher a
cola quente.

Premir a tecla de reabastecimento [1-21].
0 avanco da cola recua.

Abrir a tampa [1-18].

Retirar os cartuchos de cola completos.
Inserir novos cartuchos de cola.

Fechar a tampa [1-18].

Ajustar a altura maxima das arestas com o bo-
t3o rotativo de ajuste da altura das arestas [1-
4].

» Pressionar a alavanca de retencao para o enxa-
guamento [1-9]e, ao mesmo tempo, rodar o bo-
tao rotativo de ajuste da altura das arestas [1-4]
para a esquerda, até a placa central [1-12] en-
costar a parte de baixo da ferramenta.

For alcancada a posicao de enxaguamento.
» Premir atecla Inicio [1-11> 1s.

No visor[1-201, surge o simbolo para a prepa-
racdo do processo de enxaguamento, que se ini-
clia apos 1 s.

» Realizar o processo de enxaguamento, até que
surja cola nova no bico injector de cola [1-141].

Os bicos injectores de cola estao abertos; é ge-
rada pressao sobre os cartuchos de cola.

No visor[1-201, surge o simbolo do processo de
enxaguamento com indicacao de estado.

» Interromper o processo de enxaguamento: pre-
mir novamente a tecla Inicio [1-11.

Os bicos injectores de cola estao abertos; € in-
terrompida a pressao sobre os cartuchos de co-
la.

» Terminar o processo de enxaguamento e aban-
donar a posicao de enxaguamento: rodar o bo-
tao rotativo para a direita, até ao ajuste da altura
das arestas [1-4].

A placa central desloca-se para cima, os bicos
injectores de cola estao fechados e a pressao
sobre os cartuchos de cola terminou. O visor[1-
20] apresenta o sinal de prontiddo normal.

» Engatar de novo o apanha-gotas [1-13].

v
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8.4 Indicacoes especiais sobre o trabalho
com cola PU

» Pré-programar niveis de temperatura de 140° e
190° (consultar o capitulo 6.2).

Ajustar a temperatura para 140 °C.

Abrir a lata de cola PU com um abre-latas e re-
mover o cartucho de cola.

» Retirar o papel envolvente.

VY
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» Inserir o cartucho como habitualmente e colar
as arestas.

O cartucho de cola PU tem de ser totalmente
( i ) pressionado através do sistema, de forma a
enché-lo por completo com cola PU.

8.5 Enxaguamento para remocao de cola PU
da ferramenta
Imediatamente apds a conclusao do trabalho
ou, 0 mais tardar, até 6 horas depois, € ne-
cessario efetuar o processo de lavagem, para
evitar a ocorréncia de uma reacao quimica no
sistema.

» Colocaraferramenta no modo de enxaguamen-
to (consultar o capitulo 8.3).

Ajustar a temperatura para 140 °C.

Inserir um cartucho de lavagem e enxaguar por
completo.

Alterar a temperatura para 190 °C.

Fazer passar, pelo menos, trés cartuchos de
cola EVA, até o produto de limpeza ter saido por

completo da ferramenta e o sistema estar total-
mente cheio com cola EVA.

VY

VY

8.6 Apods o trabalho

» Desligar a ferramenta e deixar arrefecer auto-
nomamente.

» Se necessario, limpar cuidadosamente o bico
injector de cola [1-14] com uma ripa de madei-
ra. Nao utilizar meios metalicos ou facilmente
inflamaveis!

» Retirar o apanha-gotas [1-13] e vira-lo para
efeitos de limpeza.

Observe as seguintes indicacoes:

- Colocar no Systainer apenas ferramentas total-
mente arrefecidas.

- Nao transportar a ferramenta com o modo de en-
xaguamento regulado; caso contrario, pode sair
cola.

9 Manutencao e conservacao
Perigo de ferimentos, choque eléctrico
» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de manu-

tencao e conservacao, extraia sempre a ficha da
tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
apenas podem ser efectuados por uma oficina
autorizada de servico apds venda.

ATENCAO



» Manter a ferramenta sempre limpa. Para o efei-
to, observar os capitulos 8.3 e 8.6!

» Em caso de danificacao, a placa deslizante em
material plastico [2-1] (peca de desgaste] pode
ser substituida, soltando-se os quatro parafu-
sos na parte inferior da mesa de apoio [1-17].

» Manteras aberturas de ventilacdo na ferramen-
ta eléctrica livres e limpas, de modo a que este-
Ja assegurado o arrefecimento.

» Guardar num local seco e sem po.
'w Servico Apds-venda e Reparacao ape-
; ‘a4, nas através do fabricante ou das ofici-
@ nas de servico: endereco mais proximo

em: www.festool.com/service

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/service

10 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas,
acessorios e embalagens para reapro-
veitamento ecoldgico. Respeitar as
normas nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléctri-
cos e electronicos e a sua transposicao para a le-
gislacao nacional, as ferramentas electronicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e su-
jeitas @ uma reciclagem que proteja o meio am-
biente.

12 Resolucao de problemas

KA 65 ®

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

1" Declaracao de conformidade CE
Maquina de colagem N.° de série
de arestas

KA 65 10000233

Ano da marca CE:2013

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto estd de acordo com todas as exi-
géncias relevantes das seguintes directivas, nor-
mas ou documentos normativos:

2006/42/EG, 2004/108/EG (até 19.04.2016), 2014/
30/EU (a partir de 20.04.2016), 2011/65/EU, EN
60745-1:2009, EN 55014-1:2006+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(:)/m. G}.Jaé ot @;M[

Dr. Johannes Steimel

Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacao técnica
2014-10-29

Problema

Causas possiveis

Solucoes

Paragem de funcionamento.

A tampa [1-18] esta aberta.

Ao abrir-se a tampa durante o
funcionamento, a alimentacao de
cola para. O avanco, no entanto,
continua a funcionar.

Fechar a tampa [1-18].

esta inserido.

Mensagem de defeito (é indicado
no visor [1-20]): o rebordo ainda

Remover o rebordo.

A ferramenta desliga-se.

A ferramenta encontra-se no
modo de arrefecimento a < 50 °C

Ligar novamente a ferramenta,
premindo a tecla Arranque [1-11.

A iluminacao do visor fica a ver-
melho.

Apos 15 min sem qualquer
comando, a ferramenta comuta
para o modo de arrefecimento.

Ligar novamente a ferramenta,
premindo a tecla Inicio [1-1].

Ainsercao desliga-se antes da
entrada do rebordo.

excedido.

O espaco de tempo de 20 s foi

Ligar novamente o accionamento,
premindo a tecla Inicio [1-1] .
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Problema

Causas possiveis

Solucoes

A'insercao nao se desliga, apesar
de o rebordo ter passado.

O visor mostra a solicitacao de
remocao do rebordo, apesar de
nao estar inserido nenhum
rebordo.

A barreira de luz [3-4] esta suja.

Limpar cuidadosamente a bar-
reira de luz [3-4].

0 rebordo nao cola.

Sujidade/orificios dos bicos obs-
truidos.

Eliminar a sujidade através de
um processo de enxaguamento
(capitulo 8.3).

Em caso de forte sujidade, rodar
a placa central totalmente para
cima e, no estado de funciona-
mento, trespassar os orificios dos
bicos injectores.

Cola demasiado liquida/sélida,
demasiada/insuficiente

Ajustada uma temperatura incor-
reta, quantidade de cola incor-
reta.

Ajustar a temperatura

aos cartuchos de cola utilizados,

através das teclas de menu [1-

191.

- cola demasiado liquida: tempe-
ratura -10°C

- cola demasiado solida: tempe-
ratura +10°C

eventualmente, adaptar a quanti-
dade de cola com [1-19].

Aplicacao de cola insuficiente no
caso de rebordos finos (em fun-
cao do material, com cerca de 0,5
- 0,8 mm) no inicio da colagem.

Falta de pressao do rebordo no
bico injector de cola.

Reforco do rebordo no inicio da
colagem com um rebordo adicio-
nal (aprox. 20 cm) com a mesma
altura das arestas. Esta peca adi-
cional é inserida conjuntamente
na insercao das arestas, por
detras do rebordo.

Surge um simbolo de erro no
visor [1-20].

O sistema electronico da ferra-
menta detectou um erro grave.

Desligar a ferramenta premindo
o interruptor de activacao/desac-
tivacao [1-8] e deixar arrefecer
durante alguns minutos.

Ligar novamente a ferramenta
premindo o interruptor de activa-
cdo/desactivacao [1-8].

Se o simbolo de erro for nova-
mente apresentado, entrar em
contacto com o Servico Apds-
Venda.
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1 YKa3aHus no TexHuKe
6esonacHocTH
1.1 06wwme ykasaHUs No TeXHUKe
6e3onacHocTH

& NMPEAYNPEXOEHMUE! npourure sce

yKasaHua no TexHuKe 6e3omacHoCcTU W

MHCTPYKUMKU.  HeTouyHoe cobniofeHmne
WHCTPYKLUMW W NpedsynpexpgeHnin MoXeT cTaTb
NPUYMHON yaapa 3NeKTpUYecknM ToKoM, noxapa u/
WA TAXENBIX TPABM.

CoxpaHsilTe Bce yKasaHuMa N0  TeXHUKe
6e30nMacHOCTU M UHCTPYKLMUM.
Mcrnonb3yeMbid B yKa3aHMsSX MO0 TeXHUKe

0e30nacHOCTM  TEPMUH  «3NEKTPOUHCTPYMEHT
OTHOCWUTCH K CETEBbIM 3JIeKTPOUHCTPpYMeHTaM (c
ceTeBbIM kabenem) " aKKyMyNSTOPHbIM
3/1eKTPOMHCTpyMeHTaM (be3 ceTeBoro kabens).

1.2 YKa3aHus no TexHuke 6e3onacHoCTU npu
Nosib30BaHUN UHCTPYMEHTOM

- UHcTpyMeHT cnepyeT pepXaTb TONbKO 3a
M30JIMPOBaHHbIE PYKOSITKM, T. K.
HarpeBaTesibHbll 610K M conno nopgayM Knes
cunbHo HarpesatoTcsi. OnacHocTb oxXkora!

- WUcnonb3yitTe MHCTPYMEHT TONbKO B XOPOLUO
NpoBeTPUMBaeMbIX NoMelLeHusiX. B npotvBHOM
cflyyae CylecTBYeT oOMnacHocTb obpa3oBaHus
C/MLLIKOM BbICOKOW KOHLEHTPaLMM Napos B Xofe
BbIMONHEHUS paboT.

- 3anpeljaeTcs UCNONb30BaTb MHCTPYMEHT ANA

BbIMOJIHEHUA paboT Hap ronosoi. [lpu
BbIMONIHEHUM paboT Hap ronoBOM cCywiecTByeT

KA 65 @

ONaCHOCTb NageHnd Kanesib XUAKOro ropda4yero
KJjieqd Ha noJjib3oBaTend.

3awmwanTte UHCTPYMEHT OT NonagaHus BRaru.
3TO MOXeT NpuUBECTU K YAapy 3NEKTPUYECKUM
TOKOM.

3awmwante Kabenb ot BO3EUCTBMSA BbICOKUX
TeMnepaTtyp, KOHTaKTa C MacjloM M OCTPbIMM
KPOMKaMKU, a TaKkKe [epXuTe ero Ha
6e3omacHOM  pacCTOSsHMM  OT  HarpeTbiX
3/1IeMEeHTOB MHCTPYMeHTa. [loBpexaeHune kabens
MO>ET NPMBECTM K YAapy 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

PerynspHo npoBepsutTe BUAKY M Kabenb. B
cnyyae MOBpeXAEHUs 3aMeHsilTe UuX B
aBTOpU30BaHHbIX  Mactepckux CepBUCHOM
cnyXxb6bl. [loBpexgeHune Bunkn unn Kabens
MOXET NPMBECTM K YAapy 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

He TtaHMTE 3a Kaﬁeﬂb, BbIHUMAaA BWJIKY U3
pOBETKM.B pes3ynbTaTte 3TOoro BO3MOXHO
noppexpgeHne BUIIKK WU kabens n, Kak
cnencrteue, yoap aNekTpnuyeCcknM TOKOM.

Ucnonb3yinTe yanuHUTENbHbIN Kabenb TONbKO €
3aliMTHBIM npoBoAoM. [Ipn MCMoNb30BaHUK
yONMHWUTEeNbHOTO Kabens 6e3 3alwmTHOro Nnposoaa
HapyLlaeTcs anekTpobe3zonacHoCTb
WHCTPYMEHTa, 4YTO MOXeT MpuUBecTM K Yyaapy
3N1eKTPUYECKMM TOKOM.

OnnasuBlUMeECA KJieeBble NATPOHbI ypansaiTte
TONbKO NYTEM O4YUCTKU. KneeBble naTpoHbl He3
CNlef,0B ONaB/eHNs MOXHO U3BNeKaTb PYKOM.

BHumaHue! MMocne ucnonbsoBaHua knea PU
OYUCTKY CUCTEeMbl CNepyeT BbINOJIHATL He
nosgHee, 4eM yepe3 byacoB! Ecnnm B xope
NoAKJI0YEHNS, yCTaHOBKM, BBO/JA B
aKcnnyartauuo, 3kcnnyatauunu, NpUMEHEHUA U
06CNY>XMBAHUSA  WHCTPYMEHTOB WMEN0 MecTo
HecobniogeHne TpeboBaHMIN pyKOBOACTBA MO
aKcnayataunn n MHbIX OOKYMEHTOB nnd
OTAENbHbIX MHCTPYMEHTOB, Ntobble rapaHTUnHbIe

obazatenbcTBa CTaHOBSATCA
HeaenCTBUTENbHbIMMU.
Mcnonb3yiite cpeacTBa  MHAMBUAYANIbHOM

3alKnThl: pecnupaTop OoNnda yMeHblUeHUdA puUcka
BObIXaHWA BpedHbIX ONd4 300pOoBbA Mapos,
3alWnTHbIE nepyaTku npu O6paLLl,eHVIVI C
HarpeTbiMn JJ1eMeHTaMun MHCTPYMEHTa,
3adlWNTHbIE OYKW.

KpoMkoobnuuoBo4yHbi cTaHoK Festool Mo)<HO
ucnonb3oBaTb TONMbKO B  KOM6bMHauuu ¢
npeaycMoTpeHHbiM Festool cTauuoHapHbIM
npucnocobneHueM, BcTpauBaeMbiM B pabouyue
ctonbl. [lpy ycTaHoBKe Ha BepcTak Apyroro
npon3BoAMTENS nnm cobcTBEHHOrO
N3rOTOBSIEHUS MHCTPYMEHT MOXET BbINTU U3-MO0L
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KOHTpOJIA W CTaTb
TPpaBMUPOBaHUA.

- Ucnonb3yitTe TONbKO OpUrMHanbHblie KieeBble
natpoHbl M ocHactky Festool. Tonbko
npoBepeHHble U ponyweHHble Festool nsgenus
He nNpeAcTaBnslOT Yrpo3bl ANS 340pPOBbs U
ONTUMaNbHO MNOAXOAAT AN  WMHCTPYMEHTa W
yKa3aHHOM obnactu MPUMEHEHMS.
[lononHuTenbHble yKa3aHUs cM. B cepTudukate
besonacHoctn. CM. katanor Festool wnu caunt
www.festool.ru.

- Cobniopante peruoHanbHble NpaBuia TEXHUKM
6e3onacHocTu!

NPUYMHON  CepbE3HOrO

1.3 YpoBH#M WHyMa

Onpepenénuble B cootBetctBun ¢ EN 60745
TUMNOBbIE 3HAYEHWUS:

YpoBeHb 3BYyKOBOTO Lpa < 65 nB(A)

[aBneHns
YpoBeHb MOLLHOCTY 3BYKOBbIX Lwa € 76 oB(A)
KonebaHwum

[MorpeLwHocTb K=3nb

KoadpdpuumneHt smuccumn konebawuit a, [(cymma
BEKTOPOB TPEX Hanpas/ieHui) u norpelwHocts K
paccumTbiBatoTcs cornacHo EN 60745:

KoadduuneHT ammccun anh <25 m/c?
konebaHun (no 3 ocsm):
MorpeLwwHoCTb K=15m/c?

YKasaHHble 3HayeHUs ypoBHS Lyma/BubpaLum
- CNYXaT ANs CPaBHEHWUS MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TakxKe MCnonb3oBaThb Ans
npeaBapuTeNbHOM  OLEHKM  LWYMOBOM U
BMOpALMOHHOM Harpy3ku Bo Bpems paboThl;

- OTpaXawT OCHOBHble obnacTu

SJNIEKTPONUHCTPYMEHTa.

[Mpn Mcnonb3oBaHWM MALUMHKK B OPYrux Lensx, ¢
APYTUMKU CMeHHbIMK (pabounMm] MHCTpyMeHTamm
WM B CNy4yae WX  HEYAOBNETBOPUTENbHOMO
obcnyxupaHms  wymoBas M BUDOpaLMOHHas
Harpy3ku MoryT Bo3pacTaTb. CobntopanTe 3HaueHUs
BpeMeHn paboTbl Ha XONOCTOM XOLy W BPEMEHM
nepepbiBoB B paboTe!

npuMeHeHNA
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2 lMpuMeHeHMe No Ha3HAYEeHUID
KpoMko0bnmnLoBOYHbBIN CTaHOK NpefHa3HaveH Ans:

- HaHeceHwne KPOMOYHOIo MaTepuala [J'IeHT] n3
OpeBeCUHbIl, ApeBeCHbIX MaTepManoB KU NNaCcTUKa

C nmcnonb3oBaHnemMm KJ1ieeB I'IpOVIBBO,EI,CTBa
Festool.
NHCTpymMeHT CKOHCTpYMpOBaH ons

I'IpO(beCCMOHaJ'leOFO npUMeHeHNA.

OTBETCTBEHHOCTb 3@ WUCMOJIb30BaHMe He Mo

Ha3Ha4YeHU HeceT MNnoJjib3oBaTeslb;, CkoAa

TaKXe OTHOCATCHA clliy4qam ,D,ﬂMTeﬂbHOVI
aKcnayataumMn B NPOMbIWIEHHOM Mpoun3BoACTBeE
[KaK cnencTene 3Toro NoBpeXXaeHnsda u VI3HOC].

3 TexHuyeckue gaHHbIe
KpoMkoo6anuoBoyH KA 65
bl CTAHOK
MoLLHoCTb 1200 Bt
CeTeBOe HanpsKeHue 220-240 B~
YacTtoTa cetu 50/60 Iy,
BbicoTa  KpoMo4yHOro 18- 65 MM
MaTepuana
TonwmHa KpoMOYHOro 0,5-3,0 MM ’
MaTepuana
BHyTpeHHUI paguyc >50 MM
Bpems HarpeBaHus OK. 8 MWH
3aBofckas HacTporka CTyneHb 1 190 °C
TeMnepatypbl
nnasneHus
CTyneHb 2 200 °C

IunanazoH ctynews 1/ 100-210°C
perynmpoBKku 2
TeMnepatypbl
nnaBneHus
CkopocCTb nogaum ckopocThb 1 2 M/MyH

CKOPOCTb 2 4 M/MVH
Knacc 3awuThl |
Macca (6e3 kneeBbIx 7,9 kr

NaTPOHOB 1 CETEBOro
kabens)

* B 3aBUCUMMOCTU OT MaTepunana
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[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]

MpenynpexgeHue 06 obLien onacHoOCTK

MpenynpexgeHue ob yoape ToKoM

OctopoxHo! ["opsiyas noBepxHocTh!

OnacHocTb 3aLlemMneHns nanbLeB v
Kucrewn pyk!

I'IphoMTe pPyKoBOACTBO MO 3KCrjyaTaynm

M yKa3aHNa no TexHuKe besonacHocTy!

PaboTalnTe B 3aLUMTHbIX NnepyaTkax!
Ncnonb3ynTte pecnupatop!

PaboTalTe B 3alMTHbIX o4ykax!

He BbibpacbiBaTb BMecTe C 6bITOBbIMK

oTxogamu!
NHcTpykums, pekomeHaaums

V]HCprKLI,WFI Mo NCMoJ1Ib30BaHUIO

CocTaBHbIe YacTH WHCTPYMEeHTa

KHonka nycka
KHonka Bbibopa ckopocTu nofaum
PykosaTka

BuHT-bapalek onsa perynnposku
BbICOTbl KPOMOYHOr0 MaTepuana

CeTeBov kabenb
AcnunpauuoHHbIn natpybok

Mepekntoyatens Bbibopa TeMnepaTypbl

Beikntovatens

CTOMOPHbIV pblYar 48 NPOYNCTKM
Brarueatowwinm sanuk

BBog KpOMOYHOWN NieHThI

CpegHsas nnactuHa

Kanneynosutenb
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[1-14]  Conno

[1-15]  MpwuxuMHoi Banmk

[1-16]  PykosaTka

[1-171  OnopHas nauTa ¢ HaYanbHOM MeTKOIA
[1-18]  Kpbiwka

[1-191  KHonku meHto

[1-20]1  [Owucnnen

[1-21]  KHonka 3anonHeHwus

I/lJ'IJ'HOCTpaLI,VIl/I HaXo4ATCA B Ha4asle pykKoBOoACTBaA Mo
IKCrtyaTaummn.

6 Hauyano pa6otbl
HEHOHYCTMMOE Hanps>xeHue nnu yacrtoTta!

OnacHOCTb HecYacTHOro ciyyas

» CeTeBOE Hanpsi>XeHWe 1 4acToTa NCTOYHMKA TOKa
[O/MKHbI COOTBETCTBOBATb AAHHbLIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBoACcKon Tabanyke.

MpepynpexaeHune

» B CeBepHoit AMepuke MOXHO MCMOMb30BaThb
ToNIbKO MalluHku Festool ¢ xapakTepucTukon no
HanpsxxeHuio 120 B/60 Iy,

6.1 MepBbIN BBOA B IKCNyaTaLUIo

» Ypanute 3alWTHYIO NAEHKY C HUXXHEW CTOPOHDI
onopHoit nautel [1-17]1 v ¢ ancnnes [1-20].
@ Mpn nepsoM BBOAE B 3KChayaTauuio
BO3MOXHO  3HauuTenbHoe obpa3oBaHue

AbIMa 1 3anaxa.

@ He wcnonb3ynte WHCTpyMeHT u paboune
MaTepuanbl npu Temnepatype Huxe 15 °C.
PekoMeHayeTca MCNONb30BaTb MUHCTPYMEHT B

yC/TIOBUAX KOMHATHOM TemMnepaTypbl.

6.2 MoprotoBka K BBOAY B 3KCMyaTaLuio

» CMmoHTUpyiTe onopHyto nanty [2].

» BcTaBbTe BUIKY B PO3eTKy C 3a3eMJSOWUM
KOHTaKTOM.

» 3anoxuTe B Mara3mH He MeHee ABYX KJeeBblX
natpoHos (cM. rn. 8.2).

» OTperynupynte TemnepaTypy HarpeBa B
COOTBETCTBUM C MCMONb3YEMbIMU  KJ1I€E€BbIMY
naTpoHamu.

[1-7]

MpepycTaHoBKka TeMnepaTypsbl cornacHo

3aBOACKOWN HAcTpomKe:
ctynerb 1 =190 °C
cTynexb 2 =200 °C
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C nomowpbto KkHonok MeHio [1-19] MoxHo

n3MeHats Temnepatypy (eMm. . 7.4).

3aBofckas HacTporka cbpackiBaeTcs nocne
BHECEHWS MO0Jib30BaTE/IEM W3MEHEHWIA, NpU 3TOM
nocnefiHas M3 MCMO/b3yeMbIX  YCTAaHOBOK
TeMnepaTypbl aBTOMaTMYeCKU COXpaHseTca A
BbIOpaHHOW CTymeHu.

6.3 Bknio4veHue

» Haxmute Boikntodatens [1-8] n ygepxusaitte
ero HaxaTbiM [0 MOSIBAEHWS Ha Awucnnee
noroTuna Festool[1-20].

VIHCTpYMEHT MOBbILIAET TEMNEPATYpy B PEXUME
pazorpesa [0 3afarHHoro 3Havenus [gucrnesi [1-
20] rogcBeynBaeTca KpacHbIM CBETOM).

UHCTPYMEHT nepekoyaeTcs B @asy nporpesa
[ancrinesi  [1-201  muraer  kpacHbim/zen€HbIM
cBeTom).

UHcTpymeHT rotos k pabore [gucrnesi [1-20]
104 CBEYNBAETCH 3€/1EHBIM CBETOM).

Yka3aHue:

He octaBnsinTe MHCTpyMeHT 6e3 npucMmoTpal

» [lpn nepepbiBax B pabote MeHee 15 MuMHyT
NnepeBOAUTE MHCTPYMEHT B PEXUM OXNaXAEHWS
(cM. . 6.4).

» [1pn bonee pgAnTenbHbIX NepepbiBax MNOAHOCTbIO
BbIK/I0YANTE MHCTPYMEHT.

6.4 BbiknoyeHue

» Haxmute v ynepxwuaiTe Bbiknoyatens [1-8] B
TeyeHne < 1c

MHCT,D}/ME’HT CHyXKaer TeMmrieparypy B pexnme
OXJIAXKLEHUA U [10C/1€ 3TOM0 OTKJ/II0Y3eTcA.

Luncnneril1-20] nogceeynsaercs kpacHbiM cBeTOM,
0T06PAXAETCA CUMBOJI BEHTU/IATOPA.

» Haxmute W ygepXuBaiTe BblkoYaTeNb B
TeyeHne [1-8]> 1 ¢

MHCT,O}/MEHT MIrHOBEHHO BbIK/II04Y3aeTCcA.

7 Hactpounku

7.1 PerynupoBka BbICOTbl KpOMOYHOIO
MaTepuana [3]

PerynupoBatb BbICOTY KPOMOYHOr0
ZjSMaTepmana MOXHO TONbKO npu pabouyen

Temnepatype! [lpn HecobniogeHun 3T0rO
ycnosums BO3MOXHO nospexnaeHune
WHCTPYMEHTA.

» Bseaute kpoMouHyto nenty [3-2] 8 BBog [3-3].
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» C MOMOLLbIO BUHTa-bapaluka [3-1]
oTperynupyiTe BbicoTy BBoga [3-3] kpomouHoi
neHTbl Tak, 4Tobbl newTa [3-2]1 npunerana
CBEPXY W CHM3Y.

» [loBepHuTe BWHT-bapallek Ha OfLHO [AeneHune
Hasafd Tak, 4Tobbl KpoMoyHas neHTa [3-2]
npoxoguna 6e3 3axxnmmaHus.

7.2 PerynupoBka pacxopa Knes

HeO6XO,D,VIMOG KO/IM4eCTBO KJjied aBTOMaTU4YeCKU
perynupyertcqd C y4yeToM Te Kyu.|,e17| BbICOThI
KPOMOYHOIo MaTepuana.

C nomowbio KHomku MeHw [1-19]1 MoxHo
oTperynupoBaTh pacxof kies (TonuuHy ero cos) B
COOTBETCTBMM C MaTepuanoM obpabaTbiBaeMoit
petanu (eMm. rn. 7.4).

7.3 Bbibop ckopocTu nogauu

CKopoCTb MoAayM MOXHO 3afaBaTb C MOMOLLbIO
kHonku [1-2] u u3meHats B nwboe Bpema B
COOTBETCTBUM C KOHTYPOM 3aroToBKMU.

CkopocTb 1 =2 M/MUH
CkopocTb 2 = 4 M/MUH

7.4 KHonku meHio[1-19]

C nomoLbio KHonok MeHwo [1-19] MoXxHO M3MeHATb
credyoLLye HaCTPOVKM:

- Pacxop kneq
- 3afaHHasa Temnepatypa
- EanHnubl namMeperus

Ecnu B Teyenune 10 cekyHp He BypeT HaxaTa

HW ofHa KHomka, OygeT  BbIMOSIHEH

aBTOMaTUYECKU  BbIXOL W3  MEH MU
n3MeHeHuns bynyT cbpolueHb!.

" MODE |

KHonka Bbi6opa pexxuma (Mode)

[MyTeM HaxxaTns KHOMKN MOXHO
BbIbMpaTh M3MEHSAEMbIN
napametp (Muraer).

= 29 KHonkwu co cTpenkamu
@3 B.Li6patiHoe 3HaUEHME MOXHO

HacTpamBaTb.
0],

Jltoboe n3amMeHeHune cnepyet
CoXpaHsATb HaxaTneM <0K>.

7.5 Auncnneii [1-20]

Ha aucnnee [1-20]otobpaxatotca  Tekyuwime
HaCTPOWKK, a TakxKe rpaduyeckne yKkasaHus.
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MpepycTaHoBKa TeMnepaTypbl
[1-7]

Ctynexb 1 190(°C)/cTyneHs
2 200(°C])

> ph

MpouseogutenbHocTb[1-2]

CkopocTb 1 (2 M/MuH)/ckopocTs 2
(4 M/MuH)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

EAMHULbI U3MepeHus

Bbi6op: °C/m, °C/d, °F/¢ vnn °F/
M.

°C = rpapyc Llenbcusa
M = MeTpbl
°F = rpapyc ®apeHreinTa

b = PyThI

FJ330m I

OcTaToyHass AJIMHA KPOMOYHOM
* %

NeHTbI

[nnHa KPOMOYHOWN NEHTH

OTHOCUTENIbHO 3anaca Kjed B

naTpoHax.

0 bat—+ 6

KonuyectBo Knes

YcTaHoBKa HY>XHOr0 Kosin4ecTBa
Kned.

130 = 190 °C

dakTuueckas v 3afaHHas
TeMnepaTtypa

Bo Bpems pexuMa pasorpesa
nucnnen [1-20] nopcseunsaercy
KPaCHbIM CBETOM.

3apaHHas TeMnepaTtypa

['oToBHOCTb K paboTe, ancnnei
[1-20] nopcBeunBaeTcs 3en1EHbLIM
CBETOM.

Haxxata [1-21]kHonka
3anoNHeHus

MexaHn3M nogayn Knes oTxoguT
Ha3apg 419 3aN0/HEeHUS.

OTKpbiBaHMe Kpbiwku [1-18]

MexaHuW3M nofaym Kies oTBefeH
Ha3ag ang 3anonHenus. KpblLky
[1-18] MoxxHO

OTKPbITh.

3aKknagKa KneeBbiX NaTPOHOB

B MarasmH MoXHO 3an0XXuTb
DONONHUTENbHbIE KleeBble
NaTpoHbI.

3akpbiBaHue Kpbiwku [1-18]

Mocne 3aKpbiBaHNUS KPbILLKM
[1-18] Mo>xHO npogoMXUTH

pabory.

KA 65 @

12.dl

e B

Mpouecc po3aknapku 3aBepLIeH

MexaHun3m nogaymn Knes
nepeMeLlaeTcs BMepen, KneeBble
naTpoHbI Harpy»atoTcs
naBneHneM.

«

MexaHM3M BTArMBaHUS JEHTbI
roToB

BBeanTe KPOMOYHylO JeHTy B
npegenax 20 c

B BBoa [1-11]. Otobpaxaetcs
ocTaBlleecs Bpems. Ecniu B
TeYeHue 3TOro BpeMeHu He bymeT
BBEAEHA KpPOMOYHas JieHTa, TO
NpUAETCS  CHOBAa  HaXwuMaTb
kHonky nycka [1-11.

KpoMouyHasi neHTa B nonoXxeHuu
nycka

Tenepb Ha KPOMOYHYK JIEHTY|
MO>XHO HAHOCUTb

Knein HaxaTueM KHonku nycka [1-
11. MexaHusm BTArMBaHUSA
aKTUBMPYETCS W NOLAET JIeHTY
Uepes3 MHCTPYMEHT.

YnaneHne KpOMOYHOM NIEHTbI

3anoxeHHas paHee KpPOMOYHas
neHTa 6blna pacnosHaHa npu
BK/ItOYEHMMW. 3anpoc Ha yaaneHune
KPOMOYHON neHTbl. [na  3Torog
HaxmuTe kHonky nycka [1-1] w
yOepXuBanTe €€ Haxatoh [0
NPOTArMBaAHWUSA KPOMOYHOW JIEHTbI.

=]
& 190°cC

<

Mono)xeHne ans 04UCTKMU
AOCTUIHYTO

CpeaHss nnactura [1-12] 6bina
MOIHOCTBIO OMyLLEHA
YCTaHOBJIEHA B MOJIOXKEHWE AN1a
OUMCTKM.

HauuHaeTcs npouecc ouncTku
Bbina HaxaTa kHornka nycka [1-1].

| —
Yepe3 1 c HayHeTCa npouecc
0YNCTKMU.
=) BbinonHsaeTca npouecc 04MCTKU
& 190°c

Conna nofayun knes oTKpbIThI,
KieeBble MaTPOHbI HAarpy>eHbl
nasneHneM. Mugmkaums
TeKyLLEero COCTOSHUS.
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\@= 180°c |PeXuM oxnaxpeHus

A4 ) NHCTpyMeHT cHuxaeT
TemnepaTypy 1 oTK/t04aeTcs.
PexuM oxnaxpeHuns

QKTUBUPYETCS, eCiu:

- Boikntouatens [1-8]
yAEPXKMBASCSA HAaXaTbIM B
TeyeHne <1 ¢

- He  BbINOAHANOCH  HUKAKMUX

pevncTeui gonblie 15 MUHYT

MoBTopHOE BKAOYEHME
MHCTPYMEHTA NPOUCXOANT NyTeM
HaxaTtusa kHonku nycka [1-11 nnu
BbiktoyaTtens [1-8].

CuMBOJ oIMBKM

L

YcTpaHeHue owmnbok (eMm. ra. 12).

*% o . . o
ABTOMaTMUeCKMNI pacyer C Yy4yeToM TeKyleun
BbICOTbl KPOMOYHOI0 MaTepmMana

7.6 Mbineypanexnue
& OcTopoXkHO
MHTeHcuBHOe napoobpasoBaHMe BO BpeMs

HaHeceHus knes!
» ObecneybTe XOPOLLYIO BEHTUAALMIO.
» Vcnonb3ynTe cucTeMy nblieyaaneHuns.

» Bcerpa cobniopante MHCTPYKLMM, LeNCTBYOLWME
B JAHHOM perunoHe.

K natpybky  [1-6]  moxHo  nopkntoumTh
nbineyganaiowmin annapat Festool ¢ gnameTtpom
BCacCbIBaOLLEro WwiaHra 27 MM.

8 BbinonHeHue pabot ¢ noMowyblo
MaLUUHKMW

INEN

Bbicokas TeMnepaTtypa HarpeBaTesibHOro 6s10ka u
conna!

OnacHOCTb 0)KOroB Npu KacaHUM
» HapeanTte 3awmTHble nepyatkm!

» [epxute MHCTPYMEHT TOJBKO 3a
n3onuposaHHbie pykosTku [1-3], [1-16]!

MpepynpexaeHue
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MopgBW)XHaA 3aroToBKa!

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUd B
COCKaJib3biBaHUA 3aroToBKM

» Bceraa 3akpennsivite 3aroToBky Tak, Y4Tobbl OHa
He caBuranace npu obpabotke.

MpepynpexaeHue

cnyvae

& OcTopoXXHO
OtBeppeBwuin knen PU Hanunaet BHyTpu
MHCTPYMeHTa!

MoBpeXxaeHne MHCTpYMeHTa BCNeACTBME 3TOro
03HayaeT NoTeplo rapaHTUm

» [locne wucnonb3oBanug knes PU  oumnctky
CUCTeMbl cnepyeT BbINOHATL He MO3[Hee, YeM
yepes 6 4acos (cM. rnaBy 8.5).

8.1 HaHeceHue Knesi Ha KPOMOUHYIO JIEHTY

» ObpexxbTe KPOMOYHYIO SIeHTY ¢ Npunyckom ok. 10
CM.

» Bkntounte nHctpymenT [1-8].
» Bbibepute ctynexb Temnepatypsl [1-71.

Luncrinesi [1-201 nogceeynsaercs  kpacHbim
cBetoM = oTobpaxatTca @aktnyeckas u
33[aHHasa Temnepatypa. VIHCTpyMeHT elyé He
roroB Kk pabore.

LSucninesi [1-20] nogcseynsaercs 3enéHbim
cBeToM = paboyas Temnepatypa L[OCTUrHyTa.
Orobpaxaercs 3a4aHHas Temneparypa.

Ternepb MHCTPYMEHT roToB K pabore.

BbINonHUTE Hy>XHble HacTponku (cM. ra. 7).
HaxmuTe kHonky nycka [1-11.
AKTUBNPYETCS MEXaHN3M BTAMMBAHNS JIEHTBI.

VY

» BsennTe KpoMouHylo NeHTy B BBOJ B TeyeHue
20 c [1-11].

OcTtaBlueecs Bpems oTobpaxaercs Ha ANCIi/ee
[1-20].
KpomoyHas neHTa asToMatn4deckn BTArnBaeTca
40 no3uuymn gorogyesiku [3-4].
Brarnsanune npekpauaercs.

» C noMmowbio  HayanbHon  Metkm  [4-2]
No3NLMOHMPYITE MHCTPYMEHT Ha 3aroToBke [4-
1] ¢ oTCTYynoM oK. 2 CM OT MPUXMUMHOIO Basuka
[4-3] [4]. HavanbHas meTtka [4-2] v kpomka
3aroToBKM JOSIXKHbI HAXOAUTLCSH Ha OL4HOM OCH.



» [loBTOpHO HaxxmmuTe KHomky nycka [1-1].

Haynercs BTaruBanme.
,ZZO)K,HMTE’Cb, floka He [10ABUTCA  KPOMOYHas
JIEHTa C BUANMBIM CJI0EM KJIEA.

» [lpyXMUTe MHCTPYMEHT K 3arotoBke W BepuTe
ero BAo/Nb Heé cnpasa Haneso [5]. Mpuxumaiite
OMOPHYK NAUTY K 3aroToBke. HaxwumaTtb B
HanpaB/ieHVM MNOJAYM HE HYXHO.

[lpn  nogavye UMHCTPYMEHT — aBTOMaTUYECKU
cMellaeTcs Brepés.
Mexarnzm no[ayn GBTOMATUYECKU

OTKJIIOYaeTcd 4Yepe3 KopoTkoe BpeMs BbIbera
rocsie 3aBepLUieHus rpoTaruBaHns KpOMOL/HOﬁ
JIEHTH.

8.2 3anonHeHue naTpoHoB kneeM [6]
Haxmute kHonky 3anonHermns [6-1].
Mexarnnsml6-2] nogaym knes orxoqut Ha3as.

v

» Otkpoiite Kpbiwky [6-3].

» 3aoxuTe HoBble KNeeBble NaTPOHbI B MarasuH.

» 3akpoiite kpbiwwky [6-3].

» [MopoxanTe, noka MmexaHnam [6-2] nopgaun knes
nepeMecTuTcs BNepéa U KieesBble MNaTPOHbI
ByayT Harpy>KeHbl faBieHmeM.

[poyecc  [o3aKkNaAKkN — 3aBEpLUEH,  MOXHO

T1poL4OJIKaTh ,08507'}/ C UHCTPYMEHTOM.

8.3 MpoMbiBKa KneeBbiX NAaTPOHOB

A

Cpasy e nocJsie ogHOBpeMeHHOoro cpabaTtbiBaHus
cTonopHoro pbivara [1-8] u onyckaHus cpegHei
nnactuHbl [1-12] Bo3MoXKeH Bbixog knes!

OnacHocTb oXora, nospexxpaeHud OGOPYAOBaHVIﬂ
OT BO3[eUCTBUSA ropga4yero Knes

>Y,u,anMTe KarnJjieynosutenb W MOACTaBbTE MOL

MpeaynpexpeHue

MHCTPYMeHT EéMKoCTb bonbluero pa3mepa,
HanpMMep KapTOHHY Kopobky.
BoinonHseTcs  npopaBnvBaHue  kies  6e3

KPOMOYHOW NEHTbI 415 BbINOJHEHUA ClefAyoLLero:
- 3aMeHbl LiBETa KNeeBblX NaTPOHOB
- nepexopa c knes EVA Ha knen PU

- yoaneHuna oCTaTKOB Kiied PU u3 MHCTPYMEHTa C
MOMOLLbIO OYNUCTHBIX MAaTPOHOB.

@ [na nonHoro umkna o4ncTku Tpebyetcs ok. 3

KneeBbIX NMaTpoHOB.

Mpun HeobXOAMMOCTM UCMONb30BaAHUS APYrUX
KNeeBblX  MaTPOHOB  HaXMWTe  KHOMKY
3anonHeHns [1-21] v nosTopuTe npouecc.

KA 65 @

YcTaHoBWTE MHCTPYMEHT Ha Kpomky cTona [7].
Ypanute kanneynosutens [1-13].

MopcTaBbTe EMKOCTL AN cbopa ropsiyero Kies.
HaxMuTe kHonky 3anonHeHns [1-21].
Mexaruzm nogayn knes oTxoquT Ha3as.

vVVvywvyy

OTkpoiTe kpbiwky [1-18].

M3BnekuTe BCe KieeBble NaTPOHbI.

3anoxmTe HoBble KNieeBble NaTPOHbI.

3akpoiite kpbiwky [1-18].

OtperynupyiTe MaKCUMasbHYH0 BbICOTY

KpoMouHoro MaTepuana [1-4]1 ¢ nomouwblo
BMHTa-bapaLuka.

» Haxmute Ha cTonopHbit poidar [1-9] ang
OYMCTKM W OLHOBPEMEHHO MOBEPHUTE BJIEBO
BUHT-Dapaliek [ia  PeryavpoBKV  BbICOTh
KpoMouHoro MaTepuana [1-4] npotns vacosoil
cTpenkn TakuMm obpasoM, uTobbl cpepHsas
nnactuHa [1-12] npuMbikana Kk MHCTpyMeHTy
CHM3Yy.

[TonoxeHue A1 OYUCTKU JOCTUTHYTO.

» Haxmute kHonky nycka [1-1] v ynepxuaiite eé
Haxatom > 1 c.

Ha gucnnee [1-201  nossurca  cumson
nogrotoBku Kk npowyeccy o4nctku. [llpoyecc
OYNCTKU HAYHETCS Yyepe3 ] c.

vVvyvyyvwvyy

» BbinonHANTe npouecc o4MCTKM, Moka B come
nogayu knes [1-14] He nosiBUTCS HOBBIN KJeN.

Conna noga4yn Kkies OTKPbITH, — K/€eBble
NAaTPOHBI HATPYXeHbl JaB/IEeHNEM
Ha  gucninee  [1-201nosisurcas  cumson

T104roToBKU K rpoLeccy o4ucTku ¢ MHﬂMKHUMEﬁ
COCTOAHUA.

» [lpepbiBaHMe npoLecca OYMCTKMA: MOBTOPHO
HaxxmuTe KHonky nycka [1-11.
Conna 1ofayn Kkjaes OTKPbITbl,  K/I€eBble

NaTPOHbI HE HATPYXEHbI aB/IEHNEM.

» 3aBeplleHMe Mpoliecca OYMCTKM M BbIXOL W3
NONIOXKEHNUA [AN19 OYWUCTKU: MOBEPHUTE BUHT-
bapaluek fna peryanpoBKu BbICOTbI KPOMOYHOIO
maTepuana [1-4] no yacosoin cTpenke.
CpenrHas nnactmHa OTBOAMTCA BBEPX, COria
1104a4n Knes 3aKpbiTbl, AABJICHNE HA KII€EBbIe
natpoHsl 6oJIblIE HE 0Ka3bIBAETCA. Ha gucriee
[1-20] orobpaxaerca cocrosHue HopmanbHos
FOTOBHOCTH.

» BHosb yctraHosuTen kanneynosutens[1-131.

8.4 Ocobble ykasaHus no pabote ¢ kneem PU

» 3anporpaMMupyiTe CTyneHu TemnepaTypbl Ha
140 °C 1 190 °C (cM. rnaBy 6.2).

» YcraHoBwuTe TemnepaTypy Ha 140 °C.
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» Otkponte baHky c kneem PU KoHcepBHbIM
HOXOM W LOCTaHbTE U3 HEeE KNIEeBOMN CTEPXKEeHb.

» Ypanute bymary KOoTopon 0BEpHyT
CTEP>XEHb.

Inliner,

» YcTaHoBWTe CTepXKeHb Kak 00bI4HO 1 NpuKienTe
KPOMKM.

MonnypeTaHoBbIN Kneesow CTEpPXEeHb

& [O/MKeH bOblTb  MOMHOCTbI  3amnpeccoBaH
cUCTEMOM pns €€ TMOJSIHOMO  3anoJIHEHUS
Kneew.

8.5 MpoMbiBKa ana yaanexnus knes PU us
MHCTPYMEHTa
Cpa3y nocne 3aBepluieHns paboT - camoe
& nosgHee yepes 6 uvacoB - HeobxommMmo
BbINOJIHUTL OYMCTKY, 4TOObI He AONyCcTUTb
XMMuueckor  peakuum  (nonumepmsauuu
K/ies) BHYTPM CUCTEMBI.

» YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT B PEXMUM 04MCTKM (CM.
rnasy 8.3).

» YcraHoBwuTe cTyneHb TeMnepatypsl 140 °C.

BctaBbTe pacnbinsowmi NaTpoH M MOMHOCTbIO
ero ncnonb3ywre.

» YcrtaHoswuTe cTyneHb Temnepatypsl 190 °C.

v

v

MponycTnTe uepe3 cUCTEMY He MeHee TPEX
kneeBblx cTepxHen EVA po nonHoro ypanexms
YUCTALLEro CpeAcTBAa W3 UHCTPyMeHTa W
3anofiHeHns Bcen cucteMbl kneem EVA.

8.6 Mo okoH4YaHuu paboTbl

» Bblk/to4nTe MHCTPYMEHT U fanTe eMy OCTbITb.

» [lpy HeobxogMMOCTM OCTOPOXHO OYMCTUTE
conno nogauv knes [1-14] nepesaxHoit peikoii.
He MCNoNb3ynTe MeTannmyeckue nnm
nerkosocnnameHxsoLmecs cpeacraal

» Ypanute kanneynosutens [1-13] u BbiBepHuTE
ero 49 04nNCTKW.

Cobniopaite cnepyowme yKkasaHus:

- CtaBbTe B CUCTENHEp TOJIbKO
OCTbIBLUMA MHCTPYMEHT.

- He nepeBo3MTe WHCTPYMEHT B MONOXEHWUW ANS
OYUCTKM, B MPOTMBHOM CJly4yae BO3MOXEH BbIXO[,
Knes.

MNOJIHOCTbIO
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9 06cny)xuBaHue u yxop

/NN

OnacHoCTb TPpaBMUpPOBaHUA, yaap TOKOM

» [lepen HayanoMm nbbIXx paboT Ha MallnHKe
BbIHMMaWTe BUAKY U3 po3eTKu!

» Bce pabotbl mo obcnyxuBaHWiO U PEMOHTY,

MpepynpexaeHue

KoTopble  TpebyeT  OTKpbIBaHMs{  Kopnyca
ABUraTensd,  MOryT  BbIMNOJIHATbCH  TOJbKO
aBTOpPU30BaHHOM MacTepckon  CepBMCHOM
Cnyx6bil.

» [lepXute MHCTPYMEHT Bceraa B umctote. Cm. FA.
8.3 1 8.6!

» B cnyyae noBpexpeHus 3aMeHuTe NAUTY
MnactmaccoBas ckonb3dwas nnactuHa [2-1]
(6bicTpOM3HALLIMBAOWAACA AeTalb), BbIBEPHYB
yeTblpe BMHTA Ha HuxHeil cTopoHe[1-17]
OMOPHOWN NNINTHI.

» He ponyckante 3abuBaHWa BEHTUASALMOHHBIX
OTBEPCTUI HAa UHCTPYMEHTE: OHW CAY>KaT ANs ero
OXJIAXAEHUS.

» XpaHuWTe WHCTPYMEHT B MPOXIALHOM U CyXOM
MecTe.

CepBucHoe obcny)kuBaHue U peMoHT
TONbKO Yepe3 GUPMY-U3roTOBUTENS
WAN B HalUUX CEPBUCHbBIX MaCTEPCKMX:
appec bnmxanlien MacTepckom CM. Ha
www.festool.com/service

Mcnonb3yinte TONbKO OpPUTMHasbHblE
3anacHble 4actn Festool! N® png
3aka3a Ha: www.festool.com/service

10 OnacHoCTb ANS OKpY)XatoLen
cpenbl
He BbibpacbiBaiTe  MHCTPYMEHT
BMecTe ¢ ObiToBbiIMM oTxopamu!
ObecneubTe 3KOoJIornyeckun
besonacHyto yTUNM3aumio
WHCTPYMEHTOB, OCHACTKM W YNaKOBKMW.
CobniopanTe LencTeyroume HauMOHalbHble

npegnucaxmsa!

Tonbko pnsa ctpaH EC: cornacHo gupektnse EC 06
0TX0LaX  3MIEKTPMYECKOro U 3/1eKTPOHHOro
obopynoBaHMa, a Takxke TrapMOHU3WPOBAHHbLIM
HaUMOHaNbHbIM CTAHAAPTAM OTCNYXMBLUME CBOW
cpok 3N1eKTPOUHCTPYMEHTI JLO/IKHbI
YTUNM3MPOBATLCA Pa3fefibHO M HanpaBASTLCS Ha
akonornyeckmn besonacHyto nepepaboTky.

MHdopmaumsa no aupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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pa3paboTok, TEXHNYECKOM LOKYMEHTALMUN

2014-10-29

Mpobnema

Bo3MOXXHble MPUYUHbI

Cnocobbl ycTpaHeHusA

TekyLas onepauus
npepbiBaeTCs.

Kpbiwka [1-18] oTkpbiTa.

[Mpu OTKPbIBaHMM KPbILLKMX BO
Bpems paboTbl nogaya knes
npepbiBaetca. OgHaKo, MexaHU3M
nojayvm npogosxaet paboTats.

3akpoiTe kpbilwky [1-18].

3aJ10>KeHa.

CoobueHure 06 ownbke
(oTobpaxaeTcs Ha aucnnee [1-
20]): kpoMoyHas NeHTa elwé

YnanuTe KpPOMOYHYIO NEHTY.

VIHCprMeHT BbIKJTHOYaETCA.

VIHCTpYMEHT HaxouTCcs B pexunme
oxnaxnpexus < 50 °C

BK/OYMTE MHCTPYMEHT
NOBTOPHbIM HaXaTUeM KHOMKM
nycka [1-1].

[ncnnen nogcBevymBaeTcs

KPaCHbIM CBETOM.

VIHCTpyMeHT nepekntoyaeTcs B
PEXMM OXNAXAEHUS, €CNIN OH He
ncrnonb3yercs B TedeHne 15 MuH.

Bknounte MHCTPYMEHT
MOBTOPHbLIM HaXaTueM KHOMKM
nycka [1-1].

MexaHn3M BTATUBAHUA
OTKJTKOHaeTCd nepen BBOAOM
KpOMO‘-IHOl71 JIEHTHI.

He npeBblilwanTe yCTaHOBNEHHbIN
nnmut BpemMenu B 20 c.

[ToBTOpHO 3anmycTuTe NpMBOL
HaxaTveM kHonku nycka [1-1] .

MexaHW3M BTATMBAHUS He
OTKJHOYAETCSs, HECMOTPS Ha
MPOTAHYTYI0 KPOMOYHYIO NIEHTY.

Ha nmcnnee otobpaxaetcs
coobLieHne o HeobxoanMMoCTH
yOaneHns KPOMOYHOM NEHTbI, XOTS
NeHTa He 3a0XKeHa.

3arpsasHeHa ¢oToaveitka [3-4].

OcTopo>HO ouncTuTe GoTOUYENKY
[3-4].

KpOMOl-IHa‘FI JIeHTa Ha
HaKJ1enBaeTC4.

3arpsasHeHve/3abuBanne
COMJIOBbIX OTBEPCTUIA.

YcTpaHuTe 3arpasHeHme nyTém
oyncTku (M. rn. 8.3).

Mpu cUNbHOM 3arps3HeHMm
W3BJIEKUTE CPELHIO MNACTUHY 0
yriopa BBepX v NpoyncTmTe
HUXKHWE COnJIoBble OTBEPCTUA B
paboyeM pexmmMe.
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Mpobnema

Bo3MOXXHbIe NPUYUHDI

Cnocobbl ycTpaHeHus

Knei cnmwkoMm Xnakunin/TBEpasiii,
cauvwwkom bonbLuoe/
HeJ0CTaTOYHOE KOMYECTBO KJes

YcTaHoBIeHa HenpaBuibHas
TeMnepatypa, BblbpaH
HenpaBWUIIbHbIN pPacxon Kies.

OTperynupyiiTe Temnepatypy ¢
NOMOLLLbIO

kHonok mMeHto [1-19] B
COOTBETCTBUM C UCMOMb3YEMbIMUY
KNeeBbIMU CTEPXKHAMMU.

- C/IULLKOM KUIAKUN KNen:
Temnepatypa -10 °C
- CAUWIKOM  TBEPAbIA  Knen:

Temnepatypa +10 °C
[pn HeobxogmMmocTn
OTPerynmpynTe pacxog knes c
noMmolLublo KHonok MeHio [1-19].

HepocTaToyHoe HaHeceHwue Kies
B CJly4ae TOHKUX KPOMOYHbIX JIEHT
(B 3aBMCKMMOCTM OT MaTepuana,
npu 0,5-0,8 MM] B Hauane
CKNenBaHus.

KpOMOLIHa‘FI JIEHTa HE MnMpunXxaTa K
conny nogayvu Kne4q.

3aknagka KPOMOYHOWN NIEHTbI B
Havyane CKnemBaHusa C NOMOLLbIO
LOMONTHUTENBbHOr0 Kycka
KpOMoYHO neHThl (oK. 20 cm) ¢
0[MHAKOBOW BbICOTOM
KPOMOYHOro MaTepuana. 3Ta
JOMONTHUTENbHAS YacTb BBOAUTCH
B MeXaHW3M BTATUBAHWUA NEHTbI
BCNef 32 KPOMOYHOW NEHTOW.

Ha gmcnnee otobpaxaetcs
cumBon ownbkm [1-20].

3NeKTPOHMKA UHCTPYMEHTA

pacno3Hana cepb&sHyio oLwunbKy.

Haxas Ha BbiKaKOYaTENb,
BbIK/toYMTe MHCTPYMeHT [1-8] 1
MOAOXANTE HECKOTBKO MUHYT,
MOKa OH OCThIHET.

MoBTOPHO BK/TIOYNTE UHCTPYMEHT,
HaaB Ha BblktoyaTens[1-8l.

[Tpn NOBTOPHOM MOSIBNEHUM
CUMBONA OLIMBKM CBAXMNTECH C
CEPBUCHON cNyxboW.
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1 Bezpecnostni pokyny

1.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny

VYSTRAHA! prectéte si vsechny bezpeé-
nostni pokyny a instrukce. Chyba pri dodrzo-
vani varovnych upozornéni a instrukci mdze
zpUsobit zasah elektrickym proudem, pozar a/nebo
vazné zranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uschovej-
te, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Pojem .elektrické naradi”, pouzivany
v bezpecnostnich pokynech, se vztahuje na sitové
elektrické naradi (se sitovym kabelem) a na akumu-
latorové naradi (bez sitového kabelul).

1.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro dané

naradi

- Drzte pristroj jen za izolované rukojeti, protoze
jednotka ohrevu atryska se zahrivaji na vysoké
teploty. Hrozi nebezpeci popaleni!

- Pouzivejte pristroj jen v dobre vétranych prosto-
rach. Jinak hrozi nebezpeci prilis velké koncentra-
ce vyparu, které vznikaji pfi praci.

- Nepouzivejte pristroj pro praci nad hlavou. Pri
praci nad hlavou hrozi nebezpeci kapani tekutého
horkého lepidla na pracovnika.

- Chrante pristroj pred vlhkosti. Vlhkost mdze zpa-
sobit zasah elektrickym proudem.

- Chrante kabel pred horkem, olejem a ostrymi
hranami a udrzujte ho v dostatecné vzdalenosti
od zahratych casti pristroje. PoSkozeni kabelu
muZze zpUsobit zasah elektrickym proudem.

- Abyste zabranili nebezpeci, zastrcku a kabel pra-
videlné kontrolujte a v pripadé poskozeni je ne-
chte vymeénit vautorizovaném zakaznickém
servisu. Zavada zastrcky nebo kabelu muze zpl-
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sobit zasah elektrickym proudem.

- Zastrcku nevytahujte ze sitové zasuvky za ka-
bel.Zastréka nebo kabel se tim mohou poskodit,
coz mUze zpUsobit zasah elektrickym proudem.

- PouzZivejte = pouze  prodluzovaci  kabely
s ochrannym vodicem. Pri pouzivani prodluzovaci-
ho kabelu bez ochranného vodice neni zajisténa
elektricka ochrana pristroje. Mdze to zpUsobit za-
sah elektrickym proudem.

- Natavené patrony lepidla odstranujte jen pomoci
vyplachnuti. Nenatavené patrony lepidla mizete
vyjmout rucné.

- Pozor! Po pouziti PU lepidla se systém musi nej-
pozdéji 6 hodin po praci vycistit! Jestlize se pri
pripojovani, instalaci, uvedeni do provozu,
v provozu, pri pouziti a idrzbé naradi nedodrzovaly
navod k obsluze a ostatni podklady k jednotlivému
naradi, zanika jakykoli narok na zaruku.

- Noste vhodné prostredky osobni ochrany: Ochra-
nu dychacich organd ke snizeni rizika vdechnuti
zdravi Skodlivych vyparQ, ochranné rukavice pri
manipulaci s horkymi ¢astmi pristroje a ochranné
bryle.

- Olepovacka hran Festool se smi na pracovni stoly
montovat jen ve spojeni se stacionarnim priprav-
kem schvaleném firmou Festool. Montaz na jiny
pracovni stdl nebo pracovni stal vlastni vyroby
muze zpUsobit, Ze elektrické naradi nebude bez-
pecné, coz muze vést k tézkym urazim.

- Pouzivejte jen originalni prislusenstvi a patrony
lepidla Festool. Pouze vyrobky otestované
a schvalené firmou Festool jsou zdravotné neza-
vadné a perfektné prizplsobené pro pristroj
aprislusné pouziti. Dalsi Udaje naleznete
v bezpecnostnim listu. Viz katalog Festool nebo
www.festool.com.

- Dodrzujte narodni bezpecnostni predpisy!

1.3 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé podle normy EN 60745 Cini typicky:
LPA <65 dB[A]
LWA <76 dB[A]

Nejistota K=3dB
Hodnota vibraci ay, (soucet vektorl ve tfech smérech])
a nejistota K zjisténé podle EN 60745:

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu

ap <25 m/s?
Nejistota K=15m/s?
Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsouvhodné také pro predbézné posouzeni zatizeni

Hodnota vibraci (3 osy):

1M1
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vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elektrického
naradi.

Ke zvySeni maze dojit pFi jiném pouziti, s jinymi na-

stroji nebo prinedostatecné udrzbé. Vezméte v Uvahu

Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vypnuté!

2 Ucel pouziti
Olepovacka hran je vhodna k:

- lepeni paskovych hran ze dreva, materiald podob-
nych drevu a plastu pri pouziti lepidel firmy Fes-
tool.

PFi pouZziti v rozporu s urcenym Ucelem nese
odpovédnost uzivatel; patri sem také nepretr-
zity prdmyslovy provoz.

3 Technické udaje
Olepovacka hran KA 65
Vykon 1200 W
Sitové napéti 220 - 240V ~
Sitova frekvence 50/60 Hz
Vyska hrany 18- 65mm "
Tloustka hrany 05-30mm "
Vnitrni polomér >50 mm
Doba ohfrivani cca 8 min
Tavici teplota nasta- Stupen 1 190 °C
vena z vyroby Stupef 2 200 °C
Rozsah nastaveni Stupen 1/2 100 -210°C
tavici teploty
Rychlost posuvu 1. rychlost 2 m/min
2. rychlost 4 m/min
Trida ochrany I
Hmotnost (bez sitového kabelu) 7,9 kg

* v zavislosti na materialu
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/A Symboly
Symbol Vyznam

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym prou-
dem

Varovani pred horkym povrchem!

Nebezpeci pohmozdéni prstd a rukou!

Prectéte si navod k pouZiti, bezpecnostni
pokyny!

Noste ochranné rukavice!
Pouzivejte respirator!

Noste ochranné bryle!

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Rada, upozornéni

Instruktazni navod

Jednotlivé soucasti

[1-1] Tladitko Start

[1-2] Tlacitko rychlosti posuvu

[1-3] Rukojet

[1-4] Otocny knoflik k nastaveni vysky hrany
[1-5] Privodni kabel

[1-6] Odsavaci hrdlo

[1-7] Spinac pro predvolbu teploty
[1-8] Spinac zap/vyp

[1-9] Zajistovaci packa pro vyplachnuti
[1-10]  Vtahovaci valecek

[1-11]1  Vedeni pasky

[1-12]  Strednideska

[1-131  Zachycovac kapek

[1-14]  Tryska

[1-15]1  Pritlaény valecek

[1-16]  Rukojet

[1-171  Opérna deska se znackou zacatku
[1-18]  Odklopné vicko

[1-191  Tlacitka menu

[1-20]  Displej



[1-211  Tladitko doplnéni
Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouziti.

6 Uvedeni do provozu
Nepripustné napéti nebo nepripustna frekvence!

Nebezpeci GUrazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické ener-
gie musi souhlasit s Udaji na typovém stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

VAROVANI

6.1 Prvni uvedeni do provozu

» Odstrante ochrannou félii ze spodni strany opér-
né desky [1-17] displeje [1-20].

®
®

6.2 Priprava k uvedeni do provozu
» Namontujte opérnou desku [2].

Pri prvnim uvedeni do provozu se mize objevit
silnéjsi tvorba koure a zapachu.

NepouZzivejte pristroj a zpracovavané materia-
ly pri teploté nizsi nez 15 °C. Doporuceni: po-
kojova teplota.

» Sitovou zastrcku zapojte do uzemnéné zasuvky.

» Vlozte do zasobniku minimalné dvé patrony lepi-
dla (kapitola 8.2).
» Nastavte teplotu ohfevu podle pouZitych patron
lepidla.
Predvolba teploty [1-7] podle nastaveni z vyroby:
stupen 1=190°C
stupen 2 =200 °C
Pomoci tlacitek menu [1-19] mizZete teplotu
zménit (kapitola 7.4). Po zméné teploty se na-
staveni z vyroby vymaze a naposledy pouzité
nastaveni teploty se automaticky uloZi pro zvoleny
stupen.

6.3 Zapnuti

» 1x stisknéte spinac zap/vyp [1-8], dokud se na
displeji [1-20] nezobrazi logo Festool.

Pristroj zvysuje teplotu v reZimu zahrivani az do do-

sazeni pozadované teploty [displej[1-20] svit/ cerve-

néJ.

Pristroj prejde do faze prubéZného ohrevu [displej

[1-20] bliks Cervené/zelené).

Pristroj je pripraveny k provozu [displej [1-20] svit/

zelené].
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Upozornéni:

Nenechavejte pristroj bez dozoru!

» Pripreruseni prace na méné nez 15 minut prep-
néte pristroj do rezimu chladnuti (kapitola 6.4).
» PridelSim preruseni prace pristroj uplné vypné-

te.

6.4 Vypnuti
» Stisknéte spinac zap/vyp [1-8] na méné nez 1s.
Pristroj sniZuje teplotu v rezimu chladnuti a poté se

vypne.
Displej [1-20]1 svit/ cervene, je zobrazen symbol
ventilatoru.

» Drzte spinac zap/vyp [1-8] stisknuty déle nez 1 s.
Pristroj se ihned vypne.

7 Nastaveni

7.1 Nastaveni vysky hrany [3]
Nastaveni vysky hrany je mozné jen pri pro-
( i ) vozni teploté! Pri nedodrzeni muize dojit
k poskozeni pristroje.
»Zavedte hranovou pasku [3-2] do vedeni
pasky [3-3].
» Otoénym knoflikem [3-1] nastavte vysku vedeni
pasky [3-3] tak, aby hranova paska [3-2] nahore
a dole priléhala.

» Otocte otocny knoflik o jeden bod zapadky zpét
tak, aby hranova paska [3-2] mohla vedenim vol-
né prochazet.

7.2 Prizplisobeni mnoZstvi lepidla

Potrebné mnozstvi lepidla se nastavuje automaticky
podle aktualni vysky pasky.

Pomoci tlacitek menu [1-19] je moZné mnoZstvi lepi-
dla (tloustku vrstvy) prizplsobit rdznym materialdm
obrobku (kapitola 7.4).

7.3 Volba rychlosti posuvu

Rychlost posuvu mizete ménit ovladanim tlacditka [1-
2] a kdykoliv ji prizplsobit tvaru obrobku.

Rychlost 1 =2 m/min
Rychlost 2 = 4 m/min

7.4 Tlacitka menu [1-19]

Nasledujici nastaveni lze zménit pomoci tlacitek
menu [1-19]:

- Mnozstvi lepidla
- PoZadovana teplota
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- Mérné jednotky

Pokud béhem 10 s nestisknete zadné tlacitko,
opustite automaticky menu a zmény se zrusi.

" MODE | Tlacitko rezimu
Stisknutim tohoto tlacitka je
mozné zvolit upravovanou hod-
notu (blika).

B2 BP9 Tlacitka se Sipkami

SKER B3R 7\ olenou hodnotu lze pFizplsobit.

oK oK
Kazda zména se musi potvrdit
pomoci <OK>.

7.5 Displej [1-20]

Na displeji [1-20] se zobrazuji aktualni nastaveni

a symboly upozornéni.

& &

Predvolba teploty [1-7]

Stupen 1 (190 °C) / stupen 2 (200
ocl

> b

Rychlost posuvu[1-2]

Rychlost 1 (2 m/min) / rychlost 2
(4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Mérné jednotky

Volba mezi °C/m, °C/ft, °F/ft nebo
°F/m

°C = stupné Celsia

m = metr

°F = stupné Fahrenheita
ft = stopa

P EIIN )

Zbyvajici délka hranové pasky

Zbyvajici délka hranové pasky, na
kterou jesté staci zasoba lepidla.

¢ bt 6

Mnozstvi lepidla

Nastaveni pozadovaného mnoz-
stvi lepidla.

® P

130 & 190 °C  Skutecna a poZadovana teplota
Béhem rezimu zahrivani, displej
[1-20] sviti ¢ervené.
190 °C PoZadovana teplota
Pripraveno k provozu, displej [1-
20] sviti zelené.
2 Tlacitko doplnéni [1-21]stisk-

nuto
Posuv hranové pasky bézi pro

doplhovani zpét.
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Otevreni odklopného vicka [1-
18]

Posuv hranové pasky bézel pro
doplnovani zpét. Odklopné vicko
[1-18] (ze

otevrit.

VloZeni patron lepidla

Do zasobniku lze doplnit patrony
lepidla.

Zavieni odklopného vicka [1-18]

Po zavreni odklopného vicka
[1-18] lze pokracovat v praci.

Dopliovani dokonceno

Posuv  hranové pasky bézi
dopredu a vyviji tlak na patrony
lepidla.

Vtahovani hranové pasky pripra-|
veno

Béhem 20s zavedte hranovou
pasku

do vedeni pasky [1-11]. Zbyvajici
doba se zobrazuje. Po uplynuti
doby bez zavedeni hranové pasky|
musite znovu stisknout tlacitko
Start [1-11].

Hranova paska na pocatecni
pozici

Hranovou pasku lze nyni prilepo-
vat

stisknutim  tlacitka Start [1-1].
Vtahovani bézi a posunuje hrano-
vou pasku pristrojem.

Odstranéni hranové pasky

Pri zapnuti byla rozpoznana jiZ
vlozend hranova paska. Vyzva
k odstranéni hranové pasky. Za
timto ucelem drzte stisknuté tla-
Citko Start [1-1], dokud hranova
paska neprobéhne.

PEN )
& 190°C

cm

Dosazena poloha vyplachnuti

Stredni deska [1-12] byla Gplné
spusténa a presunuta do polohy
vyplachnuti.

Spusti se vyplachnuti

Bylo stisknuto tlacitko Start [1-11.
Po 1 sekundé se zah4ji vyplach-
nuti.




Provadi se vyplachnuti

& 190°c Trysky jsou otevrené, na patrony
b lepidla pUsobi tlak. Zobrazeni

aktualniho stavu.
@~ 180°c [ReZim chladnuti
'—;k\\ Pristroj béhem rezimu chladnuti
snizuje teplotu a poté se vypne.
Rezimu chladnuti dosahnete, kdyz:
- stisknete spinac zap/vyp [1-8]
naméné nez1s,
- po dobu delSi nez 15 min nepro-
vedete zadny krok ovladani pri-
stroje.

PFistroj se znovu zapne stisknutim
tlacitka Start [1-1] nebo poklepa-
nim na spinac zap/vyp [1-8l.

Symbol poruchy

75

0 Odstranovani problémd (kapitola

12).

" Automaticky vypocet na zakladé aktualné snimané
vysky hrany

7.6 Odsavani

/N

Unikajici vypary béhem lepeni!

» Zajistéte dobré vétrani.

» Pouzivejte odsavani.

» Vzdy dodrzujte narodni predpisy.

POZOR

K odsdvacimu hrdlu [1-6] lze pFipojit odsavaci hadici
o prameéru 27 mm.

8 Prace s naradim
Vysoké teploty u jednotky ohrevu a trysky!
Nebezpeci popaleni pri dotyku

» Noste vhodné ochranné rukavice!
» Drzte pristroj jen za izolované rukojeti [1-3], [1-16]!

A

Pohyblivy obrobek!
Nebezpeci zranéni pri posunuti obrobku

» Upevnéte obrobek tak, aby se pri praci nemohl
pohnout.

VAROVANI

VAROVANI

KA 65 (TD
POZOR

AN

Vytvrzené PU lepidlo se v naradi usadi!

Poskozeni naradi - zanik naroku na zaruku

» Po pouziti PU lepidla se systém musi nejpozdéji
6 hodin po praci vycistit (viz kapitola 8.5).

8.1 Lepeni hranové pasky

» Pririznéte hranovou pasku na délku hrany plus

cca 10 cm.

Zapnéte pristroj [1-8].

Zvolte teplotni stupen [1-7].

Displej [1-20] svit/ Cervené = zobrazuje se sku-

tecnd a poZadovana teplota. Pristroj jesté neni

pripraven k provozu.

Displej [1-20] sviti zelené = dosaZena provozn/

teplota. Zobrazuje se poZadovana teplota.

Nyni je pristroj pripraven k provozu.

» Provedte pozadovana nastaveni (kapitola 7).

» Stisknéte 1x tladitko Start [1-11.

Spusti se vtahovani hranové pasky.

» Béhem 20 s zavedte hranovou pasku do vedeni
pasky [1-11].

Zbyvajici cas se zobrazuje na displeji[1-20].
Hranova paska se automaticky vtahne az ke sve-
telné zavore [3-4].

Vtahovani se zastavi.

» Pomociznacky zacatku [4-2] umistéte pristroj na
obrobek [4-1] tak, aby pritlacny valecek [4-3] byl
cca 2 cm vzdalen od obrobku [4]. Znacka zacatku
[4-2] a hrana obrobku pfitom licuji.

» Stisknéte opét tlacitko Start [1-11.

Vtahovani se spust.
Vyckejte, azZ je videt hranovou pasku s lepidlem.

» Pritlacte pristroj k obrobku a vedte ho zprava do-
leva [5]. Pritlacujte opérnou desku a pristroj
k obrobku. Ve sméru posuvu neni potreba zadny
pritlak.

Pristroj se prostrednictvim posuvu pasky auto-
maticky pohybuje vpred.

Po kompletnim probehnuti hranové pasky pri-
strojem se posuv po kratké dobe dobéhu samo-
cinné vypne.

vy

8.2 Doplnéni patron lepidla [6]

» Stisknéte tlacitko doplnéni [6-1].
Posuv lepidla [6-2] bezi zpét.

» Otevrete odklopné vicko [6-3].

» Vlozte patrony lepidla do zasobniku.
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» Zaviete odklopné vicko [6-3].

» Vyckejte, az posuv lepidla najede dopredu
a pritlaci patrony lepidla.

Doplriovani [6-2]1 je dokonceno, [ze pokracovat

v praci s pristrojem.

8.3 Vyplachnuti patron lepidla

/N

Bezprostredné po stisknuti zajistovaci packy [1-

8] asoucasném spusténi stiedni desky [1-12]

(poloha vyplachovani) mize unikat lepidlo!

Nebezpeci popaleni a poskozeni véci horkym le-

pidlem

» Odstrante zachycovac kapek a postavte pod pri-
stroj vétsi nadobu, napr. kartonovou krabici.

VAROVANI

PFi ném se provede vytlaceni lepidla bez hranové
pasky za ucelem:
- zmény barvy u patron lepidla
- zmény lepidla z EVA a PU
- vyplachnuti lepidla PU z pristroje pomoci Cisticich
patron
Pro kompletni vyplachnuti jsou potreba cca tFi
patrony lepidla.
V pripadé potreby dalSich patron lepidla stiskné-
te tlacitko doplnéni [1-21] a postup opakuijte.

v

Postavte pristroj na hranu stolu [7].
» Odstrante zachycovac kapek [1-13].

Postavte pod pristroj nadobu k zachyceni horkého
lepidla.

Stisknéte tlacitko doplnéni [1-21].

Posuv lepidla bézi zpét.

Otevrete odklopné vicko [1-18].

Vyjméte kompletni patrony lepidla.

Vlozte nové patrony lepidla.

Zavrete odklopné vicko [1-18].

Nastavte maximalni vysku hrany oto¢nym knofli-
kem k nastaveni vysky hrany [1-4].

Stisknéte zajistovaci packu pro vyplachovani [1-
9] a soucasné otacejte otocny knoflik k nastaveni
vysky hrany [1-4] proti sméru hodinovych ruci-
Cek, dokud stredni deska [1-12] nedosedne dole
na pristroji.

Je dosazena poloha vyplachovani.

» Drzte déle nez 1 s stisknuté tlacitko Start [1-11.
Na displefi11-20] se zobrazi symbol pripravy vy-
plachovani. To se za 1 s spusti.

v
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v
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» Provadéjte vyplachovani, dokud se v trysce [1-14]
neobjevi nové lepidlo.
Trysky jsou otevrené, na patrony lepidla plsob/
tak.

Na displeji[1-20]se zobrazi symbol vyplachovani
se zobrazenim stavu.

» Preruseni vyplachovani: znovu stisknéte tlacitko
Start [1-11.

Trysky jsou otevrené, pusobeni tlaku na patrony
lepidla se prerusy.

» Ukonceni vyplachovani a opusténi polohy vypla-
chovani: otoCte otocny knoflik k nastaveni vysky
hrany [1-4] ve sméru hodinovych rucicek.
Stredni deska se posune nahoru, trysky jsou za-
vrené, prestal pusobit tlak na patrony lepidla. Na
displeji11-20] je zobrazeno, Ze je pristroj pripra-
veny k normalnimu provozu.

» Znovu zavéste zachycovac kapek [1-13].

8.4 Specialni upozornéni k praci s lepidlem
PU
» Stupné teploty naprogramuijte na 140° a 190° (viz
kapitola 6.2).

» Nastavte teplotu na 140 °C.

» Otvirakem otevrete plechovku sPU lepidlem
a vyjméte patronu lepidla.

» Odstrante okolni vlozeny papir.

» Nasadte patronu jako obvykle a pFilepte hrany.

Patrona PU lepidla se musi kompletné protla-
{ i ) Cit systémem, aby se systém zcela naplnil PU
lepidlem.

8.5 Vyplachnuti k odstranéni lepidla PU
Z pristroje
& Hned po skonceni prace, nejpozdéji ale 6 hodin
po skonceni, se musi provést proplachnuti, aby
se zabranilo chemickeé reakci v systému.

»Uvedte naradi do proplachovaciho rezimu
(viz kapitola 8.3).
Nastavte teplotu na 140 °C.
VloZte proplachovaci patronu a provedte kom-
pletni proplachnuti.
Nastavte teplotu na 190 °C.
Proplachnéte minimalné tri patrony EVA lepidla,
dokud nebude proplachovaci prostredek z naradi

Uplné odstranény a systém nebude Uplné naplné-
ny EVA lepidlem.

vy
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8.6 Po skonceni prace

» Vypnéte pristroj a nechte ho volné poloZeny vy-
chladnout.



» V pripadé potreby trysku [1-14] opatrné vycistéte
drevénou listou. Nepouzivejte kovové nebo snad-
no vznétlivé prostredky!

» Vyjméte zachycovac kapek [1-13] a prevracenim
ho vycistéte.
Dodrzujte nasledujici pokyny:
- Do Systaineru ukladejte jen zcela vychladly pri-
stroj.
- Neprenasejte pristroj s nastavenym rezimem vy-
plachovani, protoZe z pristroje mize unikat lepidlo.

9 Udrzba a osetrovani

INON

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi udrzby a opravami vy-
tahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby a opravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

VAROVANI

» UdrZujte pFistrojv Cistoté. K tomu se Fidte kapito-
lou 8.3 2 8.6!

» Desku z plastova kluzna deska [2-1] (dil podléha-
jici opotrebeni] lze pri poskozeni vyménit po povo-
leni CtyF Sroubl na spodni strané opérné desky
[1-17].

» Udrzujte vétraci otvory na elektrickém naradi vol-
né a Cisté, aby bylo zajisténo chlazeni.

» Skladujte v suchém a bezprasném prostredi.
'-W Servis a opravy smi provadét pouze vy-

'?7 " &, robce nebo servisni dilny: nejblizsi ad-
@ resu najdete na:
www.festool.com/service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/service

12 Odstranovani problémd

KA 65 @

10 Zivotni prostredi

Pristroj nevyhazujte do domovniho od-

padu! Pristroj, prislusenstvi a obaly

odevzdejte k ekologické recyklaci. Do-

drzujte platné narodni predpisy.
Pouze EU: Podle Evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich aaplikace
v narodnim pravu se musi vyrazené elektrické naradi
shromazdovat oddélené a musi se ekologicky recy-
klovat.

Informace k REACh: www.festool.com/reach

11 ES prohlaseni o shodé

Sériove ¢.
10000233

Olepovacka hran

KA 65

Rok oznaceni CE:2013
Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, Ze tento vy-
robek je ve shodé se vSemi prislusnymi pozadavky
nasledujicich smérnic, norem nebo normativnich do-
kument:

2006/42/EG, 2004/108/EG (do 19.04.2016), 2014/30/
EU (od 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-1:2009,
EN 55014-1:2006+A2:2011, EN 55014-
2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+ A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)0«. C}.Jaé ot @.;W[

Dr. Johannes Steimel
Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace
2014-10-29

Problém

Mozné priciny

Naprava

Pristroj se zastavi béhem pro-

vozu. viené.

Odklopné vicko [1-18] je ote-

Pri otevrreni odklopného vicka
béhem provozu se zastavi privod
lepidla. Posuv vsak bézi dal.

Zavrete odklopné vicko [1-18].

Chybové hlaseni (zobrazi se na
displeji [1-20]): Je jesté vloZena
hranova paska.

Odstrante hranovou pasku.
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Problém

Mozné priciny

Naprava

Pristroj se vypne.

Pristroj se nachazi v rezim chlad-
nuti < 50 °C

Zapnéte pristroj opétnym stisk-
nutim tlacitka Start [1-11.

Osvétleni displeje je Cervené.

Pristroj se po 15 minutach bez
ovladani prepne do rezimu chlad-
nuti.

Zapnéte pristroj opétnym stisk-
nutim tlacitka Start [1-1].

Vtahovani se vypne pred zavede-
nim hranové pasky.

Vtahovani se i pres protazeni hra-
nové pasky nevypne.

Na displeji se zobrazuje vyzva

k odstranéni hranové pasky,
ackolinenivloZzena zadna hranova
paska.

Bylo prekroceno casové okno 20
sekund.

Svételna zavora [3-4] je znecis-
téna.

Znovu spustte pohon stisknutim
tladitka Start [1-1].

Opatrné ocistéte svételnou
zavoru [3-41].

Hranova paska nelepi.

Znecisténi/otvory trysky jsou
ucpané.

Odstrante znecisténi vyplachnu-
tim (kapitola 8.3).

Pri silném znecisténi vysunte
stredni desku zcela nahoru

a v provoznim stavu propichnéte
spodni otvory trysky.

Lepidlo prili$ tekuté/prilis tuhé,
prilis malo/prilis mnoho

Nastavena nespravna teplota,
nespravné mnozstvi lepidla.

Pomoci tlacitek menu nastavte

teplotu

[1-19] podle pouzitych patron

lepidla.

- prilis tekuté lepidlo: teplota -10
°C

- prilis tuhé lepidlo: teplota +10
°C

prip. nastavte mnozstvi lepidla

pomoci [1-19].

Nedostatecna vrstva lepidla

u tenkych paskovych hran

(z dGvodu materialu pri cca 0,5-
0,8 mm) na zacatku lepeni.

Chybéjici tlak paskové hrany
u trysky.

Podlozeni paskové hrany na
zacatku lepeni dalsim kouskem
(cca 20 cm]) se stejnou vyskou
hrany. Tento pridavny kousek se
za paskovou hranou soucasné
zavede do vtahovani hranové
pasky.

Na displeji [1-20] se zobrazi sym-
bol poruchy.

Elektronika pristroje rozpoznala
zavaznou poruchu.

Vypnéte pristroj stisknutim spi-
nace zap/vyp [1-8] a nechte ho
nékolik minut vychladnout.

Pristroj znovu zapnéte stisknutim
spinace zap/vyp [1-8].

Pokud se symbol poruchy zobrazi
znovu, kontaktujte zakaznicky
servis.
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1 Wskazowki dotyczace bezpieczen-

stwa

1.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢

wszystkie zalecenia bezpieczenstwa pracy

i instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen i
instrukcji moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne, pozar oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa

pracyiinstrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-

nia w przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy po-

jecie ,Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narze-

dzi elektrycznych zasilanych z sieci (z przewodem

zasilajacym) i do narzedzi elektrycznych zasilanych

z akumulatora (bez przewodu zasilajacego).

1.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla

urzadzenia

- Urzadzenie nalezy trzymac tylko za izolowane
uchwyty, poniewaz jednostka grzewcza oraz dy-
sza kleju osiagaja wysokie temperatury. Istnie-
je niebezpieczenstwo oparzenia!

- Urzadzenia wolno uzywac tylko w dobrze wen-
tylowanych pomieszczeniach. W przeciwnym ra-
zie istnieje niebezpieczenstwo zbyt duzego
stezenia opardéw powstajacych podczas wykony-
wania prac.

- Nie uzywac urzadzenia do prac w pozycji ponad
gtowa. W przypadku wykonywania prac nad gto-
wa istnieje zagrozenie skapywania ptynnego i go-
racego kleju na operatora.

- Chroni¢ urzadzenie przed wilgocia. Wilgo¢ moze

KA 65

powodowac zwarcia elektryczne.

Chroni¢ kabel przed wysoka temperatura, ole-
jem i kontaktem z ostrymi krawedziami oraz
trzymac z dala od nagrzanych elementow urza-
dzenia. Uszkodzenie kabla moze powodowac
zwarcia elektryczne.

Regularnie sprawdza¢ wtyk oraz kabel aby
unikna¢ zagrozenia, a w razie uszkodzenia zle-
ci¢ ich wymiane w autoryzowanym warsztacie
serwisowym. Uszkodzenie na wtyczce lub kablu
moze powodowac zwarcia elektryczne.

Nie nalezy wyciagac¢ wtyczki z gniazda ciagnac
za kabel.Moze to powodowac uszkodzenie wtycz-
ki lub kabla a tym samym skutkowa¢ zwarciem
elektrycznym.

Stosowac wytacznie przedtuzacze z przewodem
ochronnym uziemiajacym. Zastosowanie prze-
dtuzacza bez przewodu ochronnego uziemiajace-
go ochrona maszyny nie jest zapewniona. Moze to
powodowac zwarcia elektryczne.

Nadtopione wktady z klejem usuwac tylko po-
przez ptukanie. Nienadtopione wktady z klejem
mozna wyjmowac recznie.

Uwaga! Po uzyciu kleju poliuretanowego nalezy
wykonac czyszczenie systemu w ciagu najpoz-
niej 6 godzin po zastosowaniu! Jesli podczas
podtaczania, instalacji, uruchamiania, eksplo-
atacji, uzytkowania i konserwacji urzadzen po-
stepowanie odbiegato od instrukcji obstugi oraz
pozostatej dokumentacji poszczegolnych urza-
dzen, wygasaja wszelkie roszczenia z tytutu gwa-
rancji.

Nalezy stosowac odpowiednie, osobiste wypo-
sazenie ochronne: ochrone drog oddechowych w
celu zmniejszenia ryzyka wdychania szkodliwych
dla zdrowia oparow, rekawice ochronne podczas
manewrowania goracymi elementami urzadze-
nia, okulary ochronne.

Oklejarka do krawedzi Festool moze by¢ monto-
wana na stotach roboczych tylko z przewidzia-
nym do tego celu mechanizmem stacjonarnym
Festool. Zainstalowanie w innym lub samodziel-
nie wykonanym stole roboczym moze spowodo-
wac¢, ze  elektronarzedzie  stanie  sie
niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do ciezkich
wypadkow.

Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych akceso-
riow i wktadow z klejem firmy Festool. Wytacz-
nie produkty przetestowane i zatwierdzone przez
firme Festool sa bezpieczne dla zdrowia i idealnie
dopasowane do produktu oraz zastosowania. Po-
zostate informacje patrz karta bezpieczenstwa.
Zobacz Katalog Festool lub odwiedz strone
www.festool.com.
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- Przestrzegac krajowych przepisow bezpieczen-
stwal

1.3 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Poziom ciénienia akustycz- Lpa < 65 dB(A)
nego
LWA <76 dB[A]

Tolerancja btedu K=3dB
Warto$¢ emisji wibracji a,, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczono$¢ K ustalone
wg normy 60745:

Poziom mocy akustyczne|

Wartos¢ emisji  wibracji  (3- ap < 2,5 m/s?
osiowo):
Nieoznaczonos¢ K=15m/s2

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny ob-
ciazenia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania.

- odnosza sie do gtownych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem

oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy

uwzgledni¢ czas pracy urzadzenia na biegu jato-

wym oraz czas unieruchomienia!

2 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Oklejarka do krawedzi jest przeznaczona do:

- Przyklejania tasm krawedziowych z drewna, ma-
teriatdbw drewnopodobnych oraz tworzywa
sztucznego przy zastosowaniu klejow Festool.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-

& znaczeniem odpowiedzialno$¢ ponosi uzyt-

kownik.; dotyczy to réwniez przemystowej
pracy ciagtej.

3 Dane techniczne

Oklejarka do krawedzi KA 65
Moc 1200 W
Napiecie sieciowe 220 - 240 V~
Czestotliwos¢ sieciowa 50/60 Hz
Wysokos¢ krawedzi 18- 65mm "
Grubosc¢ krawedzi 05-30mm "
Promien wewnetrzny >50 mm
Czas nagrzewania ok. 8 min

120

Oklejarka do krawedzi KA 65

Temperatura topnie- Poziom 1 190 °C

nia, ustawienie Poziom 2 200 °C

fabryczne

Temperatura topnie- Poziom 1/ 100-210°C

nia, zakres ustawien 2

Predkos¢ przesuwu Bieg 1 2 m/min
Bieg 2 4 m/min

Klasa zabezpieczenia I

Ciezar (bez wktadow z klejem i 7,9 kg

kabla sieciowego)
* w zaleznosci od materiatu

4 Symbole

Symbol Znaczenie

Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Ostroznie, goraca powierzchnia!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i
rak!

Przeczytac instrukcje obstugi i wskazdwki
dot. bezpieczenstwa!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Nalezy stosowac ochrone drég oddecho-
wych!

v Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Nie wyrzucac z odpadami z gospodarstwa
domowego.

Zalecenie, wskazowka

Instrukcja postepowania

Elementy urzadzenia

T VOOIIPPP P

Przycisk Start

[1-2] Przycisk predkosci przesuwu

[1-3] Uchwyt

[1-4] Pokretto do ustawiania wysokosci kra-
wedzi

[1-5] Przewdd przytaczeniowy

[1-6] Krdciec ssacy

[1-7] Przetacznik wyboru temperatury



[1-8] Wtacznik/wytacznik

[1-9] Dzwignia zabezpieczajaca do ptukania

[1-10]  Watek wciagajacy

[1-111  Mocowanie krawedzi

[1-12]  Ptyta $rodkowa

[1-131  Zbiornik na krople

[1-14] Dysza kleju

[1-15]1  Walec dociskowy

[1-16]  Uchwyt

[1-171  Stolik roboczy ze znacznikiem poczat-
kowym

[1-18]  Pokrywa

[1-19]1  Przyciski menu

[1-20]  Wyswietlacz

[1-21] Przycisk uzupetniania

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukgji
obstugi.

6 Rozruch

Niedozwolone napiecie lub czestotliwos¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pradu
musza zgadzad sie z danymi na tabliczce identy-
fikacyjnej.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wytacznie

urzadzenia Festool o parametrach napiecia 120
V/60 Hz.

OSTRZEZENIE

6.1 Pierwsze uruchomienie
» Zdjac folie ochronna ze spodniej strony stolika
roboczego [1-17] i wyswietlacza [1-20]

Podczas pierwszego uruchamiania moze wy-
stepowac zwiekszone wydzielanie dymu i za-
pachu.

Nie uzywac urzadzenia oraz materiatow ro-
boczych w temperaturach ponizej 15°C. Za-
lecenie: temperatura pokojowa.

6.2 Przygotowywanie do uruchomienia
Zamontowac stolik roboczy [2].

» Wetknad¢ wtyczke przewodu zasilajacego do
uziemionego gniazda wtykowego.

» Wtozy¢ przynajmniej dwa wktady z klejem do
magazynka (rozdziat 8.2).

v
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» Ustawi¢ temperature grzania pod zastosowane
wktady z klejem.

Wybér temperatury [1-7] zgodnie z ustawieniem
fabrycznym:
Stopien 1=190°C
Stopien 2 =200 °C
Za pomoca przyciskow menu [1-19] mozna
zmienia¢ temperature (rozdziat 7.4). Po
wprowadzeniu wtasnej zmiany ustawienia fa-
bryczne sa anulowane, a wybrane ostatnio ustawie-
nie temperatury zapisywane jest automatycznie w
odniesieniu do wybranego poziomu.

6.3 Wtaczanie
» Wcisnac wtacznik/wytacznik [1-8]1 1 x, az na wy-
swietlaczu [1-20] pojawi sie logo Festool.

Urzadzenie zwieksza temperature w trybie nagrze-
wania, az zostanie osiagnieta temperatura zadana
Iwyswietlacz [1-20] swieci na czerwono).

Urzadzenie przechodzi w faze wygrzewania [wy-
swietlacz [1-20]1 miga na czerwono/zielono).

Urzadzenie jest gotowe do pracy (wyswietlacz [1-
201 swieci na zielono).

Zalecenie:

Nie pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru!

» W przypadku przerw w pracy ponizej 15 min
przestawi¢ urzadzenie w tryb schtadzania (roz-
dziat 6.4).

» W przypadku dtuzszych przerw w pracy catkowi-
cie wytaczyc¢ urzadzenie.

6.4 Wytaczanie

» Wecisnac wtacznik/wytacznik [1-8]1 < 1s
Urzadzenie obniza temperature w trybie schtadza-
nia, a nastepnie wytacza sie.

Wyswietlacz[1-20] swieci sie na czerwono, widocz-
ny jest symbol wentylatora.

» Wecisnac wtacznik/wytacznik [1-8]1 > 1s
Urzadzenie natychmiast sie wytaczy.

7 Ustawienia

7.1 Ustawianie wysokosci krawedzi [3]
Ustawienie wysokosci krawedzi jest mozliwe
tylko po osiagnieciu temperatury roboczej!
Nieprzestrzeganie tego warunku moze spo-
wodowac uszkodzenie urzadzenia.

» Wprowadzi¢ tasme krawedziowa [3-2] do mo-

cowania krawedzi [3-31.
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» Za pomoca pokretta [3-1] ustawi¢ wysokos¢
mocowania krawedzi [3-3] w taki sposdb, aby
tasma krawedziowa [3-2] przylegata na gorze i
na dole.

» Cofnad pokretto o jeden punkt rastra, aby tasma

krawedziowa [3-2] mogta przesuwac sie bez za-
kleszczania.

7.2 Dostosowywanie ilosci kleju

Wymagana ilos¢ kleju jest ustawiana automatycz-
nie odpowiednio do aktualnej wysokosci krawedzi.
Za pomoca przyciskow menu [1-19] mozna dostoso-
wac ilos¢ kleju (grubos¢ warstwy) do réznych rodza-
jow materiatu elementow obrabianych (rozdziat 7.4).

7.3 Wybieranie predkosci przesuwu
Predkos¢ przesuwu mozna zmienia¢ za pomoca
przycisku [1-2] i dostosowa¢ w kazdej chwili do
konturu elementu obrabianego.

Bieg 1 =2 m/min
Bieg 2 = 4 m/min
7.4 Przyciski menu [1-19]

Zmienia¢ mozna za pomoca przyciskow menu [1-
191 nastepujace ustawienia:

- Ilosc¢ kleju

- Temperatura zadana

- Jednostki miary
Jesliw ciagu 10 s nie zostanie nacisniety za-
den przycisk, nastapi automatyczne wyjscie z
menu, a zmiany zostana anulowane.

' MODE | Przycisk trybu

Za pomoca nacisniecia przycisku
mozna wybrac wartos¢ przezna-
czona do zmiany (miga).

@29 Przyciski strzatek
B3R \\ybrana wartoé¢ mozna modyfi-
kowac.

0K
Kazda zmiane nalezy zatwierdzi¢

za pomoca przycisku <OK>.

7.5 Wyswietlacz[1-20]

Na wyswietlaczu [1-20] wyswietlane sa aktualne
ustawienia oraz grafiki informacyjne..

Wybor temperatury [1-7]

Stopien 1 (190 °C) / Stopien 2 (200
ocl

& &

> pp

Predkos¢ przesuwu[1-2]

Bieg 1 (2 m/min) / bieg 2 (4 m/
min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Jednostki miary

Wybdr pomiedzy °C/m, °C/ft, °F/ft
lub °F/m.

°C = stopien Celsjusza
m = metr

°F = stopien Fahrenheita
ft = stopa

FJ330m I

Dtugo$¢ pozostatej krawedzi

Dtugos¢ tasmy krawedziowe] w
odniesieniu do pozostatego jesz-
cze zapasu kleju.

¢ bat—+ 6

Ilos¢ kleju
Ustawienie zadanej ilosci kleju.

130 = 190 °C

Temperatura rzeczywista oraz
zadana

Podczas trybu nagrzewania,
wyswietlacz [1-20]$wieci sie na
czerwono.

Temperatura zadana

Gotowos¢ do pracy, wyswietlacz
[1-20] swieci sie na zielono.

Przycisk uzupetniania [1-
21]nacisniety

Podajnik kleju cofa sie w celu
wykonania operacji uzupetnienia.

Otworzy¢ pokrywe [1-18]

Podajnik kleju cofnat sie w celu
wykonania operacji uzupetnienia.
Klape [1-18] mozna

otworzyc.

Wtozyc¢ wktady z klejem

Wktady z klejem mozna umiescic
W magazynku.

Zamknac pokrywe [1-18]

Po zamknieciu klapy
[1-18] mozna kontynuowac
prace.

Xl

«

Operacja uzupetniania zakon-
czona

Podajnik kleju przesuwa sie do
przodu 1 wytwarza nacisk na

wktady.
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Mechanizm wciagania krawedzi
gotowy

Wprowadzi¢ tasme krawedziowa
w ciagu 20 s

w mocowanie krawedzi [1-11].
Wyswietlany jest pozostaty czas
Po uptywie tego czasu bez wpro-
wadzania tasmy krawedziowe;
mozna ponownie nacisnaé przy-
cisk Start [1-1].

Tasma krawedziowa na pozycji
poczatkowej

Mozna teraz umiesci¢ krawed
tasmy

naciskajac przycisk Start [1-1].
Mechanizm weciagania startuje i
podaje tasme krawedziowa przez
urzadzenie.

\@= 180°c [Tryb schtadzania
!_,%\\. Urzadzenie obniza temperature
podczas trybu schtadzania, a
nastepnie wytacza sie. Tryb
schtadzania zostanie osiagniety,
jesli:

- wcisniety zostanie wtacznik/wy-

tacznik [1-81<1s

- przez czas dtuzszy niz 15 min
nie zostanie wykonana zadna
czynnosc¢ obstugi

Ponowne wtaczenie urzadzenia

nastapi po wcisnieciu przycisku

Start [1-1] lub po nacisnieciu

wtacznika/wytacznika [1-8].

Wyjac tasme krawedziowa

Podczas wtaczania zostata rozpo-
znana wtozona juz tasma krawe-
dziowa. Komenda do usuniecia
tasmy krawedziowej. W tym celu
wcisnac przycisk Start [1-1] az do
catkowitego przesuniecia tasmy
krawedziowe;.

Symbol btedu
Usuniecie problemu (rozdziat 12).

Z5]

0

] I
& 190°C

wm KO

Pozycja ptukania osiagnieta

Ptyta srodkowa [1-12] zostata
catkowicie opuszczona i usta-
wiona w pozycji ptukania.

Ptukanie rozpoczyna sie

Wciéniety zostat przycisk Start [1-
1]. Po uptywie 1 s rozpoczyna sie
ptukanie.

] I
& 190°C

Ptukanie jest w trakcie wykony-
wania

Dysze kleju sa otwarte, nacisk na
wktady z klejem jest wytworzony.

Wskaznik aktualnego statusu.

**Automatyczne obliczanie odpowiednio do aktual-
nie zmierzonej wysokosci krawedzi

7.6 Odsysanie

/N

Unoszace sie opary podczas procesu klejenia!
» Zapewnic¢ dobra wentylacje.
» Uruchomic odsysanie.

» Nalezy zawsze przestrzegac postanowien prze-
pisow krajowych.

OSTROZNIE

Do krdé¢ca ssacego [1-6] mozna podtaczac waz ssa-
cy o srednicy 27 mm.

8 Praca za pomoca urzadzenia
Wysokie temperatury jednostki grzewczej oraz
dyszy kleju!

Niebezpieczenstwo oparzenia w razie dotkniecia

» Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne!

» Chwyta¢ urzadzenie tylko za izolowane uchwyty
[1-3], [1-16]!

OSTRZEZENIE
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AN

Ruchomy element obrabiany!
Niebezpieczenstwo zranienia przez zeslizgujacy
sie element obrabiany

» Zamocowac element obrabiany w taki sposob,
aby nie mogt poruszyc¢ sie w czasie obrobki.

/N

Utwardzajacy sie klej PU przywiera w urzadzeniu!

Uszkodzenie urzadzenia - utrata roszczen z tytu-

tu gwarancji

» Po uzyciu kleju poliuretanowego nalezy wykonac
czyszczenie systemu w ciagu najpdzniej 6 godzin
po zastosowaniu (patrz rozdziat 8.5).

OSTRZEZENIE

OSTROZNIE

8.1 Przyklejanie tasmy krawedziowej

» Skrdci¢ tasme krawedziowa z ok. 10 cm naddat-
kiem materiatu.

Wtaczy¢ urzadzenie [1-8].

Wybra¢ poziom temperatury [1-7].

Wyswietlacz [1-20] swieci sie na czerwono =
wyswietlana jest temperatura rzeczywista | za-
dana. Urzadzenie nie jest jeszcze gotowe do
eksploatacyi.

Wyswietlacz[1-20] swieci sie na zielono = tem-
peratura robocza osiagnieta. Wyswietlana jest
temperatura zadana.

Urzadzenie jest teraz gotowe do pracy.

Wprowadzi¢ zadane ustawienia (rozdziat 7).
» Nacisnac przycisk Start [1-1]1 1 x.
Mechanizm wciagania krawedzi uruchamia sie.

» W ciagu 20 s wprowadzic tasme krawedziowa do
mocowania krawedzi [1-11].

VY

v

Pozostaty czas widoczny jest na wyswietlaczu
[1-20].

Tasma krawedziowa jest automatycznie wciaga-
na az do fotokomaorki[3-4].

Mechanizm wciagania zatrzymuje sie.

» Zapomoca znacznika poczatkowego [4-2] usta-
wi¢ urzadzenie na elemencie obrabianym [4-1]
[4-1] z odstepem ok. 2 cm od walca dociskowe-
go [4-31[4]. Znacznik poczatkowy [4-2] oraz
krawedz elementu obrabianego tworza przy tym
zbiezna linie.

124

» Nacisnac¢ ponownie przycisk Start [1-1].

Mechanizm wciagania uruchamia sie.
Zaczekac, az bedzie widoczna tasma krawe-
dziowa z klejem.

» Docisnac¢ urzadzenie do elementu obrabianego i
poprowadzi¢ wzdtuz z prawej strony w lewa [5].
Nacisnac¢ na stolik roboczy oraz na element ob-
rabiany. Nacisk w kierunku przesuwu nie jest
konieczny.

Urzadzenie bedzie poruszane do przodu automa-
tycznie przez mechanizm przesuwu krawedz.

Po catkowitym wykorzystaniu tasmy krawedzio-
wej mechanizm przesuwu wytacza sie samo-
czynnie po uptywie krotkiego czasu opoznienia.

8.2 Uzupetnianie wktadu z klejem [6]
Nacisnac przycisk uzupetniania [6-1].

Podajnik kleju[6-2] cofa sie.

Otworzy¢ pokrywe [6-3].

Wtozy¢ wktady z klejem do magazynka.
Zamknac pokrywe [6-3].

Zaczekad, az podajnik kleju [6-2] przesunie sie
do przodu i wytworzy nacisk na wktady z klejem.
Operacja uzupetniania zostata zakoriczona, mozna
kontynuowac prace na urzadzeniu.

v
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8.3 Ptukanie wktadow z klejem

AN

Bezposrednio po wtaczeniu dzwigni zabezpiecza-
jacej [1-8]loraz rownoczesnym opuszczeniu ptyty
srodkowej [1-12](pozycja ptukania) moze wycie-
kac klej!

Niebezpieczenstwo oparzenia, strat material-
nych ze wzgledu na goracy klej

» Wyjac¢ zbiornik na krople i podstawi¢ pod urza-

dzenie wiekszy pojemnik, np. karton.

OSTRZEZENIE

Wyciskanie kleju bez tasmy krawedziowej wykony-
wane jest wtedy we wskazanym ponizej celu:

- zmiana koloru w przypadku wktadow z klejem
- zmiana kleju z kleju EVA na PU

- wyptukiwanie kleju PU z urzadzenia za pomoca
wktadow do czyszczenia

@ Do wykonania kompletnego ptukania nie-
zbedne sa ok. trzy wktady z klejem.

W przypadku zapotrzebowania na kolejne
wktady z klejem wcisnac przycisk uzupetnia-
nia [1-21] i powtérzy¢ operacje.
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Ustawi¢ urzadzenie na krawedzi stotu [71.
Wyijac zbiornik na krople [1-13].

Podstawi¢ pojemnik do zbierania goracego kle-
Ju.

Nacisna¢ przycisk uzupetniania [1-21].
Podaynik kleju cofa sie.

Otworzy¢ pokrywe [1-18].

Zdja¢ kompletne wktady z klejem.

Wtozy¢ nowe wktady z klejem.

Zamknac pokrywe [1-18].

Ustawi¢ maksymalna wysokosc¢ krawedzi za po-

moca pokretta do ustawiania wysokosci krawe-
dzi[1-4].

Nacisnac¢ dzwignie zabezpieczajaca do ptukania
[1-9]1 i réwnoczesnie obraca¢ w lewo pokretto
do ustawiania wysokoéci krawedzi [1-4] w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara,
az ptyta érodkowa [1-12] oprze sie na dole o
urzadzenie.

Pozycja ptukania jest osiagnieta.

Nacisna¢ przycisk Start [1-1] > 1 s.

Na wyswietlaczu [1-201 pojawia sie symbol
przygotowania operacyi ptukania. Operacja ta
rozpoczyna sie po 1 s.

Wykonac operacje ptukania, az w dyszy z klejem
[1-14] pojawi sie klej.

Dysze kleju sa otwarte, nacisk na wktady z kle-
Jjem jest wytworzony.

Na wyswietlaczu [1-20] pojawi sie symbol ope-
racji ptukania wraz ze wskaznikiem statusu.
Przerwac operacje ptukania: wcisna¢ ponownie
przycisk Start [1-1].

Dysze kleju sa otwarte, nacisk na wktady z kle-
Jjem zostat przerwany.

Zakonczy¢ operacje ptukania i opusci¢ pozycje
ptukania: przekrecic¢ pokretto do ustawiania wy-
sokosci krawedzi [1-4] w kierunku zgodny z ru-
chem wskazowek zegara.

Ptyta srodkowa przemieszcza sie do gory, dysze
kleju sa zamkniete, nacisk na wktady z klejem
Jest zakoriczony. Wyswietlacz[1-20] sygnalizuje
zwykta gotowosc.

Zawiesic z powrotem zbiornik na krople [1-13].

KA 65

Specjalne wskazowki na temat pracy z
zastosowaniem kleju PU
» Zaprogramowac poziomy temperatury na 140°
oraz 190° (patrz rozdziat 6.2).
» Ustawic temperature na 140°C.
Otworzy¢ puszke kleju poliuretanowego za po-
moca otwieracza do puszek i wyja¢ wktad z kle-
jem.
» Usunac okalajacy papier.
Zatozy¢ wktad w zwykty sposdb i oklei¢ krawe-
dzie.
Whktad kleju poliuretanowego nalezy wttoczy¢

do catego uktadu, aby catkowicie zapetnic¢
nim uktad.

8.4

v

v

8.5 Ptukanie w celu usuniecia kleju PU z
urzadzenia
Bezposrednio po zakonczeniu pracy, jednak-
& ze najpozniej po uptywie szesciu godzin, na-
lezy wykonac ptukanie, aby zapobiec reakg;ji
chemicznej w uktadzie.

» Przetaczy¢ urzadzenie na tryb ptukania (patrz
rozdziat 8.3).

Ustawic temperature na 140°C.

Zatozy¢ wktad do ptukania i wykona¢ kompletne
ptukanie.

» Ustawic temperature na 190°C.

Przeptuka¢ co najmniej dwa wktady z klejem
EVA, az srodek ptuczacy zostanie catkowicie

usuniety z urzadzenia i uktad zostanie catkowi-
cie napetniony klejem EVA.

\ A 4

v

8.6 Po pracy

» Wytaczy¢ urzadzenie i pozostawic¢ do ostygnie-
cia.

» Jesli konieczne, oczysci¢ ostroznie dysze z kle-
jem [1-14] przy uzyciu drewnianej listewki. Nie
stosowac srodkoéw metalicznych lub tatwo za-
palnych!

» Wyjac zbiornik na krople [1-13] i odwrdci¢ w
celu oczyszczenia.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

- Do Systainera chowa¢ wytacznie catkowicie
schtodzone urzadzenie.

- Nie transportowac urzadzenia, gdy ustawiony
jest tryb ptukania, poniewaz moze wtedy wycie-
kac klej.
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9 Konserwacja i utrzymanie w czy-
stosci

INON

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania wszyst-
kich prac zwiazanych z konserwacja i czyszcze-
niem urzadzenia nalezy zawsze wyciagac
wtyczke z gniazda zasilajacego!

OSTRZEZENIE

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, kto-
re wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

» Utrzymywac urzadzenie zawsze w czystosci. W
zwiazku z tym przestrzegac zalecen z rozdzia-
tu8.3 i 8.6!

» Ptyte Slizgowa z tworzywa sztucznego [2-1]
(czes¢ eksploatacyjna) nalezy w przypadku
uszkodzenia wymieni¢, odkrecajac cztery sruby
na spodzie stolika roboczego [1-17].

» Utrzymywac otwory wentylacyjne elektronarze-
dzia drozne i czyste, aby zapewnic¢ chtodzenie.

» Przechowywac¢ w suchym i bezpytowym miej-
sc

‘i@ |

Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-
nie u producenta lub w warsztatach
autoryzowanych: prosimy wybrac naj-
blizsze miejsce sposrod adreséw za-
mieszczonych na stronie:
www.festool.com/service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr za-
| mowienia pod:
www.festool.com/service

12 Usuniecie problemu

10 Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z od-
padami domowymi! Urzadzenia, wy-
posazenie dodatkowe oraz opakowa-
nia nalezy przeznaczy¢ do odzysku
zgodnie z przepisami o ochronie $ro-
dowiska. Przestrzega¢ obowiazujacych przepisow
krajowych.
Wytacznie UE: Zgodnie z wytyczna europejska o zu-
zytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicz-
nych oraz jej adaptacja do prawa krajowego zuzyte
narzedzia elektryczne musza by¢é gromadzone
osobno i odprowadzane do odzysku surowcow
wtornych zgodnego z przepisami o ochronie srodo-
wiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach

11 Oswiadczenie o zgodnosci z nor-
mami UE

Oklejarka do krawedzi Nr seryjny

KA 65 10000233

Rok oznaczenia CE:2013

Niniejszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nosc¢, ze produkt ten spetnia wszystkie obowiazuja-
ce wymogi nastepujacych dyrektyw, norm lub doku-
mentdw normatywnych.

2006/42/EG, 2004/108/EG (do 19.04.2016), 2014/30/
EU (od 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-1:2009,
EN 55014-1:2006+A2:2011, EN 55014-2:1997+Cor-
rigendum 1997+A1:2001+ A2:2008, EN 61000-3-
2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

4:)/».. (I}; Joé ot tq QC,W(

Dr. Johannes Steimel

Kierownik Dziatu Badan, Rozwoju i Dokumentac;ji
Technicznej

2014-10-29

Problem Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Zatrzymanie podczas eksplo-
atacji.

Pokrywa [1-18] jest otwarta.

W przypadku otwarcia pokrywy pod-
czas eksploatacji wytaczane jest
doprowadzanie kleju. Mechanizm
posuwu dziata jednakze dale;.

Zamknac¢ pokrywe [1-18].
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Problem

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Komunikat usterki (wyswietlany na
wyswietlaczu [1-20]): Taéma krawe-
dziowa jest jeszcze zatozona.

Wyjac tasme krawedziowa.

Urzadzenie wytacza sie.

Urzadzenie znajduje sie w trybie
schtadzania < 50 °C

Ponownie wtaczy¢ urzadzenie, naci-
skajac przycisk Start [1-1].

Podswietlenie wyswietlacza
stanie sie czerwone.

Urzadzenie przetaczy sie na tryb
schtadzania po uptywie 15 minut bez
wykonania jakiejkolwiek czynnosci
obstugi.

Ponownie wtaczy¢ urzadzenie, naci-
skajac przycisk Start [1-1] .

Mechanizm przesuwu wytaczy
sie przed wprowadzeniem
tasmy krawedziowe;.

Przekroczono limit czasu wynoszacy
20 s.

Ponownie wtaczy¢ naped, naciskajac
przycisk Start [1-1].

Mechanizm przesuwu wytacza
sie pomimo przeciagnietej
tasmy krawedziowe;.

Na wyswietlaczu pojawia sie
polecenie usuniecia tasmy
krawedziowej, mimo, iz nie
zatozona jest zadna tasma.

Fotokomorka [3-4] jest zabrudzona.

Ostroznie oczyscic fotokomaérke [3-
4].

Tasma krawedziowa nie przy-
kleja sie.

Zanieczyszczenie/zatkanie otworéw
dyszy.

Usunac zanieczyszczenia za pomoca
ptukania (rozdziat 8.3).

W przypadku duzych zanieczyszczen
obrocic ptyte sSrodkowa catkowicie do
gory i w trybie roboczym przebic
dolne otwory dyszy.

klej zbyt ptynny/staty,
za duzo/za mato

Ustawiono nieprawidtowa tempera-
ture, nieprawidtowa ilos¢ kleju.

Ustawi¢ temperature za pomoca

przyciskow menu [1-19] odpowiednio

do zastosowanych wktadow z klejem.

- klej zbyt ptynny: temperatura -
10°C

- klej zbyt staty: temperatura +10°C

ew. dostosowac ilos¢ kleju za
pomoca [1-19].

Wybrakowana warstwa kleju w
przypadku cienkich tasm kra-
wedziowych (zaleznie od mate-
riatu przy ok. 0,5 - 0,8 mm]) na
poczatku klejenia.

Niedostateczny nacisk tasmy krawe-
dziowej na dysze z klejem.

Zatozenie tasmy krawedziowej na
poczatku klejenia za pomoca dodat-
kowego kawatka tasmy krawedzio-
wej (ok. 20 cm) o tej samej wysokosci
krawedzi. Ten dodatkowy kawatek
wprowadzany jest za tasma krawe-
dziowa do mechanizmu wciagania
krawedzi.

Na wyswietlaczu pojawi sie
symbol btedu [1-20].

Uktad elektroniczny maszyny wykryt
powazny btad.

Wytaczy¢ urzadzenie wtacznikiem/
wytacznikiem [1-8] i odczekac kilka
minut, az ostygnie.

Ponownie wtaczy¢ urzadzenie, naci-
skajac wtacznik/wytacznik[1-8].
Jesli ponownie pojawi sie symbol
btedu, skontaktowac sie z Dziatem
Obstugi Klienta.
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