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Originalbetriebsanleitung

Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Anleitung/Hinweise lesen!

Schutzbrille tragen!
'@

Gehorschutz tragen!

Atemschutz tragen!

D@OI>P -

2 Sicherheitshinweise
2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

& Warnung! Lesen Sie samtliche Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Fehler bei der
Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff . Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel] und auf
akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzka-
bel).

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise

- Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige Stau-
be entstehen (z.B. bleihaltiger Anstrich, einige
Holzarten und Metall). Das Beriihren oder Ein-
atmen dieser Staube kann fir die Bedienperson
oder in der Nahe befindliche Personen eine Ge-
fahrdung darstellen. Beachten Sie die in lhrem
Land giiltigen Sicherheitsvorschriften. Schlief3en
Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete Ab-
saugeinrichtung an.

Tragen Sie zum Schutz |hrer Gesundheit

@ eine P2-Atemschutzmaske.
@\ [ragen Sie, wegen den beim Schleifen auf-
tretenden Gefahren, stets eine Schutzbrille.
- Verwenden Sie das Elektrowerkzeug beim
Nassschliff und Metallschleifen nur mit einem

Fehlerstromschutzschalter. Der Schutzschalter
schutzt Sie bei einem elektrischen Schlag vor ei-

nem lebensgefahrlichen Strom durch den Kor-
per.

- Reinigen Sie mit Olen getrinkte Arbeitsmittel,
wie z.B. Schleifpad oder Polierfilz mit Wasser
und lassen Sie diese ausgebreitet trocknen. In
Ol getrénkte Arbeitsmittel kénnen sich selbst
entziinden.

- Achtung Brandgefahr! Vermeiden Sie eine
Uberhitzung des Schleifgutes und des Schlei-
fers. Entleeren Sie vor Arbeitspausen stets den
Staubbehialter. Schleifstaub im Staubsack,
Microfilter, Papiersack (oder im Filtersack bzw.
Filter des Absaugmobils] kann sich unter un-
glnstigen Bedingungen, wie Funkenflug beim
Schleifen von Metallen, selbst entziinden. Be-
sondere Gefahr besteht, wenn der Schleifstaub
mit Lack-, Polyurethanresten oder anderen che-
mischen Stoffen vermischt ist und das Schleifgut
nach langem Arbeiten heif3 ist.

- Nur original Festool Schleifteller verwenden.
Fremdteller sind nicht fir die Drehzahl des
Schleifers geeignet und konnen brechen.

- Priifen Sie nach dem Herunterfallen das Elektro-
werkzeug und den Schleifteller auf Beschadi-
gung. Demontieren Sie den Schleifteller zur
genauen Priifung. Lassen Sie beschadigte Teile
vor dem Einsatz reparieren. Gebrochene Schleif-
teller und beschadigte Maschinen konnen zu Ver-
letzungen und Unsicherheit der Maschine fiihren.

2.3 Metallbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus Si-
cherheitsgrinden folgende Mafinahmen
einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlieBen.

- Maschine regelmaflig von Staubablagerungen im
Motorgehause reinigen.

Schutzbrille tragen!
{OIU)

2.4 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen ty-
pischerweise:

Schalldruckpegel Lpp = 72 dB(A)
Schallleistungspegel Lywa = 83 dB(A)
Unsicherheit K=3dB



VORSICHT

AN®

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehorschutz!

Schwingungsemissionswert a;,  (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60745:

ap = 6,0 m/s?

K=3,0 m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

Schwingungsemissionswert
(3-achsig)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fir eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung

4 Technische Daten

Exzenterschleifer

Leistung

Drehzahl (Leerlauf)

Schleifhub

Schleifteller

Gewicht (ohne Netzkabel, mit Schleifteller)
Schutzklasse

5 Gerateelemente

[1-11  Ein-/Aus-Taste

[1-2]1 Drehzahlregelung

[1-3]  Schleifteller

[1-4]1  plug it-Anschluss

[1-5] Absaugstutzen

[1-6]  LED zur Absaugerkennung

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

6 Inbetriebnahme
Unzuldssige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle missen mit den Angaben auf dem Typen-
schild Gbereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

WARNUNG

ETS EC 150 @
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder ungeniigend ge-
wartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Maschi-
ne beachten!

3 Bestimmungsgemafe Verwen-
dung

Bestimmungsgemaf sind die Schleifer zum Schlei-
fen von Holz, Kunststoff, Verbundwerkstoff, Farbe/
Lack, Spachtelmasse und ahnlichen Werkstoffen
vorgesehen. Beim Schleifen von Metall sind beson-
dere Sicherheitshinweise zu beachten. Asbesthal-
tiges Material darf nicht bearbeitet werden.

Bei nicht bestimmungsgemafiem Gebrauch
haftet der Benutzer.

ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 A EQ
400 W 400 W
6000 - 10000 min™' 6000 - 10000 min~"
3,0 mm 50mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg
[ /Il [a /I

Anschlieen und Losen der Netzanschlussleitung -
siehe Bild [2].

Vor dem Einschalten der Maschine verge-
wissern, dass der Bajonettverschluss an der
Netzanschlussleitung komplett geschlossen
und verriegelt ist.

Ein-/Ausschalten [1-1]

EIN Ein-/Aus-Taste [1-1] driicken

AUS  Ein-/Aus-Taste [1-1] driicken

® Bei aktivierter Absaugerkennung lasst sich das
Elektrowerkzeug nicht ohne angeschlossenen
Absaugschlauch anschalten - siehe Kap. 7.3.

7 Einstellungen

/N

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

WARNUNG
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7.1 Elektronik

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik mit
folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fir
ruckfreien Anlauf der Maschine.

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schleifgeschwindigkeit
erreicht.

Drehzahlreduzierung bei hohen Vibrationen
Wenn hohe Vibrationen und Schwingungen am
Elektrowerkzeug auftreten, z.B. bei der Nutzung
mit einem Interface-Pad, wird die Drehzahl auto-
matisch reduziert, um das Elektrowerkzeug und
den Anwender zu schonen.

Temperatursicherung

Um ein Uberhitzen des Motors zu vermeiden wird
bei zu hoher Motortemperatur die Leistungsauf-
nahme begrenzt. Steigt die Temperatur weiter,
schaltet das Elektrowerkzeug ab. Erst nach Abkuh-
lung des Motors ist ein erneutes Einschalten mog-
lich.

7.2 Drehzahl einstellen

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-6] zwi-
schen 6000 und 10000 min~! einstellen.

Dadurch konnen Sie die Schleifgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen (siehe
Kapitel 8).

7.3 Absaugerkennung

Die elektronische Absaugerkennung erkennt, ob
am Elektrowerkzeug ein Absaugschlauch ange-
schlossen ist. Nach Aktivierung lasst sich das Elek-
trowerkzeug nur mit angeschlossenem Absaug-
schlauch anschalten.

Absaugerkennung ein-/ausschalten

Die Absaugerkennung ist im Auslieferungszustand
deaktiviert.

» Elektrowerkzeug mit Ein-/Aus-Taste [1-1] ein-
schalten.

» Ein-/Aus-Taste [1-1] gedriickt halten.
Motor geht aus, Elektrowerkzeug piept 1x.

» Drehzahlregelung [1-2] auf Stufe 1 und Stufe 6
drehen.

Elektrowerkzeug piept 3x.
» Ein-/Aus-Taste [1-1] loslassen.
Absaugerkennung ist aktiviert.

Dauerlicht: Absaugschlauch

%\/EO angeschlossen

%\7 O --- _Blinklicht: kein Absaug-

schlauch angeschlossen,
Elektrowerkzeug lasst sich
nicht einschalten.

Kein Licht: Absaugerkennung
ist nicht aktiv.

® Zum Deaktivieren der Absaugerkennung oben
beschriebene Vorgehensweise wiederholen,
Elektrowerkzeug piept 2x.

7.4 Schleifteller wechseln [3]

é Ein optimales Arbeitsergebnis ist nur mit

Originalzubehor und Verbrauchsmaterial zu
erreichen. Wird nicht Originalzubehor oder
Verbrauchsmaterial eingebaut, erlischt der
Garantieanspruch.

C Warnung! Keine bauliche Veranderung im
geoffneten Innenraum der Maschine vorneh-
men, wenn der Schleifteller abmontiert ist.
Gesundheitsgefahrdung: Die Montage der
falschen Schleiftellergrofle fihrt zu unzulas-
sig hohen Vibrationen an der Maschine.

Abgestimmt auf die zu bearbeitende Oberflache
kann die Maschine mit drei unterschiedlich harten
Schleiftellern ausgeristet werden.

Hart: Grob- und Feinschliff auf Flachen. Schleifen
an Kanten.

Weich: Universell fir Grob- und Feinschliff, fir
ebene und gewdlbte Flachen.

Superweich: Feinschliff an Formteilen, Wadlbun-
gen, Radien. Nicht an Kanten einsetzen!

7.5 Schleif-Zubehor mit StickFix befestigen
[3b]

Auf dem StickFix Schleifteller lassen sich die dazu
passenden StickFix Schleifpapiere und StickFix
Schleifvliese schnell und einfach befestigen.

» Driicken Sie das selbsthaftende Schleif-Zube-
hor auf den Schleifteller [1-3] auf.

7.6 Absaugung

AN

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

WARNUNG

An den Absaugstutzen [1-5] kann ein Festool Ab-
saugmobil mit einem Absaugschlauchdurchmes-
servon 27 mm angeschlossen werden.



Empfehlung: Antistatic-Absaugschlauch verwen-
den! Dadurch kann die elektrische Aufladung redu-
ziert werden.

8 Arbeiten mit der Maschine
/N WARNUNG
Verletzungsgefahr

» Werkstick so befestigen, dass es sich beim Be-
arbeiten nicht bewegen kann.

Folgende Hinweise beachten:

- Uberlasten Sie die Maschine nicht indem Sie diese
zu stark andricken! Sie erreichen das beste
Schleifergebnis, wenn Sie mit mafig starkem An-
pressdruck arbeiten. Die Schleifleistung und -qua-
litat hangen im wesentlichen von der Wahl des
richtigen Schleifmittels ab.

- Halten Sie die Maschine fir eine sichere Fihrung
mit beiden Handen am Motorgehause und am
Getriebekopf.

Fir Maschinen mit Elektronik empfehlen wir fol-
gende Einstellungen des Stellrades [1-2]:

Schleifarbeiten Stellrad-
Stufe
- Schleifen mit max. Abrieb 5-6

Abschleifen alter Farbe

Schleifen von Holz und Furnier vor der La-
ckierung

- Lackzwischenschliff auf Flachen

- Schleifen von dinn aufgetragenem Vor- 4-5
lack

- Schleifen von Holz mit Schleif-Vlies

- Kantenbrechen an Holzteilen

- Glatten von grundierten Holzflachen

- Schleifen von Vollholz- und Furnierkanten 3-4

- Schleifen im Falz von Fenstern und Tiiren

- Lackzwischenschliff an Kanten

- Anschleifen von Naturholzfenstern mit
Schlief-Vlies

- Glatten der Holzoberflache vor dem Bei-
zen mit Schleif-Vlies

- Abreiben oder Abheben der uUberflissigen
Kalkpatte mit Schleif-Vlies

- Lackzwischenschliff auf gebeizten Fla- 2-3

chen

- Saubern von Naturholz-Fensterfalzen mit
Schleif-Vlies

ETS EC 150 @

Schleifarbeiten Stellrad-
Stufe
- Schleifen von gebeizten Kanten 1-2

- Schleifen von thermoplastischen Kunst-
stoffen

9 Wartung und Pflege
Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, durfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.

WARNUNG

Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adresse
unter: www.festool.com/service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/service

Zur Sicherung der Luftzirkulation mussen die
Kihlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden.

Bei Leistungsnachlass oder erhohten Vibrationen
Kihlluftoffnungen ausblasen und saubern.

9.1 Tellerbremse

Die Gummimanschette [4-2] streift auf dem
Schleifteller und verhindert ein unkontrolliertes
Hochdrehen des Schleiftellers. Bei nachlassender
Bremswirkung muss diese ersetzt werden.

9.2 Reinigung der Absaugkanale

Wir empfehlen etwa einmal pro Woche (besonders
beim Schleifen von Kunstharzspachtel, im Feucht-
schliff und bei Gips) die Absaugkanale in der Ma-
schine [4-1] mit einer kleinen Flachbiirste oder ei-
nem Stofflappen zu reinigen.

10 Zubehor

Verwenden Sie nur original Schleif- und Poliertel-
ler von Festool. Durch die Verwendung von minder-
wertigen Schleif- und Poliertellern kann es zu er-
heblichen Unwuchten kommen, die die Qualitat der
Arbeitsergebnisse verschlechtern und den Ver-
schleif3 der Maschine erhéhen.
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Die Bestellnummern fiir Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in lhrem Festool Katalog oder im Internet
unter ,www.festool.com”.

(| Umwelt

Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zufiihren. Geltende
nationale Vorschriften beachten.

Nur EU: Gemaf Europaischer Richtlinie Uber Elek-
tro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht, missen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Informationen zur REACh: www.festool.com/reach

12 EG-Konformitatserklarung

Exzenterschleifer Serien-Nr
ETS EC 150/3 A EQ 500069
ETS EC 150/5 A EQ 10006674

Exzenterschleifer Serien-Nr

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2014

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit allen relevanten Anforderungen
folgender Richtlinien, Normen oder normativen
Dokumenten tUbereinstimmit:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \:), J,(/‘am; UM—v—-

Dr: Martin Zimmer

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-
mentation

2014-02-05



Original operating manual

Symbols

Warning of general danger

Risk of electric shock

Read the Operating Instructions/Notes!

Wear protective goggles.
Wear ear protection.

Wear a dust mask.

DOdBI>DP -

2 Safety instructions

2.1 General safety instructions

& WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings

and instructions may result in electric shock, fire

and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

2.2 Machine-related safety instructions

- Harmful/toxic dusts can be produced during
your work (e.g. lead-containing paint, some
types of wood and metal). Contact with these
dusts, especially inhaling them, can represent a
hazard for operating personnel or persons in the
vicinity. Comply with the safety regulations that
apply in your country. Connect the electric power
tool to a suitable extraction system.

To protect your health, wear a P2 protective
@ mask.

@\ Always wear protective goggles to protect
(A3 . .
' against sanding hazards.

-Use the power tool for wet grinding and
metal grinding with just one earth leakage pro-
tection device. In the event of an electric shock,
the protective switch protects you against life-
threatening current through the body.

- Clean work equipment soaked in oils, for exam-
ple sanding pad or polishing felt, with water and
allow to dry. Work equipment soaked in oil may
combust spontaneously.

- Attention: Risk of fire! Avoid overheating the
grinding material and the sander. Always empty

ETS EC 150

the dust container before taking a break. Swarf
in the dust bag, microfilter, paper bag (or in the
filter bag or filter of the mobile dust extractor])
may spontaneously combust in unfavourable
conditions such as flying sparks when sanding
metals. Particular danger exists if the swarf is
mixed with paint, polyurethane residue or other
chemical materials and the grinding material is
hot after long periods of work.

- Always use original Festool sanding pads. For-
eign pads are not suitable for the speed of the
sander and may break.

- If the power tool is dropped or falls, check for
damage to the machine and sanding pad. Re-
move the sanding pad for closer inspection. Re-
pair damaged parts before using again. Broken
sanding pads and damaged machines can cause
injuries and machine instability.

2.3 Metal processing

C When processing metal, the following mea-
sures must be taken for safety reasons:
cuit-breaker (FIG, PRCD).

-Install an upstream residual-current cir-

- Connect the machine to a suitable dust extractor.

- Regularly remove dust deposits in the motor
housing.

Wear protective goggles.

2.4 Emission levels
Levels determined in accordance with EN 60745 are
typically:

Sound pressure level Lpp = 72 dB(A)
Noise level Lya = 83 dB(A)
Measuring uncertainty allow- K=3dB

ance

aNO,

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

CAUTION

Vibration emission value a}, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accor-
dance with EN 60745:

ap, = 6,0 m/s?
K =3,0 m/s?
The specified emissions values [vibration, noise)

Vibration emission level
(3 directions)

"
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- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other
insertion tools or if not maintained adequately. Take
note of idling and downtimes of machine!

4 Technical data

Eccentric sander

Power

Idle speed
Sanding stroke
Sanding pad

Weight (without mains cable, with sanding
pad)

Safety class

5 Machine features
[1-11  ON/OFF button

[1-2]1  Speed control

[1-31 Sanding pad

[1-41  plug it-connection
[1-5]  Extractor connector
[1-6]1  LED for extractor signal

The specified illustrations appear at the beginning
of the Operating Instructions.

6 Operation

/NN

Unauthorised voltage or frequency!
Risk of accident
» The mains voltage and the frequency of the pow-

er source must correspond with the specifica-
tions on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.

WARNING

Connecting and detaching the mains power cable -
see Fig. [2].
Before switching on the machine make sure
that the bayonet fitting at the power supply
cord is closed fully and locked.

3 Intended use

As specified, the sanders are designed for sanding
wood, plastic, composite, paintwork, filler and sim-
ilar materials. The special safety information must
be observed when sanding metal. Material contain-
ing asbestos cannot be processed.

The user is liable for improper or non-in-

tended use.
ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 AEQ
400W 400 W
6000 - 10000 rpm 6000 - 10000 rpm
3,0 mm 50 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg
[/l [g] /Il

ON/OFF button [1-1]

ON Press the ON/OFF button[1-1]

OFF  Press the ON/OFF button[1-1]

® When the extractor signal is active, the power
tool cannot be switched on without a connected
extractor hose - see chapter 7.3.

7 Settings

NS

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug out of the socket be-
fore performing any type of work on the ma-
chine!

WARNING

7.1 Electronics

The machine features full-wave electronics with
the following features:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up en-
sures that the machine starts up jolt-free.

Constant speed

The preselected motor speed is kept constant
through electronic control to ensure a uniform
sanding speed even when under load.



Speed reduction in the event of high vibrations

If high vibrations and oscillations occur at the pow-
er tool, e.g. with the use of an interface pad, the
speed is automatically reduced in order to protect
the power tool and the user.

Temperature cut-out

To avoid the motor overheating, the power con-
sumption is limited at an excessive motor tempera-
ture. If the temperature continues to rise, the pow-
er tool switches off and can only be switched on
again once the motor has cooled sufficiently.

7.2 Setting and adjusting the speed

The speed can be set [1-6] between 6000 and 10000
rpm using the adjusting wheel.

This enables you to optimise the sanding speed to
suit the material (see chapter 8].
7.3 Extractor signal

The electronic extractor signal detects whether an
extractor hose is connected at the power tool. Upon
activation the power tool can only be switched on
with a connected extractor hose.

Switching the extractor signal ON/OFF

The extractor signal is supplied in a deactivated
state.

» Switch on the power tool using the ON/OFF but-
ton[1-1].

» Hold down the ON/OFF button [1-11.
Motor switches off, power tool beeps once.

» Turn speed control [1-2] to level 1 and level 6.
Power tool beeps three times.

» Release ON/OFF button [1-1].

Extractor signal is activated.
Permanent light: Extractor

%\/CO hose is connected

%\7 O --- _Flashing light: No extractor

hose connected, power tool
cannot be switched on.

No light: Extractor signal is
not active.

® To deactivate the extractor signal repeat the
above-mentioned procedure, power tool beeps
twice.

7.4 Replacing the sanding pad [3]

An optimal work result can only be achieved

using original accessories and consumables.

The use of non-original accessories or con-
sumables invalidates the right to claim under war-
ranty.

ETS EC 150

C Warning! Do not perform any structural
changes in the open interior space of the ma-

chine when the sanding pad is dismantled.
Health risk: Fitting sanding pads of incorrect
size causes excessive vibration of the ma-
chine.

Tuned to the surface being processed, the machine

can be equipped with three sanding pads of differ-

ent hardnesses.

Hard: Coarse and fine sanding on surfaces. Sand-

ing edges.

Soft: Universal for coarse and fine sanding, for flat

and convex surfaces.

Extra-soft: Fine sanding of moulded parts, arches,

radii. Do not use on edges.

7.5 Attaching sanding accessories using
StickFix [3b]

The suitable StickFix sandpaper and StickFix sand-
ing cloth can be attached quickly and simply to the
StickFix sanding pad.

» Press the self-adhesive sanding accessory onto
the sanding pad [1-31.

7.6 Dust extraction

AN

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always work
with a dust extractor.

» Always read applicable national regulations be-
fore extracting hazardous dust.

WARNING

At the extractor connector [1-5], a Festool mobile
dust extractor with an extraction hose diameter of
27 mm can be connected.

Recommendation: Use anti-static extractor hose!
This helps reduce the electric charge.

8 Working with the machine

/N

Risk of injury
» Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being machined.

WARNING

Observe the following instructions:

- Do not overload the machine by pressing with ex-
cessive force! The best sanding results are
achieved with moderate application pressure.
The sanding capacity and quality are mainly de-
pendent on the selection of the correct abrasive.
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- Hold the machine with two hands, one on the mo-
tor housing and one on the gear head.

For machines with electronics systems, we recom-
mend the following settings for the adjusting wheel
[1-2]

Sanding work Adjusting
wheel set-

ting

- Sanding with max. abrasion 5-6

Sanding off old paint

Sanding of wood and veneered surface
prior to paintwork

- Intermediate sanding of paintwork on sur-
faces

- Sanding thinly applied undercoat

- Sanding wood with nonwoven pad

- Edge breaking on wooden parts

- Smoothing primed wooden surfaces

- Sanding solid wood and veneered edges

- Sanding rebate of windows and doors

- Intermediate sanding of paintwork at edg-
es

- Light sanding of natural wood windows
using nonwoven pad

- Smoothing wooden surfaces using non-
woven pad before staining

- Rubbing or removing excess limestone
residue using nonwoven pad

- Intermediate sanding of paintwork on
stained surfaces

- Cleaning natural wood window rebate us-
ing nonwoven pad

Sanding stained edges
- Sanding of thermoplastics

9 Service and maintenance

/NN

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance work on
the machine!

» All maintenance and repair work which requires

the motor housing to be opened must only be
carried out by an authorised service workshop.

WARNING

=* .ame- Customer service and repair only
.v) " &, through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest

address at: www.festool.com/service

Use only original Festool spare parts!

EKAT .
%™ Order No. at: www.festool.com/service

To ensure constant air circulation, always keep the
cooling air openings in the motor housing clean and
free of blockages.

In the event of a slowdown in performance or in-
creased vibrations, blow and clean cooling air
openings.

9.1 Sanding pad brake

The rubber sleeve[4-2] brushes off the sanding pad
and prevents uncontrolled turning of the sanding
pad. This must be replaced if the braking effect de-
creases.

9.2 Cleaning the extraction channels

We recommend cleaning the extraction channels in
the machine roughly once a week (particularly if
sanding synthetic resin, in the case of wet sanding
and if sanding plaster) [4-1]using a small flat brush
or a cloth.

10 Accessories

Only use original Festool sanding and polishing
pads. Low-quality sanding and polishing pads may
cause serious machine imbalance that decreases
the quality of the working results and increases
machine wear.

The order numbers of the accessories and tools can
be found in the Festool catalogue or on the Internet
under "www.festool.com”.

11 Environment

Do not dispose of electric power tools in house-
hold waste! Recycle devices, accessories and
packaging. Observe applicable country-specific
regulations.

EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh: www.festool.com/reach



12 EU Declaration of Conformity

Eccentric sander Serial no.
ETS EC 150/3 AEQ 500069
ETS EC 150/5 A EQ 10006674

Year of CE mark: 2014

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with all the relevant requirements in
the following Directives, standards and normative
documents:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

ETS EC 150
Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany
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Dr. Martin Zimmer

Head of Research, Development and Technical
Documentation

2014-02-05
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Notice d'utilisation d'origine
1 Symboles
C Avertissement de danger général

C Risque d'électrocution

. Lire les instructions / les remarques !

Porter des lunettes de protection !
LA

@ Portez des protege-oreilles!

Porter une protection respiratoire !

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité
Avertissement ! Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité et instructions.Des

erreurs résultant du non-respect des consignes

d'avertissement et des instructions peuvent occa-

sionner un choc électrique, des brilures et/ou des

blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme “outil électrique” utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d'ali-
mentation) et aux outils électriques fonctionnant
sur accumulateurs (sans cordon d'alimentation).

%)

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Au cours du travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent étre générées (comme les
poussiéres de peintures au plomb ou certaines
poussiéres de bois ou de métal). Le contact ou
l'inhalation de ces poussieres peut présenter un
danger pour l'utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximité. Veuillez respecter les pres-
criptions de sécurité en vigueur dans votre pays.
Raccordez 'outil électrique a un dispositif d'aspi-
ration adapté.

Pour votre santé, portez un masque de pro-
@ tection respiratoire de classe P2.
Portez systématiquement des lunettes de
(AT

protection pour vous protéger des risques
inhérents au poncage.

- Pour le poncage humide et le poncage du métal,
utilisez l'outil électroportatif uniquement avec
un disjoncteur a courant de défaut. Celui-ci vous

16

protege de tout risque d'électrocution en cas de
choc électrique.

- Nettoyez a l'eau les accessoires imprégnés
d’huile, comme par ex. le patin de poncage ou le
feutre de polissage, et laissez-les sécher en les
étalant convenablement. Les accessoires imbi-
bés d'huile sont susceptibles de s'enflammer
spontanément.

— Attention au risque d'incendie ! Evitez la sur-
chauffe des matériaux travaillés et de la pon-
ceuse. Videz systématiquement le bac de
récupération des poussiéres avant de faire une
pause dans votre travail. Les particules de pous-
sieres se trouvant dans le sac a poussiere, le mi-
crofiltre, le sac en papier (ou dans le sac filtre ou
le filtre de l'aspirateur) peuvent s'enflammer
d'elles-mémes dans des conditions défavo-
rables, comme par ex. la projection d'étincelles
lors du poncage de pieces en métal. Le risque est
particulierement important lorsque les parti-
cules de poussieres sont mélangées a des rési-
dus de vernis, de polyuréthane ou d'autres
substances chimiques et que les matériaux tra-
vaillés sont tres chauds apres avoir été long-
temps travaillés.

- N'utilisez que des plateaux de poncage d'ori-
gine Festool. Les plateaux d'autres marques ne
sont pas adaptés au régime de la ponceuse et
peuvent se casser.

- Encasde chute, vérifiez que l'outil électrique et
le patin de poncage ne sont pas endommageés.
Démontez le patin de poncage pour un examen
minutieux. Faites réparer les pieces endomma-
gées avant toute utilisation. Des patins de pon-
cage cassés et des machines endommagées
peuvent causer des blessures et compromettre
la sQireté de la machine.

2.3 Travail sur métaux

Pour des raisons de sécurité, respectez les
mesures suivantes lorsque vous travaillez
sur des métaux :

- Installez en amont de 'appareil un disjoncteur a
courant de défaut (FI, PRCD).

- Raccordez l'outil a un aspirateur approprié.

- Nettoyez régulierement les dépots de poussiéres
accumulés dans le carter moteur.

Porter des lunettes de protection !

2.4 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme NE 60745
sont habituellement :



Niveau de pression acoustique Lpp = 72 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Ly, =83 dB(A)
Incertitude K=3dB

ATTENTION

NG

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de l'ouie
» Utilisez une protection acoustique !

Valeur d'émission vibratoire aj, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a la norme EN 60745 :

ap = 6,0 m/s?
K = 3,0 m/s2
Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-

Valeur d’émission vibratoire
(tridirectionnelle)

4 Caractéristiques techniques

Ponceuse excentrique

Puissance

Vitesse de rotation (a vide]

Course de poncage

Plateau de poncage

Poids (sans cable secteur, avec plateau de poncage)
Classe de protection

5 Composants de l'appareil
[1-1]1  Interrupteur marche/arrét
[1-2]  Régulation de la vitesse

[1-31 Plateau de poncage

[1-4]1  Raccordement plug-it

[1-5]1  Raccord d'aspiration

[1-6]1 LED de détection de l'aspiration

Les illustrations indiquées se trouvent au début de
la notice d'utilisation.

ETS EC 150 @

sance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
outil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de 'outil !

3 Utilisation en conformiteé avec les
instructions

Les ponceuses sont concues pour le poncage des
matériaux suivants : bois, matiéres plastiques, ma-
tériaux composites, peintures / vernis, enduits et
matériaux similaires. Des consignes de sécurité
particulieres doivent étre respectées pour le pon-
cage du métal. Les matériaux contenant de
['amiante ne doivent pas étre poncés !

L'utilisateur est responsable des dommages
provoqués par une utilisation non conforme.

ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 A EQ

400 W 400 W
6000 - 10000 min~" 6000 - 10000 min~"
3,0 mm 50 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg

@ /i @ /i

6 Mise en service
Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications de
la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement les

outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

AVERTISSEMENT

Voir en figure [2] a connexion et la déconnexion du
cable de raccordement - au secteur.

Avant de mettre en marche l'outil, assurez-
vous que le raccord a baionnette est comple-
tement fermé et verrouillé sur le cable d'ali-
mentation.
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Marche/arrét [1-1]

Marche Appuyez sur l'interrupteur marche/arrét

[1-1]

Appuyez sur l'interrupteur marche/arrét

[1-1]

@® Si la détection de l'aspiration est activée, l'outil
électroportatif ne peut pas fonctionner sans
tuyau d'aspiration raccordé ; voir le chapitre 7.3.

Arrét

7 Réglages

AN

Risques de blessures, choc électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute intervention sur la machine !

AVERTISSEMENT

7.1 Electronique

La machine dispose d'un systeme électronique a
ondes pleines avec les propriétés suivantes :

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Vitesse de rotation constante

La vitesse sélectionnée est maintenue constante de
maniere électronique. La vitesse de poncage reste
donc homogene, méme lorsque l'outil est forte-
ment sollicité.

Réduction de la vitesse de rotation en cas de
vibrations importantes

En cas de vibrations et oscillations importantes au
niveau de l'outil électroportatif, par ex. lors de 'uti-
lisation avec un pad d'interface, la vitesse de rota-
tion est automatiquement réduite pour préserver
'homme et la machine.

Sécurité thermique

Pour éviter la surchauffe du moteur, la puissance
absorbée de l'outil est réduite en cas de tempéra-
ture trop élevée du moteur. Si la surtempérature
perdure, la machine s'arréte completement. Une
nouvelle mise en marche n'est possible qu'aprés
refroidissement du moteur.

7.2 Réglage de la vitesse

La molette [1-6] permet de régler la vitesse de ro-
tation entre 6000 et 10000 min".

Vous pouvez ainsi adapter de facon optimale la vi-

tesse de poncage a chaque matériau (voir le cha-
pitre 8).

7.3 Détection de l'aspiration

La détection électronique de l'aspiration détecte si
un tuyau d'aspiration est branché sur loutil élec-
troportatif. Une fois celle-ci activée, 'outil électro-
portatif ne fonctionne que si le tuyau d'aspiration
est branché.

Activation / désactivation de la détection de l'aspi-
ration

La détection de l'aspiration est désactivée lors de la
livraison.

» Mettez loutil électroportatif en marche au
moyen de l'interrupteur marche/arrét [1-1].

» Maintenez l'interrupteur marche/arrét [1-1]en-
foncé.

Le moteur démarre, ['outil électroportatif émet
7 bip sonore.

» Réglez la vitesse de rotation [1-2] sur le
niveau 1 et sur le niveau 6.

L'outil électroportatif émet 3 bips sonores.
» Relachez l'interrupteur marche/arrét [1-1].
La détection de l'aspiration est activée.

%\/@ Voyant allumé en
permanence : tuyau d'aspira-
tion branché

%\; O --- _Voyant clignotant : aucun

tuyau d'aspiration branché,
l'outil électroportatif ne
démarre pas.

Aucun voyant allumé: la
détection de l'aspiration n'est
pas activée.

® Répétez la procédure décrite plus haut pour dé-
sactiver la détection de l'aspiration, l'outil élec-
troportatif émet 2 bips sonores.

1.4 Remplacement du plateau de poncage
[3]
Pour obtenir un résultat exceptionnel, utili-
ser uniquement les accessoires et consom-
mables d'origine. En cas de non-utilisation
des accessoires et consommables d'origine, les
dommages qui pourraient s‘ensuivre ne sont pas
couverts par la garantie.

Avertissement ! Ne procédez a aucune mo-
dification de U'outil lorsque le plateau de pon-
cage est démonté.

Risque pour la santé : le montage d'un pla-

teau de poncage de taille inappropriée

conduit a des vibrations inadmissiblement
élevées sur l'outil.



En fonction de la surface a traiter, cet outil peut étre
équipé de trois plateaux de poncage de duretés dif-
férentes.

Surfaces dures: poncage dégrossissant et pon-
cage fin sur des surfaces. Poncage des chants.

Surfaces tendres : accessoire universel pour pon-
cage dégrossissant et poncage fin, pour surfaces
planes et incurvées.

Surfaces super tendres: pour poncage fin sur
pieces de forme, bombages, rayons. Ne pas em-
ployer sur chant !

7.5 Fixation des accessoires de poncage
avec StickFix [3b]
Le plateau de poncage StickFix permet de fixer des
abrasifs et des feutres StickFix adaptés de maniere
simple et rapide.
» Placez l'accessoire de poncage auto-agrippant
sur le plateau de poncage [1-3] et appuyez bien.

7.6 Aspiration

AN

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Les poussieres peuvent étre dangereuses pour
la santé. Pour cette raison, ne travaillez jamais
sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions nationales
en vigueur lors de l'aspiration de poussieres
dangereuses pour la santé.

AVERTISSEMENT

Le raccord d'aspiration [1-5] permet de raccorder
un aspirateur Festool avec tuyau d‘aspiration de
27 mm de diamétre.

Notre recommandation : utilisez un tuyau d'aspi-
ration antistatique ! La fonction antistatique em-
péche la charge d'électricité statique.

8 Travail avec la machine

A

Risques de blessures

» Fixer la piéce a usiner de maniére a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant le traitement.

AVERTISSEMENT

Observez les consignes suivantes :

- Nesurchargez pas l'outil : n‘exercez pas de pres-
sion trop importante ! Pour obtenir des résultats

ETS EC 150 @

optimaux, il convient d'exercer une pression mo-
dérée. Les performances de poncage et la quali-
té du poncage dépendent essentiellement du
choix de l'abrasif.

- Pour guider l'outil de facon sire, maintenez-le
avec les deux mains au niveau du carter du mo-
teur et de la téte de carter.

Sur les machines a régulation électronique, nous
recommandons de régler la molette comme
suit [1-2]:

Travaux de poncage Position de
la molette
- Poncage avec abrasion élevée 5-6

- Poncage d'anciennes peintures

- Poncage de bois et de contreplaqué avant
peinture

- Poncage intermédiaire de peintures (sur-
faces planes)

- Poncage de sous-couches fines

- Poncage de bois a l'aide du non-tissé de
poncage

- Réalisation de chants sur des pieces en
bois

- Lissage de surfaces en bois a enduit

- Poncage de chants en bois massif et en
contreplaqué

- Poncage dans la rainure de fenétres et de
portes

- Poncage
chants

- Poncage de fenétres en bois naturel a
l'aide du non-tissé de poncage

- Lissage de la surface en bois avant le dé-
capage a l'aide du non-tissé de poncage

- Poncage ou enlevement de la pate de
chaux superflue a laide du non-tissé de
poncage

intermédiaire du vernis de

- Poncage intermédiaire de vernis de sur-
faces décapées

- Nettoyage de rainures de fenétres en bois
a l'aide du non-tissé de poncage
- Poncage de chants décapés

- Poncage de matieres synthétiques ther-
moplastiques
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9 Entretien et maintenance
Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d'entretien,
retirez toujours la fiche secteur de la prise de
courant !

» Toute opération de réparation ou d'entretien né-
cessitant 'ouverture du boitier moteur ne peut
étre entreprise que par un atelier de service
apres-vente agréé.

e

AVERTISSEMENT

g Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute
@ réparation ou service. Les adresses a

proximité sont disponibles sur:
www.festool.com/service

Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d'origine.Référence
sur : www.festool.com/service

Pour assurer la circulation de l'air, il est impératif
que les ouies de ventilation du carter moteur soient
maintenues dégageées et propres.

En cas de pertes de puissance ou de vibrations ac-
crues, purgez et nettoyez les ouvertures de circula-
tion d'air de refroidissement.

9.1 Frein de plateau

Le manchon en caoutchouc [4-2] effleure le pla-
teau de poncage et évite ainsi une montée en vi-
tesse incontrolée du plateau de poncage. Il doit étre
remplacé lorsque l'effet de freinage se fait moins
efficace.

9.2 Nettoyage des canaux d'aspiration

Nous recommandons de nettoyer environ une fois
par semaine (surtout en cas de poncage de mastic
synthétique, de poncage a l'eau ou de platre) les ca-
naux d'aspiration dans 'outil [4-1] avec une petite
brosse plate ou avec un chiffon en tissu.

20

10 Accessoires

Utilisez uniquement des plateaux de poncage et de
polissage d'origine Festool. L'utilisation de pla-
teaux de poncage et de polissage de moindre qua-
lité peut provoquer un balourd considérable, en-
trainant une dégradation de la qualité du résultat et
une usure prématurée de l'outil.

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous "www.festool.com”.

11 Environnement

Ne jetez pas l'outil électroportatif avec les or-
dures ménageres ! Eliminez 'appareil, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
l'environnement. Respectez les prescriptions na-
tionales en vigueur.

Uniquement UE : d'aprés la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les ou-
tils électroportatifs usagés doivent étre collectés a
part et recyclés de maniere écologique.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

12 Déclaration de conformité CE

Ponceuse excentrique N° de série
ETS EC 150/3 AEQ 500069
ETS EC 150/5 AEQ 10006674

Année du marquage CE :2014

Nous certifions, sous notre propre responsabilité,
que ce produit satisfait aux exigences des direc-
tives, normes ou documents correspondants
suivants :

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . ;}), /(Xaths; VW—-

!
H

Dr Martin Zimmer

Directeur recherche, développement, documenta-
tion technique

2014-02-05



Manual de instrucciones original

1 Simbolos
C Aviso ante un peligro general

C Peligro de electrocucion

iLeer las instrucciones e indicaciones!

iUtilizar gafas de proteccion!
(Uil

@ iUsar proteccion para los oidos!

jUtilizar proteccion respiratoria!

2 Indicaciones de seguridad
2.1 Indicaciones de seguridad generales

& jAdvertencia! Lea y observe todas las indi-
caciones de seguridad.Si no se cumplen de-
bidamente las indicaciones de advertencia y las
instrucciones puede producirse una descarga eléc-
trica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Al trabajar puede generarse polvo perjudicial/
toxico (p. ej., de pintura de plomo, algunos tipos
de madera y metal). El contacto o la inhalacion
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o para aquellas
que se encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais. Conecte la he-
rramienta eléctrica a un equipo de aspiracion
apropiado.

Utilice por el bien de su salud una mascari-
@ lla de proteccidon respiratoria con filtro P2.
@\ Ante el peligro que supone el lijado, lleve
siempre gafas de proteccion

-Para el lijado en himedo y de metales, uti-
lice la herramienta eléctrica solo con un inte-
rruptor diferencial. El interruptor diferencial le
protege frente a una electrocucion en caso de
que se produzca una descarga eléctrica.

ETS EC 150 @

- Limpie los medios de trabajo impregnados en
aceite, como p. ej. almohadillas para lijar o fiel-
tros de pulido, con aguay déjelos secar. Los me-
dios de trabajo empapados en aceite pueden
inflamarse.

- jAtencion: peligro de incendio! Evite un sobre-
calentamiento del material de lijado y de la lija-
dora. Vacie siempre el contenedor para polvo
antes de las pausas en el trabajo. El polvo resul-
tante del lijado acumulado en la bolsa de polvo, el
microfiltro, la bolsa de papel (o en la bolsa fil-
trante o el filtro del aspirador multiuso) puede
inflamarse en condiciones desfavorables, p. €]. si
se proyectan chispas al lijar metales. Se puede
producir una situacion especialmente peligrosa
si el polvo resultante del lijado se mezcla con
restos de pintura o poliuretano, o bien con otras
sustancias quimicas, y el material de lijado esta
caliente después de un trabajo prolongado.

- Utilice solo platos lijadores originales de Fes-
tool. Los platos de otros fabricantes no son aptos
para el numero de revoluciones de la lijadora y
pueden romperse.

- Tras la caida, compruebe si se han danado la
herramienta eléctrica y el plato lijador. Des-
monte el plato lijador para realizar una com-
probacion exacta. Haga reparar las piezas
deterioradas antes de usar la herramienta. El
plato lijador roto y las herramientas danadas
pueden provocar lesiones e incertidumbre al uti-
lizar la maquina.

2.3 Tratamiento de metales

C Al trabajar con metal debera tener presente
las siguientes medidas por motivos de segu-
ridad:

- Preconecte un interruptor de corriente de defec-
to (FI, PRCD).

- Conecte la maquina a un equipo de aspiracion
apropiado.

- Limpie regularmente el polvo que se acumula en
la carcasa del motor de la maquina.

jUtilizar gafas de proteccion!

2.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:

Nivel de intensidad sonora Lpp = 72 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lywa = 83 dB(A)
Incertidumbre K=3dB
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aNO,

El ruido que se produce durante el trabajo
puede danar el oido
» Utilice proteccion para los oidos!

ATENCION

Valor de emision de vibraciones en aj, (suma vecto-
rial de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nada segun EN 60745:

ap = 6,0 m/s?

K = 3,0 m/s?
Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

Valor de emision de oscilacio-
nes (3 ejes)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-

4 Datos técnicos

Lijadora excéntrica

Potencia

Numero de revoluciones (marcha en vacio)
Orbita

Plato lijador

Peso (sin cable de red, con plato lijador)
Clase de proteccion

5 Componentes

[1-11  Tecla de conexion/desconexion

[1-2]  Regulacion del ndmero de revoluciones
[1-3] Plato lijador

[1-41  Conexién plug it

[1-5]  Racor de aspiracion

[1-6] LED de deteccion de aspiracion

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

6 Puesta en servicio
Tension o frecuencia no permitida
Peligro de caida

ADVERTENCIA

» La tension de red y la frecuencia de la red eléc-
trica deben coincidir con los datos que figuran
en la placa de tipo.

» En Norteamérica sélo las maquinas Festool
pueden utilizarse con una tension de 120 V/60
Hz.
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miento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacidn posible con otras aplicaciones, median-
te otras herramientas o con un mantenimiento in-
adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy los
tiempos de parada de la maquina.

3 Uso conforme a lo previsto

Conforme a las especificaciones, las lijadoras es-
tan disenadas para lijar madera, plastico, material
compuesto, pintura/barniz, emplaste y materiales
similares. Al lijar metal deben observarse las indi-
caciones de seguridad especiales. No trabaje con
materiales que contengan amianto.

Elusuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida.

ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 AEQ
400W 400 W
6000 - 10000 rpm 6000 - 10000 rpm
3,0 mm 50 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg

@ /i @ /1

Ver la figura [2] para enchufar y desenchufar el ca-
ble de conexidn - a la red.

Antes de conectar la maquina, asegurese de
que el cierre de bayoneta de la conexidn a la
red eléctrica estd completamente cerrado y
bloqueado.

Conexion y desconexion [1-1]

ENCEN-Pulsar la tecla de conexién/desconexion

DIDO [1-1]
APA- Pulsar la tecla de conexion/desconexion
GADO [1-1]

® Si la deteccion de aspiracion esta activada, la
herramienta eléctrica no puede encenderse si
no tiene un tubo flexible de aspiracion conecta-
do; véase el cap. 7.3.

7 Ajustes

AN

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo en la maqui-
na.

ADVERTENCIA



71 Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema electrdnico de
onda completa con las siguientes propiedades:

Arranque suave
Elarranque suave mediante control electrdnico ga-

rantiza una puesta en marcha de la maquina sin sa-
cudidas.

Numero de revoluciones constante

El nimero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un sistema
electronico. De este modo se consigue una veloci-
dad de lijado estable también bajo carga.

Reduccion del numero de revoluciones con gran-
des vibraciones

Si se producen grandes vibraciones y oscilaciones
en la herramienta eléctrica, p. ej. durante la utiliza-
cion con una Interface-Pad, el nUmero de revolu-
ciones se reduce automaticamente con el fin de
preservar la herramienta eléctricay al usuario.

Protector contra sobretemperatura
Silatemperatura del motor es excesiva, se limita el
consumo de potencia para proteger el motor frente
a un sobrecalentamiento. En caso de que la tempe-
ratura siga aumentando, la herramienta eléctrica
se desconecta. Solo se puede volver a conectar una
vez enfriado el motor.

7.2 Regular el nimero de revoluciones

Con la rueda de ajuste [1-6] se puede variar el nu-
mero de revoluciones entre 6000 y 10000 rpm.

De esta forma, la velocidad de lijado se puede adap-
tar perfectamente a cada material (véase el capitu-
lo 8).

7.3 Deteccion de aspiracion

La deteccion electronica de aspiracion detecta si
hay un tubo flexible de aspiracién conectado a la
herramienta eléctrica. Una vez activada, la herra-
mienta solo se puede poner en marcha con un tubo
flexible de aspiracion conectado.

Conexiony desconexion de la deteccion de aspira-

cion

La deteccion de aspiracion viene desactivada de fa-

brica.

» Encender la herramienta eléctrica con la tecla
de conexion/desconexion [1-11.

» Mantener pulsada la tecla de conexion/desco-
nexion [1-11.

El motor se desconecta y la herramienta eléc-
trica emite un pitido.

ETS EC 150 @

» Girar la regulacion del nimero de revoluciones
[1-2] a los niveles 1y 6.

La herramienta eléctrica emite tres pitidos.
» Soltar la tecla de conexion/desconexion [1-11].
La deteccion de aspiracion esta activada.
Luz fija: tubo flexible de aspi-

% —C racion conectado

%\T/’ O --- _Luz intermitente: no hay nin-

gun tubo flexible de aspira-
cion conectado, la
herramienta no se puede
encender.

Ninguna luz: la deteccion de
aspiracion no esta activada.

@® Para desactivar la deteccion de aspiracion, re-
petir los pasos descritos anteriormente; la he-
rramienta eléctrica emite dos pitidos.

7.4 Cambiar el plato lijador [3]
Solo se conseguira un resultado dptimo si se
utilizan los accesorios y material de consu-
mo originales. Si no se instalan accesorios o
material de consumo originales, se extinguira el
derecho a la garantia.

C jAdvertencia! No realizar ninguna modifica-
cion en elinterior de la maquina abierta si el
plato lijador estad desmontado.

Consecuencias perjudiciales para la salud:
El montaje de un plato lijador de tamano in-
correcto tiene como consecuencia un nivel
de vibraciones de la maquina superior al admisible.

La maquina se puede equipar con platos lijadores
de tres durezas diferentes adaptados a la superficie
de trabajo.

Duro: lijado basto y lijado fino sobre superficies. Li-
jado de cantos.

Blando: Universal para el lijado basto y el lijado fi-
no, para superficies planas y abombadas.

Superblando: Lijado fino de piezas preformadas,
curvaturas, radios. jNo lo aplique en cantos!

7.5 Fijar los accesorios de lijado con Stick-
Fix [3b]
El abrasivo StickFix y el vellon de lijar StickFix co-
rrespondientes se pueden fijar de forma rapida y
sencilla en el plato lijador StickFix.
» Presione el accesorio de lijado autoadhesivo so-
bre el plato [1-3] lijador.
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7.6 Aspiracion

AN

Consecuencias perjudiciales para la salud a cau-

sa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la salud. Por
este motivo, no trabaje nunca sin aspiracion.

ADVERTENCIA

» Durante la aspiracion de polvo perjudicial para
la salud, respete siempre las normativas nacio-
nales.

En los racores de aspiracion [1-5] puede conectar-
se un aspirador Festool con un didmetro de tubo
flexible de aspiracion de 27 mm.

Recomendacion: utilizar tubos flexibles de aspira-
cion antiestaticos, pues reducen la carga electros-
tatica.

8 Trabajo con la maquina

/N

Peligro de lesiones

» Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.

ADVERTENCIA

Tenga en cuenta las siguientes advertencias:

- iNo sobrecargue la maquina aplicando demasia-
da presion! Los mejores resultados de lijado se
consiguen aplicando una presion moderada. La
calidad y el rendimiento de lijado dependen fun-
damentalmente de la eleccidn del abrasivo ade-
cuado.

- Sujete la maquina con ambas manos sobre la
carcasa del motory la cabeza del engranaje.

Para maquinas con sistema electrénico recomen-
damos los siguientes ajustes para la rueda de ajus-
te [1-2]:

Trabajos de lijado Rueda de
ajuste,

etapa

- Lijado con la maxima abrasion 5-6

Lijado de pinturas antiguas

Lijado de madera y enchapado antes del
barnizado

Lijado intermedio de barniz en superficies
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Trabajos de lijado Rueda de
ajuste,

etapa

- Lijado de masilla tapaporos fina aplicada 4-5

- Lijado de madera con vellon de lijar
- Achaflanado en piezas de madera

Alisado de superficies de madera encha-
padas

- Lijado de cantos de madera macizay en-  3-4
chapada

- Lijado en el renvalso de ventanas y puer-
tas

- Lijado intermedio de barniz en cantos

- Rectificado de ventanas de madera natu-
ral con velldn de lijar

- Alisado de superficies de madera con ve-
llon de lijar antes del barnizado

- Eliminacion o despegado de cal en pasta
sobrante con vellon de lijar

- Lijado intermedio de barniz en superficies ~ 2-3
barnizadas

- Limpieza de renvalsos de ventanas de
madera natural con vellén de lijar

- Lijado de cantos barnizados 1-2
- Lijado de plasticos termoplasticos

9 Mantenimiento y cuidado
Peligro de lesiones, electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de reali-
zar cualquier trabajo de mantenimiento o con-
servacion.

ADVERTENCIA

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller au-
torizado.

El Servicio de atencidon al cliente y re-
paraciones solo estd disponible por
parte del fabricante o de los talleres de
reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en:

www.festool.com/service
Utilice unicamente piezas de recambio

Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/service




Afin de garantizar una correcta circulacion del aire,
las aberturas para el aire de refrigeracion dispues-
tas en la carcasa del motor deben mantenerse li-
bres y limpias.

Si se observa una disminucion del rendimiento o un
aumento de las vibraciones, soplar y limpiar las
aberturas para el aire de refrigeracion.

9.1 Freno de plato

El manguito de goma [4-2] roza el plato lijador e
impide que aumente de forma incontrolada el nu-
mero de revoluciones del plato lijador. Debe susti-
tuirlo cuando disminuya el efecto de frenado.

9.2 Limpieza de los canales de aspiracion
Recomendamos limpiar los canales de aspiracion
de la maquina [4-1] aproximadamente una vez por
semana (sobre todo al lijar espatula con resina ar-
tificial, con afilado hiumedo o de yeso) con un pe-
queno cepillo plano o un pano.

10 Accesorios

Utilice solo platos lijadores y pulidores originales
de Festool. El uso de platos lijadores y pulidores de
poca calidad puede originar considerables des-
equilibrios que reducen la calidad de los resultados
de trabajo y aumentan el desgaste de la maquina.

Los nimeros de pedido de los accesorios y las he-
rramientas figuran en el catalogo de Festool o en la
direccion de Internet www.festool.com.

11 Medio ambiente

iNo desechar las herramientas eléctricas con la
basura domeéstica! Reciclar las herramientas, los
accesorios y los embalajes de forma respetuosa
con el medio ambiente. Respetar las disposiciones
nacionales vigentes.

ETS EC 150 @

Solo UE: de acuerdo con la Directiva europea sobre
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y su
transposicion a la legislacion nacional, las herra-
mientas eléctricas usadas deben recogerse por se-
paradoy reciclarse de forma respetuosa con el me-
dio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

12 Declaracion de conformidad CE

N.° de serie

500069
10006674

Lijadora excéntrica

ETS EC 150/3 A EQ
ETS EC 150/5 A EQ
Ano de certificacion CE:2014

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que este
producto cumple todos los requisitos relevantes de
las siguientes directivas, normas o documentos
normativos:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \:), J,(/‘am; UM—v—-

Dr: Martin Zimmer

Director de investigacion, desarrollo y documenta-
cion técnica

2014-02-05
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Istruzioni per l'uso originali
1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulla scossa elettrica

Leggere le istruzioni/avvertenze!
Indossare gli occhiali protettivi!
Indossare le protezioni acustiche!

Indossare una mascherina!

Avvertenze per la sicurezza

Avvertenze di sicurezza generali
Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze
per la sicurezza e le indicazioni.Eventuali
errori nell'osservanza delle avvertenze e
delle indicazioni possono provocare scosse elettri-
che, incendi e/o gravi lesioni.
Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

[l termine “utensile elettrico” usato nelle avverten-
ze di sicurezza, si riferisce agli utensili elettrici col-
legati alla rete elettrica (con cavo di rete) e agli
utensili elettrici azionati a batteria (senza cavo di
rete).

" @@ >

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Durante la lavorazione vengono prodotte polve-
ri dannose/tossiche (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contat-
to o l'inalazione di tali polveri possono costituire
un pericolo per gli utilizzatori o per le persone
che si trovano nelle vicinanze. Osservare le di-
sposizioni di sicurezza valide nei rispettivi paesi.
Collegare 'utensile ad un dispositivo adeguato di
aspirazione della polvere.

Per proteggere la salute, indossare una ma-
schera di protezione delle vie respiratorie
P2.
@\ Portate sempre gli occhiali protettivi, dati i
pericoli che possono presentarsi durante la
levigatura.

- Utilizzare l'attrezzo elettrico nelle operazioni di
levigatura in umido e di levigatura di metalli
solo in presenza di un interruttore di protezione
automatico contro le correnti di guasto. L'inter-
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ruttore di protezione protegge l'operatore
dall’attraversamento del corpo da parte di cor-
renti di intensita pericolosa in caso di scarica
elettrica.

- Lavare con acqua i materiali di lavoro intrisi di
olio come ad es. feltri lucidanti o tamponi di le-
vigatura e lasciali asciugare in posizione stesa.
| materiali intrisi si olio hanno la facolta di au-
toincendiarsi.

- Attenzione, pericolo di incendio! Evitare che
l'utensile e il pezzo in lavorazione possano sur-
riscaldarsi. Nelle pause di lavoro svuotare sem-
pre il contenitore della polvere. La polvere di
levigatura raccolta nei sacchi, nei microfiltri, nei
sacchi di carta (o nei sacchi filtranti o filtri delle
unita mobili di aspirazione) possono incendiarsi
autonomamente in condizioni sfavorevoli, ad es.
se raggiunti da scintille proiettate durante la le-
vigatura di metalli. Un rischio maggiormente
elevato sussiste quando la polvere di levigatura e
mescolata a resti di vernice, poliuretano o altri
materiali chimici e il pezzo in lavorazione e sog-
getto ad alte temperature a seguito di una lavo-
razione protratta nel tempo.

- Utilizzare solo platorelli di levigatura originali
Festool. Platorelli di altri produttori non sono
compatibili con la velocita di rotazione dell'at-
trezzo e possono spezzarsi.

- Dopo un’eventuale caduta, verificare che uten-
sile e platorello non siano danneggiati. Smonta-
re il platorello per ispezionarlo correttamente.
Far riparare le parti danneggiate prima
dell'uso. Platorelli rotti e macchine danneggiate
possono provocare lesioni e compromettere la si-
curezza della macchina.

2.3 Lavorazione di metalli

Nella lavorazione del metallo & necessario
osservare le seguenti misure di sicurezza:

- Attivare preventivamente un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI, PRCD).

- Collegare la macchina ad un aspiratore adegua-
to.

- Pulire regolarmente la macchina rimuovendo gli
eventuali residui di polvere nella carcassa del
motore.

Indossare gli occhiali protettivi!
{CRUj

2.4 Emissioni

| valori rilevati in base alla norma EN 60745 indica-
no tipicamente quanto segue:

Livello pressione sonora Lpp = 72 dB(A)



Lya = 83 dB(A]
K=3dB

Livello di potenza sonora
Incertezza

HN®

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

ATTENZIONE

Valore dell'emissione di vibrazioni aj, (somma vet-
toriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati secon-
do la norma EN 60745:

ap =60 m/s?
K =3,0 m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)

Valore di emissione delle

vibrazioni (su 3 assi)

- hanno valore di confronto tra le macchine,
- permettono una valutazione provvisoria del cari-

4 Dati tecnici

Levigatrice orbitale

Potenza

Numero di giri (a vuoto)

Corsa di levigatura

Platorello di levigatura

Peso (senza cavo, con platorello)
Classe di protezione

5 Elementi dell'utensile

[1-11  Pulsante ON/OFF

[1-2]  Regolazione del numero di giri
[1-3]1 Platorello per levigare

[1-4]1  Attacco plug-it

[1-5] Bocchettone d'aspirazione

[1-6]1 LED diriconoscimento aspirazione

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

ETS EC 150 ®

co di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-

ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-

ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a

vuoto della macchina!

3 Utilizzo conforme

Per uso conforme si intende la levigatura di legno,
plastica, materiali compositi, colori/vernici, stucco
a spatola e materiali simili. La levigatura di metalli
richiedere l'osservanza di norme di sicurezza spe-
ciali. Non e consentita la lavorazione di materiali
contenenti amianto!

Il proprietario risponde dei danni in caso di
uso non appropriato dell'attrezzo.

ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 AEQ
400 W 400 W
6000 - 10000 min"" 6000 - 10000 min”"
3,0mm 50mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg
g /I [@ /I
[ Messa in funzione
/N /A\  AVVERTENZA

Tensione o frequenza non ammesse!
Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta.

» In America settentrionale & consentito esclusi-
vamente l'impiego di utensili Festool con tensio-
ne 120 V/60 Hz.

Per collegare e scollegare il cavo di alimentazione
elettrica - vedi la fig. [2].

Prima di accendere la macchina, accertarsi
che l'attacco a baionetta del cavo di alimen-
tazione sia chiuso correttamente e bloccato
In posizione.

Accensione/spegnimento [1-1]

ON Premere il pulsante ON/OFF [1-1]
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OFF  Premere il pulsante ON/OFF [1-1]

® Con la funzione di riconoscimento dell'aspira-
zione attivata non e possibile accendere l'attrez-
zo elettrico senza che ad esso non sia collegato
una tubazione di aspirazione - Vedere cap. 7.3.

7 Impostazioni

AN

Pericolo di lesioni, scarica elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina disinnestare sempre la spina dalla
presal

AVVERTENZA

7.1 Elettronica

La macchina & dotata di un'elettronica ad albero
pieno con le seguenti caratteristiche:

Avvio morbido

L'avvio dolce regolato elettronicamente garantisce
un avviamento della macchina "senza strappi”.

Numero di giri costante

La velocita di rotazione del motore selezionata e
mantenuta costante mediante un controllo elettro-
nico. Cio consente di usufruire di un regime di levi-
gatura uniforme anche sotto carico.

Riduzione della velocita di rotazione con vibrazio-
ni elevate

Quando l'attrezzo elettrico & soggetto a vibrazioni e
oscillazioni marcate, ad es. durante l'utilizzo di una
piastra intermedia, la velocita di rotazione viene li-
mitata automaticamente al fine di ridurre il carico
meccanico sull'attrezzo e sull'operatore stesso.

Protezione contro il surriscaldamento

Onde scongiurare un surriscaldamento del motore,
al raggiungimento di un livello di temperatura trop-
po elevato l'assorbimento di potenza viene limitato.
Se la temperatura continua a salire, l'attrezzo elet-
trico si disinserisce. Sara possibile riaccendere la
macchina solo dopo un sufficiente raffreddamento
del motore.

7.2 Regolazione n. di giri

La velocita di rotazione puo essere regolata mediante
l'apposita rotella [1-6] tra 6000 e 10000 min™".

In tal modo sara possibile adeguare in maniera ot-
timale l'andatura della levigatura ai materiali di
volta in volta utilizzati (vedere capitolo 8).
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7.3 Riconoscimento dell'aspirazione

La funzione elettronica di riconoscimento dell'aspi-
razione rileva il collegamento di una tubazione di
aspirazione sull'attrezzo elettrico. L'attivazione di
questa funzione comporta l'utilizzo di una tubazio-
ne, senza la quale l'attrezzo elettrico non puo esse-
re acceso.

Attivazione e disattivazione del riconoscimento
dell'aspirazione

Al momento della fornitura, la funzione di ricono-
scimento dell'aspirazione e disattivata.

» Accendere l'attrezzo elettrico mediante il pul-
sante ON/OFF [1-11].

» Tenere premuto il pulsante ON/OFF [1-11].
/Il motore si arresta, [‘attrezzo elettrico emette
un segnale acustico per 1 volta

» Regolare la velocita di rotazione [1-2] sulla po-
sizione 1 e quindi sulla posizione é.
L attrezzo elettrico emette un segnale acustico
per 3 volte.

» Rilasciare il pulsante ON/OFF [1-11].

La funzione di riconoscimento dell'aspirazione e
attivata.

%\/EO Luce continua: la tubazione
di aspirazione e collegata
%\;; O --- _Luce lampeggiante: la tuba-

zione di aspirazione non e
collegata impossibile accen-
dere l'attrezzo elettrico.

Nessuna luce: la funzione di
riconoscimento  dell’aspira-
zione non é attiva.

@® Per disattivare il riconoscimento dell'aspirazio-
ne, ripetere la procedura indicata; lattrezzo
elettrico emettera un segnale acustico per 2
volte.

7.4 Sostituzione del platorello [3]
Risultati ottimali si conseguono solo con ac-
cessori e materiali di lavoro originali. La ga-
ranzia si estingue se vengono montati acces-
sori e materiali di lavoro non originali.

Attenzione! Non effettuare modifiche co-

& struttive all'interno della macchina aperta
quando il platorello & smontato.

& Rischi per la salute |l montaggio di un plato-
rello di dimensioni errate puo causare vibra-
zioni eccessive e non ammesse per la mac-
china.



A seconda della superficie da trattare, la macchina
puo essere equipaggiata con tre platorelli di leviga-
tura di diversa durezza.

Duro: Sgrossatura e finitura su superfici. Levigatu-
ra di spigoli.

Morbido: universale per sgrossatura e finitura, per
superfici piane e curve.

Supermorbido: levigatura fine su pezzi sagomati,
concavi e convessi. Non utilizzare per gli spigoli!

7.5 Fissaggio degli accessori per la leviga-
tura con StickFix [3b]

Sul platorello di levigatura StickFix e possibile fis-
sareidischiabrasivi e i vlies di levigatura adatti Sti-
ckFix in modo semplice e rapido.

» Fissate l'accessorio di levigatura autoadesivo
premendolo sul platorello [1-3].

7.6 Aspirazione

AN

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salute. Per
questo motivo non lavorate mai senza l'aspira-
zione.

AVVERTENZA

» Quando aspirate polveri nocive alla salute osser-
vate sempre le disposizioni nazionali.

Ai bocchettoni di aspirazione [1-5] puo essere col-
legata un'unita mobile d'aspirazione Festool con un
diametro del tubo flessibile d'aspirazione di 27 mm.

Consiglio: utilizzare una tubazione di aspirazione
antistatica! In tal modo si riduce l'insorgenza di ca-
riche elettrostatiche.

8 Lavorazione con la macchina

A

Pericolo di lesioni

» Fissate sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazione.

AVVERTENZA

Osservare le seguenti indicazioni:

- Non sovraccaricare la macchina esercitando una
pressione eccessiva! Il migliore risultato di levi-
gatura si ottiene lavorando con una pressione
d'appoggio adeguata. La qualita e il risultato di
levigatura dipendono sostanzialmente dalla se-
lezione dell'abrasivo corretto.

- Per guidare la macchina in modo sicuro, tenerla
sempre con entrambe le mani afferrandola per la
cassa motore e la testata ingranaggi.

ETS EC 150 ®

Per macchine con controllo elettronico, si consiglia
di regolare la rotella [1-2] come di seguito indicato:

Levigatura Posizione
della rotella
- Levigatura con massima asportazione 5-6

- Rimozione di vernice vecchia

- Levigatura di legno e piallaccio prima del-
la verniciatura

- Levigatura intermedia di vernice su su-
perfici

- Levigatura di sottili strati di vernice di 4-5
base

- Levigatura di legno mediante vello

- Livellamento di bordi su pezzi in legno

- Lisciatura di superfici di legno con mano
di fondo

- Levigatura di bordi di legno massello e 3-4
piallaccio

- Levigatura dei profili di contatto di porte e
finestre

- Levigatura intermedia della vernice su
bordi

- Levigatura primaria di finestre in legno
naturale mediante vello

- Lisciatura di superfici di legno mediante
vello prima del trattamento a mordente

- Strofinamento o distacco di tinta di calce
In eccesso mediante vello

- Levigatura intermedia di superfici trattate 2-3
a mordente

- Pulizia dei profili di contatto di finestre in
legno naturale mediante vello

- Levigatura di bordi trattati a mordente 1-2

- Levigatura di materiali termoplastici.

9 Manutenzione e cura
Pericolo di lesioni, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione di manu-

tenzione o cura sulla macchina, disinserire sem-
pre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali € necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un'officina per l'Assistenza Clienti
autorizzata.

AVVERTENZA
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'W Servizio e riparazione solo da parte
" “a, del costruttore o delle officine di servi-
@ zio autorizzate. Le officine piu vicine
sono riportate di seguito:
www.festool.com/service

Utilizzare solo ricambi originali Festo-
ol! Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/service

Per garantire la circolazione d'aria € necessario te-
nere sempre sgombre e pulite le aperture per l'aria
di raffreddamento praticate nell'alloggiamento del
motore.

Alverificarsi di una perdita di potenza o di un incre-
mento delle vibrazioni, soffiare le aperture di aera-
zione con un getto d'aria e pulirle.

9.1 Frena platorello

Il manicotto di gomma [4-2] striscia contro il plato-
rello e impedisce un accelerazione incontrollata del
platorello. Sostituire il manicotto di gomma quando
l'effetto frenante viene meno.

9.2 Pulizia dei canali di aspirazione

Si consiglia di pulire ca. una volta per settimana i
canali di aspirazione della macchina (specialmente
se si effettuano lavori di levigatura a umido e levi-
gatura di stucchi di resina sintetica e di gesso) [4-
1] utilizzando una spazzola piatta o un panno di
stoffa.

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente platorelli di levigatura e
lucidatura originali Festool. L'uso di platorelli di le-
vigatura e lucidatura di qualita inferiore puo causa-
re notevoli squilibri rotazionali che pregiudicano la
qualita dei risultati e accelerano l'usura della mac-
china.

I numeridordine per accessori e utensili si trovano
nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
"www.festool.com”.
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11 Ambiente

Non gettare gli attrezzi elettrici tra i rifiuti dome-
stici!Smaltire gli apparecchi, gli accessori e gli im-
ballaggi introducendoli nel ciclo di recupero a tute-
la dell'ambiente. Attenersi alle disposizioni di legge
nazionali in materia.

Sole UE: nel rispetto della direttiva europea in ma-
teria di apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivatene,
gliapparecchi elettrici devono essere raccolti sepa-
ratamente e introdotti nell’apposito ciclo di smalti-
mento e recupero a tutela dell'ambiente.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach

12 Dichiarazione di conformita CE

Levigatrice orbitale N. di serie
ETS EC 150/3 AEQ 500069
ETS EC 150/5 AEQ 10006674

Anno del contrassegno CE:2014

Dichiariamo sotto nostra unica responsabilita che il
presente prodotto e conforme a tutti i requisiti di ri-
levanza definiti dalle seguenti direttive, norme o
documenti normativi:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \:), J,(/‘am; UM—v—-

Dr: Martin Zimmer

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tecni-
ca

2014-02-05



Originele gebruiksaanwijzing
Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor elektrische schok

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag een veiligheidsbril!
)

Draag gehoorbescherming!

Draag een zuurstofmasker!

Veiligheidsvoorschriften
Algemene veiligheidsvoorschriften

Waarschuwing! Lees alle veiligheidsvoor-
schriften en aanwijzingen.Wanneer men
zich niet aan de waarschuwingen en aanwij-
zingen houdt, kan dit leiden tot elektrische schok-
ken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip ..elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) en elektrisch gereedschap met ac-
cuvoeding (zonder netsnoer).

00 B> -

2.2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf,
enkele houtsoorten en metaal). Voor de gebrui-
ker van de machine of voor personen die zich in
de buurtvan de machine bevinden kan het aanra-
ken of inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht die in
uw land van toepassing zijn. Sluit het gereed-
schap aan op een geschikte afzuiginstallatie.

Draag ter bescherming van uw gezondheid
@ een P2-mondmasker.
@\ Draagvanwege het gevaar dat bij het schu-
ren optreedt, altijd een veiligheidsbril.

-Gebruik het elektrisch gereedschap bij
het natschuren en het schuren van metaal al-
leen met een aardlekschakelaar. De veiligheid-
schakelaar beschermt u bij een elektrische

ETS EC 150 (:::)

schok tegen een levensgevaarlijke elektrische
stroom door het lichaam.

- Reinig met olieén geimpregneerd werkmateri-
aal, zoals schuurpads of polijstvilt, met water
en laat het uitgespreid drogen. In olie gedrenkt
werkmateriaal kan vanzelf ontbranden.

- Let op brandgevaar! Voorkom oververhitting
van het schuurmateriaal en de schuurmachine.
Maakt voor werkonderbrekingen altijd het
stofreservoir leeg. Schuurstof in stofzak, micro-
filter, papieren zak (of in filterzak of filter van de
mobiele stofafzuiger] kan onder ongunstige om-
standigheden, zoals bij een vonkenregen bij het
schuren van metaal, uit zichzelf ontbranden. Het
Is met name gevaarlijk wanneer schuurstof zich
heeft vermengd met lak- en polyurethaanresten
of andere chemische stoffen en het schuursel na
lang werken erg warm is.

- Alleen originele Festool steunschijven gebrui-
ken. Schijven van andere merken zijn niet ge-
schikt voor het toerental van de schijf en kunnen
breken.

- Is de machine gevallen, controleer het elek-
trisch gereedschap en de steunschijf dan op be-
schadiging. Demonteer de steunschijf voor een
nauwkeurige controle. Laat de beschadigde on-
derdelen voor gebruik repareren. Gebroken
steunschijven en beschadigde machines kunnen
tot letsel en onveiligheid leiden.

2.3 Metaalbewerking

Bij de bewerking van metaal dienen de vol-
gende veiligheidsmaatregelen te worden
genomen:

- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-, PRCD-
) veiligheidsschakelaar.

- Machine aansluiten op een geschikt afzuigappa-
raat.

- Machine regelmatig ontdoen van stofafzettingen
in het motorhuis.

' Draag een veiligheidsbril!

2.4 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpp = 72 dB(A)
Geluidsvermogenniveau Lya = 83 dB(A)
Onzekerheid K=3dB
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ANO)

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

VOORZICHTIG

Trillingsemissiewaarde ap, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
60745:

Trillingsemissiewaarde (3-

assig)

ap = 6,0 m/s?
K =3,0 m/s?
De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-

4 Technische gegevens

Excenterschuurmachine

Vermogen

Toerental (onbelast)

Schuuruitslag

Steunschijf

Gewicht (zonder netsnoer, met steunschijf)
Beveiligingsklasse

5 Toestelelementen

[1-11  Aan-/Uit-toets

[1-2]  Toerentalregeling

[1-3]1  Steunschijf

[1-4]  Plug it-aansluiting

[1-5]  Afzuigaansluiting

[1-6] LED voor de afzuigherkenning

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de

gebruiksaanwijzing.
6 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de stroom-
bron dienen met de gegevens op het typeplaatje
overeen te stemmen.

WAARSCHUWING

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machi-
nes met een spanningsopgave van 120 V/60 Hz
worden ingezet.

32

ken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-
gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-
de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht!

3 Gebruik volgens de voorschriften

De schuurmachines zijn bedoeld voor het schuren
van hout, kunststof, combinatiemateriaal, verf/lak,
plamuur en soortgelijk materiaal. Bij het schuren
van metaal moeten bijzondere veiligheidsvoor-
schriften in acht worden genomen. Asbesthoudend
materiaal mag niet worden bewerkt.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat
niet volgens de voorschriften plaatsvindt.

ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 A EQ
400 W 400 W
6000 - 10000 min~" 6000 - 10000 min™'
3,0 mm 50 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg
g /Il [ /1

Zie figuur [2] voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer -.

Voor het inschakelen van de machine contro-
leren of de bajonetsluiting van de aansluitka-
bel geheel is gesloten en vergrendeld.

In-/Uitschakelen [1-1]

AAN Aan-/Uit-toets [1-1] indrukken

uIT Aan-/Uit-toets [1-1] indrukken
® Bij een geactiveerde afzuigherkenning kan het
elektrisch gereedschap niet inschakelen zonder
aangesloten afzuigslang - zie hfdst. 7.3.
Instellingen

7
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact!

WAARSCHUWING

7.1 Electronic

De machine beschikt over een volledige golfelek-
tronica met de volgende kenmerken:



Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt er-
voor dat de machine stootvrij aanloopt.

Constant toerental

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt elek-
tronisch constant gehouden. Hierdoor wordt ook bij
belasting een gelijkblijvende schuursnelheid be-
reikt.

Toerentalreductie bij hoge trillingen

Wanneer er hoge trillingen en slingerbewegingen
bij het elektrisch gereedschap optreden, bijv. bij het
gebruik van een interface-pad, gaat het toerental
automatisch omlaag om het elektrisch gereed-
schap en de gebruiker te beschermen.

Temperatuurbeveiliging

Om oververhitting van de motor te voorkomen
wordt het opgenomen vermogen bij een te hoge
motortemperatuur begrensd. Gaat de temperatuur
verder omhoog, dan schakelt het elektrisch ge-
reedschap uit. Het kan pas weer worden ingescha-
keld als de motor is afgekoeld.

7.2 Toerental instellen

Het toerental kan met de stelknop [1-6] tussen
6000 en 10000 min~" worden ingesteld.

Hierdoor kunt u de schuursnelheid optimaal aan-
passen aan het betreffende materiaal (zie hoofd-
stuk 8.

7.3 Afzuigherkenning

De elektronische afzuigherkenning herkent of een
afzuigslang is aangesloten op het elektrisch ge-
reedschap. Na activering kan het elektrisch ge-
reedschap alleen met aangesloten afzuigslang
worden ingeschakeld.

Afzuigherkenning in-/uitschakelen

De afzuigherkenning is in de aflevertoestand gede-
activeerd.

» Elektrisch gereedschap met de Aan-/Uit-toets
[1-1] inschakelen.

» Aan-/Uit-toets [1-1] ingedrukt houden.
Motor gaat uit, elektrisch gereedschap prept 1x.

» Toerentalregeling [1-2] op stand 1 en stand 6
draaien.

Elektrisch gereedschap piept 3x.
» Aan-/Uit-toets [1-1] loslaten.
Afzuigherkenning is geactiveerd.

ETS EC 150 @

Continulicht: afzuigslang

%\/EO aangesloten

%\7 O --- _Knipperlicht: geen

afzuigslang aangesloten,
elektrisch gereedschap kan
niet worden ingeschakeld.

Geen licht: afzuigherkenning
is niet actief.

® Voor het deactiveren van de afzuigherkenning
de boven beschreven handelwijze herhalen,
elektrisch gereedschap piept 2x.

7.4 Steunschijf wisselen [3]
Een optimaal resultaat verkrijgt u alleen met
originele accessoires en verbruiksmateria-
len. Wanneer geen gebruik wordt gemaakt
van originele accessoires of verbruiksmaterialen,
dan vervalt de aanspraak op garantie.

Waarschuwing! Voer geen constructieve wij-

& zingen uit in de geopende binnenruimte van
de machine wanneer de steunschijf is gede-
monteerd.

& Gevaar voor de gezondheid: Wanneer er
steunschijven met een verkeerde grootte

worden gemonteerd, leidt dit tot ontoelaat-
baar hoge trillingen.

Afhankelijk van het te bewerken oppervlak kan de
machine met drie steunschijven van een verschil-
lende hardheid uitgerust worden.

Hard: Grof en fijnschuren op vlakken. Schuren aan
randen.

Zacht: Universeel voor grof en fijnschuren, voor
egale en gewelfde vlakken.

Superacht: Fijnschuren van vormstukken, welvin-
gen, radii. Niet gebruiken aan randen!

7.5 Schuur-accessoires met StickFix beves-
tigen [3b]

Op de StickFix steunschijf kan het daarvoor ge-
schikte StickFix schuurpapier en StickFix schuur-
vlies snel en eenvoudig worden bevestigd.

» Druk de zelfklevende schuur-accessoires op de
steunschijf [1-3].

7.6 Afzuiging

AN

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid. Werk
daarom nooit zonder afzuiging.

WAARSCHUWING

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbedreigen-
de stoffen altijd de nationale voorschriften.
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Op de afzuigaansluiting [1-5] kan een mobiele
Festool stofafzuiger met een afzuigslang van
27 mm diameter worden aangesloten.

Advies: Gebruik een antistatische afzuigslang!
Hierdoor kan de elektrische oplading worden gere-
duceerd.

8 Het werken met de machine

/N

Gevaar voor letsel

» Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens
de bewerking niet kan bewegen.

WAARSCHUWING

Neem de volgende aanwijzingen in acht:

- Overbelast de machine niet door deze te sterk
aan te drukken! U krijgt het beste schuurresul-
taat wanneer u met een matig sterke aandruk-
kracht werkt. De schuurafname en -kwaliteit
hangen in principe af van de keuze van het juiste
schuurmateriaal.

- Houd de machine voor een goede geleiding met
beide handen vast aan het motorhuis en de tand-
wielkop.

Voor machines met elektronica adviseren wij de

volgende instelling van de stelknop [1-2]:

Schuurwerkzaamheden Stand van
de stelknop
- Schuren met max. afname 5-6

- Afschuren van oude verf

- Schuren van hout en fineer voor het lak-
ken

- Tussenschuren van lak op vlakken

- Schuren van dun opgebrachte voorlak
- Schuren van hout met schuurvlies

- Afschuinen van houten delen

- Gladmaken van gegronde houten opper-
vlakken

- Schuren van randen van massief hout en
fineer

- Sponningen van ramen en deuren schu-
ren

- Tussenschuren van lak bij randen

- Opschuren van natuurhouten vensters
met schuurvlies

- Gladschuren met schuurvlies van houten
oppervlakken voor het beitsen

- Met schuurvlies afschuren of verwijderen
van overbodige kalkpasta
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Schuurwerkzaamheden Stand van
de stelknop
- Lak tussenschuren op gebeitste opper- 2-3
vlakken
- Reinigen met schuurvlies van natuurhou-
ten raamsponningen
- Schuren van gebeitste randen 1-2

Schuren van thermoplastische kunststof

9 Onderhoud en verzorging
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stopcontact!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

WAARSCHUWING

Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/service

Om de luchtcirculatie te garanderen, moeten de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing altijd vrij
en schoon gehouden worden.

Bij afname van het vermogen of verhoogde trillin-
gen de koelluchtopeningen uitblazen en reinigen.

9.1 Schijfrem

Het rubbermanchet [4-2] raakt lichtjes de steun-
schijf en voorkomt dat het toerental ongecontro-
leerd toeneemt. Neemt de werking van de rem af,
dan dient deze te worden vervangen.

9.2 Het reinigen van de afzuigkanalen

Wij raden u (met name bij het schuren van kunst-
harsplamuur, het natschuren en bij gips) aan om de
afzuigkanalen in de machine [4-1] wekelijks met
een kleine platte borstel of een stoflap te reinigen.

10 Accessoires

Gebruik alleen originele steun- en poetssteunschij-
ven van Festool. Het gebruik van inferieure steun-
en poetssteunschijven kan tot een aanzienlijke on-
balans leiden, waardoor de kwaliteit van de werkre-



sultaten af- en de slijtage van de machine toe-
neemt.

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het in-
ternet op www.festool.com.

11 Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil

mee! Voer de apparaten, accessoires en verpakkin-

gen op milieuvriendelijke wijze af! Neem de gel-

dende nationale voorschriften in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake ge-
bruikte elektrische en elektronische apparaten en
de omzetting hiervan in de nationale wetgeving die-
nen oude elektrische apparaten gescheiden te wor-
den ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach
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12 EG-conformiteitsverklaring

Excenterschuurmachine Serie-nr.
ETS EC 150/3 A EQ 500069
ETS EC 150/5 A EQ 10006674

Jaar van de CE-markering:2014

Wij verklaren en stellen ons ervoor verantwoorde-
lijk dat dit product volledig voldoet aan de volgende
normen en normatieve documenten:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \:), J,(/‘am; UM—v—-

Dr: Martin Zimmer

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische do-
cumentatie

2014-02-05

35



@ ETS EC 150

Originalbruksanvisning

Symboler

Varning for allman risk!

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand skyddsglasogon!

Anvand horselskydd!

Anvand andningsskydd!

- @O0 BB -

Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

Varning! Las och folj alla sakerhetsanvis-
ningar och instruktioner.Om man inte foljer
varningsmeddelanden och anvisningar kan
det leda till elstétar, brand och/eller svara person-
skador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvis-
ningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sakerhets-
anvisningarna menas natdrivna elverktyg (med nét-
kabel) och batteridrivna elverktyg (utan natkabel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Det kan uppsta skadligt/giftigt damm nér du job-
bar (t.ex. pa grund av blyférg, vissa trislag och
metall). Att komma i kontakt med eller andas in
detta damm, kan utgora en risk for anvandaren el-
ler for personer som befinner sig i narheten. Be-
akta sakerhetsforeskrifterna som galler for resp
land. Anslut elverktyget till en l@amplig dammut-
sugningsanordning.

Bar en P2-andningsskyddsmask som skydd
for halsan.

@\ Bar alltid skyddsglasogon under slipning pga

olycksrisken.

-Anvind elverktyget vid vatslipning och me-
tallslipning endast med jordfelsbrytare. Skydds-
brytaren skyddar vid elektriska stotar mot
livsfarlig stromstyrka genom kroppen.

- Rengor med oljeindrankt arbetsmaterial, som till
exempel slipdyna eller polerfilt, med vatten,
bred ut dem och lat dem torka. Oljeindrankt ar-
betsmaterial kan sjalvantandas.

- Varning! Brandrisk! Undvik overhettning av slip-
objektet och slipmaskinen. Tom alltid dammbe-
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hallaren fore arbetspauserna. Slipdamm i
dammsacken, mikrofilter, papperssack [eller i
dammsugarens filtersack resp filter) kan sjalvan-
tandas under ogynnsamma omstandigheter av
gnistbildning vid metallslipning. Risken ar storre i
synnerhet om slipdammet innehaller lack- och
polyuretanrester eller andra kemiska amnen, och
om slipobjektet ar hett efter en langre tids arbete.

- Anvand endast Festool original-slipplattor.
Slipplattor fran andra tillverkare &r inte avstamda
efter slipmaskinens varvtal och kan ga sonder.

- Om elverktyget faller ner pa golvet, kontrollera
att verktyget och slipplattan inte har skadats. De-
montera slipplattan och kontrollera noga. Skada-
de delar maste repareras fore anvindning.
Defekta slipplattor och skadade verktyg kan leda
till skador och gora att verktyget inte ar sakert att
anvanda.

2.3 Metallbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska foljande
( i ) sakerhetsatgarder vidtas:

- Forkoppla en sakerhetsbrytare (FI, PRCD).
- Anslut maskinen till ett lampligt utsug.

- Rengor regelbundet maskinens motorhus fran
dammavlagringar.

Anvand skyddsglasogon!
(a4

2.4 Emissionsvarden

De varden som faststéllts enligt EN 60745 uppgar i
normala fall till:

Ljudtrycksniva Lpp =72 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa = 83 dB(A)
Osékerhet K=3dB

OBSERVER

HN®

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvarde A;, (vektorsumma for
tre riktningar) och osakerhet K faststallda enligt
EN 60745:

Svangningsemissionsvarde (3-
axligt)

ap = 6,0 m/s?
K =3,0 m/s?
De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning



av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan oka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillréckligt underhall. Ob-
servera maskinens tomgang- och stillestandstider!

4 Tekniska data

Excenterslipmaskin

Effekt

Varvtal (tomgang)

Sliprorelse

Slipplatta

Vikt (utan natkabel, med slipplatta)
Skyddsklass

5 Maskindelar

[1-11  Till-/Frén-knapp

[1-2]  Varvtalsreglering
[1-31  Slipplatta

[1-41  plug it-anslutning
[1-5]  Utsugsror

[1-6]  LED for utsugsidentifiering
De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-
ningen.

Driftstart

/N/I\  VARNING

Otillaten spianning eller frekvens!
Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens maste
stamma Gverens med uppgifterna pa méarkplaten.

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner med
markspanning 120 V/60 Hz anvandas.

For anslutning och lostagning av natanslutnings-
ledningen - se bild [2].

Innan maskinen kopplas till, kontrollera att
bajonettkopplingen pa natkabeln ar ordent-
ligt ansluten och last.

Till-/Fran-koppling[1-1]
TILL  Tryck pa Till-/Fran-knappen [1-1]

FRAN  Tryck pa Till-/Frén-knappen [1-1]
® Nar utsugsidentifieringen ar aktiverad, kan

ETS EC 150 @
3 Avsedd anvandning
Denna slipmaskin ar enligt foreskrift avsedd for
slipning av tr&, plast, kompositmaterial, farger/
lacker, spackelmassa och liknande material. Vid
slipning av metall maste man observera de sarskil -
da sakerhetsanvisningarna. Asbesthaltiga material
far inte bearbetas.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret pa

anvandaren.
ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 AEQ
400 W 400 W
6000 - 10000 v/min 6000 - 10000 v/min
3,0 mm 50 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg
(4] /Il (4] /Il

man inte koppla Till elverktyget utan att sugs-
langen ar ansluten - se kap. 7.3.

Installningar

7
/N /A VARNING

Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten pa maskinen!

7.1 Elektronik

Maskinen &r utrustad med fullvagselektronik som
har foljande egenskaper:

Mjukstart

Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen startar
utan knyck.

Konstant varvtal

Det forvalda motorvarvtalet halls elektroniskt kon-
stant. Darigenom bibehalls sliphastigheten &ven
vid belastning.

Varvtalsreducering vid hoga vibrationer

Om kraftiga vibrationer och svdangningar uppstar i
elverktyget, exempelvis nar man anvander Interfa-
ce-pad, minskas varvtalet automatiskt for att skona
elverktyget och anvandaren.

Temperaturskydd

For att skydda motorn mot overhettning, minskas
effekten om motortemperaturen blir for hog. Om
temperaturen fortsatter att stiga, stangs verktyget
av helt. For att den ska kunna kopplas till igen mas-
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te motorn forst ha svalnat.

7.2 Stalla in varvtal

Med installningsratten[1-6] kan man stélla in varv-
talet pa mellan 6000 och 10000 varv/min.

P3 sa satt kan man anpassa sliphastigheten opti-
malt efter materialet (se kapitel 8).
7.3 Utsugsindentifiering

Den elektroniska utsugsidentifieringen kanner av
om elverktyget har en ansluten sugslang. Efter ak-
tiveringen kan elverktyget endast kopplas Till med
ansluten sugslang.

Koppla Till/Fran utsugsidentifieringen

Utsugsidentifieringen ar avaktiverad vid inkopet av
verktyget.

» Koppla Till elverktyget med Till-/Fran-knappen
[1-11.

» Hall Till-/Fran-knappen [1-1] intryckt.
Motorn sténgs av, elverktyget piper 1 gang.

» Vrid varvtalsregleringen [1-2] till steg 1 och steg 6.
Elverktyget piper 3 ganger.

» Slapp upp Till-/Fran-knappen [1-11].

Utsugsidentifieringen ar nu aktiverad.

___Konstant ljus: En sugslang ar

% ~ ansluten

%\_} O --- _Blinkande ljus: Ingen sugs-

lang ar ansluten, elverktyget
kan inte kopplas Till.

Inget ljus: Utsugsidentifie-
ringen ar inte aktiv.

® For avaktivering av utsugsidentifieringen upp-
repar man det ovannamnda tillvédgagangssattet.
Elverktyget piper 2 ganger.

7.4 Byta slipplatta[3]

Ett perfekt arbetsresultat uppnas endast med

originaltillbehor och -forbrukningsmaterial.

Om inte originaltillbehor eller -forbruknings-
material anvénds kan inte garantin aberopas.

Varning! Ingen férandring inuti maskinen far
foretas, nar slipplattan ar demonterad.

Skaderisk: Montering av en slipplatta med
fel storlek leder till otillatet hdga vibrationer
I maskinen.

Maskinen kan utrustas med tre slipplattor med oli-
ka hardhetsgrader anpassade till ytan som ska be-
handlas.

Hard: grov- och finslipning av ytor. Slipning av kanter.

Mjuk: universal for grov- och finslipning, for plana
och valvda ytor.
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Extra mjuk: finslipning pa formdelar, valv och hjul.
Ska inte anvandas pa kanter!

7.5 Fast sliptillbehoren med StickFix [3b]

P3 StickFix-slipplattan kan man snabbt och enkelt
fasta passande StickFix-slippapper och StickFix
slipfiberdukar.

» Tryck pa det sjalvhaftande sliptilloehoret pa
slipplattan [1-3].

7.6 Utsug

AN

Hilosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor ald-
rig utan utsug.

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug av hal-
sofarligt damm.

VARNING

Till utsugsroren [1-5] kan man ansluta en damm-
sugare fran Festool med en sugslangsdiameter pa
27 mm.

Rekommendation: Anvand en antistatisk sugslang!
P3 sa satt minskar man den elektriska uppladd-
ningen.

8 Arbeta med maskinen

AN

Risk for personskada

» Fast alltid arbetsstycket sa att det inte kan rora
sig under bearbetningen.

VARNING

Observera foljande anvisningar:

— Overbelasta inte maskinen genom att trycka p&
den med for stor kraft! Du far bast slipresultat
om du arbetar med mattligt papressningstryck.
Slipeffekten och -kvaliteten beror huvudsakligen
pa vilket sl

ippapper man valjer.

- For att kunna styra maskinen pa ett sdkert satt
ska man halla i den med bada handerna pa mo-
torhuset och brytarhuvudet.

For maskiner med elektronik rekommenderar vi
foljande installningar av installningsratten [1-2]:

Sliparbeten Installnings-

rattens lage
5-6

Slipning med max avverkning

Bortslipning av gammal farg

Slipning av tra och fanér fore lackering

Mellanslipning av lack pa ytor



Installnings-
rattens lage

4-5

Sliparbeten

Slipning av tunt applicerad forlack
Slipning av tra med slip-fiberduk
- Brytning av kanter pa tradetaljer
- Polering av grundmalade tréytor

- Kantslipning av massivt tra och fanér 3-4
- Falsslipning i fonster och dorrar
- Mellanslipning av lack pa kanter

- Mattslipning av naturtrafonster med slip-
fiberduk

- Polering av traytor med slip-fiberduk fore
betsning

- Borttagning av overflodig kalkpasta med
slip-fiberduk

- Mellanslipning av lack pa betsade ytor

- Rengoring av fonsterfalsar i naturtra med
slip-fiberduk

- Slipning av betsade kanter
- Slipning av termoplastiska plaster

9 Underhall och skotsel
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten fore alla underhalls-
och servicearbeten pa maskinen!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som kra-
ver att motorns hélje 6ppnas far endast utforas
av behoriga serviceverkstader.

VARNING

Service och reparation ska endast ut-
foras av tillverkaren eller serviceverk-
stader. Se foljande adress:
www.festool.com/service

Anvand bara Festools originalreserv-
delar!Art.nr nedan:
www.festool.com/service

For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste kylluftoppningarna i motorns hélje alltid
hallas 6ppna och rena.

Vid forsamrad effekt eller 6kade vibrationer, blas
igenom och rengor kylluftoppningarna.
9.1 Skivbroms

Gummimanschetten [4-2] snuddar vid slipplattan
och forhindrar att slipplattan varvar upp okontrolle-
rat. Om dess bromsverkan avtar maste den bytas ut.

ETS EC 150 @

9.2 Rengoring av utsugskanaler

Vi rekommenderar att maskinens utsugskanaler
[4-1] reng6rs en gang i veckan med en liten platt
pensel eller en trasa (speciellt vid slipning av
konsthartsfyllnadsmedel och vatslipning av gips) .

10 Tillbehor

Anvénd endast slip- och polerplattor i original fran
Festool. Om man anvander slip- och polerplattor av
samre kvalitet, kan det leda till kraftig obalans som
forsdmrar arbetsresultatet och Gkar slitaget pa
maskinen.

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i
Festools katalog eller pa Internet,
“www.festool.se”.

1 Miljé

Kasta inte elverktyg i hushallssoporna! Verktyg,
tillbehor och emballage ska atervinnas pa ett mil-
jovanligt satt. Folj gallande nationella foreskrifter.
Endast EU: Enligt EU-direktivet for uttjanta el- och
elektronikapparater och omsattning i nationell lag
maste forbrukade elverktyg kallsorteras och ater-
vinnas miljovanligt.

Information om REACh: www.festool.com/reach

12 EG-forklaring om dverensstam-
melse
Excenterslipmaskin Serienr

500069
10006674

ETS EC 150/3 A EQ
ETS EC 150/5 A EQ
Ar for CE-markning:2014
Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt upp-

fyller alla krav enligt foljande direktiv, normer eller
normgivande dokument:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \:), /(th; UW——-

!
H

Dr Martin Zimmer

Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumenta-
tion
2014-02-05
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Alkuperaiset kayttoohjeet
1 Tunnukset
C Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkadiskuvaara

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta suojalaseja!
1

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta hengityssuojainta!

X ON R

Turvaohjeet
2.1 Yleiset turvaohjeet
C Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayttoohjeet.

Varoitusten ja ohjeiden noudattamisen lai-
minlyonti voi aiheuttaa sahkoiskun, tulipa-

lon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-

hempaa tarvetta varten.

Turvaohjeissa kaytetty termi “sahkotyokalu” tar-

koittaa verkkokayttdisia sahkotyokaluja (verkko-

johdon kanssa) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja (il-
man verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Tyoston yhteydessa saattaa syntya terveydelle
haitallista / myrkyllista polya (esim. lyijypitois-
ten maalien, tiettyjen puulaatujen ja metallien
yhteydessa). Kyseisen polyn kanssa kosketuk-
siin joutuminen tai polyn hengittaminen saattaa
aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja tyopisteen
lahella oleskeleville henkiloille. Noudata maa-
kohtaisia turvallisuus- ja tyoturvallisuusmaara-
yksia. Kytke sahkotyokalu sopivaan
polynpoistoimuriin.

Kayta oman terveytesi vuoksi PZ2-luokan

@ hengityssuojainta.

@\ Kayta hiomiseen liittyvien vaarojen takia
aina suojalaseja.

- Kayta tata sahkotyokalua markahionnassa ja
metallin hionnassa vain vikavirtasuojakytki-
men kanssa. Suojakytkin suojaa laitteen kaytta-
jaa  sahkoiskun  yhteydessa, niin  ettel
hengenvaarallinen sahkovirta paase kulkemaan
kehon lapi.

- Puhdista oljyn kostuttamat kayttotarvikkeet
(esim. hiomatyyny tai kiillotushuopa) vedelld ja
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anna niiden kuivua aukilevitettyna. Oljylla kos-
tutetut kayttotarvikkeet voivat syttya itsestaan
palamaan.

- Huomioi palovaara! Valta hiomatarvikkeen ja
hiomakoneen ylikuumenemista. Tyhjenna poly-
sdilio aina ennen tyotaukoja. Polypussissa, mi-
krosuodattimessa, paperipussissa (tai
markakuivaimurin polypussissa tai suodattimes-
sa) oleva hiomapdly voi epaedullisissa olosuh-
teissa syttya itsestddn palamaan [(esim.
metallien hionnassa syntyvien kipindiden takia).
Erityinen vaara syntyy, jos hiomapodly paasee
maalijaamien, polyuretaanijaamien tai muiden
kemiallisten aineiden sekaan ja hiomatarvike on
kuumentunut pitkakestoisen tyon aikana.

- Kayta vain alkuperaisia Festool-hiomalautasia.
Muiden valmistamat lautaset eivat sovellu hi-
omakoneen kierrosnopeudelle ja voivat murtua.

- Jos tyovaline padasee putoamaan lattialle, tar-
kasta sahkotyokalu ja hiomalautanen vaurioi-
den varalta. Irrota hiomalautanen tarkempaa
tarkastusta varten. Korjauta vaurioituneet osat
ennen kayton jatkamista. Murtuneet hiomalau-
taset ja vaurioituneet koneet voivat aiheuttaa ta-
paturmia ja tehda koneen toiminnasta
epaturvallista.

2.3 Metallintyosto

Metallia tyostettaessa on noudatettava tur-
vallisuussyista seuraavia toimenpiteita:

- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suojakytkin.
- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhdista saannollisesti koneen moottorin kotelo
sinne kertyneesta polysta.

Kayta suojalaseja!
{CRUj

2.4 Paastoarvot

Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypillisesti:
Adnenpainetaso Lps = 72 dB(A)
Adnentehotaso Lwa = 83 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

HUOMIO

HN®

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimial

Maaritetty tarinaarvo ay, (kolmen suunnan vektori-
summal) ja epavarmuustekija K normin EN 60745
mukaan:



ap = 6,0 m/s?
K =3,0 m/s?
Ilmoitetut paastoarvot (térina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

Varéhtelyarvo (3-akselinen)

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-
den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon
takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!

4 Tekniset tiedot

Epakeskohiomakone

Teho

Kierrosluku (kuormittamatta)

Hiomaisku

Hiomalautanen

Paino (ilman verkkojohtoa, hiomalautasella)

Suojausluokka

5 Laitteen osat

[1-11  Kayttopainike

[1-2]  Kierrosluvun s3ato
[1-31 Hiomalautanen

[1-4]1  plugit -liitanta

[1-5]  Poistoimuliitanta

[1-61 LED imuritunnistukseen

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

6 Kayttoonotto

INON

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden tay-
tyy olla yhdenmukainen konekilvessa annettujen
tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

VAROITUS

Verkkoliitantajohdon kytkenta ja irrotus - katso
kuva [2].
Varmista ennen koneen paallekytkentas,
etta bajonettikiinnitys on liitetty ja lukittu
kunnolla kiinni verkkojohtoon.

ETS EC 150 @
3 Maaraystenmukainen kaytto
Maaraystenmukaisesti hiomakoneet on tarkoitettu
puun, muovin, komposiittimateriaalien, maali-/lak-
kapintojen, pakkelimassan ja muiden vastaavien
materiaalien hiomiseen. Metallien hionnassa taytyy
huomioida erityiset turvallisuusohjeet. Asbestipi-
toisia materiaaleja ei saa tyostaa.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-
sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista.

ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 A EQ
400 W 400 W
6000 - 10000 min™" 6000 - 10000 min~"
3,0 mm 50mm
D 150 mm D 150 mm
1.2 kg 1,2 kg
[ /Il [a /I

Paille-/poiskytkenta [1-1]

PAALLE Paina kayttopainiketta [1-1]

POIS
PAALTA

® Aktivoidun imuritunnistuksen yhteydessa sah-
kotyokalua ei voida kaynnistaa ilman paikalleen
liitettya poistoimuletkua - katso luku 7.3.

7 Saadot
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia toita!

Paina kayttépainiketta [1-1]

VAROITUS

7.1 Elektroniikka

Kone on varustettu taysaaltoelektroniikalla, joka
sisaltaa seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti ohjattu pehmea kaynnistys huolehti
koneen tasaisesta kaynnistymisesta.

Tasainen kierrosluku

Esivalittu moottorin kierrosluku pysyy elektroni-
sesti ohjattuna samana. Talla tavoin hiontanopeus
pysyy jatkuvasti tasaisena myos kuormituksessa.
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Kierrosluvun vahennys voimakkaan tarinan yh-
teydessa

Jos sahkotyokalussa syntyy voimakasta tarinaa ja
varahtelya, esim. kaytettaessa erikoishienoille hi-
omatarvikkeille tarkoitettua vaimenninta, silloin
kierrosluku vahenee automaattisesti sahkotyoka-
lun ja laitteen kayttajan suojaamiseksi.

Ylilamposuoja

Moottorin ylikuumenemisen estamiseksi tehonot-
toa rajoitetaan, jos moottorin lampotila on liian
korkea. Jos lampotila kohoaa edelleen, sahkotyo-
kalu sammuu. Kone voidaan kytkea uudelleen
paalle vasta sitten, kun moottori on jaahtynyt.

7.2 Kierrosluvun saato

Kierrosluvun voi saataa saatopyaoralla [1-6] 6000 ja
10000 min~" valilla.

Siten voit sovittaa hiontanopeuden aina tyostetta-
van materiaalin mukaan (katso luku 8).

7.3 Imuritunnistus

Elektroninen imuritunnistus tunnistaa, onko sah-
kotyokaluun kytketty poistoimuletku. Aktivoinnin
jalkeen sahkotyokalun voi kytkea paalle vain silloin,
kun poistoimuletku on liitetty paikalleen.

Imuritunnistuksen paalle-/poiskytkenta

Imuritunnistus on toimitustilassa deaktivoitu.

» Kytke sahkotyokalu paalle kayttopainikkeella
[1-11.

» Pida kayttopainiketta [1-1] painettuna.
Moottori sammuu, sahkotyokalu piippaa 1x.

» Kaanna kierroslukusaadin [1-2] pykaldan 1 ja
pykalaan é.

Séhkotyokalu piippaa 3x.
» Vapauta kayttopainike [1-11.
Imuritunnistus on aktivoitu.

%\/EO Jatkuva valo: poistoimuletku
liitetty paikalleen

%\7 O --- _Vilkkuva valo: poistoimulet-

kua ei ole liitetty paikalleen,
sahkotyokalua ei voi kytkea
paalle.

Ei valoa: imuritunnistus ei ole
aktivoitu.

® Imuritunnistuksen deaktivoimiseksi toista yl-
haalla kuvattu menettelytapa, sahkotyokalu
piippaa 2x.
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7.4 Hiomalautasen vaihto [3]
Optimaaliset tyotulokset saadaan vain alku-
peraisilla tarvikkeilla ja kulutusmateriaaleil-
la. Takuu raukeaa, jos et kayta alkuperaisia
tarvikkeita tai kulutusmateriaaleja.

Varoitus! Al3 tee mitdan rakenteellista muu-
tosta koneen avatussa rungossa, kun hioma-
lautanen on irrotettu.

Terveyden vaarantuminen: Vaarankokoisen
hiomalautasen asentaminen on kiellettya,
koska tama aiheuttaa koneen liiallista tarinaa.
Koneeseen on valittavissa kolme erikovuista hi-
omalautasta kulloinkin tyostettavan pinnan mu-
kaan.
Kova: Pintojen karkea- ja hienohionta. Reunojen
hionta.
Pehmea: Yleiskayttoinen lautanen karkea- ja hie-
nohiontaan, tasaisille ja kaareville pinnoille.
Erittdin pehmea: Muoto-osien, kaarien, pydristys-
ten hienohionta. Ala kayta kulmien hiontaan!

7.5 Hiomatarvikkeiden kiinnitys StickFix:lla
[3b]

StickFix-hiomalautaselle voidaan kiinnittaa no-

peasti ja helposti sille sopivat StickFix-hiomapape-

rit ja StickFix-karhunkielet.

» Paina itsekiinnittyva hiomatarvike hiomalauta-
selle [1-31.

7.6 Imurointi

AN

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

» Pély voi olla terveydelle haitallista. Al4 sen vuok-
si missaan tapauksessa tyoskentele ilman imu-
ria.

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imuroin-
nissa aina maakohtaisia maarayksia.

VAROITUS

Poistoimuliitdntaan [1-5] voidaan kytkea Festoolin
imuri, jonka imuletkun halkaisija on 27 mm.

Suositus: kayta antistaattista poistoimuletkua! Si-
ten voit vahentaa staattisen sahkon varautumista.

8 Tyoskentely koneella

AN

Loukkaantumisvaara

» Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se ei
paase liilkkumaan tyoston aikana.

VAROITUS



Noudata seuraavia ohjeita:

- Al3 ylikuormita konetta painamalla sit3 liian ko-
vaa! Saavutat parhaan hiontatuloksen, kun pai-
nat konetta vain kevyesti pintaa vasten.
Hiontateho ja -laatu riippuvat oleellisesti oikean
hiomatarvikkeen valinnasta.

- Turvallisen ohjaamisen varmistamiseksi pida
aina molemmin kasin kiinni moottorin kotelosta
ja vaihteiston paasta.

Elektronisten koneiden kayttoon suosittelemme
seuraavia saatopyoran asetuksia [1-2]:

Hiontatyot Saatopyo-
ran pykala
- Hionta maks. tyostoteholla 9-6

- Vanhan maalipinnan hionta

- Puun ja viilupinnan hionta ennen maala-
usta

- Maalattujen pintojen valihionta

- Ohuen pohjamaalipinnan hionta

- Puun hionta karhunkielella

- Puukappaleiden reunojen viistaminen

- Pohjustettujen puupintojen siloitus

- Tayspuisten ja viilutettujen reunojen hion-
ta

- |kkunoiden ja ovien huullosten hionta

- Maalattujen reunojen valihionta

- Maalaamattomien puuikkunoiden hionta
karhunkielelld

- Puupintojen siloitus karhunkielelld ennen
petsausta

- Ylimaaraisen kalkin poistaminen karhun-
kielella

- Petsattujen pintojen valihionta

- Maalaamattomien ikkunahuullosten puh-
distus karhunkielella

- Petsattujen reunojen hionta
- Lampoplastisten muovien hionta

9 Huolto ja hoito
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota sahkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia huolto- ja
puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
moottorin suojuksen avaamista, on suoritettava
valtuutetussa asiakaspalvelukorjaamossa.

VAROITUS

ETS EC 150 @

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
taalla tai huoltokorjaamoissa: katso

,—,: P »
M
@ sinua lahinna oleva osoite kohdasta:

www.festool.com/service

Kayta vain alkuperdisia Festool-va-
raosial  Tilausnumero  kohdassa:
www.festool.com/service

Ilmankierron varmistamiseksi moottorin kotelon
jaahdytysilmarakojen taytyy olla aina vapaita ja
puhtaita.

Jos teho heikkenee tai tarina kasvaa, puhalla jaah-
dytysaukot puhtaaksi.

9.1 Lautasjarru

Kumimansetti [4-2] hankaa hiomalautasta ja estaa
hiomalautasen hallitsemattoman kithtymisen. Jar-
ruttavan vaikutuksen heiketessa se taytyy vaihtaa.

9.2 Poistoimukanavien puhdistus
Suosittelemme puhdistamaan noin kerran viikossa
(erityisesti keinohartsitasoitteen hionnassa, maér-
kahionnassa tai kipsin yhteydesséa) koneen poistoi-
mukanavat [4-1] pienelld ja littealld harjalla tai
kangasliinalla.

10 Tarvikkeet
Kayta vain Festoolin alkuperaisia hioma- ja kiillo-
tuslautasia. Huonolaatuisten hioma- ja kiillotus-
lautasten kaytto saattaa aiheuttaa voimakasta epa-
tasapainoa, joka huonontaa tyotuloksen laatua ja li-
saa koneen kulumista.

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit kat-
soa Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.com.

1" Ymparisto

Ala heitd kiytostd poistettua sihkotyokalua ta-
lousjatteisiin! Toimita kaytosta poistetut laitteet,
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoystavalliseen
kierratykseen. Noudata kansallisia maarayksia.

Vain EU: Kaytosta poistettuja sahko- ja elektroniik-
kalaitteita koskevan eurooppalaisen direktiivin ja
sita vastaavan kansallisen lainsaadannon mukaan
loppuun kaytetyt sahkotyokalut taytyy kerata erik-
seen talteen ja toimittaa ymparistoystavalliseen
kierratykseen.

REACh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/reach
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12 EU-vaatimustenmukaisuusvakuu-
tus

Epakeskohiomakone Sarjanumero

ETS EC 150/3 A EQ 500069

ETS EC 150/5 A EQ 10006674

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2014

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta tama
tuote on seuraavien direktiivien, normien tai normi-
asiakirjojen asiaankuuluvien vaatimusten mukai-
nen:
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2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr. Martin Zimmer

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko
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Original brugsanvisning

Symboler

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Laes vejledning/anvisninger!

Beskyttelsesbriller pabudt!
Baer hgrevaern!

Brug andedraetsvaern!

Sikkerhedsanvisninger

Generelle sikkerhedsanvisninger
Advarsel! Lzes alle sikkerhedsanvisninger
og gvrige anvisninger.Overholdes anvisnin-
gerne ikke, er der risiko for elektrisk stgd,
brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-
ger til senere brug.

Med begrebet “elvaerktgj”, som anvendes i sikker-
hedsanvisningerne, menes ledningsbaret elvaerktgj
(med netkabel] og batteridrevet elvaerktgj (uden
netkabel).

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stov (f.eks. blyholdig maling, visse traesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stgv kan
veere til fare for brugeren eller personer, som op-
holder sig i naerheden. Overhold de til enhver tid
gxldende nationale sikkerhedsforskrifter. Forbind
el-veerktgjet med et passende udsugningsanlaeg.

Brug en P2-andedreetsmaske for at undga
@ skade pa helbredet.
@\ Baraltid beskyttelsesbriller pa grund af de
farer, der kan opsta ved slibearbejdet.

- Anvend kun elvarktgjet sammen med en fejl-
stromsafbryder ved vadslibning og metalslib-
ning. Fejlstrgmsafbryderen beskytter dig mod at
fa livsfarlig stram igennem kroppen i tilfeelde af
elektrisk stgd.

- Renggr arbejdsredskaber, som er vaedet med
olie, f.eks. slibepude eller polerfilt, og lad disse
torre i udfoldet tilstand. Arbejdsredskaber, som
er vaedet i olie, kan selvantaende.

- Pas pa - brandfare! Undga overophedning af sli-
bemidlet og slibemaskinen. Tgm altid stgvbe-

" @@ PP -

ETS EC 150

holderen fgr pauser i arbejdet. Slibestgv i
stevposen, mikrofiltret, papirposen (eller i filter-
posen eller stgvsugerens filter] kan selvantende
under ugunstige betingelser, f.eks. flyvende gni-
ster ved slibning af metal. Der er iszer fare, hvis
slibestgvet er blandet med lak-, polyurethanre-
ster eller andre kemiske stoffer, og slibemidlet er
varmt efter laengere tids arbejde.

- Anvend kun originale Festool bagskiver. Skiver
af andre marker egner sig ikke til slibemaski-
nens omdrejningstal og kan braekke.

- Kontrollér elverktgjet og bagskiven for skader
efter et fald. Afmonter bagskiven, sa du kan
foretage en ordentlig kontrol. Reparer beskadi-
gede dele fgr ibrugtagning. @delagte bagskiver
og beskadigede maskiner kan medfgre person-
skader og usikker maskindrift.

2.3 Metalbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende sik-
kerhedsforanstaltninger overholdes ved be-
arbejdning af metal:

- Tilslut maskinen via et fejlstremsrelee (FI-,
PRCD-relae).

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.
- Renggr regelmaessigt maskinen for stgvaflejrin-
ger i motorhuset.

Beskyttelsesbriller pabudt!

2.4 Emissionsvaerdier

De malte veerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:
Lydtrykniveau Lpp = 72 dB(A)
Lydeffekt Lwa = 83 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

FORSIGTIG

ANO)

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgreveern!

Vibrationsemission ay, [vektorsum fra tre retninger)
og usikkerhed K malt int. EN 60745:

Vibrationsemission a, =60 m/s?
(3-akset) K =30 m/s2
De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
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for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre
indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig vedlige-
holdelse. Vaer opmaerksom pa maskinens tom-
gangs- og stilstandstider!

4 Tekniske data

Excentersliber

Effekt

Omdrejningstal (ubelastet)
Slibeslagleengde

Bagskive

Vaegt (uden netkabel, med bagskive)
Beskyttelsesklasse

5 Maskinelementer

[1-11  Teend/sluk-knap

[1-2]  Hastighedsregulering

[1-3] Bagskive

[1-4]  plug it-tilslutning

[1-5]  Udsugningsstuds

[1-6]1  LED til udsugningsregistrering

De angivne illustrationer findes i tilleegget til
brugsanvisningen.

6 Ibrugtagning

INON

Ikke-tilladt spaending eller frekvens!
Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med spaendingsangivelsen 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

For tilslutning og frakobling af netkablet - se figur [2].

Fgr du teender maskinen, skal du forsikre dig
om, at bajonetlukningen pa netledningen er
lukket og last helt.

Tand/sluk [1-1]

TIL
FRA

Tryk pa teend/sluk-knappen [1-1]
Tryk pa teend/sluk-knappen [1-1]
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3 Bestemmelsesmassig brug
Slibemaskinerne er beregnet til slibning af tree,
kunststof, kompositmateriale, maling/lak, spartel-
masse og lignende materialer.Ved slibning af metal
skal sarlige sikkerhedsanvisninger overholdes.
Asbestholdigt materiale ma ikke bearbejdes.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
haefter brugeren.

ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 AEQ
400W 400 W
6000 - 10000 min™" 6000 - 10000 min™"
3,0 mm 5,0 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg
[/ o] /Nl

® Ved aktiveret udsugningsregistrering kan el-
vaerktgjet ikke teendes, hvis udsugningsslangen
ikke er tilsluttet - se kap. 7.3.

7 Indstillinger

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr ar-
bejde pa maskinen!

ADVARSEL

7.1 Elektronik

Maskinen er forsynet med en helperiodeelektronik
med fglgende egenskaber:

Blod opstart

Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at ma-
skinen starter uden ryk.

Konstant omdrejningstal

Det forvalgte omdrejningstal holdes konstant ved
hjeelp af elektronikken. Derved holdes en jaevn sli-
behastighed ogsa under belastning.

Reduktion af omdrejningstal ved hgje vibrationer
| tilfeelde af et hgjt vibrationsniveau pa elvaerktgjet,
f.eks. ved anvendelse samme med en Interface-
Pad, reduceres omdrejningstallet automatisk for at
skane elvaerktgjet og brugeren.

Temperatursikring

For at undga overophedning af motoren begraenses den
optagne effekt ved for hgj motortemperatur. Hvis tem-
peraturen fortsat stiger, frakobles elvaerktgjet. Maski-
nen kan fgrst teendes igen, nar motoren er afkglet.



7.2 Indstilling af omdrejningstal
Omdrejningstallet kan indstilles med indstillings-
hjulet [1-6] til mellem 6000 og 10000 min".
Derved kan du foretage en optimal tilpasning af sli-
behastigheden til det pageeldende materiale (se
kapitel 8).

7.3 Udsugningsregistrering

Den elektroniske udsugningsregistrering registre-
rer, om der er sluttet en udsugningsslange til el-
vaerktgjet. Efter aktivering kan elveaerktgjet kun
teendes med tilsluttet udsugningsslange.

Aktivering/deaktivering af udsugningsregistrering
Udsugningsregistreringen er deaktiveret ved leve-
ring.
» Teend elveerktgjet med teend/sluk-knappen [1-1].
» Hold teend/sluk-knappen [1-1] inde.
Motoren slukkes, elvaerktajet bipper 1x.
» Drej omdrejningstalreguleringen [1-2] hen pa
trin 1 og trin 6.
Elveerktgjet bipper 3x.
» Slip teend/sluk-knappen [1-1].
Udsugningsregistreringen er aktiveret.

%\/EO Lyser: Udsugningsslangen er
tilsluttet

%\; O --- _Blinker: Ingen udsugnings-

slange er tilsluttet, elvaerkte-
Jet kan ikke taendes.

Ingen lys: Udsugningsregi-
streringen er ikke aktiv.

® Gentag den ovenfor beskrevne fremgangsmade
for at deaktivere udsugningsregistreringen, el-
veaerktgjet bipper 2x.

7.4 Udskiftning af bagskive [3]

Et optimalt arbejdsresultat kan kun opnas
med originalt tilbehgr og originale forbrugs-
materialer. Hvis der ikke anvendes originalt
tilbehgr og originale forbrugsmaterialer, bortfalder
garantien.
Advarsel! Foretag ingen konstruktionsmaes-
sige andringer indvendigt i maskinen, nar
denne er aben, nar bagskiven er afmonteret.
Sundhedsfare: Montering af forkert slibetal-
lerkenstgrrelse medfgrer uacceptabelt kraf-
tige vibrationer pa maskinen.

Alt efter den overflade, der skal bearbejdes, kan
maskinen udstyres med tre forskellige bagskiver.

Hard: Grov- og finslibning p& flader. Slibning pa
kanter.

Bled: Universelt til grov- og finslibning, til plane og

ETS EC 150

buede flader.

Superblgd: Finslibning pa formdele, buede overfla-
der, radier. Bruges ikke pa kanter!

7.5 Fastger slibetilbehgr med StickFix [3b]

Det er hurtigt og let at fastggre StickFix slibepapir

og StickFix slibefilt pa StickFix bagskiver.

» Tryk det selvklaebende slibetilbehgr pa bagski-
ven [1-3].

7.6 Udsugning

AN

Sundhedsfare fra stgv

» Stov kan veere sundhedsfarligt. Arbejd derfor al-
drig uden udsugning.

» Veer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv altid
opmarksom pa de nationale bestemmelser.

ADVARSEL

Pa udsugningsstudserne [1-5] kan der tilsluttes en
Festool stgvsuger med en udsugningsslangedia-
meter pa 27 mm.

Anbefaling: Anvend en antistatisk udsugningsslan-
ge! Derved er det muligt at reducere den elektriske
opladning.

8 Arbejde med maskinen

AN

Risiko for kvaestelser

» Fastger altid arbejdsemnet pa en sadan made,
at det ikke kan bevaege sig under bearbejdnin-
gen.

ADVARSEL

Overhold folgende anvisninger:

- Overbelast ikke maskinen ved at trykke for hardt
pa den! Du opnar det bedste sliberesultat, hvis du
arbejder med et moderat tryk pa maskinen. Sli-
beydelsen og -kvaliteten afhaenger fgrst og frem-
mest af et korrekt valg af slibemidler.

- Hold fast i maskinen med begge hander pa mo-
torhuset og gearhovedet af hensyn til en sikker
fering af maskinen.

Til maskiner med elektronik anbefaler vi falgende
indstillinger pa indstillingshjulet [1-2]:

Slibeopgaver Trin pa ind-
stillingshjul
- Slibning med maks. slibeeffekt 5-6

- Afslibning af gammel maling
- Slibning af tree og finér fgr lakering
- Lakmellemslibning pa flader
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Slibeopgaver Trin pa ind-
stillingshjul
- Slibning af tynde lag forlak 4-5

- Slibning af trae med slibefilt

- Rejfning pa traedele

- Glatbearbejdning af grundede traeflader
- Slibning af kanter af massivt tree og finér 3 -4
- Slibning af fals pa vinduer og dgre

- Lakmellemslibning pa kanter

- Grovslibning af naturtraevinduer med slibefilt

- Glatbearbejdning af treeoverflader fgr
bejdsning med slibefilt

- Afrivning eller flernelse af overskydende

kalkpasta med slibefilt
- Lakmellemslibning pa bejdsede flader 2-3

- Rensning af vinduesfalse i naturtree med
slibefilt

- Slibning af bejdsede kanter
- Slibning af termoplastiske kunststoffer

9 Vedligeholdelse og pleje

INON

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd
» Traek altid netstikket ud af stikkontakten far alle
service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kraever at motorhusets abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

ADVARSEL

* .- Kundeservice og reparationer ma kun

W.. udfgres af producenten eller service-

@ vaerksteder: Neermeste adresse finder
De pa: www.festool.com/service

Brug kun originale Festool-reservede-
le! Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/service

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftabninger-
ne i motorhuset altid holdes frie og rene.

Gennemblaes og rens kegleluftabningerne ved fal-
dende effekt eller hgjere vibrationer.

9.1 Bagskivebremse

Gummimanchetten [4-2] strejfer bagskiven og for-
hindrer, at bagskiven far for hgje omdrejninger pa
ukontrolleret vis. Hvis bremseeffekten falder, skal
denne udskiftes.
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9.2 Renggring af udsugningskanalerne

Vi anbefaler, at udsugningskanalerne i maskinen
[4-1] renggres, med en lille flad bgrste eller en
stofklud ca. én gang om ugen (isar ved slibning af
kunstharpiksspartelmasse, ved vadslibning og
slibning af gibs.

10 Tilbehor

Anvend udelukkende originale bag- og polerskiver
fra Festool. Anvendelse af ringere bag- og polerski-
ver kan medfgre betydelig ubalance, sa arbejdets
kvalitet forringes, og maskinen slides mere.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
~www.festool.com”.

1 Miljo

Elvaerktsj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Apparater, tilbehgr og embal-
lage skal bortskaffes miljgmaessigt korrekt pa en
kommunal genbrugsstation. Gaeldende nationale
forskrifter skal overholdes.

Kun EU:Ifglge Radets direktiv om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elvaerktgj indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh: www.festool.com/reach

12 EU-overensstemmelseserklzering
Excentersliber Serie-nr.
ETS EC 150/3 A EQ 500069
ETS EC 150/5 A EQ 10006674

Ar for CE-maerkning:2014

Vi erkleerer med eneansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med alle relevante krav i fal-
gende direktiver, standarder eller normative doku-
menter:

2006/42/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Df. Martin Zimmer

Chef for forskning, udvikling og teknisk dokumen-
tation
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Originalbruksanvisning

Symboler

Advarsel mot generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Anvisning/les merknader!

Bruk vernebriller!
@

Bruk hgrselvern

Bruk dndedrettsvern!

" Q@O BB -

Sikkerhetsregler

2.1 Generell sikkerhetsinformasjon
Advarsel! Les alle sikkerhetsregler og an-
visninger.Hvis advarslene og anvisningene
ikke overholdes, kan det fgre til elektrisk
stgt, brann og/eller alvorlige personskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.

Nedenfor brukes uttrykket “elektroverktgy". Det vi-
ser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og
batteridrevne elektroverktgy (uten ledning].

>

2.2 Sikkerhetsanvisninger som er spesifik-
ke for maskinen

- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig
stav (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall). Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren el-
ler personer som befinner seg i nerheten. Fglg
sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt land.
Koble elektroverktgyet til en egnet avsugsanord-
ning.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyttelse.

@\ Pa grunn av farer som kan oppsta ved sli-
ping, ma du alltid bruke vernebriller.

- Ved vatsliping og metallsliping ma elektroverk-
toyet kun brukes med feilstreambryter. | tilfelle
elektrisk stgt vil feilstrambryteren beskytte deg
mot livsfarlig strgm gjennom kroppen.

- Rengjgr deler som er dynket i olje, som f.eks.
slipepute eller poleringsfilt, med vann. Legg
dem utover og la dem tgrke. Deler som er dyn-
ket iolje, kan antennes.

- Advarsel brannfare! Unnga overoppheting av
det slipte materialet eller sliperen. Tom alltid

ETS EC 150 @

stovbeholderen fgr du tar pauser i arbeidet. Sli-
pestgvet | stgvposen, mikrofilteret, papirposen
(eller i filterposen eller filteret til stavsugeren)
kan antennes under ugunstige forhold, for ek-
sempel nar det spruter gnister fra metallsliping.
Det er spesielt farlig nar slipestgvet har blandet
seg med lakk- eller polyuretanrester eller andre
kjemiske stoffer og det slipte materialet er varmt
etter langvarig arbeid.

- Bruk kun originale slipetallerkener fra Festool.
Tallerkener fra andre produsenter er ikke egnet
for denne sliperens turtall og kan brekke.

- Kontroller elektroverktgyet og slipetallerke-
nen for skader dersom de har falt ned. Demon-
ter slipetallerkenen for a kontrollere den
ordentlig. Fa gdelagte deler reparert for bruk.
Knekte slipetallerkener og skadde maskiner kan
fgre til skader og farer til at maskinen ikke lenger
er sikker.

2.3 Metallbearbeiding

Ved bearbeiding av metall skal fglgende sik-
kerhetstiltak treffes:

- Forkoble en jordfeilbryter (FI, PRCD-).

- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen for stgv i motorhuset med jev-
ne mellomrom.

Bruk vernebriller!
Ui

2.4 Utslippsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):

Lydtrykkniva Lpa =72 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 83 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

FORSIKTIG

ANO)

Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern

Svingningsemisjonsverdi a}, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til EN
60745:

Svingningsemisjonsverdi (tre-
akset):

ap = 6,0 m/s?
K =3,0 m/s?
De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
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@ ETS EC 150

vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-
satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.
Veer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og
stillstandsperioder!

4 Tekniske data

Eksentersliper

Effekt

Turtall (tomgang])

Slipelgft

Slipetallerken

Vekt (uten ledning, med slipetallerken)

Beskyttelsesklasse

5 Apparatets deler
[1-11  P&/av-knapp

[1-2]  Turtallsrequlering

[1-3]1 Slipetallerken

[1-41  plugit-tilkobling

[1-5]  Avsughette

[1-6]1 LED til avsugsregistrering

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst | bruks-
anvisningen.

6 Igangsetting

INON

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

» Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.

» INord-Amerika er det kun tillatt 3 bruke Festool-
maskiner med spenningsangivelse 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

For a tilslutte og frakople nettledningen - se Fig.
[2].
Fer du slar pa maskinen, ma du pase at bajo-
nettlukkingen pa strgmledningen er helt
lukket og (3st.
Sla pa ogav[1-1]
PA
AUS

Trykk pa pa/av-knappen [1-1]
Trykk pa pa/av-knappen [1-1]
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3 Riktig bruk

Sliperne er laget for sliping av tre, plast, kompositt-
materialer, maling/lakk, sparkelmasse og lignende
materialer.Ved sliping av metall er det egne sikker-
hetsanvisninger a ta hensyn til. Asbestholdig mate-
riale skal ikke bearbeides.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer bru-
keren ansvaret.

ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 AEQ
400W 400 W
6000 - 10000 o/min 6000 - 10000 o/min
3,0 mm 5,0 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg
[/ o] /Nl

® Nar avsugsregistreringen er aktivert, gar det
ikke an a sla pa elektroverktgyet uten at su-
geslangen er tilkoblet - se kap. 7.3.

7 Innstillinger

Skaderisiko, elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle typer
arbeid pa maskinen!

ADVARSEL

7.1 Elektronikk

Maskinen har fullbglgeelektronikk med falgende
egenskaper:

Myk oppstart

Elektronisk styrt myk start sgrger for at maskinen
starter uten a rykke til.

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant ved
hjelp av elektronikken. Dermed holdes slipehastig-
heten jevn ogsa under belastning.

Turtallsreduksjon ved hgye vibrasjoner
Dersom det forekommer hgye vibrasjoner og sving-
ninger i elektroverktgyet, f.eks. ved bruk av mel-
lomleggsplate, reduseres turtallet automatisk av
hensyn til elektroverktgyet og brukeren.

Temperatursikring

For & unnga overoppheting av motoren begrenses
den opptatte effekten ved for hgy motortemperatur.
Dersom temperaturen fortsetter a stige, slas elek-



troverktgyet av. Fgrst nar motoren er avkjglt, kan
maskinen slas pa igjen.
7.2 Innstilling av omdreiningstall
Turtallet kan stilles inn mellom 6000 og 10000 o/
min med stillhjulet [1-6].
Dermed kan du tilpasse slipehastigheten optimalt
til hvert materiale (se kapittel 8).
7.3 Avsugsregistrering
Den elektroniske avsugsregistreringen registrerer
om det er koblet en sugeslange til elektroverktgyet.
Nar registreringen er aktivert, er det kun mulig a
sla pa elektroverktgyet nar sugeslangen er koblet
til.
Sla avsugsregistreringen pa/av
Avsugsregistreringen er deaktivert ved levering.
» Sla pa elektroverktgyet med pa/av-knappen [1-1].
» Hold pa/av-knappen [1-1] inne.

Motoren slas av, elektroverktayet piper 1 gang.
» Vriturtallsreguleringen [1-2] til trinn 1 og trinn 6.

Elektroverktoyet piper 3 ganger.
» Slipp opp pa/av-knappen [1-1].

Avsugsregistreringen er aktivert.
Kontinuerlig lys: sugeslange

=0 tilkoblet

%\7 O --- _Blinkende lys: ingen

sugeslange tilkoblet, elektro-
verktgyet kan ikke slas pa.

Manglende lys: avsugsregis-
treringen er ikke aktivert.

® Du deaktiverer avsugsregistreringen ved a
gjenta fremgangsmaten som star beskrevet
ovenfor. Elektroverktgyet piper 2 ganger.

7.4 Bytte slipetallerken[3]

Et optimalt arbeidsresultat kan kun oppnas

ved bruk av originalt tilbehgr og forbruksma-

teriell. Hvis det ikke brukes originalt tilbehgr
og forbruksmateriell, bortfaller garantien.

Advarsel! Ikke gjgr noen konstruksjonsmes-
sige endringer inne i maskinen nar slipetal-
lerkenen er demontert.

Helsefare: Montering av feil slipetallerken-
stgrrelse fgrer til uakseptabelt kraftige vi-
brasjoner i maskinen.

Maskinen kan utstyres med tre forskjellige sliep-
tallerkener avhengig av overflaten som skal bear-
beides.
Hard: Grov- og finsliping av flater. Sliping langs
kanter.

ETS EC 150 @

Myk: Universell for grov- og finsliping, for rette og
krumme flater.

Supermyk: Finslipning av formdeler, buede over-
flater, radier. Skal ikke brukes pa kanter!

7.5 Feste slipetilbehgr med StickFix [3b]

Pa StickFix slipetallerkener kan du raskt og enkelt
feste StickFix slipepapir og StickFix slipefilt.

» Trykk det selvklebende slipetilbehgret pa slipe-
tallerkenen [1-3].

7.6 Avsug

A

Helsefare pa grunn av stov

» Stov kan veere helseskadelig. Arbeid derfor aldri
uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved avsu-
ging av helseskadelig stgv.

ADVARSEL

Pa avsugstussen [1-5] kan det kobles til en Festool
stgv-/vatsuger med en sugeslange med 27 mm di-
ameter.

Anbefaling: Bruk antistatisk sugeslange! Det kan
redusere den elektriske ladningen.

8 Arbeid med maskinen
/N ADVARSEL
Skaderisiko

» Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

Ta hensyn til folgende merknader:

- Overbelast ikke maskinen ved a trykke for hardt!
Du oppnar det beste sliperesultatet hvis du ar-
beider med et middels sterkt trykk. Slipeeffekten
og -kvaliteten avhenger i fgrste rekke av at du
velger riktig slipemiddel.

- Hold maskinen med begge hender pa motorhu-
set og maskinhode, slik at du kan styre den kon-
trollert.

For maskiner med elektronikk anbefaler vi fglgen-
de innstillinger pa stillhjulet [1-2]:

Slipearbeid Stillhjul-
trinn
- Sliping med maks. slipeeffekt 5-6

Avsliping av gammel maling
Sliping av tre og finér fgr lakkering
Lakkmellomsliping pa flater
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Slipearbeid Stillhjul-
trinn

- Sliping av et tynt lag baselakk 4-5

- Sliping av tre med slipe-fleece

- Kantbrekking pa tredeler

- Glatting av grunnede treflater

- Sliping av heltre- og finérkanter 3-4

- Sliping av fals pa vinduer og dgrer

- Lakkmellomsliping pa kanter

- Forsliping av naturtrevinduer med slipe-
fleece

- Glatting av treoverflater fgr beising, med
slipe-fleece

- Avgnidning eller avskalling av overflgdig
kalkpasta med slipe-fleece

- Lakkmellomsliping pa beisede flater 2-3

- Pussing med slipe-fleece av vindusfalser i
naturtre

- Sliping av beisede kanter 1-2

- Sliping av termoplast

9 Vedlikehold og pleie
Skaderisiko. Elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle typer
vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa maski-
nen!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset apnes, ma bare gjennom-
fgres av et autorisert kundeservice-verksted.
ey

ﬁw kun utfgres av produsenten eller ser-

@ viceverksteder: Du finner narmeste

adresse under:
www.festool.com/service

ADVARSEL

Kundeservice og reparasjoner skal

Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service

For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapningene
pa motorhuset alltid vaere dpne og rene.

Ved avtagende effekt eller gkt vibrasjonsniva ma du
bldse ut og rengjere lufteapningene.

9.1 Tallerkenbrems

Gummimansjetten [4-2] streifer slipetallerkenen
og hindrer ukontrollert akselerasjon av den. Hvis
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bremseeffekten reduseres, ma den byttes.

9.2 Rengjering av avsugskanalene

Vi anbefaler at maskinens avsugskanaler [4-1]
rengjgres med en liten, flat bgrste eller en klut ca.
én gang i uken (seaerlig ved sliping av kunstharpiks-
sparkelmasse, ved vatsliping og sliping av gips.

10 Tilbehor

Bruk bare originale slipe- og poleringstallerkener
fra Festool. Bruk av mindreverdige slipe- og po-
leringstallerkener kan fgre til stor ubalanse som
kan forringe kvaliteten pa resultatet og gke slita-
sjen pa maskinen.

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du
i Festool-katalogen eller pd Internett under
“www.festool.com”.

11 Miljg

Elektroverktgy ma ikke kastes i husholdningsav-
fallet. Apparater, tilbehgr og emballasje skal leve-
res til gjenvinning. Fglg gjeldende nasjonale for-
skrifter.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og leveres
til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach

12 EU-samsvarserklaering

Eksentersliper Serienr.
ETS EC 150/3 A EQ 500069
ETS EC 150/5 A EQ 10006674

Ar for CE-merking:2014

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet er
I samsvar med alle relevante krav i fglgende stan-
darder, normer og normdokumenter:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr Martin Zimmer

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumenta-
sjon
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Manual de instrucoes original
Simbolos

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Ler indicacées/notas!

Usar 6culos de proteccao!
)

Usar proteccao auditiva!

Usar mascara de proteccao!

Indicacoes de seguranca

Instrucoes gerais de seguranca
Adverténcia! Leia todas as indicacoes de
seguranca e instrucoes. A nao observacao
das indicacoes de seguranca e instrucoes
pode dar origem a um choque eléctrico, um incén-
dio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-
coes para futura referéncia.

O termo “ferramenta eléctrica” utilizado nas indi-
cacao de seguranca refere-se a ferramentas eléc-
tricas utilizadas com ligacdo a rede (com cabo de
rede) e com acumulador (sem cabo de rede).

" @@ PP -

2.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina

- Durante os trabalhos, podem produzir-se poei-
ras nocivas/toxicas (p. ex. pintura com chumbo,
alguns tipos de madeira e metal). Tocar ou res-
pirar estas poeiras pode representar um perigo
para o utilizador ou para as pessoas que se en-
contrem nas proximidades. Observe as normas
de seguranca validas no seu pais. Conecte a fer-
ramenta eléctrica a um dispositivo de aspiracao
adequado.

@ Para proteger a sua saude, use uma masca-
ra de proteccao P2.
Devido aos perigos decorrentes do processo

de lixagem, utilize sempre 6culos de protec-
cao.

- Utilize a ferramenta eléctrica na lixagem a hu-
mido e lixagem de metais, apenas com um dis-
juntor de corrente de defeito. O disjuntor
protege-o, em caso de choque eléctrico, contra a
passagem de uma corrente potencialmente mor-

ETS EC 150 @
tal pelo seu corpo.

- Limpe com agua os materiais de trabalho em-
bebidos em o6leo, como, p. ex., a almofada ou o
feltro de polir, e deixe-os secar estendidos. Os
materiais de trabalho embebidos em 6leo podem
inflamar-se.

- Atencao, perigo de incéndio! Evite um sobrea-
quecimento do material a lixar e da lixadora.
Esvazie sempre o recipiente do po antes dos in-
tervalos no trabalho. A amoladura no saco para
0 p6, microfiltro, saco de papel (ou no saco de fil-
tragem ou filtro do aspirador mével) pode infla-
mar-se em condicoes desfavoraveis, como no
caso de producao de faiscas durante a lixagem de
metais. Existe um risco extremo no caso de a
amoladura ser misturada com residuos de tinta,
poliuretano ou outras substancias quimicas e o
material a lixar ficar quente apds um longo pe-
riodo de trabalho.

- Utilizar apenas pratos de lixar originais Fes-
tool. Os pratos de outros fabricantes nao sao
adequados para o nimero de rotacoes da lixado-
ra e podem quebrar.

- Apds a queda, verifique a ferramenta eléctricae
o prato de lixar em relacao a existéncia de da-
nos. Desmonte o prato de lixar para realizar
uma verificacao precisa. Mande reparar as pe-
cas danificadas antes de as aplicar. Os pratos de
lixar partidos e ferramentas danificadas podem
causar ferimentos e provocar a inseguranca de
funcionamento da ferramenta.

2.3 Trabalho com metais
& Por razoes de seguranca, é necessario res-
peitar as seguintes medidas ao trabalhar
com metal:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de de-
feito (FI, PRCD).
- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

- Limpar regularmente as acumulacoes de p6 na
carcaca do motor.

Usar dculos de proteccao!
)

2.4 Valores de emissao

Osvalores determinados de acordo com a NE 60745
sao tipicamente:

Nivel de pressao acUstica Lpp =72 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lya = 83 dB(A)
Incerteza K=3dB
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aNO,

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

CUIDADO

Nivel de emissdo de vibracdes a}, (soma vectorial
em trés direccdes) e incerteza K determinados de
acordo com a norma NE 60745:

ap= 6,0 m/s?
K =3,0 m/s?
Os valores de emissdo indicados (vibracdo, ruido)
- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao pro-
visoria do coeficiente de vibracoes e do nivel de

Nivel de emissao de vibracoes
(3 eixos])

4 Dados técnicos

Lixadora excéntrica

Poténcia

Numero de rotacdes (em vazio)

Orbita

Prato de lixar

Peso (sem cabo de alimentacao, com prato de lixar)
Classe de proteccao

5 Componentes da ferramenta
[1-11  Tecla de activacao/desactivacao
[1-2] Requlacdo do nimero de rotacoes
[1-31 Prato de lixar

[1-4]1 Conexao plug it

[1-5] Bocal de aspiracéo

[1-6]1 LED para deteccao do aspirador

As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucodes.

6 Colocacao em funcionamento
Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» A tensao da rede e a frequéncia da fonte de cor-
rente devem estar de acordo com os dados da
placa de identificacao.

» Na América do Norte, sé podem ser utilizadas

ferramentas Festool com uma indicacao de ten-
sao de 120 V/60 Hz.

ATENCAO
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ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou manuten-
cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!

3 Utilizacao conforme as disposi-
coes
Conforme as disposicoes, as lixadoras estao pre-
vistas para lixar madeira, plastico, material com-
posto, tinta/verniz, massa de aparelhar e materiais
semelhantes. Ao lixar metal, devem respeitar-se
indicacoes de seguranca especiais. Nao se pode
trabalhar com material que contenha amianto.

Em caso de utilizacao incorrecta, a respon-
sabilidade é do utilizador.

ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 AEQ
400W 400W
6000 - 10000 rpm 6000 - 10000 rpm
3,0 mm 5,0 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg

@ /i @ /i

Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede - veja
ilustracdo [2].

Antes de ligar a maquina, assegurar que o
fecho de baioneta esta bem ligado ao cabo de
ligacao a rede e bloqueado.

Ligar/desligar [1-1]
LIGADO Premir a tecla de activacdo/desactivacao
[1-1]
DESLI- Premir a tecla de activacdo/desactivacao
GADO [1-1]
® Com a deteccao do aspirador activa, ndo é pos-
sivel ligar a ferramenta eléctrica sem que o

tubo flexivel de aspiracao esteja conectado -
consultar o cap. 7.3.

7 Ajustes

AN

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na maquina
retire sempre a ficha da tomada!

ATENCAO



71 Sistema electronico

A ferramenta possui um sistema electronico de
onda completa com as sequintes caracteristicas:

Arranque suave

A arranque suave com regulacao electronica provi-
dencia um arranque da ferramenta isento de sola-
vancos.

Numero de rotacoes constante

O ndmero de rotacoes pré-seleccionado € mantido
constante de modo electrdnico. Deste modo, alcan-
ca-se uma velocidade de lixagem constante, mes-
mo em caso de carga.

Reducao do nimero de rotacoes com vibracoes
elevadas

Se surgirem grandes vibracoes e oscilacoes na fer-
ramenta eléctrica, p. ex., no caso de utilizacao com
um patim intermédio, o nUmero de rotacoes ¢ auto-
maticamente reduzido, de forma a proteger a ferra-
menta eléctrica e o utilizador.

Proteccao térmica

Para evitar um sobreaquecimento do motor, o con-
sumo de corrente é limitado no caso de uma eleva-
da temperatura do motor. Se a temperatura conti-
nuar a aumentar, a ferramenta eléctrica desliga-
se. So pode ser ligada de novo depois de 0o motor ter
arrefecido.

7.2 Ajustar o numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-6], é possivel ajustar o
numero de rotacoes entre 6000 e 10000 rpm.

Deste modo, pode ajustar adequadamente a veloci-
dade de lixagem ao respectivo material a trabalhar
(consultar o capitulo 8).

7.3 Deteccao do aspirador

A deteccao electronica do aspirador reconhece se
estad conectado um tubo flexivel de aspiracao a fer-
ramenta eléctrica. Apds a activacao, a ferramenta
eléctrica s pode ser ligada com um tubo flexivel de
aspiracao conectado.

Ligar/desligar a deteccao de aspirador

No estado de entrega, a deteccao de aspirador esta
desactivada.

» Ligar a ferramenta eléctrica com a tecla de ac-
tivacdo/desactivacdo [1-1].

» Manter a tecla de activacdo/desactivacao [1-1]
premida.

0 motor desliga-se; a ferramenta eléctrica emi-
te 1 som de bipe.

ETS EC 150 @

» Rodar a regulacao do nimero de rotacoes [1-2]
para o nivel 1 e nivel 6.

A ferramenta eléctrica emite 3 sons de bipe.
» Soltar a tecla de activacdo/desactivacao [1-1].
A deteccao de aspirador esta activa.
Luz permanente: tubo flexi-

% —C vel de aspiracao conectado

%\T/’ O --- _Luz intermitente: nenhum

tubo flexivel de aspiracao
conectado, nao é possivel
ligar a ferramenta eléctrica.

Sem luz: a deteccao de aspi-
rador nao esta activa.

® Para desactivar a deteccao de aspirador, repetir
o modo de procedimento acima descrito; a fer-
ramenta eléctrica emite 2 sons de bipe.

7.4 Substituir o prato de lixar [3]

Sé é possivel obter resultados perfeitos com

material de desgaste e acessorios originais.

Caso sejam montados acessorios ou mate-
rial de desgaste nao originais, o direito a garantia
cessa.

Adverténcia! Nao realizar nenhuma altera-
cao estrutural no interior aberto da maquina
quando o prato de lixar esta desmontado.

Perigo para a saude: a montagem de pratos

de lixar de dimensoes erradas origina vibra-

coes de intensidade inaceitavel na ferramen-
ta.

De modo a adaptar-se a superficie a trabalhar, a
ferramenta pode ser equipada com trés pratos de
lixar com niveis distintos de dureza.

Duro: lixagem de desbaste e acabamento em su-
perficies. Lixar arestas.

Macio: universal para lixagem de desbaste e aca-
bamento, para superficies planas e abauladas.
Super macio: lixagem de acabamento em pecas re-

cortadas, curvaturas, raios. Nao aplicar em ares-
tas!

7.5 Fixar os acessorios de lixagem com Sti-
ckFix [3b]
No prato de lixar StickFix, as lixas StickFix e os ve-

los de lixamento StickFix adequados podem ser fi-
xados de modo rapido e simples.

» Pressione os acessorios de lixagem autocolan-
tes no prato de lixar [1-3].
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7.6 Aspiracao

AN

Perigo para a saude devido a pos

» Os p6s podem ser prejudiciais a salde. Por isso,
nunca trabalhe sem aspiracao.

» Ao aspirar os pos prejudiciais a saude, observe
sempre as regulamentacoes nacionais.

ATENCAO

Pode ligar-se um aspirador movel Festool com um
tubo flexivel de aspiracao com diametro de 27 mm
ao bocal de aspiracdo [1-5].

Recomendacao: utilizar um tubo flexivel de aspira-
cao antistatico! Desta forma, é possivel reduzir a
carga eléctrica.

8 Trabalhos com a ferramenta

AN

Perigo de ferimentos

» Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover, ao ser trabalhada.

ATENCAO

Observe as seguintes indicacoes:

- Nao sobrecarregue a ferramenta, pressionando-
a com demasiada forca! Alcanca o melhor resul-
tado de lixagem se trabalhar com uma pressao
de encosto moderada. O rendimento e a qualida-
de de lixagem dependem essencialmente da es-
colha da lixa certa.

- Parauma conducao segura da ferramenta, segu-
re-a com ambas as maos pela carcaca do motor
e pela cabeca da caixa de engrenagens.

Para ferramentas com electrénica, recomendamos

0s seguintes ajustes da roda de ajuste [1-2]:

Trabalhos de lixagem Posicao da
roda de ajuste
- Lixagem com desbaste maximo 5-6

Lixagem de tintas antigas

Lixagem de madeira e contraplacado antes
da pintura

Lixagem intermédia de tinta em superficies

4-5

Lixagem de primarios de camada fina
Lixagem de madeira com velo de lixamento
Quebra de arestas em pecas de madeira

- Alisamento de superficies de madeira com
primeira demao
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Posicao da
roda de ajuste

Trabalhos de lixagem

Lixagem de arestas em madeira macica e 3-4
contraplacado

Lixagem em rebaixos de janelas e portas
- Lixagem intermédia de tinta em arestas

- Rectificacao de janelas de madeira natural
com velo de lixamento

- Alisamento de superficies em madeira an-
tes da decapagem com velo de lixamento

- Raspagem ou levantamento da placa calca-
ria desnecessaria com velo de lixamento

- Lixagem intermédia de tinta em superficies 2 -3
decapadas

- Limpeza de rebaixos de janelas em madei-
ra natural com velo de lixamento

- Lixagem de arestas decapadas
- Lixagem de termoplasticos

9 Manutencao e conservacao
Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de manu-
tencao e conservacao, extraia sempre a ficha da
tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
apenas podem ser efectuados por uma oficina

autorizada de servico apds venda.
e

; ﬁ ‘&, nas através do fabricante ou das ofici-
@ nas de servico: endereco mais proximo

" reeroor. TG www.festool.com/service

ATENCAO

Servico Apds-venda e Reparacao ape-

EKAT Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:

www.festool.com/service

FESTOOL

Para assegurar a circulacao do ar, as aberturas do
ar de refrigeracao na carcaca do motor devem ser
mantidas sempre desobstruidas e limpas.

No caso de reducao da poténcia ou vibracoes eleva-
das, soprar as aberturas de ar de refrigeracao e
limpa-las.



9.1 Travao do prato

A manga de borracha [4-2] roca no prato de lixar e
evita deste modo que ele acelere de modo descon-
trolado. Ela devera ser substituida em caso de di-
minuicao do efeito de travagem.

9.2 Limpeza dos canais de aspiracao

Recomendamos que limpe uma vez por semana
(particularmente ao lixar primer de resina sintéti-
ca, na lixagem a himido e no caso de gesso) os ca-
nais de aspiracdo na ferramenta [4-1], utilizando
uma pequena escova plana ou um trapo de tecido.

10 Acessorios

Utilize apenas pratos de lixar e de polir originais da
Festool. A utilizacao de pratos de lixar e de polir de
qualidade inferior pode provocar desequilibrios
consideraveis que pioram a qualidade dos resulta-
dos de trabalho e aumentam o desgaste da ferra-
menta.

Consulte os nimeros de encomenda dos acesso-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em "www.festool.com”.

1" Meio ambiente

Nao deitar as ferramentas eléctricas no lixo do-
meéstico! Encaminhar as ferramentas, acessorios e
embalagens para reaproveitamento ecoldgico. Ob-
servar as regulamentacoes nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: de acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléctri-
cos e electronicos e a sua transposicao para a le-
gislacao nacional, as ferramentas eléctricas usa-
das devem ser recolhidas separadamente e sujei-
tas a uma reciclagem que proteja o meio ambiente.

ETS EC 150 @

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

12 Declaracao de conformidade CE
N.° de série
500069
10006674

Lixadora excéntrica

ETS EC 150/3 A EQ
ETS EC 150/5 A EQ
Ano da marca CE:2014

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto estd de acordo com todas as exi-
géncias relevantes das seguintes directivas, nor-
mas ou documentos normativos:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, NE 60745-
1, NE 60745-2-4, NE 55014-1, NE 55014-2, NE
61000-3-2, NE 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . \:), J,(/‘am; UM—v—-

Dr: Martin Zimmer

Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacao técnica
2014-02-05
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OpuruHanbHoe pyKOBOACTBO MO
3KcnayaTauum

1 CuMBonbI

C MpenynpexzaeHue 06 obLiern onacHoCTy
C MNpenynpexgeHue ob yoape TOKOM

@ OCT-P Ceptudukar

ME 77

CobntofanTte pykoBoACTBO NO
akcnnyaTauum/ykasaHms!

PaboTalTe B 3aLWMUTHbIX oykax!
(1

@ Micnonb3yinTe 3alMTHbIE HAYLLUHWUKW!

Ncnonb3ynte pecnupatop!

2 YKa3aHus no TexHuke
6e3onacHocTu

2.1 06wmMe yKasaHuUs No TEXHUKe
6e3onacHocTn

MpeaynpexxaeHue! NpouTtute BCe yKasaHua
& no TexHuke 6e€30MacHOCTM U MHCTPYKLMUM.

HeToyHoe cobniofeHne WMHCTPYKUMA 1
npenynpexaeHnin MoXeT CTaTb MPUYMHOM yAapa
3N1eKTPUYECKUM TOKOM, Moxapa W/Mam TaxEnbiX
TpaBM.

CoxpaHsiiTe BCe YKa3aHUA MO  TeXHUKe
6e30MacHOCTU U UHCTPYKLUMK.
Mcnonb3yeMbll B yKa3aHUsSIX MO TEXHWKE

be3onacHOCTM  TEPMUH  «3J1eKTPOUHCTPYMEHT»
OTHOCWUTCA K CETEBbIM 3JIeKTPOMHCTPyMeHTaM (c
ceTeBbIM kabenem) 7 aKKyMynsTOPHbIM
3/1eKTPOMHCTpYMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

2.2 YKa3zaHus no TexHuKe 6e30nacHoOCTU Npu
Nosib30BaHUN UHCTPYMEHTOM

- Bo BpeMsi 06paboTKu HeKOTOPbIX MaTepuanos
BO3MOXXHO o6pa3oBaHue BpefHoi/aa0BUTON
noinn (Hanpumep, oT copepXkalen CBUHeL,
KPacKu, HEeKOTOpbiX BWAOB [pPEeBECUHbI WU
MeTannoB). KoHTaKT ¢ Takol Mblblo WK eé
BAbIXaHWe npefcTaBnseT cobon onacHoCcTb Ans
paboTatolLero ¢ AaHHbIM MHCTPYMEHTOM UK A4
OKpY>XatoLLmx nopen. CobntopanTte
LEeVCTBYIOLME B BalLei CTpaHe NpaBuiia TeXHUKN
be3onacHoCTMW. MNopcoepguHanTe
3NIEKTPOUHCTPYMEHT K COOTBETCTBYOLLEMY
YCTPOWCTBY ANS yAaNneHUs nblaun.
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3[l0pOBbS  HapeBauTe

@ Ons  3aWmThl

pecnupatop P2.
Ytobbl ybepeub ceba oT onacHocTew,
BO3HMKaKOLWMX Npu wnndoaHum, paboTanTte
B 3aLUMTHbIX OYKaX.

- Mpu MokpoM wnudpoBaHMu U wWANPOBaAHUM
MeTanna WUCMnoNb3yuTe 3INEeKTPOUHCTPYMEHT
TOIKO C  BbIKJOYaTeNneM  3aluUTbl  OT
npeBbILIEeHUA ToKa: oH 3awmnTnT Bac oT onacHoro
L5 XKM3HW YAapa 371eKTPUYeCKnM TOKOM.

- Paboune MaTepuanbl ¢ MacisiHOW MPOMUTKOM,
HanpuMep, wnudnopoLBy nnu
nonupoBanbHbiM  ¢eTp, cnepyeT ouYMLLATL
BOAOW, a 3aTeM BbICYLUMBATb B pacnpaB/ieHHOM

O]

Bupe. [lponuTaHHble MacngHOW MPOMUTKOM
paboyue MaTepwuansl MOryT
CaMOBOCMIaMEHATBCS.

- BHuMMaHuMe: onacHocTb no)kapa! He ponyckante
neperpesa wnuédyeMoro MaTtepuana W
wnudmawmHku. MNMepen nepepbiBamMu B paborte
Bcerpa OMOpPOXXHANTE nbinec6bopHbIN
KOHTelHep.  [Ibinib, BO3HMKaloLWas npu
wnudoBaHMM ¥ nonajarolas B MeLoK-
nblnecbopHUK, MUKPOPUNBLTP, ByMaXxkHbIN MeLloK
(nnu B MeLLOK-MNblNecbopHUK/GunbTp

nblyieyoandaroLuero arnna paTa] MOXeT
CaMOBOCM/1aMeHUTbCA npu He6ﬂaFOI'IpVIﬂTHbIX
obcTosTenbCcTBAX, HanpmuMmep Bcnencrtene

nckpeHusa B xoge wnudosaHus metanna. Ocobas
OMacHOCTb BO3HWKAET, ecnn wWnupoBanbHas
Mbllb CMELIMBAETCH C 0CTAaTKaMM aKOKPACOYHbIX
MaTepuanos, nosimypeTaHa nnu UHbIX
XMMUYECKUX BELLECTB, W WandyeMbld MaTepuan
HarpeBaeTcs Npu anuTensHon obpaboTke.

- lMpuMeHsiiTe TOJIbKO OpUruHanbHble
wnudoBanbHbie Tapenkun ¢upmbl Festool.
Tapenku Apyrux npou3BoguTenei He
paccyuTaHbl Ha yacToTy BpalLeHuns
WAMPMALLMHKM U MOTYT PackoNoThbCS.

- Mocne napeHuns npoBepbTe 3NE€KTPOUHCTPYMEHT
U WnndTapenky Ha oTCYyTCTBME NOBPEeXAEHUM.

CHuMute  wnudTtapenky U TLLATENbHO
ocMoTpuTe. Mepen MCcnonb3oBaHUEM
BOCCTaHOBUTE NOBPEeXAEHHbIe neTanu.

/i3nomaHHble wWnudTapenku n NoBpexXAEHHbIe

MHCTPYMEHTbl MOryT MpMBECTM K TpaBMaM W
HapywmnTb besonacHocTb paboThbl.
2.3 Ob6paboTka MeTanna
N3  coobpaxeHnwnn BeszonacHocTM  npwu
& obpaboTke MeTanAMyeckmx MOBEPXHOCTEN
HeobxoanMo cobniopate  cnepywouime
yKa3aHus:



- MNopknoyanTe  BbIKIOYaTENb  3aWMUTbl  OT
npesbilwenns Toka (Fl, PRCD).

- MopkntoyanTe  MalMHKYy K  NOAXOASALEMY
nblneypansiolleMy annapary.

- PeryndpHo ouuvwante MalWHKY OT MblK,

oCeBLUEN Ha Kopnyce ABUratens.

PaboTanTe B 3alWMUTHbIX 04yKax!

2.4 YpoBHM WyMa

OnpepenexHHble B cootBeTctBMM Cc EN 60745
TUMNOBbIE 3HAYEHUS:

YpoBeHb 3ByKOBOTO Lpp = 72 aB(A)
AaBneHus
YpOBEHb MOLLHOCTU 3BYKOBbIX Lwa = 83 ob(A)
KosiebaHuw
[MorpewHocTb K=3ab

AN®

LLym, Bo3HUKaoLWKMK npu paboTe
MoBpeXxaeHune opraHoB cnyxa
» [1pn paboTe ncnonb3ynTe 3aLUMTHbIE HAYLLIHUKN!

OCTOpOXKHO

KoadpduumeHt asmuccum konebawuit ap [(cymma
BEKTOPOB TPEX HamnpasieHWin) u norpewHocts K
paccumTbiBatoTcs cornacHo EN 60745:

4 TexHnyeckue paHHble

3KcueHTpUKoBas WinpMalunHKa

MoLHoCTb

Yuncno obopoToB xono0cToOro xoa4a

Xop, aKcLeHTpMKa

LLinndoBanbHasa Tapenka

Macca (6e3 ceTeBoro kabens, co wnndTapenkon)
Knacc 3awuthbl

5 CocTaBHble YaCTU MHCTPYMEHTA
[1-1] Kronka BKJ1/BbIKJT

[1-2]1  PerynupoBaHue YacToTbl BpaLleHUs
[1-3] LnudosanbHas Tapenka
[1-4]  Pasvem plug it

ETS EC 150 @

ap= 6,0 m/c?

K =3,0 m/c2
YKasaHHble 3HaYeHMs ypoBH LyMa/Bubpauum

KoaddunumeHt
konebaHun (3-ocHbin)

IMUCCUMN

— CNhyXxaT gnd cpaBHeEHNA MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TaKxe MCnonb30BaThb Ans
npefBapuTeNnbHON OLLeHKM LUYMOBOW 7z
BMOpPaLMOHHOM Harpy3ku Bo Bpems paboThl;

— O0TpaxakwT OCHOBHbIE obnactu npnMeHeHnq

3NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

[Mpn MCNoNb30BaHMM MALLUMHKN B APYrMX LEensix, C
LPYT¥MK CMeHHbIMK (pabouynmm] MHCTpyMeHTamu
WA B CAly4yae WX  HEeyLOB/IeTBOPUTENbHOMO
obcnyxmBanms  wymoBas M BuDOpaLMOHHaS
Harpysku MoryT Bo3pacTtaTb. CobntoganTe 3HauyeHuUs
BpeMeHn paboTbl Ha XONOCTOM XOLy W BpeMeHM
nepepsiBoB B pabote!

3 lMpuMeHeHMe No Ha3HaYeHUIO

3Tv  waMdMaWMHKM  NpeAHa3HayeHbl  ON4
wnudoBanbHelx paboT no pepesy, nnacTMacce,
KOMMo3uUTaMm, NaKOKPaCoOYHbIM MNOKPBITUAM,
WnaTneéBke, MeTally M WHbIM MaTepuanam ¢
nofobHeiMn  cBovcTBamMu. [pn  wnndosaHmm
MeTasnna HeobxoanMo cobnogate 0cobble ykasaHus
no TexHuke besonacHocTu. ObpaboTka
acbectocopep>xalymx MaTepuanos 3anpeLyaertcs!

Q OTBETCTBEHHOCTb 3a@ MCMONb30BaHWE He Mo
Ha3Ha4YeHM0 HeCET Nofib30oBaTeNb.

NHCTpymMeHT CKOHCTpYMpOBaH ons
npodeccMoHanbHOro MPUMEHEHUS.

ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 AEQ
400 Bt 400 Bt
6000 - 10000 06/MuH 6000 - 10000 06/MuH
3,0 MM 5,0 MM
@ 150 MM @ 150 MM
1,2 kr 1,2 kr

@ /i @ /I

[1-5]  AcnupauwnoHHbIit naTpybok

[1-6] Csetoavon  dyHKLMK
NblneoTcoca
MnniocTpaLmn HaxoasTcs B Hayane pykoBoAcTBa Mo

3KCrtyaTaummn.

pacno3HaBaHus
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6 Hauyano pa6otbl
Heponyctumoe HanpsXkeHue unm yacrora!

OnacHOCTb HeCYaCTHOro ciiyydasn

» CeTeBoe HanpsXXeHWe 1 YacToTa NCTOYHMKA TOKa
LO/MKHbI COOTBETCTBOBATb AAHHbBIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBOACKOM Tabnnyke.

» B CeBepHoi AMeprKke MOXHO WMCMOMb30BaTb
ToNbKO MalwmHKK Festool ¢ xapakTepuctmkomn no
HanpskeHuto 120 B/60 Tw,

MpepynpexaeHue

MofcoeanHeH e N 0TCOEAMHEHNE CETEBOTO Kabens
- cM. puc. [2].

Mepen BKIOYEHMEM MalLMHKKM ybepuTech B
TOM, 4TO DalOHETHbIN 3aTBOP Ha CETEBOM
kabene NOMHOCTbLIO 3aKpbIT U 3abnoKMpoBaH.

BknwoueHue/Bbiknouenue [1-1]

BKJ1HOY Haxxmute kHonky BKJ1/BbIKJT [1-1]
EHUE

BbIKJ1HO HaxxwmuTte kHonky BKJ1/BbIKJT [1-1]

YEHWE

® [lpu BKNWYEHHOW YHKUMM pacno3HaBaHUS
MblNEOTCOCa 3NEKTPOMHCTPYMEHT He Oymet
BKJ1t04ATbCH bes NnoACOeANHEHHOMO
BCACbIBAOLLErO WNaHra — cM. rn. 7.3.

7 Hactpoiku

AN

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUS, yAap TOKOM

» [lepens Havyanom nbbix pabor Ha pybaHke
BCEraa BblHUMaNTe BUIKY U3 po3eTKy!

MpepynpexaeHune

7.1 INeKTpPoHUKA

MawunHka nMmeet 3NEKTPOHHYIO
cnegyrowmmmm CBOMCTBAMMU:

4acCTb Cco

MnaBHbIA NycK

[naBHbIA NycK C 37eKTPOHHOW peryiMpoBKOW
obecneuymBaetr Hayano paboTel MawwuHkn be3
oTaauu.

MocTosiHHas YacToTa BpaLLeHMs
MpenycTaHoBneHHas yacToTa BpaLLeHUs
3NeKTpoLBUraTens NoLAepXKMBaeTCcs NOCTOSHHOWM C
noMoLlblo 3nekTpoHuku. Bnaromaps atomy paxe
npu  Harpyske obecneuymBaeTcs  MOCTOSIHHAS
CKOpPOCTb WANGOBaHMS.
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CHM)KeHUe YacToThl
BUGpauunmn

[Mpn  nosiBneHun Bo  Bpems  paboTbl ¢
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM 3HaYWUTeNbHbIX BUOpaLuin 1
konebaHWn - HanpuMMmep Mpu  MCNONb30BaHUM
NPOMEXYTOYHON MOANOXKM — B LENAX 3aluThbl
3/1EKTPOMHCTPYMEHTa " nonb3oBaTens
aBTOMaTMYECKM CHUXKAETCS YacToTa BpaLLeHus.

BpalLeHMs NpU BbICOKOM

3awumTa ot neperpeBa

Bo u3bexaHune neperpeBa npu CAMLLKOM BblCOKOW
Temnepatype 31ekTpoaBuratens notpebnsemas
MOLLHOCTb orpaHuuymBaetcs. [lpy panbHewwem
NOBLILIEHUWM TeMnepaTypbl  3NEKTPOUHCTPYMEHT
Bblk/itoyaeTcs. [10BTOpHOe BKJOYEHME BO3MOXHO
TOJIbKO MOCJIE OXNAXKAEHNS 3NeKTpoABUraTens.

7.2 HacTpoiika yacToTbl BpaweHus

YacToTy BpalleHWss MOXHO HacTpamBaTb C
noMoLLblo  perynnposoyHoro koneca [1-6] B
nvanasoHe ot 6000 go 10000 06/MuH.

Takum  obpasoM, Bbl  Moxete nopobpatb

ONTUMasbHYK CKOPOCTb WNdOBAHUSA 415 TOTO UK
nHoro Matepuana (cm. rnasy 8.

7.3 Pacno3HaBaHue nblyieoTcoca

neKTpoHHas byHKLMA pacrno3HaBaHus
MbljeoTcoca pacrno3HaéT, MOLCOEAUHEH Nu K
3NEeKTPOUHCTPYMEHTY BCacbhlBaLWMIA WwnaHr. Mocne

aKTnBauunmn INEKTPONUHCTPYMEHT BKJTlOHaAETCH
TOJIbKO C NOACOEANHEHHBIM BCacCbiBalwoWKnM
LLJTaHIOM.

BknoyeHue/BbIKNIOYEHUE
pacno3HaBaHMs NblaeoTcoca

[Tpn nocTaBKe MaLLUMHKK 3Ta QYHKLMSA OTK/I0YEHa.

$yHKLUK

» Bkilounte  3NEKTPOMHCTPYMEHT  HaXaTuem
kHonku BKJ1/BbIK/[1-11].
» Ypepxwusaiite  kHonmky — BKJI/BbIKJT  [1-1]

Ha)xaToMn.

LBuraresib BbIK/IOYAETCS, 3/IEKTPOUHCTPYMEHT
r104aéer 1 3BykoBOM CUIHA.

» YcTaHoBMTe perynstop 4actoTtbl Bpauwexus [1-
2] Ha cTynenb 1w 6.

JnekTponHcTpyMEHT  1043E€T 3 3BYKOBbLIX
CUTHana.
» Otnyctute kHonky BKJ1/BbIKJ1[1-11.
QyHkuyms pacrosHaBaHus nbl/1eo0TCcoCa
aKTUBUPOBAHA.



lopuT noctosiHHoO:
BCaCbIBAOLLMI LINAHT

noacoeaunHEH

%\; O --- _Mwuraer: BcacbiBatoLwmin

LLIAHT He MOACOeAMHEH,
3NEKTPOUHCTPYMEHT He
BKJIOYAeTCH.

He ropuT: dyHKUMA
pacnosHaBaHUs MblieoTcoca
He aKTMBMpOBaHa.

® [Ona otknoyeHns GyHKUMM  pacno3HaBaHMUS
MbineoTcoca MOBTOPUTE OMUCaHHble Bbllle
LEeNCTBUS:  3NEKTPOUHCTPYMEHT  nojact 2
3BYKOBbIX CUrHana.

7.4 3aMeHa wnudosanbHoi Tapenku [3]

OnTMManbHbIN pe3ynbTaT paboTbl
rapaHTVpyeTcs TOJIbKO MPU MCMOJIb30BaHWUM

OPUIMHANBHOW  OCHAcTKM W PaCXOAHbIX
MaTepunanos. [apaHTus Festool He
pacnpocTpaHseTcs Ha cnyyawm, Koraa

yCTaHaBJ/IMBAKTCA HEOpPUTrMHaNbHblIE AOeTann Win
pacxogHble MaTepuanbl.

C BHuMaHMe! He BHOCUTE KOHCTPYKTWMBHbIE
M3MeHeHWs B MalUMHKy MpU  CHATOM
wnudTapenke.

& OnacHocTb AnA  3[A0POBbA: YCTaHOBKA
wnudTapenkm  HenpaBWIbHOrO  pa3Mepa

NPUBOAMUT K BO3HWKHOBEHWIO HeLonycTUMO
BbICOKMX BMbpaLnii Ha MaLlLMHKe.

B 3aBucumoct ot obpabaTbiBaeMon MOBEPXHOCTM
MaLLMHKa MOXeT ocHalaTbCs Tpems
WwnnudTapenkamm pasnnyHom XECTKOCTH.

Ipy6as: pna rpyboro u TOoHKOro wnmdoBaHUs
nosepxHocTen. LLnndosaHmne kpomok.

Msarkasi: yHuBepcanbHoe nNpuMeHeHWe — ANg
rpyboro u TOHKOro WNMbOBaHWUA POBHbLIX W
BbINYKJ/bIX NOBEPXHOCTEN.

CynepMarkas:  nnsa  ToHKOro  wWandoBaHus
dacoHHbIX geTanen, BbinykiocTen, usrmbos. He
npuMeHaTb aAns obpaboTkm Kpomok!

7.5 KpenneHue ocHacTku gns wnnédpoBaHua
¢ nomouwbio StickFix [3b]

Ha wnudTtapenke StickFix MoxHo nerko n beicTpo

3aKpenuTb noaxogsulylo abpasueHyw bymary/

wnndoBanbHbI Bonnok StickFix.

» [pmxmnuTe  camokserLLycs
wnudrapenke [1-31.

OCHACTKy K

ETS EC 150 @

7.6 Mbineypanenue

AN

OnacHocTb  Ans

BO3[eACTBUSA NbINK

» [lbinb MOXET npeAcTaBnATb ONACHOCTb AA4
3p0poBbs. [1oaToMy Hukorga He pabotanTe 6e3
NblneysaneHus.

>I'Ipm yoaneHuun onacHon nans 300p0OBbA Mbln

MpepynpexaeHune

340poBbA B  pe3ynbTaTte

BCcerga cobntopanTe HaLMOHaNbHble
npeLnucaHus.
K naTpybky [1-5] MO>XHO NOLKIHOYNTD

noineypansiowmi annapat Festool ¢ gmuameTtpom
BCACbIBAOLLEro WwnaHra 27 Mm.

CoBeT: ncnonb3ymnTe aHTUCTaTUYECKMM
BcacbiBatowmn wnanr! OH CHWXaeT onacHoCTb
CTaTMYeCKOW 3N1eKTpM3aLun.

8 BbinonHeHue pabot ¢ noMouyblo

MallUHKHN

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUA

» Bcerpa ykpennante obpabaTbiBaeMmyio petanb
Tak, 4Tobbl OHa He ABMranack npu obpaboTke.

MpepynpexaeHue

Cobniopaitte cnepyowme ykasaHus:

- He neperpyxaiiTe MalIWMHKy CULWKOM CUbHbLIM
HaxaTveM Ha Heé! Bbl pocturHeTe nyywimx
pesynbtatoB, ecnu bymete  pabotatb ¢
yMepeHHbIM ycunuem. [pon3BOAUTENBHOCTL W
KayecTBO WNNdOBaHWS pelualolimM obpasom
3aBUCAT OT npaBunbHoro nogbopa abpasmsHoro
MaTepuana.

- [Ons HafEXHOro BEAEHUS MaLUNHKM
yoepXuBaWTe e€ [BYMs pykamu 3a Kopnyc
ABUraTens 1 KoXyx peaykropa.

,D,J'l‘r'l MaWKWHOK C 3NEeKTPOHHbLIM YyrnpaB/eHNEM Mbl

peKOMeHAyeM cnegpyoume NOJIOXKEHMS

perynvposo4Horo koneca [1-2]:

LLinudoBanbHbIe CtyneHb

paboTbl perynMpoBo4YHOro
Koneca

- LlWnndosaHue c Makc. CbEMOM 9-6

Cownwndoska crapbix JIK

LLinndosaHune gpeBecrHbl 1 GaHepbl nepes
HaHeceHwueM JIKTI

MpomexyToyHoe wnudpoBaHme
nosepxHocTen npu Haneceruu JIKII
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LlnudoBanbHbie
paboThbl

CtyneHb
perynupoBo4YHOro
Koneca

- lnndosaHune ToHKOro cnos naka nepsoro 4 -5

NOKpPbITUS
- WnndosaHune gpeBecuHbl WANPoBaNbHbIM
BOMJIOKOM

- Ckpyrnexue
3aroToBOK

KPOMOK Yy  AepeBsiHHbIX

- BbirnaxusaHnue
LepeBSHHbIX MOBEPXHOCTEW

FPYHTOBAHHbIX

- LnndoBaHne KpOMOK MaccuBa ApeBeCUHDI
n daHepbl
- LWnndosaHune B naszax okoH 1 ABepen

- [1pomexyTouHoe wWnndoBaHne Ha KpOMKax
npv HaHeceHwuw JIKT1

- Mopwnndoska wWnndoBanbHbIM BOMIOKOM
OKOH M3 HaTypasibHON ApeBeCHHbI

- BbirnaxwvsaHuve wnndosanbHbIM BOMIOKOM
LepeBSAHHbIX NoBepXHOCTe nepep
MOpEHNEM

- Yoanenne  wnndoBanbHbIM  BOWJIOKOM

N3NMLIKOB M3BECTKOBOW MacThbl

- [lpomexyToyHoe
DenLoBaHHbIX
HaHeceHun JIKTI

- Ounctka  wnndoBanbHbIM  BOWJIOKOM
danbLeB OKOH U3 HaTypasibHOW LpeBeCHHbI

wnudosaHme
NoBepXHOCTeM npu

- WnndosaHwme beiLoBaHHbIX KPOMOK

- WnndosaHwue TEepPMONAaCTUYHbIX
CUHTETMYeCKMX MaTepranos

9 06cny)xuBaHue u yxop

NN

OnacHoCTb TPaBMMPOBAHUS, yAap TOKOM

» [lepen HavyanoMm nwbbix paboT Ha MalnHKe
BbIHMMaWTe BUIKY U3 po3eTku!

MpepynpexaeHue

» Bce pabotbl mo obcnyxuBaHWIO U PEMOHTY,

KoTopble  TpebyeT  oTKpbIBaHWA  Kopmyca
LBUraTens,  MOryT  BbIMOAHATLCA  TOJIbKO
aBTOPM30BaHHOW  MacTepCKOM  CEpPBUCHON
cny>obl.

5" am- CepBUCHOE 06Cny)XXMBaHWe M PEMOHT
-ﬁw TONbKO Yepe3 GUPMY-MU3roTOBUTENS
@ WU B HaLLMX CEPBUCHBIX MACTEPCKUX:
agpec bnuxanen MacTepckom CM. Ha
www.festool.com/service
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Mcnonb3ynte TONbKO OpPUTMHaNbHbIE
3anacHble yactu Festool! N¢ pna
3aka3a Ha: www.festool.com/service

[ns obecneyeHuns umpkynauny Bo3gyxa oTBepCTus
ONS OXNaXAeHUs B Kopnyce pABuratens BCerpa
LOMKHbI BbITb OTKPBITBIMU U YUCTBIMU.

I'Ip|/| CHMXKEeHN  MOLWHOCTWM WIKN  yBEJIMYEHUN
Bm6pau,v|m I'IpO,EI,yVITe n o4ncTuTe oTBepcTUda And
oxnaxpgeHuq.

9.1 ®yHKUMA TOpMOXKeHUS WnndoBaNbHOW
Tapenku

PesuHoBasa ManxeTa [4-2] Ha wnndrapenke
NpenoTBpallaeT HEKOHTPOJMPYEMOE MOBbILIEHNE
eé 4acToThl BpaLLEeHMS. B cnyyae
HeYA0BNETBOPUTENIbHOM cunbl TOPMOXEHUS
MaHXeTy cnepyeT 3aMeHUTb.

9.2 OuyMcTKa KaHaNoB NbineyganeHus
PekomeHayeTcs  nNpMMepHO pa3 B Hefdento

(ocobeHHO npW  WAMPOBAHUM  CUHTETUYECKOM
WnaTnéskK, MokpoM wnundoBaHun u obpaboTke
runcal ouynwatb KaHanbl MblieyaaneHuss BHYTpY
MawwuHkn [4-1] ¢ nomoLbio HebonbLIOK NOCKOW
KMCTOYKMN AN TPSAMKMN.

10 OcHacTKa

Ncnonb3yinTe TONIbKO OpUrMHanbHbIe
wnudoBanbHble W MNOANPOBaNbHblE Tapenku ot
Festool. lWcnonb3oBanne  wAnMdoBanbHbIX U
NoNMPOBaNbHbIX Tapenok bonee HM3KOro KayecTBa
MOXEeT MPUBECTU K 3HayuTesbHOMY AucbanaHcy,
KOTOpbIM OTPULATENIbHO CKa3blBaeTCs Ha KayecTBe
paboTbl M cokpalLaeT CPoK CAyXbbl MALLUNHKW.

Kopbl pns 3aka3a 0CHACTKM M MHCTPYMEHTOB MOXHO
HanTn B katanore Festool n B WHTepHeTe Ha
www.festool.com

1 OnacHoCTb ANs OKpY)KatoLweun
cpepbl

He Bbi6pacbiBaliTe 31€KTPOMHCTPYMEHTbI BMECTe €

6biToBbIMK oTX0gaMu! ObecneybTe aKkoNOrMYecKM

6930ﬂaCHyl0 yTunn3auynto NHCTpyMeHTOB, OCHACTKK

n yrnakoBKW. CobniopanTe LencTeyoLLme

HauMoHanbHble NpegnucaHns!

Tonbko ans ctpaH EC: cornacHo gupektnse EC 06
0TX0aX  3/IeKTPMYEeCcKoro W 3J1eKTPOHHOro
obopynoBaHMs, a Takxe TrapMOHW3UPOBaHHbLIM
HaUMOHaNbHbIM CTaHAAPTAM OTCAYXMBLUME CBOW
cpok 3N1eKTPOUHCTPYMEHTHI JLO/IKHbI
YTUAN3NPOBATLCSA Pa3fefibHO U HanpaBAATbCA Ha
akonorunyeckun besonacHyto nepepaboTky.

Nudopmauums no aupektuse REACh:
www.festool.com/reach



12 Dexknapauusa cootsetctBusa EC
JKcueHTpUKoOBas CepuitHbin N2
wiandpMalmHKa

ETS EC 150/3 AEQ 500069
ETS EC 150/5 A EQ 10006674

lNon MapkupoBku CE:2014

Mbl co Bcel OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABSEM, 4YTO
OaHHad npoaoykumna cooTBeTCTBYEeT BCeEM
nMPUMEHNMbIM Tpe6OBaHVIﬂM cnegyrowmnx
CTaHAaApPTOB N HOPMATUBHbIX OKYMEHTOB:

ETS EC 150 @

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ag&. \‘})r. y 4 "‘V
1]

Dr. Martin Zimmer

PykoBoauTtenb oToena nccnenoBaHum n
pa3paboTok, TEXHNYECKOM LOKYMEeHTaLnu

2014-02-05
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Originalni navod k pouziti
1 Symboly
C Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym proudem
Prectéte si navod/pokyny!

Noste ochranné bryle!

Noste chranice sluchul!

Pouzivejte respirator!

OG>

Bezpecnostni pokyny
1 Vseobecné bezpecnostni pokyny
Vystraha! Prectéte si vSechny bezpecnostni
pokyny a instrukce. Chyba pri dodrzovani va-
rovnych upozornéni a instrukci mize zpUsobit
zasah elektrickym proudem, poZar a/nebo vazné zra-
nén.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uschovej-
te, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Pojem .elektrické naradi”, pouzivany
v bezpecnostnich pokynech, se vztahuje na sitové
elektrické naradi (se sitovym kabelem) a na akumu-
latorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro dané
naradi

- Pfi praci mdze vznikat Skodlivy ¢i jedovaty prach
(napf. natéry s obsahem olova, nékteré druhy
dieva a kovy). Kontakt s timto prachem nebo jeho
vdechovani mize pro obsluhu nebo osoby nacha-
zejici se v blizkosti predstavovat ohrozeni.Dodrzuj-
te bezpecCnostni predpisy platné ve vasi zemi.
Pripojte elektrické naradi k vhodnému odsavaci-
mu zarizeni.

N

>

@ K ochrané svého zdravi pouzivejte respirator
P2.

@\ Kvadli rizikim, ktera pri brouseni hrozi, noste

vzdy ochranné bryle.

- Pribrouseni za mokra a brouseni kovu pouzivejte
elektrickeé naradi pouze s proudovym chranicem.
Proudovy chranic¢ vas chrani pred zasahem elek-
trickym proudem, ktery je Zivotu nebezpecny.

- Pracovni pomucky napusténé olejem, napr. brus-
ny kotouc¢ nebo lestici plst, vycistéte vodou
a nechte je rozprostrené uschnout. Pracovni po-
mucky napusténé olejem se mohou samovolné
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vznitit.

- Pozor, nebezpeci pozaru! Zabrante prehrati brou-
seného materialu a brusky. Pred prerusenim pra-
ce vzdy vyprazdnéte nadobu na prach. Prach
z brouseni ve vaku na prach, mikrofiltru, papirovém
vaku (nebo filtracnim vaku, resp. filtru mobilniho
vysavacCe) se mlzZe za nepfiznivych podminek, jako
jsou napr. odlétavajici jiskry pri brouseni kovu, sa-
movolné vznitit. Mimoradné nebezpeci hrozi, kdyz je
prach z brouseni smichany se zbytky laku, polyure-
tanu nebo jinych chemickych latek a brouseny ma-
terial je po dlouhé praci horky.

- Pouzivejte jen originalni brusné talire Festool.
Jiné talife nejsou vhodné pro otacky brusky
a mohou prasknout.

- Po padu zkontrolujte elektrické naradi a brusny ta-
lif, zda nejsou poskozené. Abyste mohli brusny talif
dikladné zkontrolovat, demontujte ho. Poskozené
dily nechte pred dalsim pouzivanim opravit. Prasklé
brusné talife a poskozené naradi mohou zpUsobit
poranéni a nespolehlivy chod naradi.

2.3 Opracovani kovu

Pri opracovani kovu je z bezpe¢nostnich divo-
dd nutné dodrzovat nasleduijici opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chranic (FI, PRCD).
- K naradi pfipojte vhodny vysavac.
- Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu motoru.

Noste ochranné bryle!

2.4 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:

Hladina akustického tlaku Lpp = 72 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 83 dB(A)
Nejistota K=3dB

HN®

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte chranice sluchu!

POZOR

Hodnota vibraci ay, [soucet vektort ve tfech smérech]
a nepresnost K zjisténé podle EN 60745:

ap= 6,0 m/s?
K =3,0 m/s?
Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni zatizeni

Hodnota vibraci (3 osy)



vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elektrického
naradi.

Ke zvySeni mize dojit pri jiném pouZiti, s jinymi na-

stroji nebo prinedostatecné udrzbé. Vezméte v Gvahu

Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vypnuté!

4 Technické udaje

Excentricka bruska

Vykon

Otacky (volnobéh)

Brusny zdvih

Brusny talir

Hmotnost (bez sitového kabelu, s brusnym talirem)
Trida ochrany

5 Jednotlive soucasti

[1-11  Tlacitko zapnuti/vypnuti
[1-2]  Regulace otacek

[1-3]1  Brusny talir

[1-4]  Prfipojka plug it

[1-5] Odsavaci hrdla

[1-6]1 LED pro identifikaci odsavani

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouziti.

6 Uvedeni do provozu

NN

Nepripustné napéti nebo nepripustna frekvence!
Nebezpeci Urazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické ener-
gie musi souhlasit s Udaji na typovém stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

VAROVANI

Pripojeni a uvolnéni privodniho sitového kabelu - viz
obrazek [2].
Pred zapnutim naradi zkontrolujte, zda je ba-
jonetovy uzavér na sitovém kabelu Uplné za-
vreny a zajistény.
Zapnuti/vypnuti [1-1]
ZAPNUT/
VYPNUTI

Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti [1-1]
Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti [1-1]

ETS EC 150 @
3 Ucel pouziti
Brusky jsou urcené k brouseni dreva, plastu, kompo-
zitnich materialt, barvy/laku, tmelu a podobnych
materiald. Pri brouseni kovu je treba dodrZovat
zvlastni bezpecnostni predpisy. Nesmi se opracova-
vat material obsahujici azbest.
PFi pouziti v rozporu s urcenym tUcelem prebi-
ra odpovédnost uzivatel.

ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 AEQ
400W 400 W
6000 - 10000 min™" 6000 - 10000 min™"
3,0 mm 5,0 mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg
g/ 4/

@ Pri aktivni identifikaci odsavani nelze elektrické
naradi zapnout bez pripojené odsavaci hadice -
viz kap. 7.3.

7 Nastaveni
Nebezpeci poranéni, nebezpeci Urazu elektric-
kym proudem

» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi vy-
tahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

VAROVANI

7.1 Elektronika

Naradi je vybaveno elektronickym
s nasledujicimi vlastnostmi:

rizenim

Pomaly rozbéh

Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny roz-
béh naradi.

Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky udrzo-
vany na konstantni hodnoté. Tim se dosahne kon-
stantni rychlosti brouseni i pri zatizeni.

Snizeni otacek pri vysokych vibracich

Pokud se u elektrického naradi vyskytnou vysokeé vi-
brace a chvéni, napf. pfi praci s tlumici podlozkou,
automaticky se kvdli ochrané elektrického naradi
a uzivatele snizi otacky.

Tepelna pojistka

Aby se zabranilo prehrati motoru, pri vysoké teploté
motoru se omezi prikon. Pokud teplota nadale stou-
pa, elektrické naradi se vypne. Znovu ho lze zapnout
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az po vychladnuti motoru.

7.2 Nastaveni otacek

Otacky lze nastavovat pomoci kolecka [1-6] od 6000
do 10000 min™".

Tim mUZete optimalné prizplsobit rychlost brouseni
prislusnému materialu (viz kapitola 8).
7.3 Identifikace odsavani
Elektronicka identifikace odsavani rozpozna, zda je
k elektrickému naradi pripojend odsavaci hadice. Po
aktivaci lze elektrické naradi zapnout pouze
s pripojenou odsavaci hadici.
Zapnuti/vypnuti identifikace odsavani
|dentifikace odsavani je pri dodani deaktivovana.
» Zapnéte elektrické naradi tlacitkem zapnuti/vy-
pnuti [1-1].
» Drzte tlacitko zapnuti/vypnuti [1-1] stisknuté.
Motor se zastavi, zazni 1 pjpnuti.
» OtoCte regulator otacek [1-2] na stupen 1
a stupen 6.
Zazni 3x pipnuti.
» Uvolnéte tlaitko zapnuti/vypnuti [1-11.
Identifikace odsavani je aktivovana.
___Trvale sviti: je pripojena

%\/EO odsavaci hadice.

%\_} O --- _Blika: neni pripojena odsa-

vaci hadice, elektrické naradi
nelze zapnout.

Nesviti: identifikace odsavani
neni aktivni.

® Pro deaktivaci identifikace odsavani opakujte
vySe popsany postup, zazni 2x pipnuti.
7.4 Vyména brusného talife [3]
Optimalniho pracovniho vysledku lze dosah-
nout pouze soriginalnim prislusenstvim
a spotrebnim materialem. Pokud se nepouzi-
va originalni prislusenstvi nebo spotrebni material,
zanika narok na zaruku.
Vystraha! Neprovadéjte Zadné konstrukéni
& zmény uvnitf naradi, kdyZz je odmontovany
brusny talir.
Nebezpeci poskozeni zdravi: Pouziti nesprav-
né velikosti brusného talife ma za nasledek
nepripustné vysoké vibrace naradi.

Podle obrabéného povrchu lze u naradi pouzit tri rdz-
né tvrdé brusné talire.

Tvrdy: hrubé brouseni a jemné brouseni ploch. Brou-
Seni hran.

Mékky: univerzalni hrubé a jemné brouseni, pro rov-
né a klenuté plochy.
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Super mékky: Jemné brouseni tvarovych dild, vykle-
nuti, zaobleni. Nepouzivejte na hranach!

7.5 Upevnéni prislusenstvi pro brouseni se
StickFix [3b]

Na brusny talir StickFix lze rychle a snadno upevnit
odpovidajici brusné papiry StickFix a brusna rouna
StickFix.

» Samoprilnavé prislusenstvi pro brouseni pritisk-
néte na brusny talit [1-3].

7.6 Odsavani

A

Ohrozeni zdravi pusobenim prachu

» Prach mUze byt zdravi Skodlivy. Nikdy proto ne-
pracujte bez odsavani.

» Priodsavani zdravi skodlivého prachu vzdy dodr-
Zujte narodni predpisy.

VAROVANI

K odsavacimu hrdlu [1-5] (ze pripojit mobilni vysavac
Festool s primérem saci hadice 27 mm.

Doporuceni: pouzivejte antistatickou odsavaci hadi-
ci! Tak lze redukovat nabijeni statickou elektrinou.

8 Prace s naradim

AN

Nebezpeci poranéni

» Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pFi opracova-
vani nemohl pohybovat.

VAROVANI

Dodrzujte nasledujici pokyny:

- Nepretézujte naradi priliSnym pritlacovanim! Nej-
lepsSiho vysledku brouseni dosahnete, kdyz budete
pracovat s mirnym pritlakem. Brusny vykon
a kvalita zavisi z velké miry na volbé spravného
brusného prostredku.

- Pro bezpecné vedeni drzte naradi obéma rukama
za kryt motoru a hlavu prevodovky.

Pro naradi s elektronikou doporucujeme nasleduijici

nastaveni kolecka [1-2]:

Stupen
5-6

Druhy brouseni

Brouseni s max. Ubérem

Obrusovani starych barev
Brouseni dreva a dyhy pred lakovanim
Mezibrouseni laku na plochach



Druhy brouseni Stupen

- Brouseni tence naneseného pokladového laku 4 - 5

- Brouseni dreva brusnym rounem

- Srazeni hran na drevénych dilech

- Vyhlazovani drevénych ploch opatrenych
zakladnim natérem

dreva 3-4

- Brouseni hran z masivniho

a dyhovanych hran
- BrousSeni polodrazek oken a dveri
- Mezibrouseni hran pri lakovani

- Obrusovani oken z prirodniho dreva brus-
nym rounem

- Vyhlazovani drevénych povrchd brusnym
rounem pred morenim

- ObruSovani nebo odstranovani prebytecné
vapenné pasty brusnym rounem

- Mezibrouseni laku na morenych plochach 2 -3

- Cisténi polodrazek oken z pFirodniho dreva
brusnym rounem

- Brouseni morenych hran 1-2

- Brouseni termoplastl

9 Udrzba a osetrovani

INON

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi udrzby a opravami vy-
tahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby a opravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

VAROVANI

Servis a opravy smi provadét pouze vy-
robce nebo servisni dilny: nejblizsi ad-
resu najdete na:
www.festool.com/service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily

Festool! Obj. C. na:
www.festool.com/service

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladici ot-
vory udrzovany stale volné a Cisté.

PFi poklesu vykonu nebo vyssi vibracich profouknéte
a vyCistéte vétraci otvory.

9.1 Brzda talire

Gumova manzeta [4-2] dosedd na brusny talif

a brani nekontrolovanému roztoceni brusného talire
do vysokych otacek. Pri klesajicim brzdném tcinku je

ETS EC 150 @
nutné ji vymenit.
9.2 Cisténi odsavacich kanalk(
Doporucujeme priblizné jednou tydné (zejména pfri
brouseni tmeld se syntetickou pryskyrici, pri brouse-
ni vihkych materialu a sadry) Cistit odsavaci kanalky
naradi [4-1] malym plochym Stéteckem nebo had-
rem.

10 Prislusenstvi

Pouzivejte jen originalni brusné a lestici talife Fes-
tool. Pouzitim méné kvalitnich lesticich a brusnych
talird maze dojit k vyraznému hazeni, na zakladé kte-
rého se zhorsi kvalita pracovnich vysledkd a zvysi se
opotrebeni naradi.

Objednaci Cisla prislusenstvi anaradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo na internetu
na ,www.festool.com”.

11 Zivotni prostredi

Elektrické naradi nevyhazujte do domovniho odpa-
du! Naradi, prislusenstvi aobaly odevzdejte
k ekologické recyklaci. Dodrzujte platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smeérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich a provadéni
v narodnim pravu se musi staré elektrické naradi
shromazdovat oddélené a odevzdat k ekologické re-
cyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
12 ES prohlaseni o shodé
Sériové ¢.
500069
10006674

Excentricka bruska

ETS EC 150/3 A EQ
ETS EC 150/5 A EQ
Rok oznaceni CE:2014

Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, ze tento vy-
robek je ve shodé se vSemi prislusnymi pozadavky
nasledujicich smérnic, norem nebo normativnich do-
kumentu:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ra . ;}), /(Xaths; VW—-

!
H

Dr Martin Zimmer

Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace
2014-02-05
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Oryginalna instrukcja eksploatacji

1 Symbole
C Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Nalezy stosowa¢ ochrone drég oddecho-
wych!

U O ON e

Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa

2.1 Ogdlne zalecenia bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
zalecenia bezpieczenstwa pracy i instruk-
cje.Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji
moze spowodowal porazenie elektryczne, pozar
oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracyiinstrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-
nia w przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy po-
jecie .Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narze-
dzi elektrycznych zasilanych z sieci (z przewodem
zasilajacym) i do narzedzi elektrycznych zasilanych
z akumulatora (bez przewodu zasilajacego).

>

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

- W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/
trujace pyty [np. zawierajaca otéow powtoka ma-
larska, niektore rodzaje drewna i metalu). Sty-
kanie sie z tymi pytami lub wdychanie tych pytow
moze stanowi¢ niebezpieczenstwo dla osoby ob-
stugujacej urzadzenie lub 0sob znajdujacych sie
w poblizu. Nalezy przestrzegac przepiséw bez-
pieczenstwa obowiazujacych w danym kraju.
Elektronarzedzie nalezy podtaczac do odpowied-
niego urzadzenia odsysajacego.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske
@ przeciwpytowa P2.
@\ Ze wzgledu na wystepujace podczas szlifo-
wania zagrozenia nalezy stale nosi¢ okulary
ochronne.

- Podczas szlifowania na mokro oraz szlifowania
metali elektronarzedzia stosowac wytacznie z
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pradowym wytacznikiem ochronnym. Wytacznik
ochronny chroni w przypadku przed niebezpiecz-
nym dla zycia porazeniem ciata pradem.

- Materiaty eksploatacyjne nasaczone olejem ta-
kie jak, np. gabki do szlifowania lub filc polerski
czysci¢ woda i dobrze wysuszy¢. Materiaty eks-
ploatacyjne nasaczone olejem moga ulegaé sa-
mozaptonowi.

- Uwaga zagrozenie pozaru! Unikach przegrzania
materiatu szlifowanego oraz szlifierki. Przed
przerwami w pracy zawsze oprozniac zbiornik
na pyt. Pyt szlifierski w worku na pyt, mikrofil-
trze, papierowym worku (lub worku filtrujacym
lub filtrze odkurzacza mobilnego) sa w nieko-
rzystnych warunkach takich, jak przeptyw iskry
podczas szlifowania metali, narazone na samo-
zapton. Szczegolne zagrozenie istnieje w sytu-
acjach, gdy pyt szlifierski jest przemieszany z
resztkami lakieru, poliuretanu lub innymi sub-
stancjami chemicznymi a szlifowany materiat
jest po dtugiej obrobce nagrzany.

- Stosowac wytacznie oryginalne talerze szlifier-
skie firmy Festool. Talerze innych producentéw
nie sa dostosowane do predkosci obrotowej szli-
fierki i moga peknad.

- Po upadku nalezy sprawdzi¢ elektronarzedzie
oraz talerz szlifierski pod wzgledem uszko-
dzen. Zdemontowac talerz szlifierski w celu do-
ktadnego sprawdzenia. Przed zamontowaniem
uszkodzone elementy nalezy naprawic. Peknie-
te talerze szlifierskie oraz uszkodzone urzadze-
nia moga byé przyczyna zranien oraz
niebezpiecznego dziatania urzadzenia.

2.3 Obrobka metalu

Ze wzgleddow bezpieczenstwa przy obrdbce
metalu nalezy stosowacd nastepujace srodki
zabezpieczajace:
- Zainstalowa¢ pradowy wytacznik ochronny (Fl,
PRCD).

- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego odku-
rzacza.

- Regularnie czyscic¢ urzadzenie ze ztogoéw pytu w
obudowie silnika.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
O

2.4 Parametry emisji
Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745

wynosza w typowym przypadku:
Lpa = 72 dB(A)
Lwa = 83 dB(A)

Poziom cisnienia akustycznego
Poziom mocy akustycznej



Nieoznaczonoséé K=3dB

N®

Hatas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

OSTROZNIE

Warto$¢ emisji wibracji ap, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonos$c¢ K ustalone
wg normy EN 60745:

ap= 6,0 m/s?
K =3,0m/s?
Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny ob-
ciazenia wibracjami i hatasem podczas uzytko-

Warto$¢ emisji wibracji (w 3
osiach]

4 Dane techniczne

Szlifierka mimosrodowa

Moc

Predkos¢ obrotowa (bieg jatowy)
Suw szlifujacy

Talerz szlifierski

Ciezar (bez kabla siecioweqo, z talerzem szlifierskim)

Klasa zabezpieczenia

5 Elementy urzadzenia
[1-11  Wtacznik/wytacznik

[1-2]1 Regqulacja predkosci obrotowe;j
[1-3]1  Talerz szlifierski

[1-4]1  Przytacze plug it

[1-5]  Krdciec ssacy

[1-6] Dioda LED sygnalizacji ssania

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukcji
obstugi.

ETS EC 150

wania.

- odnosza sie do gtownych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem

oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy

uwzgledni¢ czas pracy urzadzenia na biegu jato-

wym oraz czas unieruchomienia!

3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Szlifierki te przeznaczone sa do szlifowania drew-
na, tworzyw sztucznych, materiatow kompozyto-
wych, farb / lakieréw, mas szpachlowych i podob-
nych materiatow. W przypadku szlifowania metali
nalezy przestrzegac¢ szczegolnych wskazowek bez-
pieczenstwa. Nie wolno obrabia¢ materiatéw za-
wierajacych azbest.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-
znaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi uzyt-

kownik.
ETS EC 150/3 AEQ ETS EC 150/5 A EQ
40O W 400 W
6000 - 10000 min™ 6000 - 10000 min™
3,0 mm 50mm
D 150 mm D 150 mm
1,2 kg 1,2 kg
[ /Il [a] /1
6 Rozruch
/N /\  0STRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwos¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pradu
musza zgadzac sie z danymi na tabliczce identy-
fikacyjnej.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wytacznie

urzadzenia Festool o parametrach napiecia 120
V/60 Hz.

Podtaczanie | odtaczanie przewodu przytaczenio-
wego - patrz rysunek [2].

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢,
czy zamek bagnetowy na sieciowym przewo-
dzie przytaczeniowym jest catkowicie za-
mkniety i zablokowany.

Wtaczanie/wytaczanie [1-1]

WL Wecisna¢ Wtacznik/wytacznik [1-1]
69
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AUS  Wcisna¢ Wtacznik/wytacznik [1-11

® W przypadku aktywnej funkcji sygnalizacji ssa-
nia wtaczenie elektronarzedzia bez podtaczone-
go weza ssacego jest niemozliwe - patrz roz-
dziat 7.3.

7 Ustawienia

AN

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze wy-
ciggac wtyczke z gniazda zasilajacego!

OSTRZEZENIE

71 Uktad elektroniczny

Urzadzenie wyposazone jest w petnofalowy uktad
elektroniczny o nastepujacych wtasciwosciach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch zapew-
nia pozbawiony szarpniec¢ rozruch urzadzenia.

Stata predkosc¢ obrotowa

Wstepnie wybrana predkos¢ obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym pozio-
mie. Dzieki temu nawet przy obciazeniu osiagana
jest stata predkosc¢ szlifowania.

Redukcja predkosci obrotowej przy duzych wibra-
cjach

W przypadku wystapienia duzych wibracji i drgan
elektronarzedzia, np. podczas korzystania z narze-
dzia razem przektadka, predkosc obrotowa zosta-
nie automatycznie zredukowana dla ochrony narze-
dzia oraz uzytkownika.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

Dla ochrony przed przegrzaniem silnika pobdr
mocy zostanie zredukowany w przypadku osiagnie-
cia zbyt wysokich temperatur silnika. W sytuacji
dalszego wzrostu temperatury elektronarzedzie
wytaczy sie. Ponowne wtaczenie jest mozliwe do-
piero po ostygnieciu silnika.

7.2 Ustawianie predkosci obrotowej
Predkosc obrotowa mozna ustawi¢ za pomoca po-
kretta nastawczego [1-6]lw zakresie od 6000 do
10000 min".

Dzieki temu mozna optymalnie dopasowac pred-
kos¢ szlifowania do danego rodzaju materiatu
(patrz rozdziat 8).

7.3 Sygnalizacja ssania

Elektroniczna sygnalizacja ssania rozpoznaje, czy
do elektronarzedzia podtaczony zostat waz ssacy. W
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przypadku aktywacji tej funkcji wtaczenie elektro-
narzedzia jest mozliwe wytacznie przy podtaczo-
nym wezym ssacym.

Wtaczanie/wytaczanie sygnalizacji ssania

W momencie dostawy sygnalizacja ssania jest wy-
taczona.

» Wtaczy¢ elektronarzedzie wtacznikiem/wytacz-
nikiem [1-1].

» Przytrzymacé wcisniety wtacznik/wytacznik [1-
11.
Silnik gasnie, elektronarzedzie wydaje pojedyn-
czy dZwiek.

» Przekrecic regulator predkosci obrotowej [1-2]
na stopien 1 i stopien 6.
Elektronarzedzie wydaje potrdjny dzwiek.

» Pusci¢ wtacznik/wytacznik [1-1].

Sygnalizacja ssania jest aktywna.

%\//CO Swiatto state: waz ssacy jest
podtaczony

%\; O --- _Swiatto migajace: zaden waz

ssacy nie jest podtaczony,
wtaczenie elektronarzedzia
Jest niemozliwe.

Brak swiatta: sygnalizacja
ssania jest nieaktywna.

® Aby wytaczy¢ funkcje sygnalizacji ssania powtd-
rzy¢ opisane powyzej czynnosci, elektronarze-
dzie wyda podwdjny dzwiek.

7.4 Zmiana talerzy szlifierskich[3]
Optymalny wynik pracy mozna osiagnac wy-
tacznie przy zastosowaniu oryginalnego wy-
posazenia dodatkowego i oryginalnych mate-

riatow eksploatacyjnych.W przypadku zastosowa-

nia nieoryginalnego wyposazenia dodatkowego lub
nieoryginalnych materiatow eksploatacyjnych rosz-
czenia gwarancyjne wygasaja.

Ostrzezenie! Nie dokonywac¢ zmian kon-
strukcyjnych w otwartym wnetrzu maszyny
przy zdemontowanym talerzu szlifierskim.

Zagrozenie zdrowia: zamontowanie talerza
szlifierskiego o nieprawidtowej wielkosci
prowadzi do niedopuszczalnie duzych wibra-
cji narzedzia.
Odpowiednio do obrabianej powierzchni urzadzenie
mozna wyposazy¢ w dwa talerze szlifierskie o réz-
nej twardosci.

Twardy: szlifowanie zgrubne i doktadne powierzch-
ni. Szlifowanie krawedzi.

Miekki: uniwersalny do szlifowania zgrubnego i do-
ktadnego, do rownych i wypuktych powierzchni.



Bardzo miekki: szlifowanie doktadne form, wypu-

ktosci, wyokraglen. Nie stosowac do obrobki kra-

wedzi!

7.5 Mocowanie wyposazenia szlifierskiego

za pomoca systemu StickFix [3b]

Do talerza szlifierskiego StickFix i stopy szlifier-

skiej mozna szybko i prosto mocowac pasujace pa-

piery scierne StickFix i krazki Scierne z wtokniny

StickFix.

» Nalezy w tym celu docisna¢ samoprzyczepne
wyposazenie szlifierskie do talerza szlifierskie-
go [1-3].

7.6 Odsysanie

/N

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Z
tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac bez od-
sysania.

» Przy odsysaniu pytow stanowiacych zagrozenie
dla zdrowia zawsze nalezy przestrzegad przepi-
sow panstwowych.

OSTRZEZENIE

Do krocca ssacego [1-5] mozna podtaczy¢ odku-
rzacz mobilny Festool o srednicy weza odsysajace-
go rzedu 27 mm.

Zalecenie: stosowa¢ waz ssacy o wtasciwosciach
antystatycznych! Pozwoli to zmniejszy¢ tadunek
elektryczny.

8 Praca za pomoca urzadzenia

/N

Niebezpieczenstwo zranienia

» Obrabiany element nalezy mocowac zawsze w
taki sposob, aby nie mogt poruszyc sie w czasie
obrébki.

OSTRZEZENIE

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

- Nie wolno przeciaza¢ urzadzenia poprzez zbyt
mocne dociskanie! Najlepsze wyniki szlifowania
daje praca ze srednio mocnym naciskiem. Wydaj-
nos¢ i jakos¢ szlifowania zaleza w znacznym
stopniu od wyboru prawidtowego materiatu
sciernego.

- Dla bezpiecznego prowadzenia urzadzenie nale-
zy zawsze trzymac mocno obiema rekami za obu-
dowe silnika i gtowice przektadniowa.

W maszynach z uktadem elektronicznym zalecane
sa nastepujace ustawienia pokretta nastawczego
[1-2]

ETS EC 150

Stopien pokre-
tta nastawczego

5-6

Prace szlifierskie

Szlifowanie przy maks. zdzieraniu
- Zeszlifowywanie starych farb

- Szlifowanie drewna i forniru przed lakiero-
waniem

- Szlifowanie posrednie
wierzchniach

lakieru na po-

- Szlifowanie cienko naktadanego lakieru 4-5
wstepnego

- Szlifowanie drewna za pomoca wtdkniny do
szlifowania

- Zaokraglanie krawedzi elementéw drew-
nianych

- Wygtadzanie zagruntowanych powierzchni
drewnianych

- Szlifowanie krawedzi z litego drewna i for- 3 -4
niru

- Szlifowanie we wregach okien i drzwi

- Szlifowanie posrednie lakieru na krawe-
dziach

- Oszlifowywanie okien z naturalnego drew-
na za pomoca wtokniny do szlifowania

- Wygtadzanie powierzchni  drewnianych
przed bejcowaniem za pomoca wtokniny do
szlifowania

- Zdzieranie lub usuwanie wapna za pomoca
wtokniny do szlifowania

- Szlifowanie posrednie lakieru na po- 2-3
wierzchniach bejcowanych

- Oczyszczanie wrebow okien z naturalnego
drewna za pomoca wtokniny do szlifowania

- Szlifowanie bejcowanych krawedzi 1-2

- Szlifowanie tworzyw

sztucznych

termoplastycznych

9 Konserwacja i utrzymanie w czy-
stosci

/NN

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania wszyst-
kich prac zwiazanych z konserwacja i czyszcze-
niem urzadzenia nalezy zawsze wyciagac
wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, kto-
re wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

OSTRZEZENIE
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" oame- Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-
W.. nie u producenta lub w warsztatach
@ autoryzowanych: prosimy wybra¢ naj-
blizsze miejsce sposrod adresow za-
mieszczonych na stronie:
www.festool.com/service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr za-
| mowienia pod:
www.festool.com/service

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory wlo-
towe powietrza chtodzacego w obudowie silnika
musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywane w czy-
stosci.

W przypadku spadku mocy lub zwiekszonych wi-
bracji przedmucha¢ i wyczysci¢ wloty powietrza
wlotowego.

9.1 Hamulec talerza

Gumowy pierécien samouszczelniajacy [4-2] przy-
lega do talerza szlifierskiego i zapobiega niekontro-
lowanemu zwiekszeniu predkosci obrotowej tale-
rza. Przy stabnacej skutecznosci hamowania nalezy
go wymienic.

9.2 Czyszczenie kanatow odsysajacych

Zalecamy czyszczenie kanatdéw odsysajacych urza-
dzenia [4-1] raz w tygodniu (w szczegdlnosci w
przypadku szlifowania masy szpachlowe] z dodat-
kiem zywicy syntetycznej, szlifowania ze zwilza-
niem oraz szlifowania gipsu) za pomoca ptaskiej
szczoteczki oraz Sciereczki z materiatu.

10 Wyposazenie

Nalezy stosowaé wytacznie oryginalne talerze po-
lerskie i szlifierskie firmy Festool. Stosowanie ni-
skiej jakosci talerzy szlifierskich i polerskich moze
doprowadzi¢ do znacznego niewywazenia, ktore po-
gorszy jakos¢ rezultatow pracy i zwiekszy zuzycie
urzadzenia.

Numery katalogowe akcesoriéw i narzedzi mozna
znalez¢ w katalogu Festool lub w Internecie na
stronie ,www.festool.com”.
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11 Srodowisko

Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstw domowych! Urzadzenia, wyposazenie
i opakowania przekazywac do recyklingu przyjazne-
go srodowisku. Przestrzegac obowiazujacych prze-
pisow krajowych.

Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa doty-
czace zuzytych urzadzen elektrycznych i elektro-
nicznych i jej transpozycji do prawa krajowego elek-
tronarzedzia podlegaja segregacji i recyklingowi w
sposob przyjazny srodowisku.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach

12 Oswiadczenie o zgodnosci z nor-
mami UE

Szlifierka mimosrodowa Nr seryjny

ETS EC 150/3 AEQ 500069

ETS EC 150/5 A EQ 10006674

Rok oznaczenia CE:2014

Niniejszym o$wiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nos¢, ze produkt ten spetnia wszystkie obowiazuja-
ce wymogi nastepujacych dyrektyw, norm lub doku-
mentdw normatywnych.

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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