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de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Dieser Abricht- und Dickenhobel, identifiziert durch Type und Seriennummer
*1), entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Prifbericht *4), Ausstellende
Prufstelle *5), Technische Unterlagen bei *6) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This surface planer and bench thicknesser, identified by type and serial number
*1), complies with all relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Test report *4), Issuing test body *5),
Technical file at *6) - see below.

fr Francais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette raboteuse-dégauchisseuse, identifiée par le type et le numéro de
série *1), est conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3). Compte-rendu d'essai *4),
Organisme de contrdle *5), Documents techniques pour *6) - voir ci-dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze vlak- en vandiktebank, geidentificeerd door type en
serienummer *1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3). Testrapport *4), Uitvoerende
keuringsinstantie *5), Technische documentatie bij *6) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente pialla a filo e spessore, identificata dal modello e dal
numero di serie *1), & conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3). Relazione di prova
*4), Centro prove sottoscritto *5), Documentazione tecnica presso *6) - vedi sotto.

es Espafol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta cepilladora y regruesadora, identificada por tipo y nimero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Informe de la prueba *4),
Oficina que expide el certificado *5), Documentacién técnica con *6) - ver abajo.

pt Portugués DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta plaina rectificadora e desengrossadeira, identificada pelo tipo e nimero
de série *1), esta em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3). Relatério de
inspecgao *4), Orgao de inspecgao competente *5), Documentagdes técnicas junto ao *6) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: rikt- och planhyveln med féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i alla
gallande direktiv *2) och standarder *3). Provningsutlatande *4), Utfardande provningsanstalt *5), Medféljande teknisk
dokumentation *6) - se nedan.

fi. Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama oiko- ja tasohdyl&, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1),
vastaa direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia méarayksia. Tarkastuskertomus *4), Valtuutettu
tarkastuslaitos *5), Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *6) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erklzerer under eget ansvar: Denne avretter- og tykkelseshgvelen, identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Prgverapport*4), Ansvarlig kontrollinstans*5),
Tekniske dokumenter ved *6) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Denne afretter- og tykkelseshgvl, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Kontrolrapport *4),
Udstedende kontrolorgan *5), Teknisk dossier ved *6) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnos¢: Ta gruboscidwko-strugarka, oznaczona typem i numerem seryjnym *1),
spetnia wszystkie obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Sprawozdanie z testu *4), Urzad wystawiajacy
sprawozdanie z testu *5), Dokumentacja techniczna *6) - patrz ponize;.

el EMnvikd AHAQZH MIZTOTHTAX

AnAwvoupe e 18ia euBuvn: Autr n MAGvN €UBUYPAUMIONG Kal EKXOVOPITNG, TTOU avayVwpPIZeTal JETW TUTTOU Kal apiBuolU o
€1PAG *1), AVTATTOKPIVETAI OE OAEG TIG OXETIKEG DIATAEEIS TV 0dNYIWV *2) Kal Twv TTPOTUTTWY *3). EkBeon eAéxou *4), Ekdid
ouaga uttnpeaia eAEyxou *5), TeXVIKA £yypaga aTo *6) - BAETTE KATWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelésséglink tudataban kijelentjik: Ez az egyenget6 és vastagold gyalugép — tipus és sorozatszam alapjan
tortén6 azonositassal *1) — megfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) dsszes vonatkozo rendelkezésének. A
jegyzoékodnyvet *4), a kiallitast veégz6 vizsgaldhelyet *5), a miszaki dokumentaciot *6) - lasd lent.

sl Slovensko IZJAVA O SKLADNOSTI

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo: Ta izravnalni in debelinski skobeljnik, oznacen s tipom in serijsko Stevilko *1),
ustreza vsem zadevnim dolo¢bam smernic *2) in predpisov *3). Certifikat *4), 1zdajno preskusno mesto *5), Tehni¢na
dokumentacija pri *6) - glejte spodaj.

*1)HC 260 C-2,2 WNB / HC 260 C - 2,8 DNB - 01140260... / 01140261...

*2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/108/EC
*3) EN 50581, EN 61029-1, EN61029-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

*4) 4811006.15004
*5) Dekra Testing and Certification GmbH, Enderstralle 92b, 01277 Dresden, Germany; ppes /

Notified Body No. 2140

*6) Metabowerke GmbH, Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany 2015-01-27, Volker Siegle

Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)
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2. Zuerst lesen!

Diese Betriebsanleitung wurde so
erstellt, dass Sie schnell und sicher mit
Inrem Gerat arbeiten kdnnen. Hier ein
kleiner Wegweiser, wie Sie diese
Betriebsanleitung lesen sollten:

— Lesen Sie diese Betriebsanleitung
vor der Inbetriebnahme ganz durch.
Beachten Sie insbesondere die
Sicherheitshinweise.

— Diese Betriebsanleitung richtet sich
an Personen mit technischen Grund-
kenntnissen im Umgang mit Geraten
wie dem hier beschriebenen. Wenn
Sie keinerlei Erfahrung mit solchen
Geraten haben, sollten Sie zunéchst

die Hilfe von erfahrenen Personen in
Anspruch nehmen.

— Bewahren Sie alle mit diesem Gerat
gelieferten Unterlagen auf, damit Sie
sich bei Bedarf informieren kénnen.
Bewahren Sie den Kaufbeleg fir
eventuelle Garantiefalle auf.

— Wenn Sie das Gerat einmal verlei-
hen oder verkaufen, geben Sie alle
mitgelieferten Gerateunterlagen mit.

— Fir Schaden, die entstehen, weil
diese Betriebsanleitung nicht beach-
tet wurde, Ubernimmt der Hersteller
keine Haftung.

Die Informationen in dieser Betriebsan-
leitung sind wie folgt gekennzeichnet:

Gefahr!

Warnung vor Personen-
schaden oder Umwelt-
schaden.

Stromschlaggefahr!
Warnung vor Personen-
schéaden durch Elektrizi-
tat.

Einzugsgefahr!
Warnung vor Personen-
schaden durch Erfassen
von Koérperteilen oder
Kleidungsstiicken.

Achtung!
Warnung vor Sach-
schéaden.

Hinweis:
Erganzende Informationen.

EI0= [ > >

— Zahlen in Abbildungen (1, 2, 3, ...)
— kennzeichnen Einzelteile;

— sindfortlaufend durchnummeriert;

— beziehen sich auf entsprechende
Zahlen in Klammern (1), (2), (3)
... im benachbarten Text.

— Handlungsanweisungen, bei denen
die Reihenfolge beachtet werden
muss, sind durchnummeriert.

— Handlungsanweisungen mit beliebi-
ger Reihenfolge sind mit einem
Punkt gekennzeichnet.

— Auflistungen sind mit einem Strich
gekennzeichnet.

3. Sicherheit

3.1 BestimmungsgemaBe
Verwendung

Das Gerat ist fir das Abrichthobeln und
Dickenhobeln von Massivholz bestimmt.
Die zulassigen Abmessungen der Werk-
sticke mussen eingehalten werden
(siehe "Technische Daten").

Folgende Arbeiten dirfen mit diesem
Gerat nicht durchgeflihrt werden:

— Einsetzarbeiten (d.h. jegliche Bear-
beitung, die nicht Gber die gesamte
Werkstlcklange geht),

— Hobeln von Vertiefungen, Zapfen
oder Aussparungen,

— Hobeln von stark gekrimmtem Holz,
bei dem ein nicht ausreichender
Kontakt mit dem Aufnahme- und Mit-
teltisch besteht.

Jede andere Verwendung ist bestim-
mungswidrig. Durch bestimmungswid-
rige Verwendung, Veranderungen am
Gerat oder durch den Gebrauch von Tei-
len, die nicht vom Hersteller geprift und
freigegeben sind, kdnnen unvorherseh-
bare Schaden entstehen!

3.2 Allgemeine Sicherheits-
hinweise

Eine Hobelmaschine ist ein geféhrliches
Werkzeug, das bei Unachtsamkeit
schwere Verletzungen verursachen kann

IE Achtung!

Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen
sind zum Schutz gegen elektrischen
Schlag Verletzungs- und Brandgefahr
folgende grundséatzliche Sicherheitsmai3-
nahmen zu beachten.

e Beachten Sie beim Gebrauch dieses
Gerates die folgenden Sicherheits-
hinweise, um Gefahren fir Personen
oder Sachschaden auszuschlieBen.

* Beachten Sie die speziellen Sicher-
heitshinweise in den jeweiligen Kapi-
teln.

* Beachten Sie gegebenenfalls
gesetzliche Richtlinien oder Unfall-
verhltungs-Vorschriften fur den
Umgang mit Hobelmaschinen.

A Allgemeine Gefahren!

* Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in
Ordnung — Unordnung im Arbeitsbe-
reich kann Unfalle zur Folge haben.

¢ Seien Sie aufmerksam. Achten Sie
darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie
das Gerét nicht, wenn Sie unkonzen-
triert sind.

e Benutzen Sie das Geréat nicht, wenn
Sie unter dem Einfluss von Alkohol,
Drogen oder Medikamenten stehen.

* Berlicksichtigen Sie Umgebungsein-
flisse. Sorgen Sie fur gute Beleuch-
tung.

e Vermeiden Sie abnormale Kérper-
haltung. Sorgen Sie fir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

e Benutzen Sie bei langen Werkstii-

cken geeignete Werkstlickauflagen,
um die Werkstlicke abzustitzen.



Stellen sie die Werkstlckauflagen
auf eine geeignete Hbhe ein.

e Benutzen Sie dieses Gerat nicht in
der Nahe von brennbaren Flissig-
keiten oder Gasen.

e Dieses Gerat darf nur von Personen
in Betrieb gesetzt und benutzt wer-
den, die mit Hobelmaschinen ver-
traut sind und sich der Gefahren
beim Umgang jederzeit bewusst
sind.

Personen unter 18 Jahren diirfen
dieses Gerat nur im Rahmen einer
Berufsausbildung unter Aufsicht
eines Ausbilders benutzen.

* Halten Sie Unbeteiligte, insbeson-
dere Kinder, aus dem Gefahrenbe-
reich fern. Lassen Sie wahrend des
Betriebs andere Personen nicht das
Gerat oder das Netzkabel berlhren.

o Uberlasten Sie dieses Gerat nicht -
benutzen Sie dieses Gerét nurim
Leistungsbereich, der in den Techni-
schen Daten angegeben ist.

* Hobel Sie nie tiefer als 1/8" (3 mm).

e Schalten Sie das Gerét aus, wenn es
nicht benutzt wird.

A Gefahr durch Elektrizitat!

Setzen Sie dieses Gerét nicht dem
Regen aus.
Benutzen Sie dieses Gerat nicht in
feuchter oder nasser Umgebung.

e Vermeiden Sie beim Arbeiten mit
diesem Gerat Kérperberthrung mit
geerdeten Teilen (z.B. Heizkdrpern,
Rohren, Herden, Kiihlschréanken).

¢ Verwenden Sie das Netzkabel nicht
fir Zwecke, flr die es nicht bestimmt
ist.

e Kontrollieren Sie regelmaBig die
Anschlussleitung des Gerats und
lassen sie diese bei Beschadigung
von einem anerkannten Fachmann
ersetzen.

* Kontrollieren Sie regelmaBig die
Verlangerungskabel und ersetzen
Sie diese, wenn sie beschadigt sind.

e Verwenden Sie im Freien nur Verlan-
gerungskabel, die fur den AuBBenbe-
reich zugelassen und gekennzeich-
net sind.

» Stellen Sie vor Wartungsarbeiten
sicher, dass das Gerat vom Strom-
netz getrennt ist.

A Schnittgefahr durch Beriihren
der rotierenden Messerwelle!
¢ Halten Sie immer ausreichend
Abstand zur Messerwelle.
— Benutzen Sie gegebenenfalls
geeignete Zufuhrhilfen.

— Halten Sie wahrend des Betriebs
ausreichend Abstand zu angetrie-
benen Bauteilen.

— Greifen Sie wahrend des Betriebs
nicht in die Spaneabsauganlage
oder die Messerwellenabde-
ckung.

¢ Um ein unbeabsichtigtes Anlaufen
des Gerates zu verhindern, schalten
Sie das Geréat immer aus:
— nach einer Stromunterbrechung,
— bevor der Netzstecker gezogen
oder eingesteckt wird.

¢ Nehmen Sie dieses Gerat nicht ohne
montierte Schutzvorrichtungen in
Betrieb.

¢ Warten Sie, bis die Messerwelle still
steht, bevor Sie eventuell im Gerat
verklemmte Teile oder kleine Werk-
stlickabschnitte, Holzreste usw. aus
dem Arbeitsbereich entfernen.

A Schnittgefahr auch an der ste-
henden Messerwelle!

Benutzen Sie beim Wechsel der
Hobelmesser Handschuhe.

Bewahren Sie Hobelmesser so auf,
dass sich niemand daran verletzen
kann.

Einzugsgefahr!

¢ Achten Sie darauf, dass beim
Betrieb keine Kérperteile oder
Gegenstande zusammen mit dem
Werkstlck eingezogen werden kon-
nen.Tragen Sie keine Krawatten,
keine Handschuhe, keine Kleidungs-
stiicke mit weiten Armeln. Tragen
Sie bei langen Haaren unbedingt ein
Haarnetz.

* Niemals Werkstlicke hobeln, an
denen sich
— Seile,
— Schnlre,
— Bander,
— Kabel oder

— Drahte befinden oder die solche
Materialien enthalten.

A Gefahr durch Riickschlag von
Werkstiicken (Werkstiick wird von
der Messerwelle erfasst und gegen
den Bediener geschleudert)!

¢ Arbeiten Sie nur mit korrekt funktio-
nierender Rickschlagsicherung.

¢ Benutzen Sie stets scharfe Hobel-
messer. Stumpfe Hobelmesser kdn-
nen sich in der Oberflache des
Werkstlckes verfangen.

¢ Verkanten Sie Werkstiicke nicht.

e Suchen Sie im Zweifel Werkstiicke
auf Fremdkérper (zum Beispiel
Nagel oder Schrauben) ab.

DEUTSCH de

¢ Hobeln Sie niemals mehrere Werk-
stlicke gleichzeitig. Es besteht
Unfallgefahr, wenn einzelne Stiicke
unkontrolliert von der Messerwelle
erfasst werden.

¢ entfernen Sie kleine Werkstlickab-
schnitte, Holzreste usw. aus dem
Arbeitsbereich — die Messerwelle
muss dazu still stehen und der Netz-
stecker gezogen sein.

¢ Stellen Sie sicher, dass sich beim
Einschalten (zum Beispiel nach War-
tungsarbeiten) keine Montagewerk-
zeuge oder losen Teile mehr im
Gerat befinden.

A Gefahr durch unzureichende
persénliche Schutzausriistung!

e Tragen Sie einen Gehdrschutz.
¢ Tragen Sie eine Schutzbrille.
e Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

¢ Tragen Sie geeignete Arbeitsklei-
dung.

* Bei Arbeiten im Freien ist rutschfes-
tes Schuhwerk empfehlenswert.

A Gefahr durch Holzstaub!

Einige Holzstaubarten (z.B. von
Eichen-, Buchen- und Eschenholz)
kénnen beim Einatmen Krebs verur-
sachen. Arbeiten Sie nach Méglich-
keit mit einer Absauganlage. Die
Absauganlage muss die in den
Technischen Daten genannten
Werte erflllen.

e Achten Sie darauf, dass beim Arbei-
ten méglichst wenig Holzstaub in die
Umgebung gelangt:

— Ablagerungen von Holzstaub im
Arbeitsbereich entfernen (nicht
wegpusten!);

— Undichtigkeiten in der Absaugan-
lage beseitigen;

— Fur gute Bellftung sorgen.

A Gefahr durch technische Ver-
dnderungen oder durch den
Gebrauch von Teilen, die nicht vom
Hersteller gepriift und freigegeben
sind!

* Montieren Sie dieses Gerat genau
entsprechend dieser Anleitung.

¢ Verwenden Sie nur vom Hersteller
freigegebene Teile. Dies betrifft ins-
besondere die Sicherheitseinrich-
tungen (Bestellnummern siehe
Ersatzteilliste).

¢ Nehmen Sie an den Teilen keine
Veréanderungen vor.
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A Gefahr durch Méngel am

Gerat!

* Pflegen Sie das Geréat sowie das
Zubehor sorgféltig. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften.

» Uberpriifen Sie das Gerat vor jedem
Betrieb auf eventuelle Beschadigun-
gen:

Vor weiterem Gebrauch des Gerats
mussen Sicherheitseinrichtungen,
Schutzvorrichtungen oder leicht
beschédigte Teile sorgféltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsge-
méBe Funktion untersucht werden.
Uberpriifen Sie, ob die beweglichen
Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen. Samtliche Teile mis-
sen richtig montiert sein und alle
Bedingungen erflllen um den ein-
wandfreien Betrieb des Gerates zu
gewahrleisten.

e Benutzen Sie das Gerat niemals,
wenn das Anschlusskabel bescha-
digt ist. Es besteht die Gefahr eines
elektrischen Schocks. Lassen Sie
ein beschéadigtes Netzkabel umge-
hend durch eine Elektrofachkraft
ersetzen.

¢ Beschadigte Schutzvorrichtungen
oder Teile missen sachgeman
durch eine anerkannte Fachwerk-
statt repariert oder ausgewechselt
werden. Lassen Sie beschadigte
Schalter durch eine Kundendienst-
werkstatt auswechseln. Benutzen
Sie dieses Geréat nicht, wenn sich
der Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst.

¢ Halten Sie die Handgriffe trocken
und frei von Ol und Fett.

A Gefahr durch blockierende
Werkstiicke oder Werkstiickteile!

Wenn eine Blockade auftritt:
1. Gerat ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Handschuhe tragen.
4

Blockade mit geeignetem Werkzeug
beheben.

3.3 Symbole auf dem Gerat

A Gefahr!

Missachtung der folgenden Warnun-
gen kann zu schweren Verletzungen
oder Sachschéaden fiihren.

Betriebsanleitung lesen.

Halten Sie immer ausrei-
chend Abstand zur Messer-
welle.

Halten Sie wahrend des
Betriebs ausreichend
Abstand zu angetriebenen

Bauteilen.
) Hohenverstellung fiir den
= Dickentisch.
1&2)8

—~ Kap. 7.4 "Maschine reinigen
A )| und pflegen" beachten!

Angaben auf dem Typenschild:

‘metabo

26 ——
27 —

29 30 31
25 Hersteller
26 Seriennummer
27 Geréatebezeichnung

28 Motordaten (siehe auch "Techni-
sche Daten")

29 CE-Zeichen - Dieses Gerat erfillt
die EU-Richtlinien gemaf Konfor-
mitétserklarung

30 Baujahr

31 Entsorgungssymbol — Geréat kann
Uber Hersteller entsorgt werden.

32 zulassige Werkstiickabmessun-
gen

3.4 Sicherheitseinrichtungen

Riickschlagsicherung

Die Rickschlagsicherung (33) verhin-

dert, dass ein Werkstulick von der rotie-
renden Messerwelle zuriick gegen den
Bediener geschleudert wird.

— Alle Greifer der Rlckschlagsiche-
rung mussen an der Unterkante spitz
zulaufen.

— Alle Greifer der Rlckschlagsiche-
rung missen von selbst in die Aus-
gangsstellung (nach unten) zuriick-
kehren.

Messerwellen-Abdeckprofil

~ 34 35
=

Das Messerwellen-Abdeckprofil (36)
verhindert, dass die rotierende Messer-
welle beim Abrichthobeln von oben
berUhrt werden kann.

— Nach Lésen der Klemmschraube
(35) wird das Messerwellen-
Abdeckprofil der Breite des Werk-
stlicks angepasst.

— Mit der Héheneinstellschraube (34)
wird das Messerwellen-Abdeckpro-
fil der H6he des Werkstlicks ange-
passt. Das Messerwellen-Abdeck-
profil ist fir den Betrieb als
Abrichthobel zwischen 0 und 85 mm
héhenverstellbar.

Far einen wirkungsvollen Schutz muss
das Messerwellen-Abdeckprofil immer
an das Werkstick angepasst werden.
Beim Fuhren des Werkstucks gleiten die
Hande uber das Messerwellen-Abdeck-
profil hinweg.

Spanauswurfhaube

Beim Dickenhobeln dient die
Spanauswurfhaube (37) als zusatzliche
Messerwellen-Abdeckung.

Dazu wird die Spanauswurfhaube (37)
nach oben geklappt und die Einstell-
schraube (38) gegen den Uhrzeigersinn
bis zur Endposition gedreht (Spanaus-
wurfhaube ist gesichert).



4. Bedienelemente

Ein-/Aus-Schalter

Einschalten = griinen Schalter dri-
cken.

e Ausschalten = roten Schalter dri-
cken.

Unterspannungsrelais

Bei Spannungsausfall wird ein Unter-
spannungsrelais ausgeldst. Damit wird
verhindert, dass das Gerat von allein
anlauft, sobald wieder Spannung vorhan-
den ist. Zum Wiedereinschalten muss
der gruine Ein-Schalter erneut betéatigt
werden.

Uberlastungsschutz

Die Hobelmaschine besitzt einen einge-
bauten Uberlastungsschutz. Dieser
schaltet das Gerat aus, wenn sich der
Motor zu stark erwarmt. Um die Hobel-
maschine wieder einzuschalten:

1. Motor abkiihlen lassen (etwa zehn
Minuten);

2. grunen Schalter dricken.

Hoéhenverstellung fiir den Dicken-
tisch (beim Betrieb als Dickenhobel)
Mit der Héhenverstellung fur den Dicken-
tisch wird die Hobeldicke (= Dicke des
Werkstlicks nach der Bearbeitung) beim
Betrieb als Dickenhobel eingestellt.

e Pro Kurbelumdrehung wird die H6he
des Dickentisches um 3 mm veréan-
dert.

e Pro Durchgang kénnen maximal
3 mm abgenommen werden.

¢ Es kénnen Werkstlicke bis zu einer
Dicke von maximal 160 mm bearbei-
tet werden.

Hoéhenverstellung fiir den Aufnahme-
tisch (beim Betrieb als Abrichthobel)
Mit der Héhenverstellung (39) fir den
Aufnahmetisch wird eingestellt, wie viel
Material beim Betrieb als Abrichthobel
abgehobelt werden soll.

e Ein Teilstrich auf der Skala neben
dem Aufnahmetisch (40) entspricht
1 mm Spanabnahme.

* Pro Durchgang kébnnen maximal
3 mm abgehobelt werden.

Anschlagprofil

Das Anschlagprofil (41) dient zur seitli-
chen Flhrung der Werkstlcke beim
Abrichthobeln.

¢ Nach Lésen des Klemmhebels (43)
kann das Anschlagprofil der Breite
des Werkstucks angepasst werden.

* Nach Lésen des Klemmhebels (42)
kann das Anschlagprofil um maximal
45° gekippt werden.

5. Montage

A Gefahr!

Umbauten an der Maschine oder der
Gebrauch von Teilen, die nicht vom
Hersteller gepriift und freigegeben
sind, kénnen beim Betrieb zu unvor-
hersehbaren Schéaden fiihren!

¢ Montieren Sie die Maschine
genau entsprechend dieser
Anleitung.

¢ Verwenden Sie nur die im Liefer-
umfang enthaltenen Teile.

* Nehmen Sie an den Teilen keine
Veranderungen vor.

Benétigtes Werkzeug

— Schraubenschlissel 10 mm

— Schraubenschllssel 13 mm

— Kreuzschlitz-Schraubendreher

—  Winkel fir 45° und 90°

— Innensechskantschliissel (verschie-
dene GroBen)

5.1 Transportschutz entfer-
nen

e Schutzfolie vom Dickentisch entfer-
nen.

5.2 Beine montieren

1. Maschine mit Hilfe einer zweiten
Person umdrehen und auf einer
geeigneten Unterlage ablegen.

DEUTSCH de
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Vier Beine (44) innen in den Ecken

der Maschine anschrauben:

— Sechskantschrauben (48) von
auBen durchstecken;

— von innen Scheiben (47) aufste-
cken und

— Sechskantmuttern (46) auf-
schrauben und festziehen.

3. GummifuBe (45) auf die Beine auf-
schieben.

4. Beide Transportrader (49) an den
Beinen auf der Seite des Abgabeti-
sches mit Sechskantschrauben,
Scheiben und Sechskantmuttern
montieren.
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5.3 Aufnahmetisch montie-
ren

5.4 Hohenverstellung fiir
Dickentisch montieren

5.5 Spanauswurfhaube mon-
tieren

e Spanauswurfhaube (50) mit vier
Blechschrauben (51) an das Befesti-
gungsprofil (562) schrauben.

* Einstellschraubenhalterung (54) mit
zwei Blechschrauben (53) an das
Befestigungsprofil (52) schrauben.

5.6 Anschlag montieren

1. Anschlaghalterung (60) vom
Anschlagtréger (57) entfernen. Dar-
auf achten, dass die beiden Fiih-
rungsstifte (61) in der Anschlaghal-
terung nicht verloren gehen.

2. Anschlaghalterung (60) mit zwei
Sechskantschrauben (59) an den
Aufnahmetisch schrauben.

3. Anschlagtrédger wieder an der
Anschlaghalterung befestigen.

4. Zwei Schlossschrauben (62) in das
Anschlagprofil (63) einschieben und
mit zwei selbstsichernden Muttern
(58) am Anschlagtréger festschrau-
ben.

5. Anbeiden Enden des Anschlagpro-
fils eine Kunststoffkappe (64) auf-
setzen.

6. Abdeckbleche (55) miteinander ver-
schrauben mit zwei Kreuzschlitz-
schrauben (56) am Anschlagtrager
festschrauben.

7. Anschlagprofil durch Verstellen der
beiden Justierschrauben exakt auf
45° und 90° ausrichten (Winkel zur
Hilfe nehmen).

5.7 Netzanschluss

A Gefahr!

Elektrische Spannung

Setzen Sie die Maschine nur in tro-
ckener Umgebung ein.

Betreiben Sie die Maschine nur an
einer Stromquelle, die folgende
Anforderungen erfiillt (siehe auch
"Technische Daten"):

— Absicherung mit einem FI-Schal-
ter mit einem Fehlerstrom von
30 mA;

— Steckdosen vorschriftsméaBig ins-
talliert, geerdet und gepriift;

— Steckdosen bei Dreiphasen-
Drehstrom mit Neutralleiter.

— bei Einsatz einer Spaneabsaug-
anlage muss auch die Spéneab-

sauganlage ausreichend geerdet
sein;
Verlegen Sie das Netzkabel so, dass
es beim Arbeiten nicht stért und nicht
beschadigt werden kann.

Schiitzen Sie das Netzkabel vor Hitze,
aggressiven Fliissigkeiten und schar-
fen Kanten.

Verwenden Sie nur Verldngerungs-
kabel mit ausreichendem Quer-
schnitt.

Ziehen Sie den Netzstecker nicht am
Netzkabel aus der Steckdose.

A Drehrichtung priifen! (nur bei
Ausfiihrung mit Drehstrom-Motor):

Je nach Phasenbelegung ist es mog-
lich, dass sich die Messerwelle
falschherum dreht. Dies kann zu
Schéden an der Maschine und am
Werkstiick fiihren. Daher vor jedem
Neuanschluss die Drehrichtung prii-
fen.

Bei falscher Drehrichtung miissen
die Phasen von einer Elektrofachkraft
an der Zuleitung oder am Netzan-
schluss getauscht werden.

6. Bedienung

Die Hobelmaschine HC 260 laBt sich
entweder als Abricht- oder als Dickenho-
belmaschine betreiben:

6.1 Betrieb als Abrichthobel

m Hinweis:

Das Abrichthobeln dient dazu, eine
unregelméBige Oberflache plan zu
hobeln (= abzurichten), zum Beispiel
um die Kanten einer Bohle zu verséu-
bern.

— Werkstuck liegt oben auf dem Auf-
nahmetisch.

—  Werkstlck wird an der Unterseite
bearbeitet.

— Vorschubrichtung des Werkstticks
umgekehrt wie beim Dickenhobeln.




Werkstiickabmessungen

Lange Breite | Hohe

unter 250 mm max. min.
Schiebelade (Zufiihr-| 260 mm | 5 mm
hilfe) benutzen

bei tber 1500 mm
mit zuséatzlicher
Werkstlckauflage
oder Helfer arbeiten

Vorbereitung

A Gefahr!

Vor allen Arbeiten an der Maschine
Netzstecker ziehen!

1. Einstellschraube (65) im Uhrzeiger-
sinn bis zur Endposition drehen.

2. Spanauswurfhaube nach unten klap-
pen.

3. Linken und rechten Arretierhebel
nach auBBen stellen.

4. Abgabetisch (66) aufsetzen — die
beiden Stifte am Gehause der
Maschine missen in die unteren
Schilitze der Abgabetisch-Fihrung
greifen.

G] Hinweis:

Die Stifte miissen den Endschalter
auslésen. Nur dann kann das Gerat
eingeschaltet werden.

5. Abgabetisch (66) mit beiden Arre-
tierhebeln (67) fixieren.

6. Aufnahmetisch durch Drehen an der
Héhenverstellung auf 2,0 bis 2,5 mm
einstellen.

7. Dickentisch mit der Kurbel auf
120 mm Hbéhe einstellen.

8. Spanabsaughaube (dies ist nicht die
Spanauswurfhaube aus Schritt 1!)
von der Aufnahmeseite unter den
Aufnahmetisch in die Maschine fuh-
ren. Richtige Lage der Spanabsaug-
haube beachten:

— Absaugstutzen zeigt nach auB3en;

— Spanabsaughaube soweit ein-
schieben, dass der Schnittpunkt
der Welle und der Achse unter
dem Aufnahmetisch (Pfeil) sich
genau Uber der dafiir passenden
Aufnahme der Spanabsaughaube
befindet.

Nfox

Dickentisch vorsichtig nach oben
kurbeln, um die Spanabsaughaube
zu fixieren.

©

10. Absaugstutzen der Spanabsaug-
haube an eine geeignete Absaugan-
lage anschlieBen.

11. Messerwelle mit dem Messerwellen-
Abdeckprofil abdecken.

G] Hinweis:

Die Spanabsaughaube muss montiert
sein. Die Spanabsaughaube deckt die
Messerwelle von unten ab und muss
den Endschalter auslésen, damit die
Maschine eingeschaltet werden kann.

A Gefahr!

Einige Holzstaubarten (z. B. von
Eichen- und Eschenholz) kénnen
beim Einatmen Krebs verursachen:
Arbeiten Sie in geschlossenen Réu-
men nur mit einer geeigneten Spéne-
absauganlage:

— passend zum AuBendurchmesser
des Absaugstutzens (100 mm)

— Luftmenge > 550 m/h;

— Unterdruck am Absaugstutzen
der Hobelmaschine > 740 Pa;

— Luftgeschwindigkeit am Absaug-
stutzen der Hobelmaschine
>20 m/s.

@ Achtung!

Ein Betrieb ohne Spéneabsauganlage
ist nur méglich:

— im Freien;

DEUTSCH de

— wenn nur wenig Spéne entste-
hen (bei schmalen Werkstiicken
und geringer Hobeldicke);

— mit Staubschutzmaske.

6.2 Abrichten von Werk-
stiicken

A Gefahr!

— An der offen laufenden Messer-
welle kénnen Sie sich schwer
verletzen! Decken Sie daher den
Teil der Messerwelle mit dem
Messerwellen-Abdeckprofil ab,
der nicht durch das Werkstiick
abgedeckt wird. Passen Sie dazu
das Messerwellen-Abdeckprofil
genau an die Abmessungen des
Werkstilicks an.

— Uberpriifen Sie die Funktion des
Messerwellen-Abdeckprofils.
Driicken Sie hierfiir das Messer-
wellen-Abdeckprofil nach unten
und lassen Sie es los. Nach dem
Loslassen muss das Messerwel-
len-Abdeckprofil selbstandig in
die eingestellte Stellung zuriick-
federn. Betreiben Sie das Gerét
nicht mit defektem Messerwellen-
Abdeckprofil.

— Fassen Sie beim Fiihren eines
Werkstlicks niemals mit den Han-
den unter das Messerwellen-
Abdeckprofil!

— Verwenden Sie eine Zufiihrhilfe
(Schiebelade), wenn Sie kleinere
Werkstiicke abrichten wollen, die
nicht mit einem ausreichenden
Sicherheitsabstand zur Messer-
welle gefiihrt werden kénnen.

— Verwenden Sie beim Abrichten
von Schmalseiten den Anschlag,
damit das Werkstiick eine sichere
seitliche Fiihrung hat. Verwenden
Sie einen Hilfsanschlag, wenn Sie
diinne oder schmale Werkstiicke
abrichten wollen, damit ihre
Héande beim Flihren ausreichen-
den Abstand zur Messerwelle
haben.

— Verwenden Sie beim Einsetzho-
beln einen Anschlagklotz hinter
dem Werkstiick, damit das Werk-
stiick nicht gegen die Vorschub-
richtung zuriickschlagen kann.

— Verwenden Sie eine Werkstiick-
auflage (zum Beispiel Rollenstén-
der), damit groBe Werkstiicke
nicht das Gleichgewicht verlie-
ren.

— Filhren Sie ein Werkstiick nicht

uber die offen laufende Messer-
welle zuriick!

— Benutzen Sie je nach Erfordernis:
Spéaneabsaugvorrichtung (Zube-
hor); Gleitwachs, damit Werkstii-

9
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cke leicht iiber Aufnahme- und
Abgabetisch gleiten.

1.  Nehmen Sie die richtige Arbeitsposi-
tion ein:
— an der Schalterseite;
— frontal zum Gerét.

2. Anschlag wie gewlnscht einstellen.

3. Hobeldicke mit der Kreuzgriff-
schraube (68) am Aufnahmetisch
einstellen.

)

G] Hinweis:

Die Maschine kann in einem Durch-
gang maximal 3 mm abhobeln. Die-
ses MaB darf jedoch nur ausgenutzt
werden:

— mit sehr scharfen Hobelmessern;
— bei weichen Holzern;

— wenn nicht die maximale Werksttck-
breite genutzt wird.

Andernfalls besteht die Gefahr, dass das
Gerat Uberlastet wird.

Bearbeiten Sie ein Werkstiick am besten
in mehreren Arbeitsgangen, bis die
gewunschte Dicke erreicht ist.

4. Werkstuck an den Anschlag anlegen
(gegebenenfalls Hilfsanschlag ver-
wenden).

5. Messerwellen-Abdeckprofil anpas-
sen:

— Hobeln von Schmalseiten
(Fugen):
Messerwellen-Abdeckprofil (69)
seitlich an das Werkstuck schie-
ben.
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— Hobeln von Breitseiten:
Messerwellen-Abdeckprofil (70)
von oben auf das Werkstlick
absenken.

6. Motor einschalten.

7. Werkstlck gerade Uber den Aufnah-
metisch schieben. Dabei Finger
geschlossen halten und Werkstlick
mit der flachen Hand flihren. Nur im
Bereich des Aufnahmetisches auf
das Werkstlck drucken.

8. Maschine ausschalten, wenn nicht
unmittelbar weitergearbeitet werden
soll.

6.3 Betrieb als Dickenhobel

m Hinweis:

Das Dickenhobeln dient dazu, ein
Werkstiick mit einer bereits plan
gehobelten Oberflache diinner zu
hobeln.

— Werkstick wird durch die Hobelma-
schine gefuhrt.

— Die bereits plan gehobelte Flache
liegt auf dem Dickentisch.

— Werkstiick wird an der Oberseite
bearbeitet.

— Vorschubrichtung des Werkstucks
umgekehrt wie beim Abrichthobeln.

Werkstiickabmessungen
Lange Breite Hoéhe
min. 200 mm - min.

4 mm
bei tiber max. max.
1500 mm mit 260 mm | 160 mm
zusatzlicher
Werkstiickauf-
lage oder Helfer
arbeiten

Vorbereitung

A Gefahr!

Vor allen Arbeiten an der Maschine
Netzstecker ziehen!

1. Klemmhebel (71) I6sen und
Anschlag (72) abnehmen.

72 71

\4;

2. Linkenund rechten Spannhebel (74)
nach auBBen stellen.

73

4. Spanauswurfhaube (77) nach oben
Uber die Messerwelle klappen.

5. Einstellschraube gegen den Uhrzei-
gersinn bis zur Endposition drehen.
Die Schutzhaube kann nicht gedffnet
werden.

6. Beim Betrieb mit einer Spaneab-
sauganlage:
Randelmutter von der Spanauswurf-
haube (77) abschrauben. Die Span-
absaughaube (75) auf die Spanaus-
wurfhaube (77) setzen.

7. Spanauswurfhaube (77) mit der
Randelmutter (76) befestigen.



m Hinweis:

Beim Dickenhobeln dient die Spanaus-
wurfhaube (77) als Abdeckung fir die
Messerwelle. Die Spanauswurfhaube
muss den Endschalter auslésen,
damit die Maschine eingeschaltet
werden kann.

8. Beim Betrieb mit einer Spaneab-
sauganlage, Absaugstutzen der
Spanabsaughaube (75) an eine
geeignete Absauganlage anschlie-
Ben.

A Gefahr!

Einige Holzstaubarten (z. B. von
Eichen- und Eschenholz) kénnen
beim Einatmen Krebs verursachen:
Arbeiten Sie in geschlossenen Réu-
men nur mit einer geeigneten Spéne-
absauganlage:

— passend zum AuBendurchmesser
des Absaugstutzens (100 mm)

- Luftmenge > 550 m%h;

— Unterdruck am Absaugstutzen
der Hobelmaschine > 740 Pa;

— Luftgeschwindigkeit am Absaug-
stutzen der Hobelmaschine
>20 m/s.

d Achtung!

Ein Betrieb ohne Spéneabsauganlage
ist nur méglich:

— im Freien;

— wenn nur wenig Spéne entste-
hen (bei schmalen Werkstiicken
und geringer Hobeldicke);

— mit Staubschutzmaske.

6.4 Dickenhobeln von Werk-
stiicken

A Gefahr!

— Es besteht Einzugsgefahr durch
die rotierenden Zufiihrwalzen!
Halten Sie ausreichenden
Abstand zum Innern der
Maschine! Verwenden Sie eine

Zufihrhilfe (Schiebestock), wenn
Sie kleinere Werkstiicke in das
Gerat schieben wollen.

— Verkanten Sie Werkstiicke nicht.
Es besteht Riickschlaggefahr.

— Entfernen Sie eventuell im Gerat
verklemmte Teile erst, wenn der
Motor véllig stillsteht und der
Netzstecker gezogen ist.

— Fihren Sie ein Werkstiick von der
Abgabeseite aus, wenn es soweit
eingezogen ist, dass es von der
Aufnahmeseite nicht mehr sicher
gefiihrt werden kann.

— Hobeln Sie maximal zwei Werk-
stiicke zugleich. In diesem Fall
beide Werkstiicke an den AuBBen-
seiten der Einschubéffnung
zufiihren.

— Benutzen Sie je nach Erfordernis:
Spéaneabsaugvorrichtung (Zube-
hor);

Gleitwachs, damit Werkstlicke
leicht liber den Dickentisch glei-
ten.

ud Achtung!

Im Innenraum der Maschine befindet
sich innen ein Endschalter. Achten
Sie beim Zufiihren von Werkstiicken
darauf, dass der Endschalter nicht
beschéadigt wird.
1. Nehmen Sie die richtige Arbeitsposi-

tion ein:

— an der Schalterseite;

— frontal zum Gerét.

2. Hobeldicke mit der Kurbel einstellen.

G] Hinweis:

Die Maschine kann in einem Durch-
gang maximal 3 mm abhobeln. Die-
ses MaB darf jedoch nur ausgenutzt
werden:

— mit sehr scharfen Hobelmessern;
— bei weichen Holzern;

— wenn nicht die maximale Werkstlck-
breite genutzt wird.

Andernfalls besteht die Gefahr, dass das
Gerat Uberlastet wird.

Bearbeiten Sie ein Werkstlick am besten
in mehreren Arbeitsgéngen, bis die
gewunschte Dicke erreicht ist.

3.  Um nicht-parallele Flachen zu
hobeln, geeignete Zufihrhilfen ver-
wenden (passende Schablonen her-
stellen).

DEUTSCH de

4. Motor einschalten.

5. Werkstuck langsam und gerade ein-
schieben. Das Werkstlck wird auto-
matisch eingezogen.

6. Werkstuck gerade durch die Hobel-
maschine flhren.

7. Maschine ausschalten, wenn nicht

unmittelbar weitergearbeitet werden
soll.

7. Wartung und Pflege

A Gefahr!

Vor allen Wartungs- und Reinigungs-
arbeiten:

— Maschine ausschalten.
— Netzstecker ziehen.

— Warten bis die Maschine still-
steht.

Als Ersatzteile, insbesondere bei
Sicherheitseinrichtungen und
Schneidwerkzeugen, nur Originalteile
verwenden, da Teile, die nicht vom
Hersteller gepriift und freigegeben
sind, zu unvorhersehbaren Schaden
fiihren kénnen.

Nach allen Wartungs- und Reini-

gungsarbeiten:

— Alle Sicherheitseinrichtungen
wieder in Betrieb setzen und
tiberpriifen.

— Sicherstellen, dass sich keine
Werkzeuge oder Ahnliches an
oder in der Maschine befinden.

Weitergehende Wartungs- oder

Reparaturarbeiten, als die in diesem

Kapitel beschriebenen, diirfen nur

Fachkréfte durchfiihren.

7.1 Hobelmesser aus- und
einbauen

G] Hinweis:

Stumpfe Hobelmesser machen sich
bemerkbar durch:

— verringerte Hobelleistung;

— gréBere Rickschlaggefahr;
- Uberlastung des Motors.

11
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A Gefahr!

Schnittgefahr an den Hobelmessern!
Tragen Sie beim Wechsel der Hobel-
messer Handschuhe.

Zum Ausbau der Hobelmesser:
Netzstecker ziehen.

'y

2. Anschlag abnehmen.

3. Messerwellen-Abdeckprofil ganz
nach oben und auBen stellen.

4. Vier Sechskantschrauben an der

Hobelmesser-Andruckleiste ganz
einschrauben (Handschuhe benut-
zen!).

/
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5. Hobelmesser-Andruckleiste (79) mit
Hobelmesser (78) aus der Messer-
welle (80) nehmen.

6. Oberflachen von Messerwelle, und

Hobelmesser-Andruckleiste reini-
n.

ge
A Gefahr!

Verwenden Sie keine Reinigungsmit-
tel (z. B. um Harzriicksténde zu besei-
tigen), welche die Leichtmetallbau-
teile angreifen kénnen; die Festigkeit
der Leichtmetallbauteile kann sonst
beeintréachtigt werden.

Zum Einbau der Hobelmesser:

m Hinweis:

Falls Sie Hobelmesser verwenden, die
auf beiden Seiten angeschliffen sind,
genugt es, das Hobelmesser umzudre-
hen, wenn die andere Seite ausreichend
scharf ist.

A Gefahr!

— Verwenden Sie nur geeignete
Hobelmesser (siehe "Technische
Daten") — ungeeignete, falsch
montierte, stumpfe oder bescha-
digte Hobelmesser kénnen sich
I6sen beziehungsweise die Riick-
schlaggefahr stark erhéhen.
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— Achten Sie darauf, dass immer
beide Hobelmesser ausgetauscht
beziehungsweise gewendet wer-
den.

— Montieren Sie Hobelmesser nur
mit Originalteilen.

Scharfes Hobelmesser wie abgebil-
det auf die Hobelmesser-Andruck-
leiste legen.

Die beiden Stifte der Hobelmesser-
Andruckleiste missen in die beiden
Lécher (81) des Messers greifen.

81

N

©
©
w

Hobelmesser-Andruckleiste (83) mit
dem Hobelmesser (82) in die Mes-
serwelle legen. Darauf achten, dass
das Messer nicht von den beiden
Stiften der Hobelmesser-Andruck-
leiste rutscht.

©

Vier Sechskantschrauben an der
Hobelmesser-Andruckleiste soweit
herausdrehen, bis sich Hobelmes-
ser-Andruckleiste (85) und Messer
(84) soeben noch langs zur Messer-
wellen-Achse bewegen lassen.

_

10. Um den Uberstand der Messer zu
prufen, gibt es zwei Méglichkeiten:

— Mit der Einstell-Lehre (86) (diese
muss entsprechend den Unfallver-
hutungsvorschriften mitgeliefert wer-
den).

— Einstell-Lehre fir Hobelmesser wie
abgebildet auf die Messerwelle set-
zen. Die Messer mussen so weit her-
ausragen, dass sie die Einstell-
Lehre berihren.

Diese Priifung muss an beiden
Hobelmessern und auf beiden Sei-
ten der Messerwelle durchgefihrt
werden.

-

86

— Mit einem Aluminium-Lineal (87)
(dies geht genauer, als mit der Ein-
stell-Lehre).

— Aluminium-Lineal wie abgebildet
Uber Abgabetisch und Messerwelle
legen.

87
4-6 mm

— Messerwelle mit der Hand um eine
Umdrehung entgegen der Arbeits-
richtung weiterdrehen.

— Die Einstellung der Hobelmesser ist
korrekt, wenn das Lineal durch das
Drehen um 4 bis 6 mm weiterbewegt
wird.

Diese Prifung muss an beiden Sei-
ten der Messerwelle durchgefuhrt
werden.

11. Um den Uberstand der Messer ein-
zustellen, die Madenschrauben in
der Hobelmesser-Halteleiste mit
einem 3 mm-Innensechskantschlis-
sel verstellen.

12. Zum Festschrauben, vier Sechs-
kantschrauben an der Hobelmesser-
Andruckleiste ganz herausdrehen.
Um Verspannungen der Hobelmes-
ser-Andruckleiste zu vermeiden, mit
den mittleren Schrauben beginnen,
dann schrittweise die Schrauben
festziehen, die ndher zum Rand lie-
gen.



13.

14.

®
Gefahr!

A

Werkzeug zum Festschrauben
nicht verldangern.

Schrauben nicht durch Schléage
auf das Werkzeug festziehen.

Messerwellen-Abdeckprofil in Aus-
gangsstellung bringen.

Anschlag aufsetzen.

7.2 Vorschubgetriebe warten

Netzstecker ziehen.

Zwei Muttern der Getriebeabde-
ckung lésen und Getriebeabde-
ckung abnehmen.

Holzstaub und Spane mit Hilfe der
Spéneabsauganlage oder mit einem
Pinsel entfernen.

Rollenkette und Lager der Achsen
und Wellen (Pfeile) mit Wartungs-
und Pflegespray leicht einsprihen
(kein Ol verwenden!).

5.

Getriebeabdeckung aufsetzen und
mit den beiden Muttern festschrau-
ben.

7.3 Hauptantriebsriemen

spannen

Netzstecker ziehen.

Mutter der Riemenabdeckung l6sen
und Riemenabdeckung (89) abneh-
men.

Riemenspannung mit Daumendruck
prufen. Der Hauptantriebsriemen
(88) darf sich in der Mitte maximal
10 mm eindrucken lassen.

Wenn der Hauptantriebsriemen
nachgespannt werden muss:

4. Vier Schrauben zur Motorbefesti-
gung etwa eine Umdrehung Iésen.

88

5.  Motor zum Spannen des Antriebsrie-
mens nach unten driicken.

6. Wenn die Riemenspannung korrekt
ist, Schrauben zur Motorbefestigung
(90) Uber Kreuz anziehen.

7. Gegebenenfalls Holzstaub und
Spéne mit Hilfe der Spaneabsaug-
anlage oder mit einem Pinsel entfer-
nen.

8. Riemenabdeckung aufsetzen und
mit der Mutter festschrauben.

7.4 Maschine reinigen und
pflegen

1. Netzstecker ziehen.

2. Holzstaub und Spane mit Hilfe der
Spéneabsauganlage oder einem
Pinsel entfernen:

— Messerwelle;

— Hoéhen-Verstelleinrichtung des
Messerwellen-Abdeckprofils;

— Hoéhen-Verstelleinrichtung des
Dickentisches;

— Vorschubgetriebe.

3. Bauteile mit Wartungs- und Pfle-
gespray leicht einspriihen (kein Ol
verwenden!):

— Hoéhen-Verstelleinrichtung des
Dickentisches;

— Hoéhen-Verstelleinrichtung des
Messerwellen-Abdeckprofils.

4. Aufnahmetisch, Abgabetisch und
Dickentisch mit einer diinnen
Schicht Gleitwachs versehen.

7.5 Maschine transportieren

Die Maschine kann von einer Person
transportiert werden. Die Maschine dazu
an der Héhenverstellung (91) ankippen
bis die Maschine auf den Transportra-
dern (92) steht und auf den Transportra-
dern rollen.

DEUTSCH de

7.6 Maschine aufbewahren

A Gefahr!
1.

2,

Netzstecker ziehen.

Bewahren Sie die Maschine so

auf,

— dass sie nicht von Unbefugten
in Gang gesetzt werden kann
und

— sich niemand an der stehen-
den Maschine verletzen kann.

3

Achtung!

Maschine nicht ungeschiitzt im
Freien oder in feuchter Umgebung
aufbewahren.

7.7 Wartungstabelle

Die hier aufgefiihrten Prifungen und
Arbeiten dienen der Sicherheit! Sollten
an den genannten Bauteilen Mangel vor-
liegen, darf die Maschine nicht benutzt
werden, bis diese Mangel fachgerecht
beseitigt sind!

Vor Arbeitsbeginn

Ruckschlag-
sicherung

Priufen:

— Beweglichkeit
der Greifer (mis-
sen von selbst
zurickfallen)

— Spitzen der Grei-
fer
(nicht abgerun-
det)

Hobelmesser

Prifen:
— Fester Sitz
— Scharfe

— Allgemeiner
Zustand
(keine Scharten
etc.)

13
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Vor Arbeitsbeginn

Innenbereich Entfernen:
des Gerates — Holzspane
Gewindestan- | ~ Holzstaub
gen (Hoéhen-
verstellung)
Spéneabsaug-
stutzen (wenn
ohne Absau-
gung gearbeitet
wird)
Auszugswalze | Prifen:
— Beschichtung
unbeschéadigt?
— Werkstiicke wer-
den einwandfrei
transportiert?
Aufnahme-und | — Gleitwachs dinn
Abgabetisch auftragen.

1 x im Monat (bei taglichem
Gebrauch)

Gewindestan-
gen (Hohen-
verstellung)

Flhrungselemente
mit Wartungs- und
Pflegespray leicht

einspruhen

Aufnahme- und | Ausrichtung prifen
Abgabetisch und ggf. nachstellen

Anschlusskabel | Auf Beschadigungen
Uberprufen, ggf.
durch Elektrofach-
kraft ersetzen lassen.

8. Reparatur

A Gefahr!

Reparaturen an Elektrowerkzeugen
diirfen nur durch eine Elektrofach-
kraft ausgefiihrt werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektro-
werkzeugen wenden Sie sich bitte an
Ihre Metabo-Vertretung. Adressen siehe
www.metabo.com.

Ersatzteillisten konnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.

9. Umweltschutz

Das Verpackungsmaterial des Gerétes
ist zu 100% recyclingfahig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und
Zubehor enthalten groBe Mengen wert-
voller Roh- und Kunststoffe, die ebenfalls
einem Recyclingprozess zugefuhrt wer-
den kénnen.

Die Anleitung wurde auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.
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10. Probleme und Stérungen

A Gefahr!

Vor jeder Stérungsbeseitigung:
1. Gerat ausschalten.

2. Warten bis die Messerwelle still-
steht.

3. Netzstecker ziehen.

A Schnittgefahr durch Beriihren
der rotierenden Messerwelle!

Ein unbeabsichtigtes Anlaufen der
Maschine kann schwere Verletzun-
gen zur Folge haben.

A Verbrennungsgefahr!

Kurz nach dem Arbeiten kénnen die
Hobelmesser heiB3 sein — Lassen Sie
das Gerat vor der Stérungsbeseiti-
gung abkiihlen.

Nach jeder Stérungsbeseitigung: Alle
Sicherheitseinrichtungen wieder in
Betrieb setzen und liberpriifen.

Motor lauft nicht:

e Unterspannungsrelais wurde durch
voriibergehenden Spannungsaus-
fall ausgelost.

— Erneut einschalten.

* Keine Netzspannung.
— Kabel, Stecker, Steckdose und
Sicherung prufen.

e Motor Uberhitzt, z.B. durch stumpfe
Hobelmesser, zu starke Belastung
oder Spénestau.

— Ursache der Uberhitzung beseiti-
gen, etwa zehn Minuten abkihlen
lassen, dann erneut einschalten.

e Kontakistifte am A tisch bzw.,
Kontaktschalter eingerastet.

— Abgabetisch bzw. Spanabsaug-
haube korrekt montieren. Kon-
taktstifte eventuell nachjustieren.

— Beim Dickenhobeln: Kontrollie-
ren, ob die Einstellschraube der
Spanhaube bis zur Endposition
gedreht ist und gegebenenfalls
korrigieren. Nur dann ist der Kon-
taktschalter aktiviert und die
Maschine lasst sich einschalten
(siehe Kapitel 6.3 "Betrieb als
Dickenhobel").

— Beim Abrichthobeln: Kontrollie-
ren, ob die Spanabsaughaube
richtig montiert ist. Nur dann ist
der Kontaktschalter aktiviert und
die Maschine lasst sich einschal-
ten (siehe Kapitel 6.1 "Betrieb als
Abrichthobel").

Leistung lasst nach:
* Hobelmesser stumpf.
— Scharfe Hobelmesser einsetzen.

e Hauptantriebsriemen rutscht durch.
— Hauptantriebsriemen nachspan-
nen.

Bearbeitete Oberflache zu rauh:
¢ Hobelmesser stumpf.
— Scharfe Hobelmesser einsetzen.
e Hobelmesser durch Spéne zuge-
setzt.
— Spane entfernen.
e Werkstlick enthalt noch zu viel
Feuchtigkeit.
— Werkstlick trocknen.

Bearbeitete Oberflédche rissig:
* Hobelmesser stumpf.
— Scharfe Hobelmesser einsetzen.
e Hobelmesser durch Spéne zuge-
setzt.
— Spéne entfernen.
* Werkstlick wurde gegen die Wuchs-
richtung bearbeitet.
— Werkstlck von der Gegenrich-
tung bearbeiten.
e Zuviel Material auf einmal abgeho-
belt.
— Werkstuck in mehreren Arbeits-
géngen bearbeiten.

Werkstiickvorschub zu gering
(Dickenhobeln):
* Dickentisch verharzt.
— Dickentisch reinigen und Gleit-
wachs diinn auftragen.

* Transportwalzen schwergéngig.
— Transportwalzen instandsetzen.

* Hauptantriebsriemen rutscht durch.
— Hauptantriebsriemen nachspan-
nen.

Werkstiick eingeklemmt
(Dickenhobeln):
e Zuviel Material auf einmal abgeho-
belt.
— Werkstlick in mehreren Arbeits-
gangen bearbeiten.

11. Lieferbares Zubehor

Fir besondere Aufgaben erhalten Sie im
Fachhandel folgendes Zubehér — die
Abbildungen finden Sie auf der hinteren
Umschlagseite:
A  Absaugadapter
zum Anschluss an eine Spaneab-
sauganlage
B  Dreirollenstédnder
zum prézisen Fuhren langer Werk-
stucke
C Hobelmesser
zum Hobeln von Holzern (nach-
schleifbar)



Hobelmesser

zum Hobeln von Hoélzern
Hobelmesser

zum Hobeln von Hoélzern (Hartme-

Messerleistenumbausatz
zum Umrilsten der Hobelmesser
Hobelmessereinstellgerat
zum problemlosen Einstellen des

DEUTSCH de

Gleitmittel WAXILIT
fur gute Gleitfahigkeit des Holzes
auf den Auflagetischen

Wartungs- und Pflegespray

tall, nachschleifbar) Messeriberstandes. zum Entfernen von Harzriickstan-
den und zum Konservieren der
Metalloberflachen
12. Technische Daten
HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Motor 50 Hz w 2200 2800
Spannung \Y 230 400
Absicherung A 16 16
Leerlaufdrehzahl

Motor min™! 2700 2700

Messerwelle min~’! 6500 6500
Vorschubgeschwindigkeit beim Dickenhobeln m/min 5 5
Hobelmesser-Abmessungen

Léange mm 260 260

Breite mm 18,6 18,6

Dicke mm 1 1
Maschinenabmessungen

Tiefe (Uber Aufnahme- und Abgabetisch) mm 1110 1110

Breite mm 575 575

Hoéhe mm 940 940
Gerat komplett mit Verpackung kg 76,0 76,0
Gerat betriebsbereit kg 71,0 71,0
Gerauschemissionswerte beim Abrichthobeln nach EN 61029-1 *

Emissions-Schalldruckpegel LpA (unter Last) dB (A) 84,1 84,1

Schallleistungspegel Ly (unter Last) dB (A) 91,3 91,3

Messunsicherheit Kyy 5 dB (A) 3 3
Gerauschemissionswerte beim Dickenhobeln nach EN 61029-1 *

Emissions-Schalldruckpegel L, (unter Last) dB (A) 87,6 87,6

Schallleistungspegel Ly (unter Last) dB (A) 941 941

Messunsicherheit Kyy 5 dB (A) 3 3
Werkstlickabmessungen

max. Breite mm 260 260

max. Héhe (Dickenhobeln) mm 160 160

* Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und miissen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl
es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverléassig abgeleitet werden, ob zusétzliche
VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den aktuellen am Arbeitsplatz tatsachlich vorhandenen Immissi-
onspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes und andere Gerduschquellen, d.h. die Zahl der Maschinen und
anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die zuldssigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Informa-
tion soll jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere Abschatzung von Geféahrdung und Risiko vorzunehmen.
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Components and Parts

Outfeed table

Chip chute

Anti-kickback lock

Lock lever for outfeed table
Guide

Cover plate

Clamping lever for pitch adjust-

ment of the fence

Clamping lever for lateral shift-
ing of the fence

Fence carrier
Infeed table

Height adjustment for infeed
table

12
13
14
15
16
17
18
19

20

21
22

Dust extraction hood
Push stick

Legs

Thicknesser bed
Cutterblock
Transport wheels
ON/OFF Switch

Screw for storing the push stick
when not in use

Thicknesser bed height adjust-
ment

Cutterblock guard extrusion

Lateral shifting of the cutter-
block guard extrusion

23  Clamping lever

24  Height adjustment of cutter-
block guard extrusion

Standard accessories:
Spanner 10 mm
Allen key 3 mm

Planer knife setting gauge
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The thicknesser at a
glance

Read first!
Safety

Specified
Use

General Safety Instructions
Labeling

Safety Devices

Operating Controls
Assembly

Removal of shipping protection
Leg installation

Mounting the infeed table

Mounting the thicknesser bed
height adjustment

Chip chute installation

Jointer fence installation
Connection to AC Power
Operation

Surface planer mode

Surface Planing and Edge Jointing
Thickness Planer Mode
Thickness Planing

Care and Maintenance

Removal and installation of
planer knife

Feedgear Maintenance
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Cleaning and Care of Machine
Transporting the Machine
Machine Storage
Maintenance Table
Repairs

Environmental Protection
Troubleshooting
Available Accessories
Technical Specifications

Read first!

These operating instructions have been
presented in a way that will allow you to
work quickly and safely with your
machine. Here are a few tips to help you
read these operating instructions:

Read all of these operating instruc-
tions prior to commissioning the
machine. Pay particular attention to
the safety instructions.

These operating instructions are
intended for people with basic tech-
nical knowledge in handling
machines such as the one described
here. If you have had no experience
with machines of this kind, you

should initially work under the super-
vision of people with previous expe-
rience.

— Keep safe all documents supplied
with this machine so that you can
refer to them if required. Keep proof
of purchase for possible warranty
cases.

— Should you ever lend or sell the
machine, make sure that any
machine documents are passed on
with it.

— The manufacturer bears no liability
for damage caused by non-compli-
ance with these operating instruc-
tions.

Information in these operating instruc-
tions is designated as shown below:

Danger!
Risk of personal injury or
environmental damage.

Risk of electric shock!
Risk of personal injury
from electric shock.

Drawing-in/trapping haz-
ard!

Risk of personal injury
by body parts or clothing
being drawn into the
rotating saw blade.

Caution!
Risk of material damage.

Note:
Additional information.

F1E B>

— Numbers inillustrations (1, 2, 3, ...)
— indicate component parts;
— are consecutively numbered; and

— correspond with the number(s) in
brackets (1), (2), (3) ... in the
neighbouring text.

— Numbered steps must be carried out
in sequence.

— Instructions which can be carried out
in any order are indicated by bullet
points ().

— List items are indicated by dashes (-

).

3. Safety
3.1 Specified Use

This machine is intended for surface
planing and thickness planing of solid
woods. The permissible work piece
dimensions must be observed (see
"Technical Specifications").

The following tasks may not be carried
out with this tool:

Any

ENGLISH en

Insertion work (i.e. any work that
does not extend the full length of the
work piece),

Planing of cavities, pins or cut-outs,

Planing of heavily curved wood with
which there is insufficient contact
with the holding and intermediate
table.

other use does not comply with the

intended purpose. Unspecified use,
modification of the device or use of parts

that

have not been tested and approved

by the manufacturer can cause unfore-
seeable damage!

3.2

General Safety Instruc-
tions

A thicknessing machine is a dangerous

tool

which can, due to operator careless-

ness, cause serious injury.

e

Caution!

When using power tools, the following
basic safety measures must be taken to
protect against electric shock, other
injury or fire.

When using this pump observe the
following safety instructions to
exclude the risk of personal injury or
material damage.

Please also observe the special
safety instructions in the respective
chapters.

Where applicable, follow the legal
directives or regulations for the pre-
vention of accidents pertaining to the
use of thicknessing machines.

A General hazards!

Keep your work area tidy —a messy
work area invites accidents.

Be alert. Know what you are doing.
Set out to work with reason. Do not
operate tool while under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication.

Do not operate the machine while
under the influence of alcohol, drugs
or medication.

Consider environmental conditions:
Keep work area well lighted.

Prevent adverse body positions.
Ensure firm footing and keep your
balance at all times.

Use suitable work piece supports to
support the work piece when cutting
long stock. Set the work piece rests
to an appropriate height.

Do not operate the machine near
inflammable liquids or gases.

This thicknessing machine shall only
be started and operated by persons
familiar with thicknessing machines

and the dangers associated with the
operation of thicknessing machines.
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Persons under 18 years of age shall
use this tool only in the course of
their vocational training, under the
supervision of an instructor.

e Keep bystanders, particularly chil-
dren, out of the danger zone. Do not
permit other persons to touch the
tool or power cable while it is run-
ning.

* Do not overload tool — use it only
within the performance range it was
designed for (see “Technical Specifi-
cations”).

¢ Do not plane deeper than 1/8” (3
mm).

e Turn power off if the tool is not used.

A Danger! Risk of electric shock!

* Do not expose tool to rain.
Do not operate tool in damp or wet
environment.

* Prevent body contact with earthed or
grounded objects such as radiators,
pipes, cooking stoves, refrigerators
when operating this tool.

¢ Do not use the power cable for pur-
poses it is not intended for.

* Regularly check the power cable on
the device and have it replaced by
an approved expert if damaged.

* Regularly check extension cables
and replace if damaged.

* When working out of doors, only use
extension cables that are also
approved for outdoors.

e Ensure the tool is disconnected from
power before servicing.

A Cutting hazard when touching
the rotating cutterblock!

¢ Always keep your hands well clear of
the cutterblock.

— Use suitable feeding aids, if nec-
essary.

— Keep sufficient distance to driven
components when operating the
power tool.

— When in operation, do not reach
into the dust collector or the cut-
terblock cover.

e To prevent accidental starting,
always turn the machine OFF:

— after a power failure,

— before unplugging or plugging in.

¢ Do not operate the tool without
installed guards.

e Wait until the cutterblock has come
to a complete stop, before removing
jammed parts or small cutoffs, chips,
etc. from the work area.
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A Cutting hazard, even with the
cutterblock at standstill!

Wear gloves when changing planer
knives.

Store the planer knives in a safe
place and in such a manner that
nobody can get hurt.

Drawing-in/trapping hazard!

e Be careful that no part of your body
or your clothing can be caught by
and drawn into the machine. Do not
wear neckties, gloves, garments with
loose-fitting sleeves. Contain long
hair with a hairnet.

* Never attempt to plane any work
pieces which contain
— ropes,

— strings,
— cords,
— cables or

— wires, or to which any of the
above are attached.

A Risk of injury by work piece
kickback (work piece is caught by the
rotating cutterblock and thrown back
against the operator)!

* Operate machine only with a fully
functional anti-kickback lock.

e Always use sharp planer knives.
Blunt planer knives may get caught
in the surface of the work piece.

* Do not jam work pieces.

e Ifin doubt, check work piece for
inclusion of foreign matter (e.g. nails
Or SCrews).

* Never plane several work pieces at
the same time. Risk of personal
injury if individual pieces are uncon-
trolled caught by the cutterblock.

* Remove small cutoffs, scrap, etc.
from the work area — when doing so,
the cutterblock must be at standstill
and the power cable unplugged.

* Ensure that when switching on (e.g.
after servicing) no tools or loose
parts are left on or in the tool.

A Hazard generated by insuffi-
cient personal protection gear!

e Wear hearing protection.

* Wear protective goggles.

¢  Wear dust mask.

e Wear suitable work clothes.

* When working outdoors wearing of
non-slip shoes is recommended.

A Risk of injury by inhaled wood
dust!

* Dust of certain timber species (e.g.
beech, oak, ash) can cause cancer
when inhaled. Use a dust collector
whenever possible. The dust collec-
tor must comply with the data stated
in the technical specifications.

e Ensure that as little as possible wood
dust will get into the environment:
— remove wood dust deposit in the
work area (do not blow away!);
— fix any leakages on the dust col-
lector;
— ensure good ventilation.

A Hazard generated by modifica-
tion of the machine or use of parts
not tested and approved by the man-
ufacturer!

e Assemble tool in strict accordance
with these instructions.

e Use only parts approved by the
equipment manufacturer. This
applies especially to all safety
devices (see spare parts list for
stock numbers).

* Do not change any parts.

A Hazard generated by tool

defects!

* Keep tool and accessories in good
repair. Observe the maintenance
instructions.

* Prior to each use check the tool for
any eventual damage:
Before continuing to use the tool,
safety devices, protective devices or
lightly damaged parts must be care-
fully inspected for correct and proper
operation. Check to see that all mov-
ing parts work properly and do not
jam. All parts must be correctly
installed and meet all conditions
necessary for the proper operation of
the tool.

* Do not operate tool while under the
influence of drugs, alcohol or medi-
cation. There is the risk of electrical
shock. Ask a qualified electrician
immediately to replace a damaged
mains cable.

e Damaged protection devices or
parts must be repaired or replaced
by a qualified specialist. Have dam-
aged switches replaced by a service
centre. Do not operate tool if the
switch cannot be turned ON or OFF.

* Keep handles free of oil and grease.

A Danger from blocking work
pieces or work piece parts!

If blockage occurs:



Switch machine off.
Disconnect the mains plug.
wear gloves.

e e

clear the blockage using a suitable
tool.

3.3 Symbols on the machine

A Danger!

Failure to observe the following warn-
ings can result in serious injury or
damage to property.

Read the operating instruc-
tions.

Always keep your hands
well clear of the cutterblock.
Keep sufficient distance to
driven components when
operating the power tool.

o) Height setting of thick-
= nesser bed
NZEINN
(&)1

Please see section 7.4
"Cleaning and care of the
machine"!

£
A4

Information on the nameplate:

29 30 3 32

25 Manufacturer

26 Serial number
27 Machine designation

28 Motor specifications (see also
"Technical Specifications")

29 CE mark - This machine con-
forms to the EC directives as per
Declaration of Conformity

30 Year of manufacture

31 Waste disposal symbol - the
machine can be disposed of
through the manufacturer.

32 Permitted work piece dimensions

3.4 Safety devices
Anti-kickback lock

The anti-kickback lock (33) prevents the
work piece from being thrown back
against the operator by the rotating cut-
terblock.

— Allfingers of the anti-kickback lock
must end in a point on the underside.

— All anti-kickback fingers must auto-
matically return to their rest position
(downwards).

Cutterblock guard extrusion

The cutterblock guard extrusion (36) pre-
vents the rotating cutterblock from being
touched from the top when surface plan-
ing.
— After loosening the lock lever (35)
the cutterblock guard extrusion is
adjusted to the work piece width.

SR r~

— With the height adjustment screw
(34) the cutterblock guard extrusion
is adjusted to the work piece height.
The height of the cutterblock cover
extrusion can be adjusted from 0 to
85 mm for surface planing.

For effective protection the cutterblock
guard extrusion must always be set
against the work piece. When guiding the
work piece the hands slide over the cut-
terblock guard extrusion.

ENGLISH en

Chip chute

When thickness planing the chip chute
(37) serves as cutterblock guard.

For this purpose the chip chute (37) is
folded upwards and the adjustment
screw (38) is turned anti-clockwise to the
end position (chip chute is secured).

4. Operating Controls

ON/OFF Switch
Switching on = press green switch.
* Switching off = press red switch.

Undervoltage relay

An undervoltage relay trips in the event of
a voltage failure. This prevents automatic
restarting of the machine when power is
restored. To restart the machine after a
power failure, the green ON switch but-
ton must be pressed again.

Overload protection

The planer/thicknesser has an integrated
overload protection. It shuts the machine
down if the motor heats up too much. To
restart the machine:

1. let motor cool down (approx. 10 min-
utes);

2. press green switch button .

Infeed table height setting (when
operated in surface planer mode)
With the height setting for the thick-
nesser bed the planing thickness

(= thickness of the work piece after plan-
ing) is set when the machine is used for
thickness planing.

e One full turn of the crank changes
the height position of the thicknesser
bed by 3 mm.

e Per pass a maximum of 3 mm mate-
rial can be removed.

e Work pieces of max. 160 mm thick-
ness can be thickness planed.

Infeed table height setting (when
operated in surface planer mode)
With the height setting (39) for the infeed
table the depth of cut is set when the
machine is used for surface planing.
¢ One graduation mark on the scale at
the side of the infeed table (40) cor-
responds to 1 mm chip removal.
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e Per pass a maximum of 3 mm mate-
rial can be removed.

Fence profile

The fence profile (41) provides lateral

support for the work piece when surface

planing.

e After loosing the clamping lever (43)
the fence profile can be adjusted to
the width of the work piece.

¢ Loosen the lock lever (42) to tilt the
fence extrusion to a maximum of
45°,

5. Assembly

A Danger!

Modification of the machine or use of
parts not tested and approved by the
manufacturer can cause unforeseen
damage.

¢ Assemble machine exactly as per
these instructions.

¢ Use only the parts supplied with
the machine as standard equip-
ment.

* Do not change any parts.

Required tools

— Spanner 10 mm

— Spanner 13 mm

— Philips screwdriver

— Angle for 45° and 90°

— Allen key (different sizes)

5.1 Removal of shipping pro-
tection

¢ Remove foil protection from the
thicknesser bed.
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5.2 Leg installation

1. With the help of a second person
turn the machine upside down and
place it on a suitable support.

2. Fasten the four legs (44) to the
inside of all corners of the machine:
— Fit hexagon head screws (48)
into holes from the outside;
— place washers (47) and
— hexagon nuts (46) on screws and
tighten.

3. Slide rubber feet (45) on legs.

4. Mount both transport wheels (49) to
the legs on the side of the outfeed
table with hexagon head screws,
washers and hexagon nuts.

5.3 Mounting the infeed table

5.4 Mountingthe thicknesser
bed height adjuster

(_ @ Le

5.5 Chip chute installation

53 54

* Attach chip chute (50) with four self-
tapping screws (51) to the mounting
profile (52).

* Attach adjusting screw holder (54)
with two self-tapping screws (53) to
the mounting profile (52).



5.6 Fence profile installation

1. Remove fence carrier support
bracket (60) from fence carrier (57).
Take care not to loose the two guide
pins (61) in the fence carrier support
bracket.

2. Fasten fence carrier support bracket
(60) with two hexagon head screws
(59) to infeed table.

3. Attach fence carrier to fence carrier
support bracket again.

4. Slide two carriage bolts (62) into the
fence extrusion (63) and attach to
fence carrier with two self-locking
hexagon nuts (58).

5. Fit extrusion end caps (64) to both
ends of the fence extrusion.

6. Screw the cover plates (55) together
and fasten to fence carrier using two
crosshead screws (56).

7. Adjust the two set screws so that the
positive stops of the jointer fence are
set exactly to 45° and 90° (use try
and mitre squares).

5.7 Power-supply connec-
tion

A Danger!

High voltage
Operate in dry environment only.
Operate machine only on a power
source matching the following
requirements (see also "Technical
Specications"):
— fuse protection by a residual cur-
rent operated device (RCD) of
30 mA sensitivity;

— outlets properly installed,
earthed or grounded, and tested,;

— 5-wire three-phase outlets with
neutral lead.

— When a dust collector is used it
must also be properly earthed.

Position power supply cable so it
does not interfere with the work and
is not damaged.

Protect power supply cable from
heat, aggressive liquids and sharp
edges.

Use only extension cables with a suf-
ficient lead cross section.

Do not pull on power supply cable to
unplug.

A Check direction of rotation!
(machines with 3-phase motor only):

Depending onthe phase sequence
the cutterblock may turn in the wrong
direction. This can cause damage to
the machine and work piece. It is
therefore necessary to check the
direction of rotation after initial com-
missioning and every time the
machine is connected to a different
outlet.

If the direction of rotation is incorrect
the phases must be changed on the
supply line or mains connection by
an electrician.

6. Operation

The planer/thicknesser HC 260 can
either be operated as surface planer or
thickness planer:

6.1 Surface planer mode

G] Note:

Surface planing is used to level an
uneven surface (= jointing), for exam-
ple the edges of a plank.

— The work piece rests on top of the
infeed table.

— The work piece is cut on the under-
side.

— The feed direction for the work piece
is exactly opposite than that for
thickness planing.

ENGLISH en

Work piece dimensions

length width height
use push block max. 5mm
(feeding aid) ifless | 260 mm | min.
than 250 mm

use extra work piece
supports or helper if
over 1500 mm

Preparation

A Danger!

Always unplug before servicing!

1. Turn setting screw (65) clockwise to
the end position.

Swing chip chute down.

2
3. Turn both left and right lock lever
outwards.

4. Place outfeed table (66) on machine
- both pins on the machine housing
must engage in the lower slots of the
outfeed table guide.

m Note:

The pins must trigger the end switch.
Only then the machine can be
switched on.

g

5. Secure outfeed table (66) with both
lock levers (67).

6. Setthe infeed table to 2.0t0 2.5 mm
by turning the height adjustment.

7. Crank thicknesser bed up to 120 mm
height.

8. Place dust collector connector (this
is not the chip chute mentioned in
step 1!) below the infeed table into
the machine. Observe correct posi-
tion of the dust collector connector:
— suction port points outwards;
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— slide dust collector connector in
until the point of intersection of
shaft and axis below the infeed
table (arrow) is exactly above the
matching seat of the dust collec-
tor connector.

S 55
D <
@) |

' ’.

Crank the thicknesser bed carefully
up to secure the dust collector con-
nector in position.

©

10. Connect a suitable dust collector to
the suction port of the dust collector
connector.

11. Cover the cutterblock with the cutter-
block guard extrusion.

G] Note:

The dust extractor hood must be
mounted. The dust extractor hood
covers the knife shaft from below and
must activate the limit switch to ena-
ble the machine to be switched on.

A Danger!

Some types of wood dust (e.g. oak,
ash) may cause cancer when inhaled:
Use a suitable dust extraction unit
when working in enclosed spaces:

— Fitting the outer diameter of the
suction port (100 mm);

— air flow volume > 550 m3/h;

— vacuum at suction port of thick-
nesser > 740 Pa;

— air speed at suction port of thick-
nesser > 20 m/s.

o Caution!

Operation without a dust collector is
only possible:

— Outdoors;

— if only a minimum of chips is gen-
erated (with narrow stock and lit-
tle chip removal);

— with dustrespirator.

6.2 Surface Planing and
Edge Jointing

A Danger!

— Risk of serious personal injury by
rotating cutterblock! Always
cover the part of the cutterblock
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that is not covered by the work
piece with the cutterblock guard
extrusion. Adjust the cutterblock
guard extrusion exactly to the
dimension of the work piece.

— Check the function of the cutter-
block guard extrusion. Push the
cutterblock guard extrusion
downwards and release. After
releasing the cutterblock guard
extrusion has to spring back
automatically to the set position.
Do not operate the device with a
defective cutterblock guard
extrusion.

— Never reach with your hands
under the cutterblock guard
extrusion when guiding the work
piece!

— Use a feeding aid (push block)
when planing small work pieces,
which can not be guided with a
sufficient safety distance to the
cutterblock.

— Use the jointer fence when edge
jointing to have safe lateral sup-
port and guiding. Use an auxiliary
fence when planing thin or nar-
row stock, to have your hands at
a sufficient safety distance to the
cutterblock.

— Use a stop block behind the work
piece for set-in work, to keep the
work piece from being thrown
back against the direction of
feed.

— Use a work piece support (e.g.
roller stand) to keep long stock in
balance.

— Do not pull the work piece back
over the unguarded cutterblock!

— Use if necessary:

Dust collection device (optional
accessory); sliding wax to
enhance the gliding of work
pieces across the infeed and out-
feed table.

1. Assume proper operating position:
— on the switch side;

— head-on to the machine;

2. Setjointer fence as required.

3. Set depth of cut with starknob screw
(68) on the infeed table.

>
>
P’ &
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The machine can remove 3 mm maxi-
mum in a single pass. This measure,
however, shall only be used:

— with very sharp planer knives;
— for soft woods;
— if the full planing width is not utilized.

Otherwise there is a risk of overloading
the machine.

It is best to make several passes to bring
the work piece down to the desired thick-
ness.

4. Place work piece against jointer
fence (if required, use auxiliary
fence).

5. Adjust cutterblock guard extrusion:
— Planing small edges (jointing):
Push the cutterblock guard extru-
sion (69) laterally to the work
piece.

— Planing wide surfaces:
Lower the cutterblock guard
extrusion (70) from above onto
the work piece.

6. Switching on the motor.

7. Push the work piece straigh across
the infeed table. Keep fingers
together and guide work piece with
the flat of your hand. Exert down-



ward pressure on the work piece
only in the infeed table area.

8. Switch machine off if no further thick-
nessing is to be done immediately
afterwards.

6.3 Thickness Planer Mode

G] ote:

Thickness planing reduces the thick-
ness of a work piece with one already
planed surface.

— The work piece is fed through the
thicknesser.

— The surface already planed flat rests
on the thicknesser bed.

— The work piece is cut on the upper
side.

— The feed direction for the work piece
is exactly opposite than for surface
planing.

Work piece dimensions

length width height

200 mm min. - 4 mm
min.

use extrawork | max. max.

piece supports | 260 mm | 160 mm

or helper if over

1500 mm

Preparation

A Danger!

Always unplug before servicing!

1. Loosen clamping lever (71) and
remove fence (72).

72 71

2. Turn both left and right clamping
lever (74) outwards.

73

4. Swing chip chute (77) up over the
cutterblock.

5. Turn setting screw clockwise to the
end position.
The guard cannot be opened.

6. When operating with a chip extrac-
tion unit:
Remove wing nut from the chip
chute (77). Place the chip extraction
hood (75) on the chip chute (77).

7. Secure chip chute (77) with the wing
nut (76).

76 75

m Note:

For thickness planing the chip chute (77)
serves as cutterblock cover. The chip
chute must activate the limit switch,
otherwise the machine cannot be
started.

8. If a dust collector is to be used, con-
nect the dust collector connector's
suction port (75) to a suitable dust
collector.

A Danger!

Some types of wood dust (e.g. oak,
ash) may cause cancer when inhaled:
Use a suitable dust extraction unit
when working in enclosed spaces:

— Fitting the outer diameter of the
suction port (100 mm);

— Air volume > 550 m%/h;

— vacuum at suction port of thick-
nesser > 740 Pa;
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— air speed at suction port of
thicknesser >20 m/s.

: 3

Operation without a dust collector is
only possible:

— Outdoors;

— if only a minimum of chips is gen-
erated (with narrow stock and lit-
tle chip removal);

— with dust respirator.

Caution!

6.4 Thickness Planing

A Danger!

— Entanglement hazard by the
rotating feed rollers! Do not
reach into the machine! Use a
feeding aid (push stick) if you
want to feed short stock into the
thicknesser.

— Do not jam work pieces. Risk of
kickback.

— Remove stuck stock only after
motor has come to a complete
stop and machine is unplugged.

— Guide a work piece on the out-
feed side if it has been fed so far
into the thicknesser that it can no
longer be safely guided from the
infeed side.

— Do not thickness plane more than
two work pieces at the same time.
In this case feed both work
pieces near the outer edges of
the thicknesser bed.

— Use if necessary:
Dust collection device (optional
accessory);
sliding wax to enhance the glid-
ing of work pieces across the
infeed and outfeed table.

o Caution!

There is a limit switch inside the
machine. Take care not to damage
the limit switch when feeding work
pieces.

1. Assume proper operating position:
— on the switch side;
— head-on to the machine;

2. Set planing thickness with the crank.

m Note:

The machine can remove 3 mm maxi-
mum in a single pass. This measure,
however, shall only be used:

— with very sharp planer knives;
— for soft woods;
— if the full planing width is not utilized.
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Otherwise there is a risk of overloading
the machine.

It is best to make several passes to bring
the work piece down to the desired thick-
ness.

3. To thickness plane stock which sur-
faces are not parallel, use suitable
feeding aids (make fitting tem-
plates).

4. Switching on the motor.

5. Feed work piece slowly and straight
into the thicknesser. It will then be
automatically fed through the thick-
nesser.

6. Guide work piece straight through
the thicknesser.

7. Switch machine off if no further thick-
nessing is to be done immediately
afterwards.

7. Care And Maintenance

A Danger!

Prior to all servicing:
— Switch off the machine.
— Disconnect the mains plug.

— Wait until machine has come to a
complete stop.

Replace defective parts, especially of
safety devices, only with genuine
replacement parts. Parts not tested
and approved by the manufacturer
can cause unforeseen damage.

After all servicing:

— Put back into operation and
check all safety installations.

— Make sure that no tools or other
parts remain on or in the
machine.

Repair and maintenance work other
than described in this section should
only be carried out by qualified spe-
cialists.

7.1 Replacing Planer Knives

G] Note:

Blunt planer knives are recognizable
by:
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— reduced planing performance;

— increased risk of kickback;
— motor overloads.

A Danger!

Risk of personal injury by cuts from
the planer knives! Wear gloves when
changing planer knives.

To remove the planer knives:
Disconnect the mains plug.

—_

2. Remove fence.

3. Raise cutterblock guard extrusion
fully and pull extrusion fully out-
wards.

4. Turn the four hexagon head screws

of the planer knife lockbar fully in
(wear gloves!).

/

79 80

5. Remove planer knife lockbar (79)
with planer knife (78) from the cutter-
block (80).

Clean all surfaces of cutterblock and
planer knife lockbar.

A Danger!

Do not use cleaning agents (e.g. to
remove resin residue) that could cor-
rode the light metal components; the
stability of the light metal compo-
nents would be adversely affected.

To install the planer knives:

m Note:

If you use planer knives having an edge
on both sides you simply need to reverse
the knives, provided the other edge is
sufficiently sharp.

o

A Danger!

— Use only suitable planer knives
(see “Technical Specifications")
- unsuitable, incorrectly
mounted, dull or damaged planer
knives can work loose, or

increase the risk of kickback con-
siderably.

— Always replace or reverse both
planer knives.

— Install planer knives using only
genuine replacement parts.

Place fresh planer knife on planer
knife lockbar as shown.

Both pins of the planer knife lockbar
must fit into the holes (81) of the
planer knife.

N

©

Place the planer knife lockbar (83)
with the planer knife (82) into the
cutterblock. Ensure that the knife
does not slip off the pins of the
planer knife lockbar.

Turn the four hexagon head screws
in the planer knife lockbar out, until

lock bar (85) and knife (84) can still
just be moved along the axis of the

cutterblock.

©
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10. There are two ways to check the pro-
jection of the knives:

— With the setting gauge (86) (under
the prevailing regulations governing
safety at work this must be supplied
with the machine).

— Place planer knife setting gauge on
cutterblock as shown. The knives
must project so much that they touch
the setting gauge.

This check must be performed on
both planer knives and at both ends
of the cutterblock.
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— Use an aluminium straightedge (87)
(this is more precise than using a
setting gauge).

— Place aluminium straightedge as
shown over outfeed table and cutter-
block.

87
4-6 mm
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— Turn cutterblock by hand one turn
against the direction of feed.

— The planer knives are set correctly if
the straight edge is moved forward 4
to 6 mm by the turning cutterblock.
This check must be performed at
both ends of the cutterblock.

11. To set the knife projection, turn the
grub screws in the planer knife lock-
bar with a 3 mm Allen key as
required.

12. To tighten, turn the four hexagon
head screws of the planer knife lock-
bar fully out. To prevent distortion of
the planer knife lockbar start with the
screws in the centre, then tighten the
screws closer to the edges.

_

A Danger!

— Do not extend tool when tighten-
ing the screws.

— Do not tighten bolts by striking
the wrench.

13. Return cutterblock guard extrusion
to its starting position.

14. Mount fence.

7.2 Feedgear Maintenance

Disconnect the mains plug.

2. Unscrew the two nuts of the drive
cover and remove the drive cover.

3. Remove chips and dust with dust
collector or brush.

4. Apply alight coat of care and main-
tenance spray to roller chain and
shaft and axle bearings (do not use
oill).

5. Replace the drive cover and secure
with the two nuts.

7.3 Main Drive Belt Tension-
ing
Disconnect the mains plug.
2. Unscrew the nut of drive belt cover
and remove cover (89).

3. Check belt tension with thumb pres-
sure. The drive belt (88) should not
give more than 10 mm in the centre.
If the drive belt requires tensioning:

4. Loosen the four motor mounting
screws by approx. one turn.

5. Push motor down to tension belt.
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6. When belt tension is correct tighten
motor mounting screws (90) cross-
wise.

7. If necessary, remove chips and dust
with dust collector or brush.

8. Putbelt cover back on and secure
with nut.

7.4 Machine Cleaning and
Care

1. Disconnect the mains plug.

2. Remove chips and dust with dust
collector or brush from
— cutterblock;

— height-setting mechanism of cut-
terblock guard extrusion;

— thicknesser bed spindles;

— thicknesser feed drive.

3. Apply alight coat of care and main-
tenance spray to the following com-
ponents (do not use oil!):

— thicknesser bed spindles;
— height-setting mechanism of cut-
terblock guard extrusion.

4. Apply alight coat of anti-seize com-
pound to infeed table, outfeed table
and thicknesser bed.

7.5 Transporting the
Machine

The machine can be transported by one
person. Tilt the machine at the height
adjustment (91) until the machine stands
on the transport wheels (92) and move it
on the transport wheels.

7.6 Machine storage

A Danger!

1. Disconnect the mains plug.

2. Store machine in such manner
that
— it cannot be used or tampered
with by unauthorized persons,
and
— that nobody can get hurt while
the machine is turned off.
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Do not store machine unprotected
outdoors or in damp environment.

Caution!

7.7 Maintenance Table

The checks and procedures described in
this section are an aid to safety! Should
there be faults evident on any of the men-
tioned components, the machine must
not be used until these faults have been
remedied in a workmanlike manner.

Prior to operation

Anti-kickback Check:
lock —  mobility of anti-
kickback fingers
(must fall down
by their own
weight)
— points of anti-
kickback fingers
(not rounded)
Planer knives Check:
— tight seat
— sharpness
— general condi-
tion
(no notches,
etc.)
Inside of Remove:
machine — chips
Threaded rods | ~ Sawdust
(height adjust-
ment)
Dust spout
(when working
without dust col-
lection)
Outfeed roller | Check:
— coating undam-
aged?
— is stock properly
transported?
Infeed and out- | — apply light coat
feed table of anti-seize
compound

Monthly (if used daily)

Threaded rods | Apply a light coat of
(height adjust- | care and mainte-
ment) nance spray

Infeed and out- | Check alignment,
feed table correct if necessary

Power supply Check for damage, if
cable necessary have
replaced by a quali-
fied electrician.

26

8. Repairs

A Danger!

Repairs to electrical tools must ONLY
be carried out by qualified electri-
cians!

Contact your local Metabo representative
if you have Metabo power tools requiring
repairs. See www.metabo.com for
addresses.

You can download a list of spare parts
from www.metabo.com.

9. Environmental Protec-
tion

All packaging materials are recyclable.

Scrap power tools and accessories con-

tain large amounts of valuable resources
and plastics that can be recycled.

The instructions were printed on chlo-
rine-free bleached paper.

10. Troubleshooting

A Danger!

Before carrying out any fault service
or maintenance work, always:

1. Switch machine off.

2. Wait until the saw has come to a
complete stop.

3. Disconnect the mains plug.

A Cutting hazard when touching
the rotating cutterblock!
Unintentional startup of the machine
may lead to serious injuries.

A Risk of burning!

Shortly after working the planer
knives may be hot - Let the device
cool down before rectifiying any mal-
function.

A Danger!

After each malfunction rectification:
Put back into operation and check all
safety installations.

Motor does not run:

* Undervoltage relay tripped by tem-
porary voltage failure.
— Start again.

* No mains voltage.
— Check cables, plug, outlet and
mains fuse.

* Motor has overheated, e.g. due to
blunt planer knives, overloading or
chip buildup.

— Remove cause for overheating
and allow to cool down for

approx. 10 minutes, then start

again.
o n ins of outf le or
hute have not en in the limit
switch.

— Correctly install outfeed table or
dust chute, respectively. If neces-
sary, adjust contact pins.

— When thickness planing: Check if
the setting screw of the chip
guard is turned to the end position
and correct if necessary. Only
then the contact switch is acti-
vated and the machine can be
switched on (see chapter 6.3
“Operation as thickness planer”).

— When surface planing: Check if
the chip extraction guard is
mounted correctly. Only then the
contact switch is activated and
the machine can be switched on
(see chapter 6.1 “Operation as
surface planer”).

Performance lessens
e Planer knives blunt

— Install sharp knives.
e Drive belt slips

— Re-tension drive belt

Planed surface not smooth
¢ Planer knives blunt
— Install sharp knives.

* Planer knives blocked by chips
— remove chips.

* Moisture contents of work piece too
high
— Dry work piece.

Planed surface cracked
¢ Planer knives blunt
— Install sharp knives.

e Planer knives blocked by chips
— remove chips.
* Work piece was planed against the
grain
— Plane work piece in opposite
direction
e Too much material removed in one
pass
— Make several passes at less
depth of cut.

Feed rate too little (thicknessing)
e Resin buildup on thicknesser bed
— Clean thicknesser bed and apply
light coat of anti-seize compound.
e Feed rollers stiff
— Repair feed rollers.
e Drive belt slips
— Re-tension drive belt

Work piece jammed

(thicknessing)

e Too much material removed in one
pass



— Make several passes at less
depth of cut.

11. Available Accessories

For particular jobs you will find the follow-
ing accessories at your specialist dealer -
the images can be found at the beginning
of these operating instructions:
A  Extraction adapter
For connection to a chip extraction
unit

12. Technical Specifications

Three- roll stand

For precise guidance of long work
pieces

Planer knives

For planing of wood pieces (can be
resharpened)

Planer knives

For planing of wood pieces
Planer knives

For planing of wood pieces (car-
bide, can be resharpened)
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F  Cutter bar conversion set

For retrofitting the planer knives

G  Planer knife setting device

For problem-free setting of the knife
projection.

H  Lubricant WAXILIT

For good sliding quality of the wood
on the support table

Maintenance and care spray

For the removal of resin residue and
for preservation of metal surfaces

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Motor 50 Hz w 2200 2800
Voltage Vv 230 400
Fuse protection A 16 16
No-load speed
Motor min”! 2700 2700
Cutterblock min™! 6500 6500
Feed rate, thickness planing m/min 5 5
Planer knife dimensions
length mm 260 260
width mm 18.6 18.6
thickness mm 1 1
Machine dimensions
length (overall across infeed and outfeed table) mm 1110 1110
width mm 575 575
height mm 940 940
Machine: complete with packaging kg 76.0 76.0
Machine: ready for operation kg 71.0 71.0
Noise emissions during surface planing according to EN 61029-1 *
Emission sound pressure level LpA (under load) dB (A) 84.1 84.1
Sound pressure level Ly 5 (under load) dB (A) 91.3 91.3
Measurement uncertainty Ky 5 dB (A) 3 3
Noise emissions during surface planing according to EN 61029-1 *
Emission sound pressure level L, (under load) dB (A) 87.6 87.6
Sound pressure level L5 (under load) dB (A) 941 941
Measurement uncertainty Ky 5 dB (A) 3 3
Work piece dimensions
max. width mm 260 260
max. height (thickness planing) mm 160 160
* The values stated are emission values and as such do not necessarily constitute values which are safe for the workplace. Although
there is a correlation between emission levels and environmental impact levels, whether further precautions are necessary cannot be
derived from this. Factors influencing the actually present environmental impact level in the workplace include the characteristics of
the work area and other noise sources, i.e. the number of machines and other neighbouring work processes. Also, permissible work-
place values may vary from country to country. This information is intended to assist the user in estimate of hazards and risks.
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Table de dégagement

Capot d'évacuation des
copeaux

Sécurité de contrecoup

Levier de blocage de la table de
dégagement

Butée
Téle de protection

Levier de blocage de l'inclinai-
son de la butée

Levier de blocage du décalage
latéral de la butée

Support de butée
Table de réception

Réglage en hauteur de la table
de réception

Capot d'aspiration des copeaux
Baton poussoir
Pieds

Vue d'ensemble de la raboteuse

15
16
17
18
19

20

21

22

23
24

Table d'épaisseur

Arbre porte-fers

Roues de transport
Interrupteur Marche/Arrét

Vis pour conserver le baton
poussoir en cas de non-utilisa-
tion

Réglage en hauteur de la table
d'épaisseur

Profil de recouvrement pour
arbre porte-fers

Réglage latéral du profil de
recouvrement de l'arbre porte-
fers

Levier de serrage

Réglage en hauteur du profil de
recouvrement de l'arbre porte-
fers

Accessoires fournis :

Clé 10 mm

Clé méle coudée pour vis a six
pans creux 3 mm

Jauge de réglage des fers de
rabot



Sommaire
1. Vue d'ensemble de la
raboteuse

2. Alire en premier !
3. Sécurité

3.1 Utilisation
conforme

3.2 Consignes générales de sécurité
3.3 Symboles sur l'appareil

3.4 Dispositifs de sécurité

4. Eléments de commande

5. Montage

5.1 Retrait des sécurités de transport
5.2 Montage des pieds

5.3 Montage de la table de réception

5.4 Montage du réglage en hauteur de
la table d'épaisseur

5.5 Montage du capot d'évacuation des
copeaux

5.6 Montage de la butée

5.7 Raccordement au secteur

6. Manipulation

6.1 Mode de dressage

6.2 Dressage de piéces

6.3 Mode d'usinage de I'épaisseur
6.4 Usinage de I'épaisseur

7. Maintenance

7.1 Démontage et montage
des fers de rabot

7.2 Entretien de lI'engrenage d'avance

7.3 Tension de la courroie de l'entraine-
ment principal

7.4 Nettoyage et entretien de la
machine

7.5 Transport de la machine

7.6 Stockage de la machine

7.7 Tableau d’entretien

8. Réparations

9. Protection de I'environnement
10. Problémes et pannes

11. Accessoires disponibles

12. Caractéristiques techniques

2. Alire en premier!

La présente notice d'utilisation a été
congue de maniére a vous permettre de
travailler avec votre appareil sans délai et
en toute sécurité. Voici donc quelques
conseils pour la lecture de la présente
notice d'utilisation :

— Veuillez lire cette notice d'utilisation
en entier avant la mise en route.
Tenez particulierement compte des
consignes de sécurité.

— Laprésente notice d'utilisation
s'adresse a des personnes ayant

des connaissances techniques de
base dans le maniement d'appareils
du méme type que celui-ci. Si vous
n‘avez pas d'expérience avec ce
genre d'appareils, il est recom-
mandé de demander l'aide de per-
sonnes expérimentées.

— Conservez toute la documentation
fournie avec cet appareil pour pou-
voir vous y référer en cas de néces-
sité. Conservez la preuve d'achat
pour un éventuel retour sous garan-
tie.

— Au cas ou vous devriez préter ou
revendre votre appareil, veuillez le
remettre ensemble avec toute sa
documentation d'accompagnement.

— Le fabricant décline toute responsa-
bilité pour des dommages consécu-
tifs au non-respect des présentes
instructions d'utilisation.

Les informations qui figurent dans ces
instructions d'utilisation sont signalées
comme suit :

Danger !

Risque de dommages
corporels ou d'atteinte a
I'environnement.

Risque d'électrocution !
Risque de dommages
corporels causés par
I'électricité.

Risque de happement !
Risque de dommages
corporels causés par
happement de parties du
corps ou de vétements.

Attention !
Risque de dégats maté-
riels.

Remarque :
Informations complémen-
taires.

FIE B>

— Les chiffres des illustrations (1, 2, 3,
)
— désignent des pieces détachées ;
— sont attribués dans l'ordre ;
— se rapportent aux chiffres corres-
pondants entre parenthéses (1),
(2), (3) ... dans le texte adjacent.

— Lorsqu'une manipulation doit étre
effectuée dans un ordre précis, les
instructions sont numérotées.

— Les consignes pouvant étre effec-
tuées dans n'importe quel ordre sont
identifiées par un point.

— Les énumérations sont signalées par
un tiret.
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3. Sécurité
3.1 Utilisation conforme

L'appareil est prévu pour les travaux de
dressage et d'usinage de I'épaisseur sur
bois massif. Il convient de respecter les
dimensions prescrites pour les piéces a
travailler (voir "Caractéristiques tech-
niques").

Les travaux suivants ne doivent pas étre
réalisés avec cet appareil :

— travaux de pose (a savoir tout travail
qui ne porte pas sur toute la lon-
gueur de la piéce),

— rabotage des creux, tenons ou
ouvertures,

— rabotage du bois fortement courbé
qui ne rentre pas suffisamment en
contact avec une table de réception
et centrale.

Toute autre utilisation est considérée
comme contraire aux prescriptions. Une
utilisation contraire aux prescriptions,
des modifications apportées a l'appareil
ou I'emploi de piéces qui n'ont été ni
contrélées ni approuvées par le
constructeur peuvent entrainer des dom-
mages imprévisibles !

3.2 Consignes générales de
sécurité

Une raboteuse est un outil dangereux qui
peut causer de graves blessures en cas
d'inattention

e

Lors de I'utilisation d'appareils élec-
triques, les mesures de sécurité sui-
vantes sont a respecter pour éviter tout
risque de choc électrique, de blessures
ou d'incendie.

* Respectez les consignes de sécurité
suivantes en utilisant cet appareil
afin d'éliminer tout risque de dom-
mage corporel ou matériel.

Attention !

* Respectez les instructions de sécu-
rité spécifiques a chaque chapitre.

* Respectez également, le cas
échéant, les directives légales ou les
prescriptions en matiére de préven-
tion des accidents relatives au
maniement des raboteuses.

A Dangers généraux !

¢ Veillez a maintenir le lieu de travail
en ordre — un poste de travail non
rangé est susceptible de provoquer
des accidents.

¢ |l convient de rester attentif et
concentreé lors du travail. Abordez le
travail avec bon sens. N'utilisez pas
I'appareil si vous n'étes pas concen-
tré.
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* N'utilisez pas I'appareil si vous étes
sous I'emprise de l'alcool, de dro-
gues ou de médicaments.

e Tenez compte des influences sur
I'environnement. Veillez a un éclai-
rage correct.

 Evitez d'adopter une position du
corps inconfortable. Choisissez une
posture stable de maniére a garder
constamment votre équilibre.

¢ Pour les pieces longues, utilisez des
porte-piéces adaptés pour étayer les
piéces a usiner. Réglez les porte-
pieces a une hauteur appropriée.

¢ N'utilisez pas I'appareil en présence
de liquides ou de gaz inflammables.

¢ Cet appareil ne doit étre mis en ser-
vice et utilisé que par des personnes
habituées a manipuler des rabo-
teuses et ayant conscience des dan-
gers liés a l'utilisation de ce type de
matériel.
Les mineurs sont uniquement autori-
sés a se servir de I'appareil dans le
cadre d'une formation profession-
nelle et sous le contrdle d'un instruc-
teur.

* Les personnes non concernées par
les opérations, notamment les
enfants, doivent étre tenues a dis-
tance de la zone de danger. Ne lais-
sez aucune autre personne toucher
I'appareil ou le cable d'alimentation
lorsque l'appareil est en marche.

* Ne surchargez pas l'appareil ; n'utili-
sez cet appareil que dans la plage
de puissance indiquée dans les
caractéristiques techniques.

¢ Ne rabotez jamais a une profondeur
supérieure a 1/8" (3 mm).

* Mettez I'appareil hors service
lorsque vous ne vous en servez pas.

A Dangers dus a l'électricité !

¢ N'exposez pas l'appareil a la pluie.
N'utilisez pas cet appareil dans un
environnement humide ou mouillé.

e Lors du travail avec I'appareil, évitez
tout contact corporel avec des
pieces reliées a la terre (p. ex. radia-
teurs, tuyaux, cuisiniéres, réfrigéra-
teurs).

* N'utilisez pas le cordon d'alimenta-
tion a d'autres fins que celles pour
lesquelles il a été congu.

e Contr6ler régulierement le cordon
d'alimentation de I'appareil et, en cas
de détérioration, le faire remplacer
par un technicien qualifié.

e Controlez régulierement les cables
prolongateurs et remplacez-les en
cas de détérioration.
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En plein air, utilisez uniguement des
rallonges qui sont homologuées et
identifiées pour I'extérieur.

Assurez-vous, avant tout travail de
maintenance, que l'appareil est
débranché.

A Risque de coupure en cas de
contact avec l'arbre porte-fers en
rotation !

Gardez toujours une distance suffi-

sante par rapport a I'arbre porte-fers.

— Utilisez éventuellement des dis-
positifs de guidage appropriés.

— Pendant le fonctionnement de
I'appareil, maintenez une dis-
tance suffisante avec les compo-
sants en mouvement.

— Ne touchez jamais le dispositif
d'aspiration de la sciure ou le
capot de l'arbre porte-fers en
cours d'utilisation.

Pour empécher une mise en marche

intempestive de la machine, étei-

gnez-la toujours :

— aprés une coupure de courant,

— avant de débrancher ou de bran-
cher la fiche.

Ne mettez pas I'appareil en marche
si les dispositifs de sécurité ne sont
pas installés.

Attendez que l'arbre porte-fers soit
immobile pour retirer les éventuels
morceaux coincés dans I'appareil ou
les petites découpes de pieces, les
restes de bois etc. qui se trouvent
dans la zone de travail.

A Risque de coupure au contact
de I'arbre porte-fers méme immobile !

Pour changer les fers de rabot, por-
tez des gants.

Conservez les fers de rabot de
maniere a ce que personne ne
risque de s'y blesser.

Risque de happement !

Veillez a ce qu'aucune partie du
corps ni aucun objet ne puisse étre
happé avec la piéce en cours de tra-
vail. Ne portez pas de cravate, de
gants ou de vétements aux manches
larges. Si vous avez les cheveux
longs, il est obligatoire de porter un
filet & cheveux.

Ne rabotez jamais des pieces qui
comportent

des cordes,

— des lacets,

des rubans,

des cébles ou

— desfils.

A Risque de contrecoup (la

piéce est saisie par I'arbre porte-fers
et catapultée vers Il'utilisateur) !

Ne travaillez avec la machine que si
la sécurité de contrecoup fonctionne
correctement.

N'utilisez que des fers de rabot bien
aff(tés. Les fers émoussés peuvent
se bloquer a la surface de la piéce.

Ne coincez pas les pieces.

En cas de doute, vérifiez que les
piéces a usiner ne contiennent pas
de corps étrangers (p. ex. des clous
ou des vis).

Ne rabotez jamais plusieurs piéces a
la fois. Il y a risque d’accident si des
piéces sont saisies de maniere
incontrélée par I'arbre porte-fers.

Retirez les petites découpes de
piéces, les restes de bois etc. de la
zone de travail — I'arbre porte-fers
doit, pour ce faire, étre immobile et la
fiche débranchée.

Avant de mettre en marche la scie
(p. ex. apres des travaux de mainte-
nance), vérifiez qu'il ne reste aucun
outil de montage ni aucune piéce
détachée dans l'appareil.

A Risque lié a un équipement de
protection individuelle insuffisant !

Portez des protege-oreilles.
Porter des lunettes de protection.
Portez un masque antipoussiéres.

Portez des vétements de travalil
adaptés.
Le port de chaussures antidéra-

pantes est recommandé pour les tra-
vaux en extérieur.

A Risque lié aux sciures de bois !

Certaines sciures de bois (bois de
chéne, de hétre ou de fréne, p. ex.)
sont canceérigénes en cas d'inhala-
tion. Utilisez dans la mesure du pos-
sible un dispositif d'aspiration. Le
dispositif d'aspiration doit étre
conforme aux valeurs indiquées
dans les caractéristiques tech-
niques.
Limitez au minimum la quantité de
sciures de bois sur le lieu de travail :
— éliminez les dépbts de sciure de
bois dans la zone de travail (ne
pas souffler 1) ;
— remédiez aux fuites au niveau du
dispositif d'aspiration ;
— veillez a une bonne ventilation.



A Danger en cas de modifica-
tions apportées a I'appareil ou d'utili-
sation de pieces qui n'ont été ni
contrdlées ni approuvées par le fabri-
cant!

Montez I'appareil en respectant
scrupuleusement les présentes ins-
tructions.

4. Eliminer le blocage avec un outil
approprié.

3.3 Symboles sur I'appareil

A Danger !

Le non-respect des avertissements
suivants peut conduire a des bles-
sures graves ou des dégats maté-
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3.4 Dispositifs de sécurité

Sécurité de contrecoup

* N'utilisez que des piéces de
rechange agréées par le fabricant.
C'est vrai en particulier des disposi-
tifs de sécurité (pour les références
de commande, voir la liste des
piéces de rechange).

* Ne modifiez pas les pieces de
I'appareil.

A Risque lié a un défaut de

I'appareil !

e Veuillez entretenir I'appareil et les
accessoires avec soin. Respectez
les consignes de maintenance.

* Vérifiez si 'appareil n'est pas
endommagé avant chaque utilisa-
tion.

Avant de réutiliser 'appareil, le bon
fonctionnement des dispositifs de
sécurité, des dispositifs de protec-
tion ou des pieces légérement
endommagées doit étre controlé.
Assurez-vous que les pieces
mobiles fonctionnent correctement
et ne se bloquent pas. Toutes les
piéces doivent étre correctement
installées et répondre a toutes les
conditions afin d'assurer un fonction-
nement parfait de I'appareil.

e N'utilisez jamais I'appareil lorsque le
cordon d'alimentation est endom-
magé. Risque d'électrocution. Faites
immeédiatement réparer un cordon
d'alimentation endommagé par un
électricien.

* Les dispositifs de protection ou les
pieces endommagées doivent étre
réparés ou remplacés dans les
regles de l'art par un atelier spécia-
lisé et agréé. Faites remplacer les
interrupteurs défectueux par un ate-
lier de service apres-vente. N'utilisez
pas cet appareil lorsque l'interrup-
teur ne permet pas de mettre en
marche et d'arréter I'appareil.

* Maintenez les poignées seches et
exemptes d'huile et de graisse.

A Risque lié a des piéces ou a
des parties de piéces a usiner qui
bloquent !

En cas de blocage :

1. Mettre la machine hors tension.
2. Retirez lafiche de la prise.

3. Porter des gants.

riels.

Lire les instructions d'utilisa-
tion.

Gardez toujours une dis-
tance suffisante par rapport
a l'arbre porte-fers.
Pendant le fonctionnement
de l'appareil, maintenez une
distance suffisante avec les
composants en mouve-
ment.

S Réglage en hauteur de la
/[ table de rabotage.

Tenir compte du chap. 7.4
« Nettoyage et entretien de

!‘/ la machine » !

Indications sur la plaque

signalétique:

25 T

26 =

27 |—

28 —

§€ E\ %
29 30 31

25 Fabricant

26 Numéro de série

27 Désignation de I'appareil

28 Caractéristiques du moteur (voir
aussi "Caractéristiques tech-
niques")

29 Sigle CE - Le certificat de confor-
mité atteste que cet appareil est
conforme aux directives de I'UE

30 Année de fabrication

31 Symbole d'élimination des
déchets - I'appareil usagé peut
étre remis au fabricant.

32 Dimensions de la piece a travail-

ler autorisées

La sécurité de contrecoup (33) empéche
que la piece a travailler ne soit catapultée
vers l'opérateur par l'arbre porte-fers en
rotation.

Toutes les griffes de la sécurité de
contrecoup doivent se terminer en
pointe effilée sur le bord inférieur.

Toutes les griffes de la sécurité de
contrecoup doivent revenir d'elles-
mémes en position initiale (vers le
bas).

Profil de recouvrement pour arbre
porte-fers

Le profil de recouvrement de l'arbre
porte-fers (36) empéche que l'arbre
porte-fers en rotation ne puisse étre tou-
ché par en haut lors des travaux de dres-
sage.

Lorsque I'on desserre la vis de blo-
cage, (35) le profil de recouvrement
de l'arbre porte-fers s'adapte a la lar-
geur de la piece a travailler.

La vis de réglage de la hauteur (34)
permet d'adapter le profil de recou-
vrement de l'arbre porte-fers a la
hauteur de la piéce a travailler. Le
profil de recouvrement de I'arbre
porte-fers est réglable en hauteur
entre 0 et 85 mm quand il doit fonc-
tionner comme dégauchisseuse.

Pour une protection efficace, il faut tou-
jours adapter le profil de recouvrement
de I'arbre porte-fers a la piece a travailler.
Lors du guidage de la piece, les mains
glissent sur le profil de recouvrement de
I'arbre porte-fers.
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Capot d'évacuation des copeaux

Lors de l'usinage de I'épaisseur, le capot
d'évacuation des copeaux (37) fait office
de protection supplémentaire de I'arbre
porte-fers.

v 4

Pour cela, le capot d'évacuation des
copeaux (37) est rabattu vers le haut et
la vis de réglage (38) est tournée dans le
sens contraire aux aiguilles d'une montre
jusqu'a la position finale (le capot d'éjec-
tion des copeaux est sécurisé).

4. Eléments de commande

Interrupteur Marche/Arrét
Marche = presser l'interrupteur vert.
e Arrét = presser l'interrupteur rouge.

Relais a minimum de tension

En cas de chute de tension, un relais a
minimum de tension est activé. Cela
empéche que la machine ne démarre
d'elle-méme dés que le courant est réta-
bli. Pour remettre la machine en marche,
il faut appuyer & nouveau sur l'interrup-
teur vert "marche".

Protection contre la surcharge

La raboteuse est pourvue d'une protec-
tion intégrée contre les surcharges.
Celle-ci coupe Il'alimentation de la
machine lorsque le moteur chauffe trop.
Pour remettre la raboteuse en marche :

1. laissez refroidir le moteur (dix
minutes environ) ;

2. appuyez sur l'interrupteur vert.

Réglage de la hauteur pour la table
d'épaisseur (en mode d'usinage de
I'épaisseur)
Le réglage en hauteur de la table d'épais-
seur permet de régler I'épaisseur de
rabotage (= épaisseur de la piéce une
fois travaillée) en mode d'usinage de
I'épaisseur.
¢ Chaque tour de manivelle modifie la
hauteur de la table d'épaisseur de
3 mm.

e Un maximum de 3 mm peut étre pré-
levé par passage.

e Les pieces a travailler doivent pré-
senter une épaisseur maximale de
160 mm.
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Réglage en hauteur de la table de
réception (en mode de dressage)

Le réglage en hauteur (39) de la table de
réception permet de régler la quantité de
copeaux devant étre prélevée en mode
de dressage.

e Chaque graduation sur I'échelle
située a coté de la table de réception
(40) correspond a 1 mm de copeaux
prélevés.

e Un maximum de 3 mm peut étre
raboté par passage.

Profil de butée

Le profil de butée (41) sert a guider laté-
ralement les pieces a travailler pendant
le dressage.

* Une fois le levier de blocage
desserré, (43) le profil de butée peut
étre adapté ala largeur de la piéce a
travailler.

* Une fois le levier de blocage

desserré, (42) le profil de butée peut
étre basculé de 45° au maximum.

5. Montage

A Danger !

Toute modification de la machine ou
utilisation de piéces qui n'a été ni
controlée, ni agrée par le fabricant
risque d'entrainer des dommages
imprévisibles lors du
fonctionnement !

¢ Montez la machine en respectant
scrupuleusement ces instruc-
tions.

* Utilisez uniquement les piéces
comprises dans I'équipement
standard a la livraison.

* Ne modifiez pas les piéces de
I'appareil.

Outils nécessaires

— Clé 10 mm

— Clé13mm

— Tournevis a téte cruciforme

— Piéces coudées a 45° et 90°

— Clé male coudée pour vis a six pans
creux (diverses tailles)

5.1 Retrait des sécurités de
transport

¢ Enlevez le film de protection de la
table d'épaisseur.

5.2 Montage des pieds

1. Avec l'aide d'une autre personne,
retournez la machine et déposez-la
sur un support adéquat.

n

Vissez les quatre pieds (44) a l'inté-
rieur dans les coins de la machine :

— insérez les vis hexagonales (48)
de l'extérieur ;

— placez les rondelles (47) de
l'intérieur ;

— vissez les écrous
hexagonaux (46) et serrez a fond.

3. Fixez les protections en
caoutchouc (45) sur les pieds.



4. Monter les deux roues de transport
(49) sur les pieds sur le cote de la
table de dégagement avec les vis
hexagonales, les rondelles et les
écrous hexagonaux.

5.3 Montage de la table de
réception

5.4 Réglage en hauteur de la
table de rabotage

5.5 Montage du capot d'éva-
cuation des copeaux
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e Vissez le capot d'évacuation des
copeaux (50) avec quatre vis a téle
(51) sur le profil de fixation (52).

e Vissez le capot d'évacuation des
copeaux (54) avec deux vis a tole
(53) sur le profil de fixation (52).

5.6 Montage de la butée

1. Enlevez la fixation de butée (60) du
support de labutée (57). Veilleza ne
pas oublier les deux chevilles de gui-
dage (61) dans la fixation de butée.

2. Vissez lafixation de butée (60) au
moyen de deux vis a téte hexago-
nale (59) sur la table de réception.

3. Fixez a nouveau le support de butée
sur la fixation de butée.

4. Insérez deux boulons bruts a téte
bombée et collet carré (62) dans le
profil de butée (63) et serrez avec
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deux écrous a freinage interne (58)
sur le support de butée.

5. Placez un capuchon en plastique
(64) sur les deux extrémités du profil
de butée.

6. Visser les coiffes (55) entre elles et
sur le porte-butée avec deux vis
cruciformes (56).

7. Aligner le profil de butée en réglant
les deux vis d'ajustage sur 45° et 90°
exactement (se servir d'une
équerre).

5.7 Branchement sur le sec-
teur

A Danger !

Tension électrique

Utilisez la machine uniquement dans
un endroit sec.

Utilisez la machine uniquement avec
une source de courant présentant les
caractéristiques suivantes (voir éga-
lement "Caractéristiques
techniques") :

— Protection avec un disjoncteur de
protection Fl avec un courant de
défaut de 30 mA ;

— Prises de courant installées,
mises a la terre et controlées de
maniére réglementaire ;

— prise de courant avec conducteur
neutre pour courant triphasé.

— Sivous utilisez un dispositif
d'aspiration des copeaux, veillez
a une mise a la terre suffisante du
dispositif.

Placez le cable d'alimentation de

maniére a ce qu'il ne géne pas le tra-

vail et ne puisse pas étre endom-

magé.

Protégez le cable d'alimentation

contre la chaleur, les liquides agres-

sifs et les arétes tranchantes.

Utilisez uniquement des cébles de
section suffisante.

Ne tirez pas sur le cordon d'alimenta-
tion pour retirer la fiche de la prise.

A vérifier le sens de rotation !

(Pour les modéles a moteur a courant
triphasé uniquement) :

Selon la répartition des phases, il est
possible que I'arbre porte-fers tourne
dans le mauvais sens. Cela peut
endommager la machine et la piéce a
travailler. C'est la raison pour
laquelle il faut toujours controler le
sens de rotation avant chaque nou-
veau raccordement.

Quand le sens de rotation n'est pas le
bon, les phases doivent étre inver-
sées sur la ligne d'alimentation ou le
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raccordement au secteur par un élec-
tricien.

6. Utilisation

La raboteuse HC 260 peut s'utiliser soit
comme dresseuse, soit comme rabo-
teuse d'usinage en épaisseur :

6.1 Mode de dressage

G] Remarque :

Le mode de dressage est utilisé pour
raboter une surface irréguliére (=
dresser), par exemple pour aplanir
les chants d'un madrier.

— La piece atravailler est en haut, sur
la table de réception.

— La piéce est travaillée sur la face
inférieure.

— Ladirection d'avance de la piece a
travailler est contraire a celle de I'usi-
nage de I'épaisseur.

Dimensions de la piéce a travailler

Longueur Lar- Hau-
geur teur

en dessous de max. min.
250 mm, utiliser une | 260 mm | 5 mm
chasse coulissante
(piece auxiliaire d'ali-
mentation)

au-dela de

1500 mm, travailler
avec un porte-piece
supplémentaire ou
avec un assistant

Préparation

A Danger !

Avant tous travaux sur la machine,
débranchez d'abord la fiche secteur !

1. Tournez la vis de réglage (65) dans
le sens des aiguilles d'une montre
jusqu'a la position finale.
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copeaux vers le bas.

3. Placez le levier de blocage gauche
et droit vers I'extérieur.

4. Posez latable de dégagement (66)
—les deux chevilles sur le boitier de
la machine doivent s'agripper dans
les fentes inférieures du guidage de
la table de dégagement.

m Remarque :

Les chevilles doivent déclencher le
fin de course. L'appareil peut mainte-
nant étre mis en marche.

5. Fixez la table de dégagement (66)
au moyen des deux leviers de blo-
cage (67).

6. Régler latable de réception en tour-
nant le réglage de la hauteur sur 2,0
a2,5mm.

7. Réglez latable d'épaisseur a une
hauteur de 120 mm en tournant la
manivelle.

8. Amenez le capot d'aspiration des
copeaux (il ne s'agit pas du capot
d'évacuation des copeaux du point
11) dans la machine par le c6té
réception, en passant sous la table
de réception. Respectez la position
correcte du capot d'aspiration des
copeaux :

— le manchon d'aspiration est dirigé
vers l'extérieur ;

— Poussez le capot d'aspiration des
copeaux vers l'intérieur jusqu'a ce
que le point d'intersection de
I'arbre et de l'axe sous la table de
réception (fleche) se trouve exac-
tement au-dessus du logement
prévu pour recevoir le capot.

9. Remontez prudemment la table
d'épaisseur en tournant la manivelle
afin de fixer le capot d'aspiration des
copeaux.

10. Raccordez le manchon d'aspiration
du capot d'aspiration des copeaux a
un dispositif d'aspiration adéquat.

11. Recouvrir I'arbre porte-fers avec le
profil de recouvrement d'arbres
porte-fers.

m Remarque :

Le capot d'aspiration des copeaux
doit étre monté. Le capot d'aspiration
des copeaux recouvre l'arbre porte-
fers par le bas et doit déclencher le
fin de course pour que la machine
puisse étre mise en marche.

A Danger !

Certaines sciures de bois ((bois de
chéne et de fréne, par ex.) sont can-
cérigénes en cas d'inhalation : Tra-
vaillez toujours avec un dispositif
d'aspiration de copeaux adapté dans
les locaux fermés :

— adapté au diamétre extérieur du
manchon d'aspiration (100 mm)

~ débit d'air > 550 m3h ;

— dépression au niveau du man-
chon d'aspiration de la raboteuse
>740Pa;

— vitesse de I'air au niveau du man-

chon d'aspiration de la raboteuse
>20 m/s.

A Attention !

Une utilisation sans dispositif d'aspi-
ration de la sciure n'est possible que
dans les cas suivants :

— en plein air ;

— sil'évacuation de copeaux est
trés faible (pieces minces et
faible épaisseur de rabotage) ;

— avec un masque antipoussiére.

6.2 Dressage de piéces

A Danger !

— Lorsque l'arbre porte-fers tourne
a découvert, vous courez le



risque de vous blesser
sérieusement ! Pour cette raison,
recouvrez la partie de I'arbre
porte-fers qui n'est pas couverte
par la piéce avec le profil de
recouvrement concu a cet effet.
Pour ce faire, adaptez exacte-
ment le profil de recouvrement de
I'arbre porte-fers aux dimen-
sions de la piéce a travailler.

Contrélez le fonctionnement du
profil de recouvrement de I'arbre
porte-fers. A cet effet, enfoncez le
profil de recouvrement de I'arbre
porte-fers vers le bas et relachez-
le. Aprés le relachement, le profil
de recouvrement de l'arbre porte-
fers doit revenir de lui-méme
dans la position réglée. Ne faites
pas fonctionner I'appareil avec
un profil de recouvrement de
I'arbre porte-fers endommagé.

Lorsque vous guidez une piéce,
ne placez jamais vos mains sous
le profil de recouvrement de
I'arbre porte-fers !

Utilisez une piéce auxiliaire d'ali-
mentation (chasse coulissante)
si vous désirez dresser de petites
piéces qui ne peuvent pas étre
amenées jusqu'a l'arbre porte-
fers en gardant une distance de
sécurité suffisante.

Utilisez la butée lorsque vous
dressez des chants minces afin
de guider latéralement la piéce a
travailler de maniére sare. Utili-
sez une butée auxiliaire lorsque
vous désirez dresser des piéces
plates ou minces afin que vos
mains gardent une distance suffi-
sante par rapport a l'arbre porte-
fers pendant le guidage.

Pour le rabotage a partir d'un
point donné, utilisez un bloc de
butée que vous placerez derriére
la piéce a travailler afin que la
piéce ne puisse pas se retourner
et se retrouver en sens contraire
de la direction d'avance.

Utilisez un porte-piéce (support a
rouleaux par exemple) pour que
les grandes piéces a travailler
restent en équilibre.

Ne faites pas revenir une piéce a
travailler au-dessus de l'arbre
porte-fers tournant a découvert !

Utilisez selon les besoins :

un dispositif d'aspiration de la
sciure (accessoires) ; de la cire
de glisse afin que les piéces a
travailler glissent sur la table de
réception et de dégagement.

Adoptez une position de travalil
correcte :
— du cété des interrupteurs ;

— face al'appareil.

2. Réglez la butée en fonction de
I'application.

3. Réglezl'épaisseur de rabotage avec
la vis a croisillon (68) sur la table de
réception.

G] Remarque :

La machine peut raboter au plus

3 mm en un passage. Cette épaisseur
ne peut étre obtenue que si les condi-
tions suivantes sont réunies :

— fers de rabot trés afftés ;

— bois tendres ;

— lapiéce n'est pas travaillée sur la lar-
geur maximale.

Dans le cas contraire, I'appareil risque
d'étre surchargé.

Il est préférable de travailler une piéce en

plusieurs étapes jusqu'a obtention de

I'épaisseur désirée.

4. Posez la piéce a travailler contre la
butée (si nécessaire, utiliser une
butée auxiliaire).

5. Ajustez le profil de recouvrement de
l'arbre porte-fers :

— Rabotage de chants (dressage) :
Poussez le profil de recouvre-
ment de I'arbre porte-fers (69) sur
le coté sur la piéce a travailler.

— Rabotage de bords larges :
Abaissez par en haut le profil de
recouvrement de l'arbre porte-
fers (70) sur la piece a travailler.
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6. Mettez le moteur en marche.

7. Poussez la piéce atravailler en ligne
droite sur la table de réception. Lors
de cette opération, gardez vos
doigts groupés et guidez la piece a
travailler avec la main bien a plat.
Appuyez sur la piece a travailler uni-
quement dans la zone de la table de
réception.

8. Eteignez la machine si vous ne pré-
voyez pas de continuer aussitét a
travailler.

6.3 Mode d'usinage de
I'épaisseur :

P

¢ 555

m Remarque :

L'usinage en épaisseur sert a raboter
encore plus finement une piéce dont
la surface a déja été dressée au
rabot.

— Amenez la piéce dans la raboteuse.

— Lasurface déja dressée se trouve
sur la table d'épaisseur.

— Lapiece est travaillée sur le coté
supérieur.

— Ladirection d'avance de la piece est
opposée a celle du dressage.
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Dimensions de la piéce a travailler

Longueur Largeur | Hauteur
min. 200 mm - min.

4 mm
au-dela de max. max.
1500 mm, tra- 260 mm | 160 mm

vailler avec un
porte-piece sup-
plémentaire ou
avec un assis-
tant

Préparation

A Danger !

Avant tous travaux sur la machine,
débranchez d'abord la fiche secteur !

1. Desserrez le levier de blocage (71)
et retirez la butée (72).

72 71

2. Placez le levier de serrage gauche et
droit (74) vers l'extérieur.

3. Enlevez la table de dégagement
(73).

4. Rabattez le capot d'évacuation des
copeaux (77) vers le haut au-dessus
de l'arbre porte-fers.

5. Tournez la vis de réglage dans le
sens contraire des aiguilles d'une
montre jusqu'a la position finale.
Le capot de protection ne peut pas
étre ouvert.

6. Lors du fonctionnement avec un dis-
positif d'aspiration de la sciure :
Dévissez I'écrou moleté du capot
d'évacuation des copeaux (77). Met-
tez en place le capot d'aspiration
des copeaux (75) sur le capot d'éva-
cuation des copeaux (77).
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7. Fixez le capot d'évacuation des
copeaux (77) avec I'écrou moleté
(76).

76 75

m Remarque :

Le capot d'évacuation des copeaux (77)
est destiné a protéger I'arbre porte-fers
durant l'usinage de I'épaisseur. Le capot
d'évacuation des copeaux doit
déclencher l'interrupteur de fin de
course pour que la machine puisse
étre mise en marche.

8. Encas d'utilisation avec un dispositif
d'aspiration des copeaux, raccordez
le manchon d'aspiration du capot
d'aspiration des copeaux (75) aun
dispositif d'aspiration approprié.

A Danger !

Certaines sciures de bois ((bois de
chéne et de fréne, par ex.) sont can-
cérigénes en cas d'inhalation : Tra-
vaillez toujours avec un dispositif
d'aspiration de copeaux adapté dans
les locaux fermés :

— adapté au diameétre extérieur du
manchon d'aspiration (100 mm)
— Débit d'air > 550 m¥h ;

— dépression au niveau du man-
chon d'aspiration de la raboteuse
>740Pa;

— vitesse de l'air au niveau du man-
chon d'aspiration de la raboteuse
>20 m/s.

: 3

Une utilisation sans dispositif d'aspi-
ration de la sciure n'est possible que
dans les cas suivants :

Attention !

— en plein air ;

— sil'évacuation de copeaux est
trés faible (pieces minces et
faible épaisseur de rabotage) ;

— avec un masque antipoussiére.

6.4 Usinage de I'épaisseur

A Danger !

— llyarisque d'accrochage lorsque
les rouleaux d'alimentation sont
en rotation ! Restez a distance
suffisante de l'intérieur de la
machine ! Utilisez une piéce auxi-
liaire d'alimentation (chasse cou-
lissante) si vous voulez intro-
duire de petites piéces a
travailler dans l'appareil.

— Ne coincez pas les piéces.
Risque de choc en arriére.

— Pour retirer les piéces qui sont
coincées dans l'appareil, atten-
dez que le moteur se soit comple-
tement immobilisé et débran-
chez impérativement la fiche du
secteur.

— Guidez la piéce par le c6té de
dégagement si elle est déja trop
escamotée pour pouvoir étre gui-
dée sans danger par le c6té
réception.

— Rabotez au maximum deux
piéces en méme temps. Dans ce
cas, amenez les deux piéces a
travailler par les cotés extérieurs
de I'ouverture d'insertion.

— Utilisez selon les besoins :
un dispositif d'aspiration de la
sciure (accessoires) ;
de la cire de glisse afin que les
piéces a travailler glissent sur la
table d'épaisseur.

IE Attention!

Un interrupteur de fin de course est
monté a l'intérieur de la machine.
Lors de I'alimentation des piéces a
travailler, faites attention a ne pas
abimer cet interrupteur.

1. Adoptez une position de travail
correcte :
— du coté des interrupteurs ;
— face al'appareil.

2. Réglez I'épaisseur de rabotage a
l'aide de la manivelle.

m Remarque :

La machine peut raboter au plus

3 mm en un passage. Cette épaisseur
ne peut étre obtenue que si les condi-
tions suivantes sont réunies :

— fers de rabot trés afftés ;

— bois tendres;

— la piéce n'est pas travaillée sur la lar-
geur maximale.

Dans le cas contraire, I'appareil risque
d'étre surchargé.




Il est préférable de travailler une piéce en
plusieurs étapes jusqu'a obtention de
I'épaisseur désirée.

3. Pour raboter des surfaces qui ne
sont pas paralleles, utilisez des
piéces auxiliaires d'alimentation
(fabriquer les gabarits correspon-
dants).

4. Mettez le moteur en marche.

5. Insérez la piece lentement et en
ligne droite. La piéce est happée
automatiquement.

6. Guidez la piece dans la raboteuse
en la tenant bien droite.

7. Eteignez la machine si vous ne pré-
voyez pas de continuer aussitét a
travailler.

7. Maintenance et entretien

A Danger !

Avant tous travaux de maintenance
et de nettoyage :

— Arrétez l'outil.
— Retirez la fiche de la prise.

— Attendez que la machine se soit
immobilisée.
Utilisez uniquement des piéces d'ori-
gine comme piéces détachées, en
particulier pour les dispositifs de
sécurité et les outils de coupe, car les
piéces qui n'ont été ni controlées, ni
agréées par le fabricant risquent de
causer des dommages imprévisibles.

Une fois les travaux d'entretien ou de
nettoyage terminés :

— Remettre tous les dispositifs de
sécurité en service et les contro6-
ler.

— Assurez-vous qu'il ne reste pas
d'outils ou d'objets similaires sur
ou dans la machine.

Les travaux de maintenance et de
réparation autres que ceux décrits
dans ce chapitre peuvent unique-
ment étre exécutés par une personne
compétente.

7.1 Démontage et montage
des fers de rabot

G] Remarque :

Une usure des fers de rabot se mani-
feste de la maniére suivante :

— le rendement du rabot diminue ;

— lerisque de contrecoup augmente ;
— le moteur est surchargé.

A Danger !

Risque de coupures avec les fers de
rabot ! Portez des gants pour chan-
ger les fers.

Pour démonter les fers de rabot :
Retirez la fiche de la prise.

—_

2. Retirez la butée.

3. Poussez le profil de recouvrement
de l'arbre porte-fers complétement
vers le haut et vers I'extérieur.

4. Vissez afond les quatre vis hexago-

nales sur la barre de pression des
fers de rabot (utilisez des gants !).

/
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N
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5. Retirez la barre de pression des fers
de rabot (79) avec les fers de rabot
(78) de I'arbre porte-fers (80).

6. Nettoyez les surfaces de l'arbre

porte-fers et la barre de pression de
I'arbre porte-fers.

A Danger !

N'utilisez pas de produits nettoyants
(pour éliminer les résidus de résine
par exemple) risquant d'attaquer les
composants en métal léger ; cela
compromettrait la solidité de ces
composants.

Pour monter les fers de rabot :

G] Remarque :

Si vous utilisez des fers de rabot qui sont
affCités des deux cotés, il suffit de retour-
ner les fers si l'autre c6té est suffisam-
ment tranchant.
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A Danger !

— Utilisez uniquement des fers de
rabot appropriés (voir "Caracté-
ristiques techniques") - des fers
non appropriés, mal montés,
émoussés ou défectueux
risquent de se desserrer et
accroissent le risque de contre-
coup.

— Veillez a ce que les deux fers de
rabots soient remplacés ou
retournés en méme temps.

— Utilisez uniquement des piéces
d'origine pour monter les fers de
rabot.

N

Posez le fer de rabot afflté sur la
barre de pression des fers comme
indiqué sur l'illustration.

Les deux chevilles de la barre de
pression des fers doivent s'introduire
dans les deux trous (81) du fer.

83

©

Placez la barre de pression des fers
de rabot (83) avec le fer de rabot
(82) dans l'arbre porte-fers. Veillez a
ce que le fer ne glisse pas des deux
chevilles de la barre de pression des
fers.

©

Dévissez les quatre vis hexago-
nales de la barre de pression des
fers, de fagon & pouvoir encore tout
juste déplacer la barre de pression
des fers (85) et les fers (84) le long
de I'axe de I'arbre porte-fers.

g

10. Il existe deux possibilités pour véri-
fier le dépassement des fers de
rabot :

— Alaide de la jauge (86) (celle-ci doit
étre livrée avec la machine, confor-
meément aux prescriptions en
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matiere de prévention des acci-
dents).

— Placez la jauge pour fers de rabot
sur l'arbre porte-fers comme indiqué
sur l'illustration. Les fers doivent tou-
cher la jauge.

Ce contréle doit étre effectué sur les
deux fers de rabot et des deux cotés
de l'arbre porte-fers.

N

86

— Avec une regle en aluminium (87)
(instrument plus précis que la jauge).

— Posez larégle en aluminium sur la
table de dégagement et I'arbre
porte-fers comme indiqué sur l'illus-
tration.

87
4-6 mm

— Tournez manuellement I'arbre porte-
fers d'un tour dans le sens opposé a
la direction de travail.

— Leréglage des fers de rabot est cor-
rect si la regle se déplace de 4 a
6 mm lors de la rotation.
Le contrdle doit étre effectué des
deux cotés de l'arbre porte-fers.

11. Pour régler le dépassement des fers
de rabot, décalez les vis sans téte
dans la barre de retenue des fers a
I'aide d'une clé male coudée pour vis
a six pans creux de 3 mm.

12. Pour serrer, dévissez complétement
les quatre vis hexagonales de la
barre de pression des fers. Pour évi-
ter des déformations de la barre de
pression des fers, commencez par
les vis du milieu, puis serrez les vis
les unes apreés les autres en com-
mencant par celles qui sont le plus
prées du bord.
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A Danger !

— Ne pas utiliser de rallonges pour
les outils de serrage.

— Ne pas serrer les vis en donnant
des coups sur l'outil.

13. Amenez le profil de recouvrement de
I'arbre porte-fers en position initiale.

14. Placez la butée.

7.2 Entretien de I'engrenage
d'avance

1. Retirez lafiche de la prise.

2. Desserrez deux écrous de la protec-
tion de I'engrenage et retirez cette
derniére.

3. Eliminez la sciure et les copeaux a
I'aide du dispositif d'aspiration des
copeaux ou avec un pinceau.

4. Pulvérisez un peu de spray d'entre-
tien (ne pas utiliser d'huile !) sur la
chaine a rouleaux et les paliers des
axes et des arbres (fleches).

5. Remettez la protection d'engrenage
en place et vissez & fond les deux
écrous.

7.3 Tension de la courroie de
I'entrainement principal

1. Retirez lafiche de la prise.

2. Desserrezl'écrou de la protection de
la courroie (89) et enlevez cette der-
niére.

3. Vérifiez la tension de la courroie en
appuyant avec le pouce. La courroie
de I'entrainement principal (88) doit
s'enfoncer au milieu de 10 mm au
plus.

S'il est nécessaire de retendre la
courroie de l'entrainement principal :

4. Desserrez les quatre vis de fixation
du moteur en effectuant un tour de
tournevis.

5. Pour tendre la courroie de I'entraine-
ment, enfoncez le moteur vers le
bas.

6. Lorsque la tension de la courroie est
correcte, serrez les vis de fixation du
moteur (90) en croix.

7. Sinécessaire, enlevez la sciure et
les copeaux en utilisant le dispositif
d'aspiration des copeaux ou un pin-
ceau.

8. Remettez la protection de la courroie
en place et vissez avec I'écrou.

7.4 Nettoyage et entretien de
la machine

Retirez la fiche de la prise.

2. Enlevez la sciure et les copeaux en
utilisant le dispositif d'aspiration des
copeaux ou un pinceau :

— arbre porte-fers ;

— dispositif de réglage de la hauteur
du profil de recouvrement de
I'arbre porte-fers ;

— dispositif de réglage en hauteur
de la table d'épaisseur ;

— engrenage d'avance.

3. Pulvérisez légerement les compo-
sants avec un spray d'entretien (ne
pas utiliser d'huile !) :

— dispositif de réglage en hauteur
de la table d'épaisseur ;

— dispositif de réglage de la hauteur
du profil de recouvrement de
I'arbre porte-fers.

4. Appliquez une fine couche de cire
sur la table de réception, la table de
dégagement et la table d'épaisseur.

7.5 Transport de la machine

La machine peut étre transportée par
une personne. A cet effet, basculez la



machine au niveau du dispositif de
réglage de la hauteur (91) jusqu'ace
que la machine repose sur les roues de
transport (92) et roule sur les roues de
transport.

7.6 Stockage de la machine

A Danger !

1. Retirez la fiche de la prise.

2. Rangez la machine de maniére a
ceque:
— aucune personne externe ne
puisse la mettre en marche et
— personne ne puisse se blesser
lorsque la machine est immo-
bilisée.

o Attention !

Ne pas ranger la machine sans pro-
tection en plein air ou dans un
endroit humide.

7.7 Tableau d’entretien

Les contrbles et les travaux mentionnés
ici sont nécessaires pour garantir la
sécurité ! Si des défauts sont constatés
sur les composants énumerés, il est
interdit d'utiliser la machine tant que ces
défauts n'ont pas été éliminés en bonne
et due forme !

Avant de commencer a travailler

Fers de rabot

Controler :
— fers bien calés

— affités
— vérifier leur état
général
(pas d'ébreé-
chures, etc.)
Intérieur de Enlever :
l'appareil — les copeaux
Barres filstées | ~ '@Sciure
(réglage en hau-
teur)
Raccordement
d’aspiration des
copeaux (si
vous travaillez
sans aspiration)
Rouleau de Controler :
déchargement | _ gnqyit en bon

état ?

— les pieces a tra-
vailler sont trans-
portées sans
problémes ?

Table de récep-
tion et de déga-

gement

— Appliquer une
fine couche de
cire.

1 fois par mois (en cas d'utilisation

journaliére)

Barres filetées
(réglage en hau-
teur)

Pulvérisez Iégére-
ment les éléments de
guidage avec un
spray d'entretien.

Table de récep-
tion et de déga-

Contrdlez leur aligne-
ment et réajustez si

gement nécessaire.
Céable de bran- | Vérifiez qu'il est en
chement bon état. Si néces-

saire, faites-le rem-
placer par un électri-
cien.

Avant de commencer a travailler

Controler :

— lamobilité des
griffes (elles
doivent retom-
ber d'elles-
mémes)

Sécurité de
contrecoup

— les extrémités
des griffes
(pas arrondies)

8. Réparations

Danger !

Les travaux de réparation sur les
outils électriques peuvent unique-
ment étre effectués par un

électricien !

Pour toute réparation sur un outil
Metabo, contactez le représentant
Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent
étre téléchargées sur www.metabo.com.
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9. Protection de I'environ-
nement

Le matériel d'emballage de la machine
est recyclable a 100%.

Les outils et accessoires électriques qui
ne sont plus utilisés contiennent de
grandes quantités de matiéres premiéres
et de matieres plastiques de grande qua-
lité pouvant étre également recyclées.

Les présentes instructions ont été impri-
mées sur du papier blanchi sans chlore.

10. Problémes et pannes

A Danger !

Avant chaque dépannage :
1. Mettre la machine hors tension.

2. Attendez que I'arbre porte-fers se
soit immobilisé.
3. Retirez lafiche de la prise.

A Risque de coupure en cas de
contact avec I'arbre porte-fers en
rotation !

Un démarrage inattendu de la
machine peut s'accompagner de
graves blessures.

A Risque de brilure !

Peu aprés les travaux, les fers de
rabot peuvent étre chauds - Laissez
I'appareil refroidir avant de procéder
aux réparations.

A Danger !

Apres chaque réparation : Remettre
tous les dispositifs de sécurité en
service et les controler.

Le moteur ne tourne pas :

¢ Lerelais a minimum de tension a été
déclenché a cause d'une chute de
tension passageére.
— Remettre la machine en marche.

e Pas de tension secteur.
— Contréler le cable, la fiche, la
prise de courant et le fusible.

e Surchauffe du moteur. Causes
possibles : fers émoussés, charge
trop importante ou obstruction par
des copeaux.

— Eliminer la cause de la sur-
chauffe, laisser refroidir environ
dix minutes, puis remettre en
marche.

¢ |Les broches de contact de la table

o dé 'aspira-
ion n n ncli 3 n

| mm r n

— Corriger le montage de la table de
dégagement ou du capot d'aspi-
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ration. Réajuster les broches de
contact le cas échéant.

— Lors de l'usinage de I'épaisseur :
Contrdler si la vis de réglage du
capot d'aspiration des copeaux a
été vissée jusqu'a la position
finale et la corriger le cas
échéant. C'est uniquement a par-
tir de ce moment que le commuta-
teur de contact est activé et que la
machine peut étre mise en
marche (voir chapitre 6.3 "Mode
d'usinage de I'épaisseur").

— Lors du dressage : Contrdler sile
capot d'aspiration des copeaux a
été correctement monté. C'est
uniquement a partir de ce
moment que le commutateur de
contact est activé et que la
machine peut étre mise en
marche (voir chapitre 6.1 "Mode
de dressage").

Le rendement décroit :
e Les fers de rabot sont émoussés.
— Installer des fers aff(ités.
e Lacourroie de I'entrainement princi-
pal patine.
— Retendre la courroie de I'entrai-
nement principal.

Surface travaillée trop réche :

e Les fers de rabot sont émoussés.
— Installer des fers affltés.

e Les fers de rabot sont obstrués par
des copeaux.
— Eliminer les copeaux.

12. Caractéristiques techniques

e La piéce a travailler contient encore
trop d'humidité.
— Sécher la piéce a travaliller.

La surface travaillée est fendillée :
e Les fers de rabot sont émoussés.
— Installer des fers afflités.
e Les fers de rabot sont obstrués par
des copeaux.
— Eliminer les copeaux.
e Lapiéce atravailler a été traitée
dans le sens contraire de la pousse.
— Traiter la piece a travailler dans le
Sens oppose.
¢ Une trop grande quantité de matiére
a été rabotée en une fois.
— Travaliller la piece en plusieurs
étapes.

L'avance de la piéce a travailler est
trop faible (usinage de I'épaisseur) :
e Latable d'épaisseur est poisseuse.
— Nettoyer la table d'épaisseur et
appliquer une fine couche de cire.
e Lesrouleaux d'acheminement ont
du mal a tourner.
— Réparer les rouleaux d'achemine-
ment.
e Lacourroie de I'entrainement princi-
pal patine.
— Retendre la courroie de I'entrai-
nement principal.

La piéce a travailler est coincée

(usinage de I'épaisseur) :

e Une trop grande quantité de matiere
a été rabotée en une fois.

— Travaliller la piece en plusieurs
étapes.

11. Accessoires disponibles

Pour des travaux spécifiques, vous trou-
verez les accessoires suivants dans les
commerces spécialisés - ces acces-
soires sont illustrés sur le rabat arriere :
A Adaptateur d'aspiration
pour le raccordement a un dispositif
d'aspiration des copeaux
B  Support a trois roulettes
pour le guidage précis des piéces a
travailler longues
C Fersderabot
pour le rabotage de bois (a possibi-
lité de réaffitage)
D Fersderabot
pour le rabotage de bois

E Fersderabot
pour le rabotage de bois (métal dur,
a possibilité de réaffatage)

F  Jeu de conversion pour barres de
guidage de fers
pour I'équipement des fers de rabot

G Appareil de réglage des fers de
rabot
pour le réglage aisé de la saillie des
fers

H  Lubrifiant WAXILIT
pour un bon glissement du bois sur
les tables

| Spray de maintenance et d'entretien
pour I'élimination des résidus de
résine et pour la conservation des
surfaces métalliques

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Moteur 50 Hz w 2200 2800
Tension \Y 230 400
Protection par fusibles A 16 16
Régime a vide
Moteur min™"! 2700 2700
Arbre porte-fers min™! 6500 6500
Vitesse d'avance en mode d'usinage de I'épaisseur m/min 5 5
Dimensions des fers de rabot
Longueur mm 260 260
ITargeur mm 18,6 18,6
Epaisseur mm 1 1
Dimensions de la machine
Profondeur (a partir de la table de réception et de dégagement) | mm 1110 1110
Largeur mm 575 575
Hauteur mm 940 940
Appareil complet avec emballage kg 76,0 76,0
Appareil en état de marche kg 71,0 71,0
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Valeurs d'émissions sonores sur les dégauchisseuses selon EN 61029-1 *
Niveau sonore pondéré émissions LpA (sous charge) dB (A) 84,1 84,1
Niveau de puissance acoustique Ly, (Sous charge) dB (A) 91,3 91,3
Incertitude de mesure Ky dB (A) 3 3
Valeurs d'émissions sonores lors de I'usinage de I'épaisseur selon
EN 61029-1 *
Niveau sonore pondéré émissions LpA (sous charge) dB (A) 87,6 87,6
Niveau de puissance acoustique Lyy, (sous charge) dB (A) 94,1 94,1
Incertitude de mesure Kyya dB (A) 3 3
Dimensions de la piéce a travailler
Largeur max. mm 260 260
Hauteur max. (usinage de I'épaisseur) mm 160 160

* Les valeurs indiquées correspondent aux émissions et ne représentent pas nécessairement des valeurs slres sur le poste de travail.
Bien qu'il y ait une corrélation entre les niveaux d'émission et de nuisance, ces chiffres ne permettent pas de savoir de maniére fiable
si des précautions supplémentaires sont nécessaires ou non. Différents facteurs peuvent influer sur le niveau réel de nuisance sur le
poste de travail, par exemple les caractéristiques du local de travail et la présence d'autres sources sonores, c'est-a-dire le nombre de
machines et d'opérations effectuées a proximité. Les valeurs admissibles sur le poste de travail peuvent également varier d'un pays a
l'autre. Les informations fournies permettent toutefois a I'utilisateur de mieux estimer les dangers et les risques.

41




nl

1.

B W N =

10
11

12

13

42

NEDERLANDS

Afvoertafel
Afvoertuit voor de spaanders
Terugslagbeveiliging

Blokkeerhendel voor de afvoer-
tafel

Aanslag
Afdekplaat

Klemhendel voor de hoekinstel-
ling van de aanslag

Klemhendel voor het zijwaarts
verplaatsen van de aanslag

Montagesteun voor de aanslag
Aanvoertafel

Hoogte-instelling van de aan-
voertafel

Afzuigopening voor de spaan-
ders

Duwhout

De schaafmachine in één oogopslag
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Poten

Vandiktetafel
Messenas
Transportwielen
Aan-/uit-schakelaar

Schroef voor het opbergen van
het duwhout als deze niet in
gebruik is

Hoogte-instelling van de van-
diktetafel

Afdekprofiel voor de messenas-
sen

Zijwaartse instelling van het
afdekprofiel van de messenas-
sen

Klemhendel

Hoogte-instelling van het afdek-
profiel van de messenassen

Meegeleverde accessoires:
Steeksleutel 10 mm
Inbussleutel 3 mm

Instelkaliber voor het schaaf-
mes
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2. Lees deze tekst voor u
begint!

Deze gebruiksaanwijzing werd zodanig
opgesteld, dat u snel en veilig met uw
apparaat kunt werken. Hier een kleine
handleiding voor het lezen van deze
gebruiksaanwijzing:

— Lees deze gebruiksaanwijzing voor
de inbedrijfstelling helemaal door.
Neem vooral de veiligheidsinstruc-
ties in acht.

— Deze gebruiksaanwijzing is bedoeld
voor personen met technische
basiskennis in de omgang met appa-
raten zoals het hier beschreven

apparaat. Wanneer u geen enkele
ervaring heeft met dergelijke appara-
ten, moet u eerst een beroep doen
op de hulp van ervaren personen.

— Bewaar alle bij dit apparaat gele-
verde documentatie, zodat u deze
indien nodig kunt raadplegen.
Bewaar het aankoopbewijs voor
eventuele garantieclaims.

— Wanneer u het apparaat uitleent of
verkoopt, dient u alle meegeleverde
documenten van het apparaat mee
te geven.

— De fabrikant is niet aansprakelijk
voor schade die ontstaat, omdat de
gebruiksaanwijzing niet in acht werd
genomen.

De informatie in deze gebruiksaanwijzing
is als volgt gekenmerkt:

Gevaar!
Waarschuwing voor
lichamelijk letsel of
milieuschade.

Gevaar voor elektrische
schok!

Waarschuwing voor
lichamelijk letsel door
elektrische schok.

Intrekgevaar!
Waarschuwing voor
lichamelijk letsel door
meetrekken van
lichaamsdelen of kle-
ding.

Let op!
Waarschuwing voor
materiéle schade.

Aanwijzing:
Aanvullende informatie.

F1E B B

— Nummers in afbeeldingen (1, 2, 3,
)

— kentekenen afzonderlijke delen;

— zijn doorlopend genummerd;

— hebben betrekking op de betref-
fende nummers tussen haakjes
(1), (2), (3) ... in de neven-
staande tekst.

— Instructies, waarbij op de volgorde
moet worden gelet, zijn doorlopend
genummerd.

— Handelingen met willekeurige volg-
orde zijn met een punt gekenmerkt.

— Opsommingen zijn met een streep
gekenmerkt.

3. Veiligheid
3.1 Beoogd gebruik

Het apparaat is ontworpen voor het vlak-
schaven en het vandikteschaven van
massief hout. De maximaal toegelaten
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werkstukafmetingen mogen niet over-
schreden worden (zie "technische gege-
vens").

De volgende werkzaamheden mogen
niet worden uitgevoerd met dit gereed-
schap:

— Gebruiksdoeleinden (d.w.z. iedere
bewerking, die niet over de gehele
werkstuklengte gaat),

— Schaven van verdiepingen, kegels of
uitsparingen,

— Schaven van sterk gebogen hout,
waarbij niet voldoende contact met
de opname- en middentafel bestaat.

ledere andere toepassing geldt als onre-
glementair gebruik. Door onreglementair
gebruik, veranderingen aan het apparaat
of door gebruik van onderdelen die niet
door de fabrikant gekeurd en vrijgegeven
zijn, kunnen niet te voorziene beschadi-
gingen ontstaan!

3.2 Algemene veiligheidsin-
structies

Een schaafmachine is een gevaarlijk
gereedschap dat, als er niet voorzichtig
mee wordt gewerkt, zwaar lichamelijk let-
sel kan veroorzaken.

ud Let op!

Bij het gebruik van elektrisch gereed-
schap dienen ter bescherming tegen een
elektrische schok en het risico van letsel
en brand de volgende principiéle veilig-
heidsmaatregelen te worden genomen.

* Neem bij gebruik van dit apparaat de
volgende veiligheidsvoorschriften in
acht om gevaar voor personen of
materiéle schade te voorkomen.

* Neem de bijzondere veiligheidsin-
structies in de betreffende hoofd-
stukken in acht.

¢ Let eventueel op de wettelijke richtlij-
nen of ongevallenpreventievoor-
schriften voor de omgang met
schaafmachines.

A Algemeen gevaar!

e Houd uw werkplek in orde — een
wanordelijke werkplek kan ongeval-
len tot gevolg hebben.

* Wees aandachtig. Let op wat u doet.
Ga verstandig te werk. Gebruik het
toestel niet, wanneer u niet gecon-
centreerd bent.

e Gebruik het apparaat niet, indien u
onder de invloed staat van alcohol,
drugs of geneesmiddelen.

* Houd rekening met omgevingsin-
vloeden. Zorg voor een goede ver-
lichting.

* Vermijd een abnormale lichaams-
houding. Zorg ervoor dat u stevig
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staat en let er vooral op dat u altijd
goed in evenwicht bent.

Gebruik geschikte opperviakken
voor het bewerken van lange werk-
stukken om deze te ondersteunen.
Stel de werkstuksteunen op de juiste
hoogte in.

Gebruik het apparaat niet in de buurt
van ontvlambare vloeistoffen of gas-
sen.

Dit apparaat mag uitsluitend door
personen in werking worden gezet
en worden gebruikt die met schaaf-
machines vertrouwd zijn en die zich
van de gevaren bij het werken
steeds bewust zijn.

Personen beneden de 18 jaar
mogen dit apparaat slechts bedie-
nen in het kader van een beroepsop-
leiding en onder het voortdurend
toezicht van een ervaren leraar.

Let erop dat zich geen onbevoegde
personen, vooral geen kinderen, in
de gevarenzone begeven. Zorg
ervoor dat geen andere personen
het apparaat of het snoer kunnen
aanraken.

Zorg dat u het toestel niet overbelast
— gebruik dit toestel uitsluitend bin-
nen het vermogensbereik dat in de
technische gegevens vermeld wordt.
Schaaf nooit dieper dan 1/8" (3 mm).

Schakel het elektrische toestel uit,
wanneer u het niet gebruikt.

A Gevaar door elektrische

stroom!
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Stel dit apparaat niet bloot aan
regen.

Gebruik dit apparaat niet in een
vochtige of natte omgeving.

Vermijd dat u tijdens werkzaamhe-
den met dit apparaat in contact komt
met geaarde elementen (zoals bijv.
radiatoren, buizen, ovens, koelkas-
ten).

Gebruik het snoer niet voor doelein-
den waarvoor het niet bedoeld is.

Controleer regelmatig de aansluitka-
bel van het gereedschap en laat
deze, wanneer schade wordt gecon-
stateerd, door een erkend vakman
vervangen.

Controleer regelmatig de verleng-
snoeren regelmatig en vervang deze
bij beschadiging.

Gebruik alleen verlengsnoeren die
ook voor toepassingen in de buiten-
lucht toegelaten en als zodanig
gemarkeerd zijn.

Controleer of het apparaat geschei-
den is van het stroomnet alvorens
onderhoudswerkzaamheden uit te
voeren.

A Gevaar van snijwonden door
aanraken van de roterende mes-
senas!

Houd altijd voldoende afstand van

de messenas.

— Gebruik desnoods geschikte
invoerhulpmiddelen.

— Houd tijdens het gebruik vol-
doende afstand tot aangedreven
onderdelen.

— Girijp tijdens het gebruik niet in de
spaanderafzuiginstallatie of de
afdekking van de messenas.

Om een onbedoeld starten van het

apparaat te verhinderen, schakelt u

het apparaat steeds uit:

— na een stroomonderbreking,

— voordat de stekker uit het stop-
contact getrokken of ingestoken
wordt.

Neem dit apparaat nooit in gebruik
zonder gemonteerde veiligheids-
voorzieningen.

Wacht tot de messenas stilstaat,
alvorens eventueel in het apparaat
klem zittende delen of kleine werk-
stukdelen, houtresten enz. uit het
werkgebied te verwijderen.

A Gevaar voor shijwonden ook
aan de stilstaande messenas!

Bij het vervangen van de schaaf-
messen moet u veiligheidshand-
schoenen dragen.

Bewaar de schaafmessen zo, dat
niemand zich eraan kan verwonden.

Intrekgevaar!

Let erop dat tijldens het gebruik geen

lichaamsdelen of voorwerpen samen

met het werkstuk kunnen worden

ingetrokken. Draag geen stropdas-

sen, geen handschoenen, geen kle-

dingstukken met wijde mouwen.

Draag bij lang haar in ieder geval

een haarnet.

Nooit werkstukken schaven, waar-

aan zich

— touwen

— snoeren

— riemen

— kabels of

— draden bevinden of die dergelijke
materialen bevatten.

A Terugslaggevaar van werk-
stukken (het werkstuk wordt door de
messenas "gepakt" en naar de bedie-
ner geslingerd)!

Werk steeds met een goed functio-
nerende terugslagbeveiliging.

Werk steeds met scherpe schaaf-
messen. Botte schaafmessen kun-

nen in het oppervlak van het werk-
stuk vast komen te zitten.

e Zet het werkstuk niet "op z’'n kant"
(tijdens het schaven).

e Controleer in geval van twijfel de
werkstukken op vreemde voorwer-
pen (bijvoorbeeld nagels of schroe-
ven).

* Schaaf nooit meerdere werkstukken
tegelijkertijd. Er dreigt gevaar voor
ongevallen, als afzonderlijke stukken
ongecontroleerd door de messenas
worden gegrepen.

* Verwijder geen werkstukdelen, hout-
resten enz. uit het werkgebied —
daarvoor dient de messenas stil te
staan en moet de stekker uit het
stopcontact getrokken zijn.

e Zorg ervoor dat er zich bij het inscha-
kelen (bijvoorbeeld na onderhouds-
werkzaamheden) geen montagege-
reedschap of losse onderdelen meer
in het apparaat bevinden.

A Gevaar door onvoldoende per-
soonlijke beschermingsmiddelen!

* Draag gehoorbescherming.

* Draag een veiligheidsbril.

e Draag een stofmasker.

* Draag geschikte werkkleding.

e Bij werkzaamheden buiten is schoei-
sel met antislip zool aanbevolen.

A Gevaar door houtstof!

Sommige soorten houtstof (bijvoor-
beeld van beuken-, eiken- en essen-
hout) kunnen bij inademing kanker-
verwekkend zijn. Werk zoveel
mogelijk met een afzuiginstallatie.
De afzuiginstallatie moet voldoen
aan de eisen in het hoofdstuk "Tech-
nische gegevens".

* Leterop, dat bij het werken zo weinig
mogelijk houtstof in de omgeving
terechtkomt:

— houtstofafzettingen in het werkbe-
reik verwijderen (niet wegbla-
zen!);

— lekken in de afzuiginstallatie her-
stellen;

— zorg voor een goede ventilatie.

A Gevaar door technische wijzi-
gingen of het gebruik van onderdelen
die niet door de fabrikant zijn goed-

gekeurd en vrijgegeven!

e Monteer dit apparaat zoals in de
handleiding wordt aangegeven.

*  Gebruik hiervoor uitsluitend door de
fabrikant vrijgegeven onderdelen. Dit
betreft in het bijzonder de veilig-
heidsvoorzieningen (bestelnum-
mers zie Onderdelenlijst).



* Voer aan deze onderdelen geen wij-
zigingen uit.

Gevaar door gebreken aan het
apparaat!

e Zorg dat het apparaat evenals de
toebehoren goed onderhouden wor-
den. Neem hierbij de onderhouds-
voorschriften in acht.

* Controleer het apparaat voor iedere
ingebruikname op eventuele
beschadigingen:

Voor het verdere gebruik van het
gereedschap moeten veiligheidsuit-
rustingen, veiligheidsvoorzieningen
of licht beschadigde onderdelen
zorgvuldig worden onderzocht op
optimaal en correct functioneren.
Controleer of de scharnierende
onderdelen correct functioneren en
niet klemmen. Alle onderdelen moe-
ten correct gemonteerd zijn en aan
alle voorwaarden voldoen om een
feilloze bediening van het apparaat
te garanderen.

* Gebruik het apparaat nooit, wanneer
de stroomkabel beschadigd is. Er
bestaat gevaar op een elektrische
schok. Laat een beschadigd stroom-
kabel direct door een elektricien ver-
vangen.

* Laat beschadigde beveiligingen of
onderdelen deskundig en door een
gekwalificeerde vakman herstellen
of vervangen. Laat beschadigde
schakelaars in een servicewerk-
plaats vervangen. Gebruik dit appa-
raat niet wanneer u de schakelaar
niet kunt in- en uitschakelen.

e Zorg ervoor dat er zich geen olién of
vetten op de handgrepen bevinden
en dat deze droog blijven.

A Gevaar door blokkerende
werkstukken of werkstukdelen!

Als er een blokkering optreedt:

1. Apparaat uitschakelen.

2. Stekker uit het stopcontact trekken.
3. Handschoenen dragen.
4

Blokkering met geschikt gereed-
schap opheffen.

3.3 Symbolen op het appa-
raat

A Gevaar!

Negeren van de volgende waarschu-
wingen kan leiden tot ernstig letsel of
materiéle schade.

Lees de gebruiksaanwij-
zing.

Houd altijd voldoende
afstand van de messenas.
Houd tijdens het gebruik
voldoende afstand tot aan-
gedreven onderdelen.

Hoogte-instelling voor de
vandiktetafel.

= Neem hoofdst. 7.4
)| "Machine reinigen en
onderhouden" in acht!

Gegevens op het typeplaatje:

' metabo

26 ——

29 30 31
25 Fabrikant
26 Serienummer
27 Apparaatbenaming

28 Motorgegevens (zie ook "Techni-
sche gegevens")

29 CE-markering — Dit apparaat vol-
doet aan de EU-richtlijnen over-
eenkomstig de conformiteitsver-
klaring

30 Bouwjaar

31 Afvalsymbool — Het apparaat kan
via de fabrikant worden afge-
voerd.

32 toegestane werkstukafmetingen

3.4 Veiligheidsvoorzieningen

Terugslagbeveiliging

De terugslagbeveiliging (33) verhindert,
dat een werkstuk door de draaiende
messenassen terug wordt geslingerd
naar de gebruiker.
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— Alle grijpers van de terugslagbeveili-
ging moeten aan de onderkant spits
toelopen.

— Alle grijpers van de terugslagbeveili-
ging moeten vanzelf naar hun begin-
punt (naar onderen) terugkeren.

Afdekprofiel voor de messenassen

Het afdekprofiel van de messenassen
(36) verhindert, dat de draaiende mes-

senas tijdens het vlakschaven van bene-
den kan worden aangeraakt.

— Na het losdraaien van de klem-
schroef (35) wordt het afdekprofiel
van de messenas aangepast aan de
breedte van het werkstuk.

— Met de hoogte-instelschroef (34)
wordt het afdekprofiel van de mes-
senas aan de hoogte van het werk-
stuk aangepast. Het afdekprofiel van
de messenassen is voor het gebruik
als vlakschaaf in de hoogte verstel-
baar tussen 0 en 85 mm.

Om een effectieve bescherming te
garanderen, moet het afdekprofiel van de
messenassen altijd worden aangepast
aan het werkstuk. Bij het geleiden van
het werkstuk glijden de handen over het
afdekprofiel van de messenassen heen.

Afvoertuit voor de spaanders

afvoertuit voor de spaanders (37) als
extra afdekking van de messenassen.

Hiervoor wordt de afvoertuit voor
spaanders (37) naar boven geklapt en
de instelschroef (38) linksom tot aan de
eindpositie gedraaid (afvoertuit voor
spaanders is gezekerd).
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4. Bedieningselementen

Aan-/uit-schakelaar

Inschakelen = de groene schakelaar
indrukken.

e Uitschakelen = de rode schakelaar
indrukken.

Onderspanningsrelais

Als de spanning wegvalt, dan wordt een
onderspanningsrelais geactiveerd. Daar-
mee wordt voorkomen, dat het apparaat
vanzelf start, zodra er weer spanning ter
beschikking staat. Voor het hernieuwde
inschakelen moet de groene aan-scha-
kelaar opnieuw ingedrukt worden.

Overbelastingsbeveiliging

De schaafmachine is standaard voor-
zien van een overbelastingsbeveiliging.
Deze schakelt het apparaat uit, als de
motor te warm wordt. Om de schaafma-
chine opnieuw aan te zetten:

1. Laat de motor afkoelen (ongeveer
tien minuten);

2. Druk de groene schakelaar.

Hoogte-instelling voor de vandikteta-
fel (bij gebruik als vandikteschaaf)
Met de hoogte-instelling voor de vandik-
tetafel wordt de schaafdikte (= dikte van
het werkstuk na de bewerking) tijdens
het gebruik als vandikteschaaf ingesteld.

e Per krukomdraaiing wordt de hoogte
van de vandiktetafel met 3 mm ver-
anderd.

e Per keer kunnen maximaal 3 mm
worden weggeschaafd.

¢ De maximum werkstukdikte
bedraagt 160 mm.

Hoogte-instelling van de aanvoertafel
(bij gebruik als viakschaaf)

Met de hoogte-instelling (39) voor de
aanvoertafel wordt ingesteld, hoeveel
materiaal bij het gebruik als vlakschaaf
wordt afgeschaafd.

* Eendeelstreepje op de schaal naast
de aanvoertafel (40) stemt overeen
met 1 mm spaanafname.

¢ De maximum schaafdiepte per keer
bedraagt 3 mm.

Aanslagprofiel

Het aanslagprofiel (41) wordt gebruikt
om het werkstuk, bij het vlakschaven, in
de lengterichting te geleiden.

¢ Na hetlosmaken van de klemhendel
(43) kan het aanslagprofiel aan de
breedte van het werkstuk worden
aangepast.

* Na hetlosmaken van de klemhendel
(42) kan het aanslagprofiel over een
hoek van max. 45° weggedraaid
worden.

5. Montage

A Gevaar!

Wijzigingen aan de machine of het
gebruik van onderdelen die niet door
de fabrikant zijn getest en goedge-
keurd, kunnen tijdens gebruik tot
onvoorziene schade leiden!

¢ Monteer de machine conform de
handleiding.

e Gebruik uitsluitend onderdelen
die deel uitmaken van de
leveromvang.

* Voer aan deze onderdelen geen
wijzigingen uit.

Benodigd gereedschap

— Steeksleutel 10 mm

— Steeksleutel 13 mm

— Kruiskopschroevendraaier

— Hoek voor 45° en 90°

— Inbussleutel (diverse maten)

5.1 Transportbescherming
verwijderen

¢ Beschermende folie van de vandik-
tetafel verwijderen.

5.2 Poten monteren

1. De machine, samen met een tweede
persoon, omdraaien en op een
gepaste ondergrond plaatsen.

A

De vier poten (44) aan de binnen-

kant van de vier hoeken van de

machine vastschroeven:

— Deinbusschroeven (48) van bui-
tenaf er doorheen steken;

— van binnen sluitringen (47) erop
steken en

— zeshoekige moeren (46) monte-
ren en vastdraaien.

De rubbervoetjes (45) op de poten
schuiven.

Beide transportwielen (49) op de
poten aan de zijkant van de afvoerta-
fel met inbusschroeven, sluitringen
en zeshoekige moeren monteren.



5.3 Aanvoertafel monteren

5.4 Hoogte-instelling voor
vandiktetafel monteren

AX o

5.5 Afvoertuit voor de spaan-
ders monteren

53 54

e De afvoertuit voor de spaanders
(50) met vier plaatschroeven (51)
aan het bevestigingsprofiel (52)
vastschroeven.

¢ Houder voor instelschroeven (54)
met twee plaatschroeven (53) aan
het bevestigingsprofiel (52) vast-
schroeven.

5.6 Aanslag monteren

1. De houder voor de aanslag (60) van
de aanslagsteun (57) verwijderen.
Zorg ervoor dat u beide geleidings-
pennen (61) in de aanslaghouder
niet verliest.

2. De aanslaghouder (60) met twee
inbusschroeven (59) aan de aan-
voertafel vastschroeven.

De aanslagsteun opnieuw op de
aanslaghouder bevestigen.

4. Twee slotschroeven (62) in het aan-
slagprofiel (63) schuiven en met
twee zelfborgende moeren (58)
vastschroeven aan de aanslagsteun.

5. Een kunststofkap op beide uitein-
den van het aanslagprofiel (64)
plaatsen.

6. Afdekplaten (55) aan elkaar schroe-
ven en met twee kruiskopschroeven
(56) aan de aanslagsteun schroe-
ven.

7. Aanslagprofiel door het verstellen
van de beide instelschroeven exact
instellen op 45° en 90° (gebruik hier-
bij een winkelhaak).

5.7 Netaansluiting

A Gevaar!

Elektrische spanning

Gebruik de machine uitsluitend in
een droge omgeving.

Sluit de machine enkel aan op een
stroombron die voldoet aan de
onderstaande eisen (zie ook "Techni-
sche gegevens”):

— De stroomkring dient vakkundig
beveiligd te worden met een dif-
ferentieelschakelaar die aanslaat
bij een lekstroom van 30 mA.

— De stopcontacten moeten regle-
mentair geinstalleerd zijn en een
goedgekeurde aarding hebben;

— Stopcontacten bij driefasenwis-
selstroom met nuldraad.
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— Bij gebruik van een spaanderaf-
zuiginstallatie moet deze even-
eens van een goedgekeurde aar-
ding voorzien zijn;

De stroomkabel moet zo gelegd wor-

den dat het de werkzaamheden niet
kan bemoeilijken en dat de stroomka-
bel niet beschadigd kan raken.

Het snoer moet beschermd worden
tegen hitte, bijtende vioeistoffen en
scherpe randen.

Gebruik slechts verlengkabels met
voldoende doorsnede.

Trek de stekker niet aan de stroomka-
bel uit het stopcontact.

A Draairichting controleren!

(enkel bij uitvoering met draaistroom-
motor):

Al naargelang de volgorde van aan-
sluiting van de fasegeleiders, is het
mogelijk dat de messenas in de ver-
keerde richting draait. Dit kan dit tot
schade aan de machine en het werk-
stuk leiden. Controleer daarom de
draairichting voor elke nieuwe aan-
sluiting.

Als de draairichting fout is, moeten
de fasen door een elektricien aan de
toevoerleiding of de netaansluiting
worden verwisseld.

6. Bediening

De schaafmachine HC 260 kan als vlak-
of als vandikteschaafmachine gebruikt
worden:

6.1 Gebruik als vlakschaaf

G] Aanwijzing:

het vlakchaven dient ertoe, een onre-
gelmatig oppervlakte glad te schaven
(= vlak schaven), bijvoorbeeld om
randen van een dikke plank te ver-
schonen.

— Het werkstuk ligt op de aanvoertafel.

— Het werkstuk wordt aan de onder-
kant bewerkt.

— De aanvoerrichting van het werkstuk
is tegenovergesteld aan die van het
vandikteschaven.
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Werkstukafmetingen

Lengte Breedt | Hoogt
e e
Gebruik bij minder max. min.

dan 250 mm duw- 260 mm | 5 mm
hout (aanvoerhulp-

stuk) gebruiken

Bij meer dan

1500 mm met een
tafelverlengstuk of
met een helper wer-

ken

Voorbereiding

A Gevaar!

Trek de stekker uit het stopcontact,
alvorens werkzaamheden aan de
machine uit te voeren!

1. Instelschroef (65) rechtsom tot aan
de eindpositie draaien.

2. De afvoertuit voor de spaanders
naar beneden klappen.

3. De linker en rechter blokkeerhendel
naar buiten draaien.

4. Afvoertafel (66) plaatsen — beide
pennen aan de behuizing van de
machine moeten in de onderste
gleuven van de afvoertafel geleiding
zitten.

G] Aanwijzing:

de pennen moeten de eindschakelaar
activeren. Alleen dan kan het appa-
raat worden ingeschakeld.

66

5. De afvoertafel (66) met beide blok-
keerhendels (67) fixeren.

6. Aanvoertafel door draaien aan de
hoogte-instelling op 2,0 tot 2,5 mm
instellen.
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7. De vandiktetafel met de draaikruk op
een hoogte van 120 mm instellen.

8. De spaanderafzuigplaat (dit is niet
de afvoertuit voor de spaanders uit
stap 1!) vanaf de aanvoerkant onder
de aanvoertafel in de machine schui-
ven. Let op de juiste positie van de
spaanderafzuigplaat:

— de afzuigtuit moet naar de buiten-
kant gericht zijn;

— de spaanderafzuigplaat moet net
ver genoeg ingevoerd worden
zodat het snijpunt van het mes en
de as onder de aanvoertafel (pijl)
zich precies boven de daarbij
behorende invoer van de spaan-
derafzuigplaat bevinden.
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9. De vandiktetafel voorzichtig naar
boven draaien om de spaanderaf-
zuigplaat te fixeren.

10. De afzuigtuit van de spaanderafzuig-
plaat op een geschikt afzuigsysteem
aansluiten.

11. Messenas afdekken met het mes-
senas-afdekprofiel.

m Aanwijzing:

De spaanderafzuigplaat moet gemon-
teerd zijn. De spaanderafzuigplaat
dekt de messenas aan de onderkant
af en moet de eindschakelaar active-
ren voor de machine kan worden
ingeschakeld.

A Gevaar!

Sommige soorten houtstof (bijv. van
eiken- en essenhout) kunnen bij
inademing kankerverwekkend zijn:
werkzaamheden in gesloten ruimten
mogen alleen met een geschikte
spaanderafzuiginstallatie uitgevoerd
worden:

— passend bij de buitendiameter
van de afzuigtuit (100 mm)

— Luchtdebiet > 550 m3/h;

— Onderdruk aan de afzuigtuit van
de schaafmachine > 740 Pa;

— Luchtsnelheid aan de afzuigtuit
van de schaafmachine > 20 m/s.

o Let op!

Het gebruik zonder spaanderafzuig-
installatie is slechts mogelijk:

— in de openlucht;

— als er slechts weinig spaanders
ontstaan (bij smalle werkstukken
en geringe afname);

— met stofmasker.

6.2 Vlakschaven van werk-
stukken

A Gevaar!

— Aan een vrij toegankelijke mes-
senas kan men ernstig letsel
oplopen! Dek daarom het
gedeelte van de messenas af met
het messenas-afdekprofiel, dat
niet door het werkstuk afgedekt
wordt. Pas daarvoor het mes-
senas-afdekprofiel nauwkeurig af
op de afmetingen van het werk-
stuk.

— Controleer de werking van het
messenas-afdekprofiel. Druk
hiervoor het messenas-afdekpro-
fiel naar beneden en laat het los.
Na het loslaten moet het mes-
senas-afdekprofiel zelfstandig
terugveren aanr de ingestelde
positie. Gebruik het apparaat niet
met een defect messenas-afdek-
profiel.

— Steek bij het invoeren van het
werkstuk nooit de handen onder
het messenas-afdekprofiel!

— Als er kleine werkstukken, waar-
bij de veiligheidsafstand tot de
messenas onvoldoende is, viak-
geschaafd moeten worden, dan
moet er met een duwhout
gewerkt worden.

— Gebruik bij het viak schaven van
de smalle kant de aanslag, zodat
het werkstuk veilig wordt geleid
aan de zijkant. Gebruik een twee
aanslag als u dunnere of smallere
werkstukken wilt schaven, zodat
uw handen tijdens het geleiden
voldoende afstand tot de mes-
senas hebben.

— Gebruik bij het aanzetten een
blok achter het werkstuk, zodat
het werkstuk niet terug tegen het
aanvoermechanisme kan slaan.

— Gebruik een tafelverlengstuk
(bijv. een raamwerk met rollen)
om ervoor te zorgen dat grote
werkstukken niet het evenwicht
verliezen.

— Hetis verboden om een werkstuk
over de nog draaiende messenas
terug te voeren!



— Gebruik al naar gelang:
spaanderafzuigvoorziening (toe-
behoren); glijwas, zodat werk-
stukken soepel over opname- en
afvoertafel glijden.

1. Zorg steeds voor een juiste werkpo-
sitie:

— aan de kant van de schakelaar;
— aan de voorkant van de machine.

2. Aanslag in de gewenste positie
brengen.

3. Schaafdikte met een kruiskop-
schroef (68) aan de aanvoertafel
instellen.

G] Aanwijzing:

De machine kan in één doorgang
maximaal 3 mm afschaven. Deze
waarde mag uitsluitend ingesteld
worden als:

— de schaafmessen zeer scherp zijn;

— erin een zachte houtsoort
geschaafd wordt;

— als er niet tegelijk op volle breedte
geschaafd wordt.

Als deze regel niet opgevolgd wordt,
bestaat het gevaar dat het apparaat
overbelast raakt.

Een werkstuk kan het beste in meerdere
keren op de gewenste dikte gebracht
worden.

4. Plaats het werkstuk tegen de aan-
slag (eventueel een tweede aanslag
gebruiken).

5. Afdekprofiel van de messenassen
aanpassen:
— Schaven van smalle zijden (voe-
gen):
Messenassen-afdekprofiel (69)
zijdelings tegen het werkstuk
schuiven.

— Schaven van brede zijden:
Messenassen-afdekprofiel (70)
van boven op het werkstuk laten
zakken.

6. Motor inschakelen.

7. Schuif het werkstuk recht over de
aanvoertafel. Houd uw vingers hier-
bij bij elkaar en leid het werkstuk met
de vlakke hand. Oefen alleen druk
uit op het werkstuk, op dat gedeelte
dat op de aanvoertafel ligt.

8. Schakel de machine uit als u niet
direct verder werkt.

6.3 Gebruik als vandikte-
schaaf

[ﬂ Aanwijzing:

het dikteschaven dient ertoe, een
werkstuk met een reeds glad
geschaafd opperviak dunner te scha-
ven.

— Het werkstuk wordt door de schaaf-
machine geleid.

— Hetreeds vlak geschaafde opper-
vlak ligt op de vandiktetafel.

— De bewerking van het werkstuk vindt
aan de bovenkant plaats.

— De aanvoerrichting van het werkstuk
is tegenovergesteld aan die van het
vlakschaven.
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Werkstukafmetingen

Lengte Breedte | Hoogte
min. 200 mm - min.

4 mm
Bij meer dan max. max.
1500 mm met 260 mm | 160 mm

een tafelverleng-
stuk of met een
helper werken

Voorbereiding

A Gevaar!

Trek de stekker uit het stopcontact,
alvorens werkzaamheden aan de
machine uit te voeren!

1. Deklemhendel (71) losmaken en de
aanslag (72) verwijderen.

72 71

\4;

= 2

2. De linker- en de rechterhendel (74)
naar buiten draaien.

73

3. De afvoertafel (73) verwijderen.

4. De afvoertuit voor de spaanders
(77) omhoog, tot boven de mes-
senas klappen.

5. Instelschroef linksom tot aan de
eindpositie draaien.
De beschermkap kan niet worden
geopend.

6. Tijdens het gebruik met een spaan-
derafzuiginstallatie:
Kartelmoer van de afvoertuit voor de
spaanders (77) eraf draaien. De
spaanderafzuigkap (75) op de
afvoertuit voor de spaanders (77)
plaatsen.

7. Afvoertuit voor de spaanders (77)
met de kartelmoer (76) bevestigen.
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m Aanwijzing:

Bij het vandikteschaven dient de
afvoertuit voor de spaanders (77) als
afdekking voor de messenas. De
afvoertuit voor de spaanders moet de
eindschakelaar activeren, zodat de
machine kan worden ingeschakeld.

8. Tijdens het gebruik met een spaan-
derafzuiginstallatie, moet de afzuig-
tuit van de schaafselafzuiging (75)
op een geschikt afzuigsysteem aan-
gesloten worden.

A Gevaar!

Sommige soorten houtstof (bijv. van
eiken- en essenhout) kunnen bij
inademing kankerverwekkend zijn:
werkzaamheden in gesloten ruimten
mogen alleen met een geschikte
spaanderafzuiginstallatie uitgevoerd
worden:

— passend bij de buitendiameter
van de afzuigtuit (100 mm)

— Hoeveelheid lucht > 550 m3/h;

— Onderdruk aan de afzuigtuit van
de schaafmachine > 740 Pa;

— Luchtsnelheid aan de afzuigtuit
van de schaafmachine >20 m/s;

o Let op!

Het gebruik zonder spaanderafzuig-
installatie is slechts mogelijk:

— in de openlucht;

— als er slechts weinig spaanders
ontstaan (bij smalle werkstukken
en geringe afname);

— met stofmasker.

6.4 Vandikteschaven van
werkstukken

A Gevaar!

— Er bestaat gevaar om meegetrok-
ken te worden door de draaiende
aanvoerrollen! Houd voldoende
afstand tot het binnenste van de
machine! Gebruik een duwhout
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als invoerhulp, als er met kleine
werkstukken gewerkt moet wor-
den.

— Zet het werkstuk niet "op z’n
kant" (tijdens het schaven). Ook
hier bestaat gevaar voor terug-
slag.

— Verwijder de eventueel in de
machine geklemde werkstukde-
len pas als de motor volledig tot
stilstand is gekomen en de stek-
ker uit het stopcontact getrokken
is.

— Als een werkstuk zo ver in de
machine ingevoerd is dat het aan
de invoerzijde niet meer geleid
kan worden, neem het dan om
veiligheidsredenen aan de uit-
voerzijde uit de machine.

— Schaaf nooit meer dan twee
werkstukken tegelijk. In dit geval
moeten beide werkstukken aan
de buitenzijden van de invoer-
opening ingevoerd worden.

— Gebruik al naar gelang:
spaanderafzuiginstallatie (toebe-
horen);
glijwas, zodat werkstukken soe-
pel over de vandiktetafel glijden.

: 3

In de binnenruimte van de machine
bevindt zich binnen een eindschake-
laar. Let bij het aanvoeren van werk-
stukken erop dat de eindschakelaar
niet wordt beschadigd.
1. Zorg steeds voor een juiste werkpo-

sitie:

— aan de kant van de schakelaar;

— aan de voorkant van de machine.

Let op!

2. Stel met de hendel de schaafdikte in.

m Aanwijzing:

De machine kan in één doorgang
maximaal 3 mm afschaven. Deze
waarde mag uitsluitend ingesteld
worden als:

— de schaafmessen zeer scherp zijn;

— erin een zachte houtsoort
geschaafd wordt;

— als er niet tegelijk op volle breedte
geschaafd wordt.

Als deze regel niet opgevolgd wordt,
bestaat het gevaar dat het apparaat
overbelast raakt.

Een werkstuk kan het beste in meerdere
keren op de gewenste dikte gebracht
worden.

3. Om niet parallelle vlakken te scha-
ven moet u geschikte duwhouten
gebruiken (geschikte sjablonen
maken).

4. Motor inschakelen.

5. Het werkstuk langzaam en loodrecht
erin schuiven. Het werkstuk wordt
automatisch ingevoerd.

6. Hetwerkstuk moetloodrecht doorde
schaafmachine worden geleid.

7. Schakel de machine uit als u niet
direct verder werkt.

7. Service en onderhoud

A Gevaar!

Voordat u met de service of met het
onderhoud begint:

— Machine uitschakelen.

— Stekker uit het stopcontact trek-
ken.

— Wacht totdat de machine stil-
staat.

Beschadigde onderdelen, vooral
beschadigde onderdelen van de vei-
ligheidsvoorzieningen en snijgereed-
schap, mogen alleen door originele
reserveonderdelen vervangen wor-
den. Als u dit negeert, kan onvoor-
ziene schade ontstaan.

Na alle onderhouds- en reinigings-

werkzaamheden:

— Alle veiligheidsvoorzieningen
weer in gebruik nemen en contro-
leren.

— Controleer of er geen gereed-
schap of dergelijke aan of in de
machine bevindt.

Andere dan de in dit hoofdstuk

beschreven onderhouds- of repara-

tiewerkzaamheden mogen uitsluitend
door geschoold personeel worden
uitgevoerd.

7.1 Schaafmessen monteren
en demonteren

m Aanwijzing:

Botte schaafmessen kunt u herken-
nen aan:

— een verminderde schaafcapaciteit,

— een vergroot gevaar op terugslag,
— overbelasting van de motor.



A Gevaar!

Snijgevaar aan de schaafmessen! Bij
het vervangen van de schaafmessen
moet u veiligheidshandschoenen
dragen.

Om de schaafmessen te demonteren:
1. Stekker uit het stopcontact trekken.
2. De aanslag verwijderen.

3. Het afdekprofiel van de messenas
helemaal naar boven en naar buiten
plaatsen.

De vier inbusschroeven van de aan-
druklijst van het schaafmes er hele-
maal indraaien (trek veiligheids-
handschoenen aan!).
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5. De aandruklljst voor het schaafmes
(79) met schaafmes (78) uit de mes-
senas (80) verwijderen.

6. Opperviakken van messenas en de

aandruklijst voor het schaafmes
schoonmaken.

A Gevaar!

Gebruik geen schoonmaakmiddelen
(bijv. om harsrestanten te verwijde-
ren) die de lichtmetalen onderdelen
zouden kunnen beschadigen; de sta-
biliteit van de lichtmetalen onderde-
len zou hierdoor aangetast kunnen
worden.

Voor het monteren van de schaafmes-

m Aanwijzing:

indien u schaafmessen gebruikt die op
beide zijden zijn aangeslepen, is het vol-
doende het schaafmes om te draaien,
wanneer de andere kant voldoende
scherp is.

A Gevaar!

— Gebruik alleen geschikte schaaf-
messen (zie "Technische gege-
vens”) — ongeschikte, verkeerd

gemonteerde, botte of bescha-
digde schaafmessen kunnen los-
raken resp. het gevaar van een
terugslag verhogen.

— Let op dat altijd beide schaafmes-
sen tegelijk vervangen of omge-
draaid worden.

— Monteer de schaafmessen uit-
sluitend met originele onderde-
len.

N

Plaats een scherp schaafmes zoals
weergegeven op de aandruklijst van
het schaafmes.

De twee pennen van de aandruklijst
voor het schaafmes moeten in de
daarvoor voorziene gaten (81) van
het schaafmes grijpen.

©

De aandruklijst voor het schaafmes
(83) samen met het schaafmes (82)
in de messenas plaatsen. Let erop,
dat het mes goed niet van de beide
pennen van de aandruklijst voor het
schaafmes glijdt.

©

Vier inbusschroeven aan de schaaf-
mes-aandruklijst zo ver eruit draaien
tot zich de schaafmes-aandruklijst
(85) en het mes (84) nog net langs
de messenas laten bewegen.

_

10. Er zijn twee manieren om te contro-
leren hoever de messen uit de mes-
senas steken:

— Methetinstelkaliber (86) (het kaliber
moet conform de veiligheidsvoor-
schriften meegeleverd worden).

— Hetinstelkaliber voor het schaafmes
zoals weergegeven op de messenas
plaatsen. De schaafmessen moeten
precies zo ver uitsteken dat ze het
instelkaliber raken.

De controle moet aan beide schaaf-
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messen en aan beide zijden van de
messenas worden uitgevoerd.

N

86

— Met een aluminium liniaal (87) (deze
methode is nauwkeuriger dan de
methode met het instelkaliber).

— De aluminium liniaal zoals weerge-
geven op de afvoertafel en mes-
senas plaatsen.

87
4-6 mm

— De messenas met de hand één slag
tegen de werkrichting verder
draaien.

— De messen zijn juist afgesteld als de
liniaal zich door de draaibeweging
tussen de 4 en 6 mm mee verplaatst.
Deze controle moet aan beide zijden
van de messenas worden uitge-
voerd.

11. Om het uitsteken van de messen
juist in te stellen moeten de stel-
schroeven in de bevestigingslijst van
de schaafmessen met een 3 mm
inbussleutel worden ingesteld.

12. Voor het vastschroeven draait u de
vier inbusschroeven van de aan-
druklijst van de schaafmessen er
helemaal uit. Om interne spanningen
in de aandruklijst van het schaafmes
te voorkomen moet u beginnen met
de middelste schroef. Vervolgens de
schroeven stapsgewijs naar buiten
toe vastdraaien.
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®
Gevaar!

A

— Verleng het gereedschap voor
het vastschroeven niet.

— Draai de schroeven niet vast door
op het gereedschap te slaan.

13. Messenas-afdekprofiel in de begin-
stand zetten.

14. De aanslag vastzetten.

7.2 Voedingsaandrijving
onderhouden

1. Stekker uit het stopcontact trekken.

2. Twee moeren van de aandrijvingsaf-
dekking los draaien en de aandrij-
vingsafdekking verwijderen.

3. Houtstof en spaanders met behulp
van een spaanderafzuiginstallatie of
met een kwast verwijderen.

4. Rollenketting en lagers van de assen
en lagers (pijl) met onderhouds- en
conserveringsspray matig
besproeien (geen olie gebruiken!).

5. Aandrijvingsafdekking terug plaat-
sen en vastschroeven met beide
moeren.

7.3 Hoofdaandrijfsnaren
spannen

1. Stekker uit het stopcontact trekken.

2. Moer van de snarenafdekking los
draaien en snarenafdekking (89)
verwijderen.

3. Snarenspanning met de duim con-
troleren. De hoofdaandrijfsnaar (88)
mag zich hierbij maximaal 10 mm
laten indrukken.

Als de hoofdaandrijfsnaar opnieuw
moet worden gespannen:
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4. Vier schroeven voor de motorbeves-
tiging één slag losdraaien.

5. Druk de motor naar beneden zodat
de snaren worden gespannen.

6. Als de spanning van de snaren cor-
rect is, draait u de motorbevestiging
(90) kruislings weer vast.

7. Indien nodig houtstof en spaanders
met behulp van de spaanderafzuig-
installatie of met een kwast verwijde-
ren.

8. Snarenafdekking terug plaatsen en
met de moer vastdraaien.

7.4 De machine reinigen en
onderhouden

1. Stekker uit het stopcontact trekken.

2. Houtstof en spaanders met behulp
van de spaanderafzuiginstallatie of
met een kwast verwijderen.

— Messenas;

— Hoogte-instelling voor het afdek-
profiel van de messenas;

— Hoogte-instelling voor de vandik-
tetafel;

— Voedingsaandrijving.

3. Componenten met onderhouds- en
conserveringsspray gering
besproeien (geen olie gebruiken!):
— Hoogte-instelling voor de vandik-

tetafel;
— Hoogte-instelling voor het afdek-
profiel van de messenas.

4. Aanvoertafel, afvoertafel en vandik-
tetafel voorzien van een dunne laag
glijwas.

7.5 De machine transporte-
ren

De machine kan door één persoon
getransporteerd worden. De machine
moet hiervoor bij de hoogte-instelling
(91) worden gekanteld totdat de
machine op de transportwielen (92) staat
en op de transportwielen wegrollen.

7.6 Machine opbergen

A Gevaar!
1.

Stekker uit het stopcontact trek-
ken.

2. Bewaar de machine altijd zo,

— dat ze niet toevallig door onbe-
voegden aangezet kan wor-
den en

— dat niemand zich aan de stil-
staande machine kan verwon-
den.

o Let op!

Bewaar de machine niet onbe-
schermd op in open lucht of in een
vochtige omgeving.

7.7 Onderhoudsschema

De hier vermelde controles en werk-
zaamheden zijn nodig voor het behoud
van de veiligheid! Als er aan één van de
machineonderdelen een probleem vast-
gesteld wordt, mag de machine niet wor-
den gebruikt, totdat deze problemen vak-
kundig zijn verholpen!

Voor het begin van de werkzaamhe-
den

Terugslagbevei- | Controleren:

liging —  De beweeglijk-
heid van de grij-
pers (deze moe-
ten vanzelf
terugvallen)

— Puntenvan de
grijpers
(niet afgerond)




Voor het begin van de werkzaamhe-
den

Schaafmes Controleren:
— Stevige bevesti-
ging
— Scherpte
— Algemene toe-
stand
(geen scheuren
etc.)
Binnenkant van | Verwijderen:
het apparaat — Houtspaander
Stangen met —  Houtstof
schroefdraad
(hoogte-instel-
ling)

Afzuigtuit voor
de spaanders

(als zonder

afzuigsysteem

wordt gewerkt)

Afvoerrol Controleren:

— Coating onbe-
schadigd?

— Werkstukken
worden zonder
problemen
getranspor-
teerd?

Aan- en afvoer- | — Een dun laagje
tafel glijwas aanbren-
gen.

1 x per maand (bij dagelijks
gebruik)

Stangen met
schroefdraad
(hoogte-instel-

Geleidingselemen-
ten met onderhouds-
en conserverings-

ling) spray besproeien

Aan- en afvoer- | Instelling controleren

tafel en eventueel bijstel-
len

Kabel Op beschadigingen

controleren, indien
nodig door een elek-
tricien laten vervan-
gen.

8. Reparatie

A Gevaar!

Reparaties aan elektrisch gereed-
schap mogen uitsluitend door een
erkende elektricien worden uitge-
voerd!

Neem voor elektrische gereedschap van
Metabo dat gerepareerd dient te worden
contact op met uw Metabo-vertegen-
woordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

9. Milieubescherming

Het verpakkingsmateriaal van de machi-
nes kan volledig worden gerecycleerd.

Oude, gebruikte elektronische machines
en accessoires bevatten grote hoeveel-
heden waardevolle grond- en kunststof-
fen die eveneens gerecycleerd kunnen
worden.

De gebruiksaanwijzing werd geprint op
chloorvrij gebleekt papier.

10. Problemen en storingen

A Gevaar!

Alvorens een storing te verhelpen,
moet u:

1. Apparaat uitschakelen.

2. Wacht totdat de messenas stil-
staat.

3. Stekker uit het stopcontact trek-
ken.

A Gevaar van shijwonden door
aanraken van de roterende mes-
senas!

Een onbedoeld starten van de
machine kan tot zwaar letsel leiden.

A Gevaar voor brandwonden!

Kort na de werkzaamheden kan het
schaafmes heet zijn - laat het appa-
raat eerst afkoelen alvorens storin-
gen te verhelpen.

A Gevaar!

Na iedere reparatie: Alle veiligheids-
voorzieningen weer in gebruik nemen
en controleren.

De motor draait niet:

* Het onderspanningsrelais werd
geactiveerd door de tijdelijke span-
ningsuitval.

— Opnieuw inschakelen.

e Eris geen netspanning.
— Controleer het snoer, de stekker,
het stopcontact en de zekering.

* De motor is oververhit, bijvoorbeeld
door stompe schaafmessen, te hoge
belasting of door een ophoping van
spaanders.

— Verhelp de oorzaak van de over-
verhitting; ongeveer tien minuten
laten afkoelen, vervolgens
opnieuw inschakelen.

e D ntactpennen aan itvoerta-
t e afzui .. L
de contactschakelaar.
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— Afvoertafel resp. spaanderafzuig-
kap correct monteren. Contact-
pennen eventueel opnieuw instel-
len.

— Bij het vandikteschaven: Contro-
leer of de instelschroef van de
spaanderafdekking tot aan de
eindpositie is gedraaid en corri-
geer dit indien nodig. Alleen zo is
de contactschakelaar geactiveerd
en de machine kan worden inge-
schakeld (zie hoofdstuk 6.3
"Gebruik als vandikteschaaf").

— Bij het vlakschaven: Controleer of
de spaanderafzuigkap juist
gemonteerd is. Alleen zo is de
contactschakelaar geactiveerd en
de machine kan worden inge-
schakeld (zie hoofdstuk 6.1
"Gebruik als vlakschaaf").

Het schaafvermogen neemt af:
* Het schaafmes is bot.
— Plaats scherpe schaafmessen.

¢ De hoofdaandrijfsnaar slipt.
— De hoofdaandrijfsnaar opnieuw
spannen.

Het bewerkte opperviak is te ruw:
¢ Het schaafmes is bot.
— Plaats scherpe schaafmessen.
¢ De schaafmessen zijn met verstopt
met spaanders.
— Spaanders verwijderen.
* Het werkstuk is nog te vochtig.
— Laat het werkstuk drogen.

Het bewerkte oppervlak vertoont
scheuren:
e Het schaafmes is bot.
— Plaats scherpe schaafmessen.
¢ De schaafmessen zijn met verstopt
met spaanders.
— Spaanders verwijderen.
* Het werkstuk werd tegendraads
bewerkt.
— Het werkstuk andersom bewer-
ken.
e Erwordtte veel materiaal in een keer
weggeschaafd.
— Bewerk het werkstuk in meerdere
keren.

De werkstukaanvoer is te gering
(vandikteschaven):
e Vandiktetafel bevat harsresten.
— Vandiktetafel reinigen en een dun
laagje glijwas aanbrengen.
e Transportrollen draaien moeizaam.
— Repareer de transportrollen.
¢ De hoofdaandrijfsnaar slipt.
— De hoofdaandrijfsnaar opnieuw
spannen.
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Het werkstuk zit vastgeklemd
(vandikteschaven):
e Erwordtte veel materiaal in een keer
weggeschaafd.
— Bewerk het werkstuk in meerdere
keren.

11. Leverbare accessoires

Voor bijzondere opgaven is het volgende
speciale toebehoor in de speciaalzaak
verkrijgbaar — de afbeeldingen vindt u op
de omslagpagina aan de achterkant:

Afzuigadapter

om op de spaanderafzuiginstallatie
aan te sluiten

Drierollenstaander

voor het nauwkeurig leiden van lan-
gere werkstukken

Schaafmes

voor het schaven van hout (kan wor-
den geslepen)

Schaafmes

voor het schaven van hout
Schaafmes

voor het schaven van hout (hardme-
taal, kan worden geslepen)

Ombouwset voor messenlijst
voor het ombouwen van de schaaf-
messen

Schaafmesinstelapparaat

voor het probleemloos instellen van
het uitstekende gedeelte van de
messen.

Glijmiddel WAXILIT

voor goede glij-eigenschappen van
het hout op de tafels

Onderhouds- en conserverings-
spray

voor het verwijderen van harsresten
en voor het conserveren van meta-
len oppervlakken

12. Technische gegevens

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Motor 50 Hz w 2200 2800
Spanning \ 230 400
Zekering A 16 16
Toerental onbelast

Motor min’ 2700 2700

Messenas min"! 6500 6500
Aanvoersnelheid bij vandikteschaven m/min 5 5
Schaafmesafmetingen

Lengte mm 260 260

Breedte mm 18,6 18,6

Dikte mm 1 1
Afmetingen van de machine

Diepte (incl. aan- en afvoertafel) mm 1110 1110

Breedte mm 575 575

Hoogte mm 940 940
Apparaat compleet met verpakking kg 76,0 76,0
Apparaat gereed voor gebruik kg 71,0 71,0
Geluidsemissiewaarden bij het vlakschaven volgens EN 61029-1 *

Emissie-geluidsdrukniveau LpA (onder belasting) | dB (A) 84,1 84,1

Geluidsvermogensniveau Ly (onder belasting) dB (A) 91,3 91,3

Meetonzekerheid Kyy 5 dB (A) 3 3
Geluidsemissiewaarden bij het vandikteschaven volgens EN 61029-1 *

Emissie-geluidsdrukniveau LpA (onder belasting) | dB (A) 87,6 87,6

Geluidsvermogensniveau Ly (onder belasting) dB (A) 941 94,1

Meetonzekerheid Ky 5 dB (A) 3 3
Werkstukafmetingen

max. breedte mm 260 260

max. hoogte (vandikteschaven) mm 160 160

van gevaren en risico's uit te voeren.

* De vermelde waarden zijn emissiewaarden en zijn zodoende niet tevens ook veilige werkplaatswaarden. Ofschoon er een correlatie
tussen emissie- en immissiewaarden bestaat, kan hieruit niet betrouwbaar worden afgeleid of bijkomende voorzorgsmaatregelen
noodzakelijk zijn of niet. Factoren die het daadwerkelijke immissiepeil op de werkplek beinvioeden, omvatten de aard van de werk-
ruimte en andere geluidsbronnen, d.w.z. het aantal machines en andere naburige werkprocessen. De betrouwbare werkplaatswaar-
den kunnen eveneens van land tot land verschillen. Deze informatie dient echter de gebruiker in staat te stellen, een betere inschatting
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10
11

12
13

Panoramica della piallatrice

Banco di uscita
Cappa di raccolta trucioli
Protezione da contraccolpi

Leva di bloccaggio per il banco
di uscita

Guida di battuta
Coperchio

Leva di bloccaggio per la rego-
lazione dell'inclinazione della
guida di battuta

Leva di bloccaggio per lo spin-
tore laterale della guida di bat-
tuta

Supporto della battuta
Banco di entrata

Regolazione dell'altezza per il
banco di entrata

Cappa di aspirazione trucioli

Elemento spintore

14
15
16
17
18
19

20

21

22

23
24

Piedini

Banco spessore
Albero portacoltelli
Ruote di trasporto
Interruttore ON/OFF

Vite per riporre I'elemento spin-
tore quando non lo si utilizza

Regolazione dell'altezza per il
banco spessore

Profilo di copertura dell'albero
portacoltelli

Regolazione laterale del profilo
di copertura dell'albero porta-
coltelli

Leva di fissaggio

Regolazione dell'altezza del
profilo di copertura dell'albero
portacoltelli

ITALIANO it

Accessori in dotazione:

Chiave (per dadi) da 10 mm
Chiave esagonale da 3 mm

Dima di regolazione per i coltelli
della piallatrice
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Indice
1. Panoramica della piallatrice
Uberblick

2. lIstruzioni obbligatorie
3. Sicurezza

3.1 Utilizzo appropriato
Verwendung

3.2 lIstruzioni generali per la sicurezza
3.3 Simboli sull'apparecchio

3.4 Dispositivi di sicurezza

4. Elementi di comando

5. Montaggio

5.1 Rimuovere la protezione per il tra-
sporto

5.2 Montaggio dei piedini
5.3 Montaggio del banco di entrata

5.4 Montaggio dellaregolazione altezza
per il banco spessore

5.5 Montaggio della cappa di raccolta
trucioli

5.6 Montaggio della guida di battuta
5.7 Collegamento alla rete

6. Uso
6.1 Funzionamento come piallatrice a
filo

6.2 Piallatura a filo dei pezzi da lavorare

6.3 Funzionamento come piallatrice a
spessore

6.4 Piallatura a spessore dei pezzi da
lavorare

7. Cura e manutenzione

7.1 Smontaggio/montaggio dei coltelli
einbauen

7.2 Manutenzione del riduttore di azio-
namento

7.3 Regolazione della tensione della
cinghia di trasmissione principale

7.4 Pulizia e cura della macchina
7.5 Trasporto della macchina

7.6 Conservazione della macchina
7.7 Interventi di manutenzione

8. Riparazione

9. Rispetto dell'ambiente

10. Problemi e anomalie

11. Accessori disponibili

12. Dati tecnici

2. Istruzioni obbligatorie

Queste istruzioni d'uso sono state realiz-
zate per consentire un utilizzo rapido e
sicuro dell'apparecchio. Di seguito ven-
gono fornite brevi indicazioni sulla moda-
lita di lettura delle istruzioni.

— Prima di mettere in funzione I'appa-
recchio, leggere interamente le istru-
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zioni. Prestare particolare attenzione
alle prescrizioni sulla sicurezza.

— Queste istruzioni d'uso sono desti-
nate a persone con conoscenze tec-
niche sugli apparecchi descritti. Se
non si ha alcun tipo di esperienza
con questo tipo di apparecchio,
richiedere l'aiuto di esperti.

— Tenere a portata di mano tutta la
documentazione fornita con I'appa-
recchio per poterla consultare se
necessario. Conservare la prova
d'acquisto per eventuali richieste di
interventi in garanzia.

— Se si presta o si vende l'apparec-
chio, includere anche la relativa
documentazione.

— Per eventuali danni derivati dalla
mancata osservanza di queste istru-
zioni d'uso, il produttore declina ogni
responsabilita.

Le informazioni in queste istruzioni d'uso
utilizzano i simboli illustrati di seguito.

Pericolo!

Avvertenza per possibili
danni alle persone o
all'ambiente.

Pericolo di scosse elet-

triche!

Avvertenza per possibili
danni alle persone cau-

sati dall'elettricita.

Pericolo di trascina-
mento!

Avvertenza per possibili
danni alle persone (parti
del corpo o indumenti
impigliati).

Attenzione!

Avvertenza per possibili
danni materiali.

Nota bene:
Informazioni integrative.

ClEE R e

— I'numeri nelle figure (1,2, 3, ecc.)
— indicano i singoli pezzi;
— usano una numerazione progres-
siva;
— si riferiscono ai numeri corrispon-
denti in parentesi (1), (2), (3),
ecc. riportati nel testo vicino.

— Le istruzioni d'uso per le quali &
necessario seguire la sequenza indi-
cata sono numerate in ordine pro-
gressivo.

— Leistruzioni d'uso in cui la sequenza
puo essere stabilita a discrezione
dell'operatore sono contrassegnate
da un punto.

— Gli elenchi sono contrassegnati da
un trattino.

3. Sicurezza
3.1 Utilizzo appropriato

L'apparecchio & progettato per la pialla-
tura afilo e a spessore di legno massello.
E indispensabile rispettare le dimensioni
prescritte per i pezzi da lavorare (vedere
la sezione "Dati tecnici").

| seguenti lavori non sono consentiti con
questo dispositivo:

— Lavori di incastro (ossia tutte le lavo-
razioni che non interessano il pezzo
nella sua intera lunghezza).

— Piallatura di cavita, perni o aperture.

— Piallatura di pezzi di legno curvi, in
cui non é sufficiente il contatto con il
banco di entrata e la tavola di
mezzo.

Qualsiasi altro utilizzo non & idoneo.
L'utilizzo improprio, l'apporto di modifi-
che alla macchina o l'impiego di parti non
testate e autorizzate dalla casa produt-
trice comportano danni imprevedibili.

3.2 Istruzioni generali per la
sicurezza

La piallatrice € un apparecchio che se
utilizzato con poca attenzione pud provo-
care lesioni gravi.

Attenzione!

Durante I'impiego degli elettroutensili &
necessario rispettare le seguenti misure
di sicurezza fondamentali per la prote-
zione contro le scosse elettriche, il
rischio di lesioni e di incendio.

e Durante l'uso dell'apparecchio,
osservare le seguenti istruzioni rela-
tive alla sicurezza per evitare even-
tuali pericoli per le persone o danni
materiali.

e Osservare in particolare le istruzioni
relative alla sicurezza contenute
nelle singole sezioni.

* All'occorrenza applicare le disposi-
zioni di legge o le norme antinfortuni-
stiche vigenti per l'uso delle pialla-
trici.

A Pericoli generici!

e Tenere sempre in ordine I'ambiente
di lavoro per evitare il rischio di inci-
denti causati da oggetti fuori posto.

e Operare prestando la massima
attenzione a quello che si fa. Ese-
guire il lavoro con raziocinio. Evitare
di azionare l'apparecchio in momenti
di scarsa concentrazione.

e Non utilizzare l'apparecchio sotto
I'effetto di alcol, droghe o farmaci.

* Tenere in debita considerazione gli
effetti del'ambiente circostante.



Provvedere ad una buona illumina-
zione.

Evitare di assumere posture scor-
rette. Accertarsi di lavorare in posi-
zione stabile e mantenere sempre
I'equilibrio.

Se i pezzi in lavorazione sono parti-
colarmente lunghi, utilizzare super-
fici di appoggio adeguate per soste-
nere i pezzi. Posizionare le superfici
di appoggio ad un'altezza adeguata.

Non utilizzare I'apparecchio in pros-
simita di liquidi o gas infiammabili.
L'apparecchio deve essere azionato
e utilizzato esclusivamente da per-
sone che abbiano esperienza con le
piallatrici e che siano consapevoli
dei pericoli legati all'uso di tali mac-
chine.

Le persone sotto i 18 anni d'eta pos-
sono utilizzare il presente apparec-
chio soltanto nell'ambito dell'adde-
stramento professionale e sotto la
supervisione di un istruttore.

Tenere lontano dall'ambiente di
lavoro il personale non autorizzato e
in particolare i bambini. Durante il
funzionamento, verificare che nes-
suno tocchi l'apparecchio o il cavo di
alimentazione.

Non sovraccaricare I'apparecchio e
usarlo esclusivamente con la
potenza indicata nella sezione Dati
tecnici.

Non piallare mai oltre 1/8" di profon-
dita (3 mm).

Non lasciare I'apparecchio acceso
quando non viene utilizzato.

A Pericolo di scosse elettriche!

Non esporre mai I'apparecchio alla
pioggia.

Non utilizzarlo in ambienti umidi o
bagnati.

Durante l'uso dell'apparecchio, evi-
tare il contatto del corpo con ele-
menti muniti di messa a terra (ad
esempio corpi riscaldanti, tubi, for-
nelli, frigoriferi).

Utilizzare il cavo di alimentazione
esclusivamente per gli scopi a cui &
destinato.

Ispezionare regolarmente il cavo di
allacciamento dell'utensile e, in caso
di danneggiamenti, farlo sostituire da
un tecnico specializzato.

Ispezionare regolarmente i cavi di
prolunga e sostituirli se sono dan-
neggiati.

All'aperto utilizzare solo cavi di pro-
lunga approvati per I'impiego
all'esterno e debitamente contrasse-
gnati.

¢ Prima di qualsiasi intervento di
manutenzione scollegare I'apparec-
chio dalla rete elettrica.

A Pericolo di taglio per contatto
con l'albero portacoltelli rotante!

¢ Mantenere sempre una distanza
adeguata dall'albero portacoltelli.

— All'occorrenza, utilizzare mezzi di
inserimento ausiliari.

— Durante il funzionamento tenersi
sufficientemente lontani dai com-
ponenti azionati.

— Durante il funzionamento non toc-
care l'impianto di aspirazione tru-
cioli o il coperchio dell'albero por-
tacoltelli.

¢ Per evitare I'azionamento incontrol-
lato dell'apparecchio, spegnerlo
sempre:

— dopo un'interruzione di corrente,
— prima di estrarre o inserire la
spina.

¢ Prima di mettere in funzione I'appa-
recchio, verificare che siano montati
tutti i dispositivi di protezione.

e Attendere l'arresto dell'albero porta-
coltelli prima di rimuovere eventuali
pezzi o piccole parti di taglio o resti
di legno dall'area di lavoro.

A Pericolo di taglio anche con
I'albero portacoltelli immobile!

Per la sostituzione dei coltelli della
pialla, indossare sempre i guanti.

Conservare l'albero portacoltelli in
modo che nessuno possa ferirsi.

Pericolo di trascinamento!

e Verificare che durante il funziona-
mento non vengano trascinati altri
oggetti o parti del corpo con il pezzo
da lavorare. Non indossare cravatte,
guanti né indumenti a maniche lar-
ghe. In caso di capelli lunghi, racco-
glierli assolutamente sotto una retina
di protezione.

* Non piallare mai pezzi su cui si tro-
vino
— funi,

— corde,

— nastri,

— cavio

— fili metallici o elementi contenenti
tali materiali.

A Pericolo di contraccolpi dei
pezzi in lavorazione (il pezzo viene
agganciato dall'albero portacoltelli e
colpisce lI'operatore)!

e Lavorare esclusivamente con un

dispositivo di protezione da contrac-
colpi che funzioni correttamente.
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Utilizzare sempre coltelli ben affilati. |
coltelli senza filo possono incastrarsi
sulla superficie del pezzo in lavora-
zione.

Non tenere i prezzi in lavorazione in
posizione inclinata.

In caso di dubbio, controllare I'even-
tuale presenza di corpi estranei, ad
esempio chiodi oppure viti, nei pezzi.
Non piallare mai piu pezzi contem-
poraneamente. Se i singoli pezzi
vengono presi in modo incontrollato
dall'albero portacoltelli, possono
verificarsi incidenti.

Rimuovere trucioli, resti di legno e
simili dall'area di lavoro. Durante tale
operazione € necessario che I'albero
portacoltelli sia fermo e che la spina
non sia inserita.

Prima di accendere l'apparecchio,
ad esempio dopo gli interventi di
manutenzione, verificare che nel suo
interno non siano rimasti utensili di
montaggio o0 accessori.

A Pericolo causato da prote-

zione personale insufficiente!

Munirsi di paraorecchie.
Indossare gli occhiali protettivi.

Utilizzare una mascherina parapol-
vere.

Indossare indumenti da lavoro ade-
guati.

Se si lavora all'aperto € opportuno
l'uso di calzature antiscivolo.

A Pericolo causato dalla sega-
tura!

Alcuni tipi di segatura (ad esempio
quella ottenuta da legno di quercia,
faggio e frassino) possono essere
cancerogeni se inspirati. Se possi-
bile lavorare con un impianto di aspi-
razione. L'impianto di aspirazione
deve soddisfare i valori indicati nella
sezione Dati tecnici.

In fase di lavorazione, fare in modo

di produrre la quantita minima possi-

bile di segatura nell'ambiente:

— rimuovere i depositi di segatura
dall'area di lavoro (non spanderli
da una parte all'altra);

— eliminare i difetti di tenuta
dell'impianto di aspirazione;

— garantire una buona ventilazione.

A Pericolo causato da modifiche
tecniche o uso di parti non collaudate
e approvate dal produttore!

Montare il presente apparecchio
seguendo scrupolosamente le istru-
zioni del presente manuale.

57



it ITALIANO

e Utilizzare esclusivamente i compo-
nenti omologati dal produttore, in
particolare per quanto riguarda i
dispositivi di sicurezza (per i numeri
d'ordine vedere I'elenco dei pezzi di
ricambio).

¢ Evitare di apportare modifiche di
qualunque tipo sui componenti.

A Pericolo causato da eventuali
anomalie dell'apparecchio!

e Effettuare la manutenzione dell'uten-
sile e dei relativi accessori con la
massima cura. Attenersi scrupolosa-
mente alle istruzioni per la manuten-
zione.

e Controllare sempre l'integrita del
dispositivo prima del funzionamento:
Prima di continuare ad utilizzare
I'apparecchio, occorre ispezionare
accuratamente i dispositivi di sicu-
rezza o i componenti leggermente
danneggiati, al fine di verificarne
I'integrita e il corretto funzionamento.
Verificare che i componenti mobili
funzionino perfettamente e che non
si inceppino. Tutte le parti devono
essere montate correttamente e
soddisfare le condizioni necessarie
al corretto funzionamento dell'appa-
recchio.

* Non utilizzare l'utensile se il cavo di
collegamento € danneggiato. Esiste
il pericolo di choc elettrico. Far sosti-
tuire immediatamente da un elettrici-
sta specializzato un cavo di rete dan-
neggiato.

e | dispositivi di sicurezza o i compo-
nenti danneggiati devono essere
riparati o eventualmente sostituiti da
tecnici specializzati e qualificati. La
sostituzione di interruttori danneg-
giati deve essere effettuata presso
un centro di assistenza tecnica del
cliente. Non utilizzare I'apparecchio
se l'interruttore di accensione non
funziona.

* Mantenere le impugnature asciutte e
libere da olio e da grasso.

A Pericolo dovuto a pezzi o parti
di materiale che si bloccano!

Se si verifica un bloccaggio:

1. spegnere l'apparecchiatura;

2. estrarre il connettore di rete,

3. indossare guanti;

4. eliminare il bloccaggio con utensili
idonei.

3.3 Simboli sull'apparecchio

A Pericolo!

La mancata osservanza delle
seguenti indicazioni puo causare
lesioni gravi o ingenti danni materiali.
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Leggere le istruzioni per
l'uso.

Mantenere sempre una
distanza adeguata
dall'albero portacoltelli.
Durante il funzionamento
tenersi sufficientemente
lontani dai componenti azio-

nati.
) Regolazione dell'altezza
e per il banco spessore.
(G N
&0

-~ Osservare il cap. 7.4 "Puli-
Al@J zia e cura della macchina"!

Indicazioni sulla targhetta del
modello

. .metabo

26 |—
27 —|—

28 —|—

29 30 31
25 Produttore
26 Numero di serie
27 Descrizione dell'apparecchio

28 Dati del motore (vedere anche
"Dati tecnici")

29 Simbolo CE - Questo apparec-
chio soddisfa le direttive dellUE
in relazione alla dichiarazione di
conformita

30 Anno dicostruzione

31 Simbolo di smaltimento - l'uten-
sile puo essere smaltito dal pro-
duttore

32 Dimensioni prescritte per i pezzi
da lavorare

3.4 Dispositivi di sicurezza

Protezione da contraccolpi

Il dispositivo di protezione da contrac-
colpi (33) impedisce che il pezzo in lavo-
razione possa essere espulso dall'albero
portacoltelli rotante contro I'operatore.

— Tutti i pettini del dispositivo di prote-
zione da contraccolpi devono essere
rivolti con la punta verso il bordo
inferiore.

— Tuttii pettini del dispositivo di prote-
zione da contraccolpi devono tor-
nare automaticamente alla posizione
di partenza (verso il basso).

Profilo di copertura dell'albero porta-
coltelli

Il profilo di copertura dell'albero portacol-
telli (36) impedisce che l'albero portacol-
telli rotante possa essere toccato dall'alto
durante la piallatura a filo.

— Dopo aver allentato la vite di bloc-
caggio (35) il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli pud essere
adattato alla larghezza del pezzo in
lavorazione.

— Usando la vite di regolazione altezza
(34) & possibile adattare il profilo di
copertura dell'albero portacoltelli
all'altezza del pezzo in lavorazione. Il
profilo di copertura dell'albero porta-
coltelli & regolabile in altezzada 0 a
85 mm per il funzionamento come
piallatrice a filo.

Per una protezione efficiente, il profilo di
copertura dell'albero portacoltelli deve
essere sempre adattato al pezzo in lavo-
razione. Infatti, quando il pezzo viene
inserito nella pialla, le mani passano
sopra il profilo di copertura dell'albero
portacoltelli.



Cappa di raccolta trucioli

di raccolta trucioli (37) serve da coper-
chio aggiuntivo dell'albero portacoltelli.

A tale scopo la cappa di raccolta

trucioli (37) viene sollevata e la vite di
regolazione (38) ruotata in senso antio-
rario fino alla posizione finale (la cappa di
raccolta trucioli & fissata).

4. Elementi di comando

Interruttore ON/OFF

Accensione = premere l'interruttore
verde.

* Spegnimento =premere l'interruttore
rosso.

Rele di sottotensione

In caso di mancanza di corrente scatta
un relé di sottotensione che impedisce il
riavvio automatico dell'apparecchio
quando torna la corrente. Per riaccen-
dere I'apparecchio & necessario premere
di nuovo l'interruttore di accensione
verde.

Protezione contro il sovraccarico

La piallatrice & provvista di una prote-
zione contro il sovraccarico incorporata,
che spegne l'apparecchio quando il
motore & surriscaldato. Per riaccendere
la piallatrice:

1. lasciare raffreddare il motore per
circa 10 minuti;

2. premere l'interruttore verde.

Regolazione dell'altezza per il banco
spessore (utilizzando la macchina
come piallatrice a spessore)
La regolazione dell'altezza per il banco
spessore consente di impostare lo spes-
sore di piallatura (= spessore del pezzo
da lavorare dopo il passaggio nella
pialla) quando l'apparecchio & impiegato
come piallatrice a spessore.
* Ad ogni giro di manovella viene cam-
biata I'altezza del banco spessore di
3 mm.
* Per ogni passaggio & possibile
rimuovere 3 mm al massimo.
o Epossibile piallare pezzi da lavorare
fino ad uno spessore massimo di
160 mm.

Regolazione dell'altezza per il banco
di entrata (funzionamento come pial-
latrice a filo)

Con la regolazione dell'altezza (39) per il
banco di entrata si imposta la quantita
del materiale da piallare/asportare col
funzionamento come piallatrice a filo.

¢ Unindicatore sulla scala graduata
accanto al banco di entrata (40)
indica 1 mm di rimozione dei trucioli.

e Per ogni passaggio € possibile pial-
lare/asportare 3 mm al massimo.
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Profilato di arresto

Il profilato di arresto (41) serve per la
guida laterale dei pezzi in lavorazione
durante il funzionamento come piallatrice
afilo.

¢ Dopo aver sganciato la leva di
bloccaggio (43) il profilato di arresto
pud essere adattato alla larghezza
del pezzo da lavorare.

* Dopo aver sganciato la leva di
bloccaggio (42) & possibile inclinare
il profilato di arresto di 45° massimo.

M 42 43

5. Montaggio

A Pericolo!

L'apporto di modifiche alla macchina
o l'utilizzo di parti non omologate e
autorizzate dalla casa produttrice
possono comportare danni impreve-
dibili durante il funzionamento.

¢ Montare il presente apparecchio
seguendo scrupolosamente le
istruzioni del presente manuale.

e Utilizzare esclusivamente parti
fornite in dotazione.

¢ Evitare di apportare modifiche di
qualunque tipo sui componenti.

Utensili necessari
— Chiave (per dadi) da 10 mm
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— Chiave (per dadi) da 13 mm

— Cacciavite a croce

— Squadra da 45° e da 90°

— Chiave esagonale (di diverse dimen-
sioni)

5.1 Rimuovere la protezione
per il trasporto

* Rimuovere la pellicola protettiva dal
banco spessore.

5.2 Montare i piedini

1. Capovolgere l'apparecchio facen-
dosi aiutare da una persona e riporlo
su un sostegno adeguato.

N

Avvitare i 4 piedini (44) agli angoli

interni della macchina:

— infilare, dall'esterno, le viti a testa
esagonale (48);

— inserire le rondelle
dall'interno (47) e

— avvitare e serrare a fondo i dadi
esagonali (46);

3. infilare i coperchi di gomma (45) sui
piedini.
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4. Applicare entrambe le ruote di tra-
sporto (49) ai piedini sul lato del
banco di uscita servendosi di viti a
testa esagonale, rondelle e dadi esa-
gonali.

5.3 Montaggio del banco di
entrata

5.4 Montaggio della regola-
zione altezza per il banco
spessore

5.5 Montare la cappa di rac-
colta trucioli

51

53 54

* Avvitare la cappa di raccolta trucioli
(50) con le 4 viti per lamiera (51) al
profilo di fissaggio (52).

e Avvitare il supporto delle viti di rego-
lazione (54) con 2 viti per lamiera
(53) al profilo di fissaggio (52).

5.6 Montare la guida di bat-
tuta

1. Rimuovere il sostegno della guida di
battuta (60) dal supporto della bat-
tuta (57). Fare in modo che i due
perni di guida (61) situati nel soste-
gno della guida di battuta non
vadano persi.

2. Avvitare il sostegno della guida di
battuta (60), con 2 viti a testa esago-
nale (59) al banco di entrata.
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3. Fissare di nuovo il supporto della
battuta al sostegno della guida di
battuta.

4. Inserire 2 bulloni ad incastro (62) nel
profilato di arresto (63) ed avvitare a
fondo usando 2 dadi autobloccanti
(58) al supporto per la battuta.

5. Inserire un coperchio di plastica (64)
sui 2 terminali del profilato di arresto.

6. Unire le lamiere (55) avvitandole e
quindi avvitarle con due viti a croce
(56) al supporto della battuta.

7. Allineare il profilato di arresto esatta-
mente a 45° e 90° (utilizzare la squa-

dra per aiutarsi), agendo sulle 2 viti
di registro.

5.7 Collegamento alla rete

A Pericolo!

Tensione elettrica

Utilizzare I'apparecchio solo in un
ambiente asciutto.

Utilizzare esclusivamente una fonte
di energia elettrica che soddisfi i
seguenti requisiti (vedere anche
"Dati tecnici"):

— fusibile con interruttore salvavita
da 30 mA;

— prese elettriche a norma, con
messa a terra regolamentare e
controllata;

— le prese elettriche devono essere
a c. a. trifase con conduttore neu-
tro.

— Se viene collegato un impianto di
aspirazione trucioli & essenziale
che sia dotato di messa a terra
regolamentare.

Posizionare il cavo di alimentazione
in modo che non interferisca col
lavoro e che non possa subire danni.

Proteggere il cavo di alimentazione
da calore, fluidi aggressivi e bordi
taglienti.

Utilizzare solo prolunghe con sezione
sufficiente.

Non tirare mai il cavo di alimenta-
zione per estrarre la spina dalla
presa.

A Controllate la direzione di rota-
zione! Solo per la versione dotata di
motore trifase:

in base all'allacciamento delle fasi, &
possibile che I'albero portacoltelli
ruoti nella direzione errata. Questo
puo provocare danni all'apparecchio
e al pezzo in lavorazione. Controllate
pertanto la direzione di rotazione
prima di eseguire un nuovo allaccia-
mento.

In caso di direzione di rotazione sba-
gliata un elettricista specializzato
dovra cambiare le fasi sul cavo o al
connettore di rete.

6. Uso

La piallatrice HC 260 puo essere utiliz-
zata sia come piallatrice a filo sia come
piallatrice a spessore.

6.1 Funzionamento come
piallatrice a filo



G] Nota bene:

La piallatura a filo serve per piallare
una superficie irregolare, ad esempio
per rifinire i bordi di un'asse.

— Il pezzo in lavorazione & appoggiato
sul banco di entrata.

— |l pezzo in lavorazione viene piallato
sul lato inferiore.

— Ladirezione di avanzamento del
pezzo in lavorazione € contraria alla
direzione usata per la piallatura a
spessore.

Dimensioni del pezzo da lavorare

Lunghezza Lar- Altezz
ghezza | a
Per pezzi di misura | Max min.

inferiore a250 mm, | 260 mm | 5 mm
utilizzare lo spintore
ausiliario per l'inseri-

mento

Per pezzi di misura
superiore a

1500 mm, servirsi di
un supporto aggiun-
tivo o farsi aiutare da
un assistente

Preparazione

A Pericolo!

Prima di procedere con qualsiasi
intervento sulla macchina estrarre la
spina dalla rete elettrica!

1. Ruotare la vite di regolazione (65) in
senso orario fino alla posizione
finale.

2. Inserire la cappa di raccolta trucioli
spingendola verso il basso.

3. Spostare all'esterno la leva di bloc-
caggio sinistra e destra.

4. Applicare il banco di uscita (66) —i 2
perni sul corpo della macchina
devono agganciarsi nelle fessure
inferiori della guida del banco di
uscita.

G] Nota bene:

| perni devono azionare l'interruttore
di finecorsa. Solo cosi si puo accen-
dere l'apparecchio.
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5. Fissare il banco di uscita (66) con le
2 leve di bloccaggio (67).

6. Regolare il banco di entrata ruo-
tando sulla regolazione dell'altezza
da2,0a2,5mm.

7. Regolare il banco spessore per
mezzo della manovella ad un'altezza
di 120 mm.

8. Inserire la cappa di aspirazione tru-
cioli (non ¢ la cappa di raccolta tru-
cioli di cui alla fase 1!) dal lato di ali-
mentazione sotto il banco di entrata
nella macchina. Fare attenzione alla
posizione corretta della cappa di
aspirazione trucioli.

— Il 'supporto di aspirazione ¢ rivolto
all'esterno.

— Inserire la cappa di aspirazione
trucioli fino a quando il punto di
taglio dell'albero e I'asse al di
sotto del banco di uscita (freccia)
si trovano esattamente al di sopra
dell'alloggiamento della cappa di
aspirazione trucioli.
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9. Alzare con cura il banco spessore
per fissare la cappa di aspirazione
trucioli.

10. Allacciare il supporto di aspirazione
della cappa di aspirazione trucioli a
un impianto di aspirazione adeguato.
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11. Coprire l'albero portacoltelli con il
relativo profilo di copertura.

m Nota bene:

La cappa aspirazione trucioli deve
essere montata. La cappa aspira-
zione trucioli copre I'albero portacol-
telli dal basso e deve azionare l'inter-
ruttore di finecorsa per permettere
I'accensione della macchina.

A Pericolo!

Alcuni tipi di segatura, ad esempio
quella ottenuta da legno di quercia e
frassino, possono essere cancero-
geni, se inspirati. In ambienti chiusi
lavorare solo con un impianto di aspi-
razione trucioli adeguato con le
seguenti caratteristiche:

— adatto al diametro esterno del
bocchettone di aspirazione
(100 mm)

— portata di aria > 550 m%/h;
— depressione al bocchettone di

aspirazione della piallatrice
> 740 Pa;

— velocita dell'aria al bocchettone
di aspirazione della piallatrice
>20 m/s.

*" Attenzione!

L'utilizzo senza impianto di aspira-
zione dei trucioli & possibile solo nei
seguenti casi:

— all'aperto;

— in presenza di pochi trucioli (con
pezzi da lavorare piccoli e con
ridotto spessore di piallatura);

— con l'impiego di un'idonea
maschera protettiva.

6.2 Piallatura dei pezzi da
lavorare

A Pericolo!

— L'albero portacoltelli rotante sco-
perto puo provocare lesioni
molto gravi! Pertanto, coprire la
parte dell'albero portacoltelli non
coperta dal pezzo in lavorazione
col profilo di copertura
dell'albero portacoltelli. Adattare
il profilo di copertura dell'albero
portacoltelli esattamente alle
dimensioni del pezzo in lavora-
zione.

— Controllare se il profilo di coper-
tura funziona premendolo versoiil
basso e rilasciandolo. Una volta
rilasciato, il profilo di copertura
deve ritornare autonomamente
alla posizione impostata. Non uti-
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lizzare I'apparecchio con un pro-
filo di copertura difettoso.

— Durante il trascinamento del
pezzo in lavorazione, non inserire
mai le mani al di sotto del profilo
di copertura dell'albero portacol-
telli!

— Per piallare pezzi in lavorazione
piccoli che non possono essere
maneggiati con sufficiente
distanza di sicurezza dall'albero
portacoltelli, utilizzare un ele-
mento spintore ausiliario.

=

— Per piallare pezzi con lati stretti,
utilizzare sempre il profilo di bat-
tuta in modo che il pezzo in lavo-
razione abbia una guida laterale
sicura e stabile. Per piallare pezzi
in lavorazione sottili o stretti, uti-
lizzare sempre una battuta di
guida supplementare in modo
che le mani si trovino ad un'ade-
guata distanza dall'albero porta-
coltelli.

— Utilizzare sempre un blocco di
legno per spingere l'ultima parte
del pezzo in lavorazione nella
piallatrice in modo che esso non
possa subire un contraccolpo
dall'impulso dato dalla direzione
di avanzamento.

— Utilizzare un supporto (ad esem-
pio un banco a rulli), in modo che
i pezzi in lavorazione di grande
dimensione si trovino in posi-
zione di equilibrio.

— Non tirare mai indietro il pezzo in
lavorazione sopra l'albero porta-
coltelli scoperto e funzionante!

— Se necessario, utilizzare:
impianto di aspirazione trucioli
(accessorio); cera per agevolare
lo scorrimento del pezzo sul
banco di entrata e di uscita.

1. Assumere la posizione di lavoro cor-
retta:

— alla postazione di comando;
— difronte alla macchina.

2. Impostare la guida di battuta in base
alle esigenze di lavoro.

3. Impostare lo spessore di piallatura
agendo sulla vite a croce (68) del
banco di entrata.
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m Nota bene:

Con una passata la macchina esegue
una piallatura massima di 3 mm, ma é
possibile ottenere questa misura sol-
tanto:

— sei coltelli della piallatrice sono
molto affilati;

— con legni morbidi;

— se non viene utilizzata la larghezza
massima del pezzo in lavorazione.

In altri casi si corre il rischio di sovraccari-

care la macchina.

Si consiglia di piallare il pezzo con piu
passate fino a ottenere lo spessore desi-
derato.

4. Appoggiare il pezzo in lavorazione
contro la guida di battuta (all'occor-
renza impiegare una battuta di guida
supplementare).

5. Adattare il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli:
— Piallatura di pezzi con lati stretti
(listelli)
Spingere il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli (69) late-
ralmente sul pezzo da lavorare.

— Piallatura di pezzi con lati larghi
Abbassare il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli (70)
dall'alto sul pezzo in lavorazione.

6. Accendere il motore.

7. Spingere il pezzo in lavorazione
direttamente sul banco di entrata.
Tenere le dita chiuse e guidare il
pezzo in lavorazione con la mano
piatta. Premere sul pezzo in lavora-
zione esclusivamente nella zona del
banco di entrata.

8. Spegnere la macchina, se non si
deve continuare a lavorare.

6.3 Funzionamento come
piallatrice a spessore

m Nota bene:

La piallatura a spessore serve per
piallare ulteriormente un pezzo con
una superficie gia piallata.

— |l pezzo in lavorazione viene fatto
avanzare attraverso la pialla.

— La superficie gia piallata € appog-
giata sul banco spessore.

— Quindi il pezzo in lavorazione viene
piallato sul lato superiore.

— Ladirezione di avanzamento del
pezzo in lavorazione & contraria a
quella della piallatura a filo.

Dimensioni del pezzo da lavorare

Lunghezza Lar- Altezza
ghezza
min. 200 mm - min.
4 mm
Per pezzi di Max Max
misura supe- 260 mm | 160 mm
riore a 1500 mm,
servirsi di un
supporto aggiun-
tivo o farsi aiu-
tare da un assi-
stente

Preparazione

A Pericolo!

Prima di procedere con qualsiasi
intervento sulla macchina estrarre la
spina dalla rete elettrica!

1. Sganciare la leva di bloccaggio (71)
e rimuovere la guida di battuta (72).
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2. Spostare all'esterno la leva di bloc-
caggio sinistra e destra (74).
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3. Rimuovere il banco di uscita (73).

4. Agganciare la cappa di raccolta tru-
cioli (77) sopra I'albero portacoltelli.

5. Ruotare la vite di regolazione in
senso antiorario fino alla posizione
finale.

La calotta protettiva non si pud
aprire.

6. Utilizzando un impianto di aspira-
zione trucioli:

Svitare il dado zigrinato dalla cappa
di raccolta trucioli (77). Collocare la
cappa di aspirazione trucioli (75)

sulla cappa di raccolta trucioli (77).

7. Fissare la cappa di raccolta trucioli
(77) con il dado zigrinato (76).

m Nota bene:

Nella piallatura a spessore la cappa di
aspirazione trucioli (77) serve come

coperchio per l'albero portacoltelli. La
cappa di raccolta trucioli deve atti-

vare il fine corsa in modo che la mac-
china possa essere avviata.

8. Nel caso di funzionamento con
impianto di aspirazione trucioli, allac-
ciare il supporto di aspirazione della
cappa aspirazione trucioli (75) a un
impianto di aspirazione idoneo.

A Pericolo!

Alcuni tipi di segatura, ad esempio
quella ottenuta da legno di quercia e
frassino, possono essere cancero-
geni, se inspirati. In ambienti chiusi
lavorare solo con un impianto di aspi-
razione trucioli adeguato con le
seguenti caratteristiche:

— adatto al diametro esterno del
bocchettone di aspirazione
(100 mm)

— portata di aria > 550 m%/h;

— depressione al bocchettone di
aspirazione della piallatrice
> 740 Pa;

— velocita dell'aria al bocchettone
di aspirazione della piallatrice
>20 m/s.

e

L'utilizzo senza impianto di aspira-
zione dei trucioli & possibile solo nei
seguenti casi:

— all'aperto;

— in presenza di pochi trucioli (con
pezzi da lavorare piccoli e con
ridotto spessore di piallatura);

Attenzione!

— con l'impiego di un'idonea
maschera protettiva.

6.4 Piallatura a spessore dei
pezzi da lavorare

A Pericolo!

— Esiste il pericolo di rimanere
impigliati sui rulli di alimenta-
zione rotanti! Mantenere un'ade-
guata distanza dall'interno della
macchina! Utilizzare sempre un
elemento spintore ausiliario per
piallare pezzi in lavorazione pic-
coli.

— Non tenere i prezzi in lavorazione
in posizione inclinata. Esiste il
pericolo di contraccolpi.

— Rimuovere le parti eventualmente
bloccate nella macchina solo
quando il motore & completa-
mente fermo e il connettore di
rete é stato estratto.

— Estrarre il pezzo dal lato di uscita
soltanto quando & avanzato
abbastanza da non poter essere
piu trainato dal lato di entrata.
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— Piallare al massimo due pezzi
contemporaneamente. In tale cir-
costanza, i due pezzi devono
essere fatti avanzare dai lati
esterni dell'apertura di alimenta-
zione.

— Se necessario, utilizzare:
un impianto di aspirazione tru-
cioli (accessorio);
cera per agevolare lo scorri-
mento del pezzo in lavorazione
sul banco spessore.

o Attenzione!

All'interno della macchina si trova un
fine corsa. Quando si introducono i
pezzi da lavorare, fare attenzione a
non danneggiare questo interruttore.
1. Assumere la posizione di lavoro cor-
retta:

— alla postazione di comando;

— difronte alla macchina.

2. Impostare lo spessore di piallatura
con la manovella.

m Nota bene:

Con una passata la macchina esegue
una piallatura massimadi 3 mm, maé
possibile ottenere questa misura sol-
tanto:

— seicoltelli della piallatrice sono
molto affilati;

— con legni morbidi;

— se non viene utilizzata la larghezza
massima del pezzo in lavorazione.

In altri casi si corre il rischio di sovraccari-
care la macchina.

Si consiglia di piallare il pezzo con piu
passate fino a ottenere lo spessore desi-
derato.

3. Perla piallatura di superfici non
parallele utilizzare accessori ade-
guati (preparare dime idonee).

4. Accendere il motore.

5. Infilare il pezzo da lavorare lenta-
mente e diritto. Il pezzo in lavora-
zione viene trainato automatica-
mente.
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6. Infilare il pezzo da lavorare diritto
nella piallatrice.

7. Spegnere la macchina, se non si
deve continuare a lavorare.

7. Cura e manutenzione

A Pericolo!

Prima di ogni intervento di manuten-
zione e di pulizia, effettuare le opera-
zioni indicate di seguito:

— Spegnere la macchina.

— Estrarre il connettore di rete.

— Aspettare fino a quando la mac-
china non & completamente
ferma.

Per i ricambi, particolarmente per i
dispositivi di sicurezza e per gli uten-
sili di taglio, utilizzare esclusiva-
mente componenti originali poiché i
componenti non omologati, approvati
e certificati dalla casa produttrice
possono causare danni imprevedibili.
Dopo ogni intervento di manuten-
zione e di pulizia:

— rimettere in funzione lI'apparec-
chio e controllare tutti i disposi-
tivi di sicurezza;

— controllare che non siano pre-
senti utensili o altri corpi estranei
nella macchina.

Gli interventi di manutenzione o di

riparazione non descritti nel presente

capitolo devono essere effettuati
esclusivamente da personale specia-
lizzato.

7.1 Smontaggio/montaggio
dei coltelli della pialla-
trice

G] Nota bene:

| coltelli sono senza filo se si verifi-
cano le seguenti condizioni:

— riduzione della resa della pialla;

— maggiore pericolo di contraccolpi;
— sovraccarico del motore.

A Pericolo!

Pericolo di tagliarsi coi coltelli della
pialla! Indossare sempre i guanti
durante la sostituzione dei coltelli
della pialla.

Per smontare i coltelli della pialla:
1. Estrarre il connettore di rete.
2. Rimuovere la guida di battuta.

3. Posizionare il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli completa-
mente verso l'alto e verso l'esterno.

4. Avvitare completamente le 4 viti a
testa esagonale sul listello pre-
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mente dei coltelli della piallatrice
(usare i guanti!).
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5. Estrarre il listello premente dei col-
telli della piallatrice (79) coi coltelli
della piallatrice (78) dall'albero por-
tacoltelli (80).

6. Pulire le superfici dell'albero porta-

coltelli ed il listello premente dei col-
telli della pialla.

A Pericolo!

Non utilizzare detergenti (ad esempio
per rimuovere residui di resina) che
potrebbero corrodere i componentiin
lega leggera; in caso contrario si
potrebbe ridurre la resistenza dei
componenti in lega leggera.

Per montare i coltelli della pialla:

m Nota bene:

Se vengono utilizzati coltelli della pialla-
trice affilati su entrambi i lati, basta girare
il coltello se l'altro lato & sufficientemente
affilato.

A Pericolo!

— Utilizzare soltanto coltelli della
piallatrice idonei (vedere la
sezione "Dati tecnici"). | coltelli
non idonei, montati male, non
affilati o danneggiati possono
allentarsi aumentando notevol-
mente il rischio di contraccolpi.

— Accertarsi di sostituire e utiliz-
zare sempre entrambi i coltelli
della pialla.

— Utilizzare esclusivamente parti
originali per i coltelli della pialla.

Appoggiare il coltello della pialla-
trice affilato sul listello premente dei
coltelli della pialla, come illustrato
nella figura.

| 2 perni del listello premente dei col-
telli della piallatrice devono inca-
strarsi nei 2 fori (81) del coltello.

N
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Inserire il listello premente dei coltelli
della piallatrice (83) con il coltello
della piallatrice (82) nell'albero por-
tacoltelli. Fare attenzione che il col-
tello non scivoli dai 2 perni del listello
premente.

Svitare le 4 viti a testa esagonale sul
listello premente dei coltelli della
pialla, fino a quando & possibile con-
tinuare a muovere tale listello (85) e
coltelli (84) verso I'asse dell'albero
portacoltelli.

©

_
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10. Per verificare la sporgenza dei col-
telli si hanno 2 possibilita:

— Usando la dima di regolazione (86)
(che, in base alle disposizioni sulla
prevenzione degli infortuni, deve
essere fornita in dotazione).

— Appoggiare la dima di regolazione
per i coltelli della piallatrice
sull'albero portacoltelli (vedere la
figura). | coltelli devono sporgere in
modo da toccare la dima di regola-
zione.

Questo controllo deve essere ese-
guito su entrambi i coltelli della pial-
latrice e su entrambi i lati dell'albero
portacoltelli.

S
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— Usando un righello di alluminio (87)
(consente un funzionamento piu pre-
ciso rispetto alla dima di regola-
zione).

— Appoggiare il righello di alluminio,
sopra il banco di uscita e I'albero
portacoltelli (vedere la figura).

87
4-6 mm

— Fare ruotare I'albero portacoltelli con
la mano (una rotazione) contro il
senso di lavorazione.

— Laregolazione dei coltelli della pial-
latrice & corretta se il righello viene
spostato di circa 4 - 6 mm durante la
rotazione.

Questo controllo deve essere fatto
su entrambi i lati dell'albero portacol-
telli.

11. Per impostare la sporgenza del col-
tello, regolare le viti di fermo del
listello di sostegno dei coltelli della
piallatrice con una chiave esagonale
da 3 mm.

12. Per il fissaggio, svitare completa-
mente le 4 viti a testa esagonale sul
listello premente dei coltelli della
pialla. Per evitare di applicare troppa
pressione sul listello premente dei
coltelli della pialla, iniziare con le viti
centrali, quindi avvitare a fondo le viti
in sequenza partendo da quelle piu
vicine al bordo.

_

A Pericolo!

— Non applicare prolunghe alla
chiave per il serraggio.

— Non serrare le viti dando dei colpi
all'utensile.

13. Portare il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli alla posizione
di partenza.

14. Applicare la guida di battuta.

7.2 Manutenzione del ridut-
tore di azionamento

1. Estrarre il connettore di rete.

2. Svitare i due dadi della copertura
dellingranaggio e rimuoverla.

3. Rimuovere la segatura ed i trucioli
con l'impianto di aspirazione trucioli
o con un pennello.

4. Spruzzare leggermente la catena a
rulli ed i cuscinetti dell'assale e
dell'albero (frecce) con uno spray di
manutenzione e di cura appropriato
(non usare I'olio!).

5. Inserire la copertura dell'ingranag-
gio e fissarla con i due dadi.

7.3 Regolazione della ten-
sione della cinghia di tra-
smissione principale

Estrarre il connettore di rete.

2. Svitare il dado del carter della cin-
ghia e rimuovere il carter (89).

3. Controllare la tensione della cinghia
col pollice. La cinghia di trasmis-
sione principale (88) deve avere un
gioco nel centro paria 10 mm al
massimo.

Qualora si debba procedere ad una
successiva regolazione della ten-
sione della cinghia di trasmissione
principale:

4. svitare le 4 viti (circa una rotazione)
di fissaggio del motore.
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5. Per applicare la tensione desiderata
alla cinghia di trasmissione, premere
il motore verso il basso.

6. Quando la tensione della cinghia &
corretta, serrare a fondo le viti per il
fissaggio del motore (90), con
sequenza incrociata.

7. All'occorrenzarimuovere la segatura
e i trucioli con l'impianto di aspira-
zione trucioli oppure con un pen-
nello.

8. Mettere il carter della cinghia e fis-
sarlo con il dado.

7.4 Pulizia e cura della mac-
china

Estrarre il connettore di rete.

2. Rimuovere la segatura e i trucioli con
l'impianto di aspirazione trucioli
oppure con un pennello da:

— albero portacoltelli;

— dispositivo di regolazione
dell'altezza del profilo di coper-
tura dell'albero portacoltelli

— dispositivo di regolazione
dell'altezza del banco spessore;

— riduttore di azionamento.

3. Spruzzare leggermente i compo-

nenti con uno spray di manutenzione

e di cura adeguato (non usare

I'olio!):

— dispositivo di regolazione
dell'altezza del banco spessore;

— dispositivo di regolazione
dell'altezza del profilo di coper-
tura dell'albero portacoltelli.

4. Applicare un sottile strato di cera sul
banco di entrata, di uscita e spes-
sore.

7.5 Trasportodellamacchina

La macchina pu0 essere trasportata da
una sola persona. A tale scopo, inclinare
la macchina con la regolazione
dell'altezza (91) fino a quando la mac-
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china non si appoggia e non si muove
sulle ruote di trasporto (92).

7.6 Protezione della mac-
china

A Pericolo!

1. Estrarre il connettore di rete.

2. Custodire I'apparecchio in modo
che,
— non possa essere azionato
accidentalmente e
— nessuno possa ferirsi in pros-
simita dell'apparecchio
spento.

ol Attenzione!

Non custodire I'apparecchio
all'aperto o in un ambiente umido
senza adeguata protezione.

7.7 Interventi di manuten-
zione

| controlli e gli interventi elencati qui di
seguito servono per garantire la sicu-

rezza! In caso di anomalie dei compo-
nenti, non & possibile utilizzare la mac-
china fino all'eliminazione di tali difetti.

Prima di iniziare a lavorare

Protezione da
contraccolpi

Verificare quanto
segue:

— libero movi-
mento dei pettini
(devono rica-
dere automatica-
mente)

— punte dei pettini
(non arrotondati)
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Prima di iniziare a lavorare

Coltelli della Verificare quanto
piallatrice segue:
— posizione sicura
— affilatura
— condizione
generale
(nessuna tacca,
ecc.).
Interno Rimuovere:
1
dell'apparec- — trucioli
chio
— segatura

Aste filettate
(regolazione
dell'altezza)

Attacco
dell'aspiratore di
trucioli (se si
lavora senza
I'aspiratore in

funzione)
rullo di estra- Verificare quanto
zione segue:

— integrita del rive-
stimento

— facilita di tra-
sporto dei pezzi
da lavorare

Banco dientrata
e di uscita

— Applicare un sot-
tile strato di cera.

Ogni mese (se utilizzata giornal-

mente)

Aste filettate
(regolazione
dell'altezza)

Spruzzare gli ele-
menti di guida con
uno spray di manu-
tenzione e di cura
apposito

Banco di entrata
e di uscita

Verificare l'allinea-
mento e all'occor-
renza, regolare.

Cavo di alimen-
tazione elettrica

Controllare il cavo
per danni e all'occor-
renza farlo sostituire
da personale qualifi-
cato (elettricista).

8. Riparazione

A Pericolo!

Le eventuali riparazioni degli elettro-
utensili devono essere eseguite
esclusivamente da elettricisti specia-

lizzati.

In caso di elettroutensili Metabo che
necessitino di riparazioni, rivolgersi al
proprio rappresentante Metabo di zona.
Per gli indirizzi, consultare il sito

www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio pos-
sono essere scaricati dal sito
www.metabo.com.

9. Rispetto dell'ambiente

Il materiale usato per l'imballo dell'uten-
sile deve essere riciclabile al 100%.

Gli elettroutensili inutilizzabili ed i relativi
accessori comprendono una grande
quantita di materie plastiche e materie
prime riciclabili.

Le istruzioni sono stampate su carta
bianchita senza cloro.

10. Problemi e anomalie

A Pericolo!

Prima di eliminare qualsiasi anoma-
lia:
1. Spegnere I'apparecchiatura.

2. Attendere fino a quando I'albero
portacoltelli & fermo.

3. Estrarre il connettore di rete.

A Pericolo di taglio per contatto
con l'albero portacoltelli rotante!

Un avviamento incontrollato della
macchina puo provocare lesioni
gravi.

A Pericolo di ustione!

Subito dopo il lavoro, i coltelli della
piallatrice possono essere molto
caldi - Lasciare raffreddare I'appa-
recchio prima di eliminare le anoma-
lie.

A Pericolo!

Dopo aver eliminato qualsiasi anoma-
lia: rimettere in funzione I'apparec-
chio e controllare tutti i dispositivi di
sicurezza.

Il motore non funziona

e |l relé di sottotensione € scattato per
mancanza di corrente.
— Riaccendere I'apparecchio.

e Mancanza di corrente.
— Controllare il cavo, il connettore,
la presa ed il fusibile.

* |l motore si surriscalda, ad esempio
a causa di coltelli non affilati, sovrac-
carico o accumulo di trucioli.

— Eliminare la causa del surriscal-
damento, lasciare raffreddare il
motore per circa 10 minuti, quindi
riaccendere.

e |pernidicon | ban i i
o sulla cappa di aspirazione non
contatto.



— Montare il banco di uscita o la
cappa di aspirazione trucioli in
modo corretto. Eventualmente
registrare i perni di contatto.

— Piallatura a spessore: Controllare
se la vite di regolazione della
calotta paratrucioli & ruotata fino
alla posizione finale, correggere
se necessario. Solo cosi € attivato
l'interruttore a contatto e si pud
accendere la macchina (vedi
capitolo 6.3 "Funzionamento
come piallatrice a spessore").

— Piallatura a filo: Controllare se la
cappa di aspirazione trucioli &
montata correttamente. Solo cosi
¢ attivato l'interruttore a contatto e
si puod accendere la macchina
(vedi capitolo 6.1 "Funziona-
mento come piallatrice a filo").

Prestazioni ridotte

e | coltelli della piallatrice non sono
affiliati.
— Inserire coltelli affilati.

* Lacinghia di trasmissione principale
slitta.

— Regolare la tensione della cinghia
di trasmissione principale.

La superficie lavorata é troppo ruvida
e | coltelli della piallatrice non sono
affiliati.
— Inserire coltelli affilati.
* | coltelli della piallatrice sono pieni di
trucioli.
— Rimuovere i trucioli.

12. Dati tecnici

¢ |l pezzo da lavorare € troppo umido.
— Fare asciugare il pezzo.

La superficie lavorata e striata

e | coltelli della piallatrice non sono
affiliati.
— Inserire coltelli affilati.

¢ | coltelli della piallatrice sono pieni di
trucioli.
— Rimuovere i trucioli.

¢ |l pezzo da lavorare € stato piallato
contro la direzione del fusto.
— Lavorare il pezzo dal lato oppo-

sto.

e Conuna passata viene piallato

troppo materiale.

— Lavorare il pezzo con piu pas-
sate.

Il pezzo in lavorazione non scorre
(piallatura a spessore)
* |l banco spessore si e resinificato.
— Pulire il banco spessore e appli-
care uno strato sottile di cera.
e | rulli di trasporto scorrono con diffi-
colta.
— Intervenire sui rulli di trasporto.
¢ Lacinghia di trasmissione principale
slitta.
— Regolare la tensione della cinghia
di trasmissione principale.

Il pezzo si incastra

(piallatura a spessore):

e Con una passata viene piallato
troppo materiale.
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— Lavorare il pezzo con piu pas-
sate.

11. Accessori disponibili

Per lavori particolari, sono reperibili
presso i rivenditori specializzati i
seguenti accessori — le figure sono ripor-
tate sulla pagina di copertina sul retro:
A Adattatore di aspirazione
da collegare a un impianto di aspira-
zione trucioli
B Banco atre rulli
per guidare con precisione pezzi
lunghi
C Coltelli della piallatrice
per piallare legni (rilevigabili)
D Coltelli della piallatrice
per piallare legni

E Coltelli della piallatrice
per piallare legni (metallo duro, rile-
vigabili)

F  Kit di conversione striscia a coltello
per cambiare il tipo di coltelli della
piallatrice

G Regolatore coltelli
per regolare senza problemi la spor-
genza dei coltelli

H  Lubrificante WAXILIT
per un'ottima scorrevolezza del
legno sulle tavole di appoggio

| Spray di manutenzione e di cura
per rimuovere i residui resinosi e
proteggere le superfici metalliche

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Motore 50 Hz w 2200 2800
Tensione \' 230 400
Fusibile A 16 16
Velocita di funzionamento a vuoto
Motore min”! 2700 2700
Albero portacoltelli min"! 6500 6500
Velocita di avanzamento nella piallatura a spessore m/min 5 5
Dimensioni coltelli
Lunghezza mm 260 260
Larghezza mm 18,6 18,6
Spessore mm 1 1
Dimensioni della macchina
Profondita (compreso banco di entrata e uscita) mm 1110 1110
Larghezza mm 575 575
Altezza mm 940 940
Apparecchio completo con imballaggio kg 76,0 76,0
Apparecchio pronto all'uso kg 71,0 71,0
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Valori di emissione rumori alla piallatura a filo in conformita a EN 61029-1 *

Livello di pressione acustica Lp A (sotto carico) dB (A) 84,1 84,1
Livello acustico Ly, (sotto carico) dB (A) 91,3 91,3
Incertezza di misura Ky 5 dB (A) 3 3
Valori di emissione rumori alla piallatura a spessore in conformita a
EN 61029-1 *
Livello di pressione acustica Lp A (sotto carico) dB (A) 87,6 87,6
Livello acustico Ly, (sotto carico) dB (A) 94,1 94,1
Incertezza di misura Ky 5 dB (A) 3 3
Dimensioni del pezzo da lavorare
Larghezza max mm 260 260
Altezza max (piallatura a spessore) mm 160 160

* | valori indicati sono valori di emissione che non devono necessariamente essere anche valori sicuri per il posto di lavoro. Benché vi
sia una correlazione tra livelli di emissione e di immissione non & possibile stabilire in modo attendibile se siano necessarie ulteriori
precauzioni oppure no. | fattori che influiscono sul livello di immissioni effettivamente presente in un determinato momento sul posto di
lavoro comprendono le caratteristiche dell'ambiente di lavoro ed altre fonti di rumore, cioé il numero di macchinari e di altri processi di
lavoro adiacenti. Inoltre i valori consentiti al posto di lavoro possono anche variare da paese a paese. Queste informazioni sono
comunque volti a consentire una migliore valutazione dei danni e dei rischi da parte dell'utente.
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10
11

Vista general de la cepilladora

Mesa de descarga
Campana extractora de virutas
Seguro anti-retroceso

Palanca de bloqueo para la
mesa de descarga

Tope
Chapa protectora

Palanca de apriete para ajustar
la inclinacion del tope

Palanca de apriete para el des-
plazamiento lateral del tope

Portatope
Mesa de alimentacion

Regulador de altura para la
mesa de alimentacion

12

13
14
15
16
17
18

19

20

21

Campana de aspiracion de viru-
tas

Barra empujadora
Patas

Mesa de canteado
Arbol portacuchillas
Ruedas de transporte

Interruptor de conexion y des-
conexion (On/Off)

Tornillo para guardar el empuja-
dor cuando no se utiliza

Regulacion de altura para la
mesa de canteado

Tapa de proteccion del arbol
portacuchillas

22

23
24
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Regulacién lateral de la tapa de
proteccion del arbol portacuchi-
llas

Palanca de apriete

Regulacién de altura para la
tapa de proteccion del arbol
portacuchillas

Accesorios incluidos:

Llave de tornillos de 10 mm
Llave Allen de 3 mm

Calibre de ajuste para cuchillas
cepilladoras
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2. jLea esto antes de empe-
zar!

Este manual ha sido creado para que
usted pueda empezar a trabajar con su
maquina de forma rapida y segura. A
continuacion, le ofrecemos unas indica-
ciones sobre como leer este manual:

— Lea el manual completo antes de
poner en funcionamiento la
maquina. Preste especial atencién a
las indicaciones de seguridad.
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— Este manual esta dirigido a perso-
nas con conocimientos técnicos
basicos en el manejo de herramien-
tas como las aqui descritas. Si usted
no dispone de experiencia con este
tipo de aparatos, inicialmente debe-
ria solicitar la ayuda de personal
cualificado.

— Conserve toda la documentacion
entregada con la maquina para
poder consultarla en caso necesa-
rio. Igualmente, guarde el recibo de
compra para cualquier reclamacion
de garantia.

— Sidecide prestar o vender esta
herramienta, entregue con ella toda
la documentacion correspondiente.

— Encaso de producirse dafios por no
respetar lo especificado en el pre-
sente manual, el fabricante queda
eximido de cualquier responsabili-
dad.

Las informaciones contenidas en este
manual de instrucciones estan identifica-
das de la siguiente manera:

iPeligro!

Advertencia de lesiones
fisicas o de daios al
medio ambiente.

iPeligro de descarga
eléctrica!

Advertencia de lesiones
fisicas causadas por
descarga eléctrica.

iPeligro de atrapa-
miento!

Advertencia de lesiones
fisicas por atrapamiento
de partes del cuerpo o
de la ropa.

jAtencion!

Advertencia de danos
materiales.

Nota:
Informaciones adicionales.
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— Los numeros en las figuras (1, 2, 3,
)
— se refieren a piezas individuales;
— estan en orden correlativo;
— se refieren a los respectivos
numeros entre paréntesis (1), (2),
(3) ... en el texto adyacente.

— Las instrucciones de uso en las que
es preciso respetar el orden estable-
cido estan debidamente numeradas.

— Las instrucciones de uso cuya
secuencia sea arbitraria estan identi-
ficadas mediante un punto.

— Las listas se han marcado con un
guion.

3. Seguridad

3.1 Uso conforme a la finali-
dad prevista

La finalidad de este aparato es el alla-
nado y el canteado de madera maciza.
Deben respetarse las dimensiones de
pieza permitidas (véase el capitulo
"Datos técnicos").

No esta permitido emplear este aparato
para realizar los trabajos siguientes:

— Trabajos de ajuste (es decir, cual-
quier trabajo que no abarque la lon-
gitud completa de la pieza).

— Cepillado de hendiduras, conos o
huecos.

— Cepillado de piezas de madera muy
curvadas en las que no exista con-
tacto suficiente entre el soporte y la
mesa intermedia.

Cualquier otro uso se considerara con-
trario a su finalidad. jCualquier uso inde-
bido y contrario a la finalidad prevista del
aparato, modificaciones en el propio
aparato o por el uso de piezas no contro-
ladas ni homologadas por el fabricante,
pueden provocar dafios imprevisibles!

3.2 Indicaciones generales
de seguridad

La cepilladora es una herramienta peli-
grosa que puede causar heridas graves
si no se utiliza con prudencia.

@ jAtencion!

Cuando se utilicen herramientas eléctri-
cas, deben respetarse las siguientes
medidas de seguridad para evitar sufrir
descargas eléctricas, heridas o quema-
duras.

e Cuando utilice este aparato, respete
las siguientes indicaciones de segu-
ridad para evitar dafos personales o
materiales.

* Respete las instrucciones especia-
les de seguridad en los capitulos
respectivos.

* Encaso dado, respete las normati-
vas legales o bien los reglamentos
de prevencion de accidentes labora-
les para el manejo de cepilladoras.

A iRiesgos generales!

* Mantenga la superficie de trabajo
ordenada y limpia — Un lugar de tra-
bajo desordenado puede provocar
accidentes.

e Sea prudente. Preste atencion a lo
que hace. Realice el trabajo con
sentido comun. No utilice el aparato
si no puede concentrarse en el tra-
bajo.



No utilice el aparato en caso de
hallarse bajo los efectos del alcohol,
drogas o medicamentos.

Tenga en cuenta las influencias
medioambientales. Asegurese de
que existe una buena iluminacién.

Evite posturas incomodas. Adopte
siempre una posicion segura de tra-
bajo que le permita mantener el
equilibrio en todo momento.

Si utiliza piezas de trabajo largas,
utilice soportes apropiados para
apoyarlas. Coloque los soportes de
pieza a una altura adecuada.

No utilice este aparato cerca de
gases o liquidos inflamables.

Este aparato solamente debe ser
puesto en marcha y utilizado por
personas ya familiarizadas con el
uso de cepilladoras, y conscientes
de los peligros que representa su
manejo.

Los menores de 18 afios podran
usar este aparato solo en el marco
de su formacion profesional y bajo la
supervisiéon de un instructor.

Mantenga alejadas de la zona de
peligro a terceras personas, espe-
cialmente a los nifios. Durante el tra-
bajo, impida que otras personas
toquen el aparato o el cable de ali-
mentacion eléctrica.

No sobrecargue el aparato — utilice
este equipo solamente dentro de los
margenes de potencia indicados en
los datos técnicos.

No cepille nunca a una profundidad
inferior a 1/8" (3 mm).

Desconecte el aparato si no va a uti-
lizarlo.

A iPeligro por descargas eléctri-
cas!

No exponga este aparato a la lluvia.
No utilice nunca este aparato en un
ambiente humedo o mojado.

Durante el trabajo con este aparato,
evite que su cuerpo entre en con-
tacto con piezas conectadas a tierra
(por ejemplo: radiadores, tuberias,
cocinas eléctricas, frigorificos).

No utilice el cable de alimentacién
de corriente eléctrica para usos aje-
nos a su finalidad.

Controle de forma periddica el cable
de conexion de la herramienta eléc-
trica. En caso de que presente
dafios, acuda a un técnico especiali-
zado y debidamente autorizado para
que lo sustituya.

Controle los cables alargadores de
forma periédica y cambielos en caso
de que presenten dafios.

¢ Cuando trabaje al aire libre, utilice
Unicamente cables alargadores que
hayan sido homologados y debida-
mente marcados para su uso en
exteriores.

* Antes de iniciar trabajos de manteni-
miento, asegurese de que el aparato
ha sido desconectado de la red eléc-
trica.

A iPeligro de corte por contacto
con el arbol portacuchillas en movi-
miento!

* Manténgase siempre a una distancia
adecuada del arbol portacuchillas.

— Utilice dispositivos de alimenta-
cion apropiados, si fuera necesa-
rio.

— Manténgase a una distancia pru-
dencial de los componentes
mientras estén en movimiento.

— Durante el funcionamiento, no
toque el sistema de aspiracion de
virutas ni la tapa protectora del
arbol portacuchillas.

* Para evitar que el aparato se ponga
en funcionamiento accidental-
mente, desconéctelo siempre:

— tras un corte de corriente,
— antes de conectar o desconectar
el enchufe de red.

* No ponga en marcha este aparato
sin haber montado los dispositivos
de proteccion.

¢ Espere hasta que el arbol portacu-
chillas esté totalmente parado antes
de retirar de la superficie de trabajo
posibles piezas atascadas en el
aparato o pequenos restos de la
pieza de trabajo, restos de madera,
etc.

A iPeligro de corte incluso con el
arbol portacuchillas parado!

Utilice guantes para cambiar las
cuchillas cepilladoras.

Guarde las cuchillas cepilladoras de
manera que nadie pueda lastimarse
con ellas.

iPeligro de atrapamiento!

¢ Asegurese durante el funciona-
miento de que no quede atrapada
ninguna parte del cuerpo ni ningun
objeto junto a la pieza de trabajo. No
use corbata, guantes ni prendas de
vestir con mangas anchas. Silleva el
pelo largo, es imprescindible utilizar
una redecilla de pelo.

¢ No cepille nunca piezas de trabajo
en las que haya
— cuerdas,
— cordones,
— cintas,
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— cables,
— alambres o materiales similares.

A iPeligro de contragolpe de las
piezas de trabajo (la pieza de trabajo
es enganchada por el arbol portacu-
chillas y puede salir proyectada
hacia el operario)!

e Trabaje con el aparato solo si el
seguro anti-retroceso funciona
correctamente.

e Use siempre cuchillas cepilladoras
afiladas. Las cuchillas cepilladoras
desafiladas pueden engancharse en
la superficie de la pieza de trabajo.

¢ Noincline las piezas de trabajo.

¢ En caso de duda, asegurese de que
la pieza de trabajo no contiene cuer-
pos extrafios (por ejemplo, clavos o
tornillos).

¢ No cepille jamas varias piezas a la
vez. Existe riesgo de accidente si el
arbol portacuchillas se engancha en
alguna pieza suelta sin ningun tipo
de control.

* Elimine pequefos fragmentos de la
pieza de trabajo, restos de madera,
etc. que puedan haber quedado en
la superficie de trabajo, para ello, el
arbol portacuchillas debe estar
parado y el aparato desenchufado.

¢ Asegurese antes de conectar el apa-
rato (por ejemplo, después de llevar
a cabo trabajos de mantenimiento)
que no haya herramientas de mon-
taje ni piezas sueltas dentro del
mismo.

A jPeligro por equipamiento de
proteccion personal insuficiente!

¢ Utilice protectores auditivos.
* Utilice gafas protectoras.

e Utilice mascara de proteccién contra
el polvo.

¢ Utilice ropa de trabajo adecuada.

e Paratrabajar a la intemperie, se
recomienda utilizar calzado antides-
lizante.

A iPeligro por polvo de madera!

¢ Lainhalacion de algunos tipos de
serrin (por ejemplo de haya, roble y
fresno) puede producir cancer. Tra-
baje con un sistema de aspiracién,
siempre que sea posible. El sistema
de aspiracion debera cumplir los
valores indicados en los Datos Téc-
nicos.

e Procure durante el trabajo que el
polvo de la madera se extienda lo
menos posible por el entorno:
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— Limpie los residuos de polvo de la
madera de la superficie de trabajo
(jnunca los sople!).

— Elimine las fugas del sistema de
aspiracion.

— Procure que haya una buena ven-
tilacion.

A iPeligro por modificaciones
técnicas o por la utilizacion de piezas
no controladas u homologadas por el
fabricante del aparato!

* Monte este aparato siguiendo estric-
tamente las presentes instrucciones.

* Utilice exclusivamente piezas homo-
logadas por el fabricante. Sobre
todo cuando se trate de dispositivos
de seguridad (véase los numeros de
referencia en la lista de piezas de
recambio).

¢ No realice cambios de ningun tipo
en las piezas.

A iPeligro por defectos en el

aparato!

* Limpie cuidadosamente el aparato y
los accesorios. Siga las normas de
mantenimiento.

e Compruebe los posibles dafios en el
aparato antes de cada uso:
antes de continuar utilizando el apa-
rato examine los dispositivos de
seguridad, los dispositivos de pro-
teccion o las piezas ligeramente
deterioradas para determinar si
estan en buen estado y si cumplen
correctamente con el fin para las que
estan previstas. Verifique que las
piezas mdviles funcionan correcta-
mente y asegurese de que no estén
atascadas. Todas las piezas deben
estar montadas correctamente y
cumpliran todas las condiciones
para poder garantizar el correcto
funcionamiento del aparato.

¢ No utilice el equipo si el cable pre-
senta dafos. Existe riesgo de des-
carga eléctrica. Si el cable de ali-
mentacién esta danado, debera ser
reparado de inmediato por un elec-
tricista cualificado.

¢ Los dispositivos de proteccion o las
piezas dafadas deben ser repara-
dos o cambiados por un taller espe-
cializado autorizado. Los interrupto-
res dafados deberan ser sustituidos
por un taller de asistencia técnica.
No utilice este aparato si no es posi-
ble encenderlo o apagarlo mediante
el interruptor.

* Mantenga las empufaduras secas y
libres de aceite y grasa.

A iPeligro por el bloqueo de pie-
zas de trabajo o parte de ellas!

Si se produce un bloqueo:
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Apague la maquina.
Desconecte el enchufe de la red.
Pdngase guantes.
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Desbloquee la pieza con la herra-
mienta adecuada.

3.3 Simbolos utilizados en el
aparato

A iPeligro!

El incumplimiento de las siguientes
advertencias puede causar lesiones
graves o danos materiales importan-
tes.

Lea el manual de instruccio-
nes.

Manténgase siempre a una
distancia adecuada del
arbol portacuchillas.
Manténgase a una distan-
cia prudencial de los com-
ponentes mientras estén en

movimiento.
@) Regulacion de altura de la
) /[ mesa de canteado.
S (G D)
(&)1

-~ Tenga en cuenta el capitulo
A\ )| 7.4 "Limpieza y cuidado de
la maquina".

Informacion sobre la placa de carac-
teristicas:

| metabo

29 30 31 32
25 Fabricante
26 Numero de serie
27 Denominacion del aparato

28 Datos del motor (véase también
"Datos técnicos")

29 Marca CE - Este aparato cumple
las normativas UE en cuanto a la
declaracion de conformidad

30 Ano de fabricacion

31 Simbolo de eliminacion — Este
aparato puede eliminarse a tra-
vés del fabricante.

32 Dimensiones de pieza de trabajo
permitidas

3.4 Dispositivos de seguri-
dad

Seguro anti-retroceso

El seguro anti-retroceso (33) impide que
la pieza de trabajo salga proyectada con-
tra el operario por el movimiento de rota-
cion del arbol portacuchillas.

— El borde inferior de todos los gan-
chos del seguro anti-retroceso
deben ser puntiagudos.

— Todos los ganchos del seguro anti-
retroceso deben volver automatica-
mente a su posicion inicial (hacia
abajo).

Tapa de proteccion del arbol portacu-
chillas

Durante las tareas de allanado, la tapa
de proteccion del arbol portacuchillas
(36) impide que se pueda entrar en con-
tacto por la parte superior con el arbol
portacuchillas en movimiento.

— Tras aflojar el tornillo de apriete (35),
la tapa de proteccién del arbol porta-
cuchillas se ajusta a la anchura de la
pieza de trabajo.

— Con el tornillo de regulacion de
altura (34) se ajusta el tapa de pro-
teccion del arbol portacuchillas a la
altura de la pieza de trabajo. Para el
funcionamiento como allanadora, la
tapa de proteccion del arbol portacu-
chillas puede regularse a una altura
entre 0y 85 mm.

Para que la proteccion sea efectiva, la
posicion de la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas debe estar siempre



adaptada a la pieza de trabajo. Al guiar la
pieza de trabajo, las manos se deslizan
sobre el tapa de proteccion del arbol por-
tacuchillas.

Campana extractora de virutas

> &S —_— b
Durante el canteado, la campana extrac-
tora de virutas (37) sirve como cubierta
adicional del arbol portacuchillas.

Para ello se levanta hacia arriba la cam-
pana extractora de virutas (37) y el torni-
llo de ajuste (38) se gira en sentido anti-
horario hasta la posicion final (la
campana extractora de virutas queda
asegurada).

4. Elementos de mando

Interruptor de conexién y desco-

nexién (On/Off)

- Conexion = pulse el interruptor
verde.

e Desconexion = pulse el interruptor
rojo.

Relé de baja tension

En caso de caida de la tensién se activa
un relé de baja tension. Este impide que
el aparato vuelva a ponerse en marcha
por si mismo al restablecerse la tension.
Para volver a poner en marcha el aparato
después de un fallo de corriente, pulsar
el interruptor de conexion verde.

Proteccion contra sobretensiones

La cepilladora incluye una proteccion
contra sobretensiones que sirve para
detener el aparato en caso de sobreca-
lentamiento del motor. Para volver a
poner en marcha la cepilladora:

1. deje que el motor se enfrie (unos 10
minutos);

2. pulse el interruptor verde.

Regulacion de altura de la mesa de
canteado (funcionamiento como can-
teadora)

El regulador de altura de la mesa de can-
teado regula el espesor del cepillo

(= espesor de la pieza de trabajo des-
pués de la pasada) cuando el aparato se
utiliza para el canteado.

e Cada giro de manivela modifica la
altura de la mesa de canteado en
3 mm.

e El espesor maximo de material que
se puede eliminar en una pasada es
de 3mm.

¢ Permite el mecanizado de piezas de
trabajo de un espesor maximo de
160 mm.

Regulacion de altura de la mesa de
alimentacién (funcionamiento como
allanadora)

El regulador de altura (39) de la mesa de
alimentacion regula la cantidad de mate-
rial a cepillar con el aparato cuando fun-
ciona como allanadora.

¢ Unalinea divisoria en la escala junto
a la mesa de alimentacion (40)
corresponde a 1 mm de arranque de
viruta.

El espesor maximo de material que
se puede eliminar en una pasada es
de 3 mm

Perfil de tope

El perfil de tope (41) se utiliza para guiar
lateralmente la pieza de trabajo durante
el allanado.

e Tras aflojar la palanca de apriete
(43) es posible ajustar el perfil de
tope a la anchura de la pieza de tra-
bajo.

¢ Después de aflojar la palanca de
apriete(42) es posible inclinar el per-
fil de tope hasta un maximo de 45°.

5. Montaje

A iPeligro!

jCualquier modificacion de este apa-
rato o el uso de piezas no controla-
das ni homologadas por el fabri-
cante, podrian causar dafos
imprevisibles durante el funciona-
miento!
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* Monte el aparato siguiendo
estrictamente las presentes ins-
trucciones.

¢ Utilice unicamente las piezas
suministradas.

* No realice cambios de ningtin
tipo en las piezas.

Herramientas necesarias

— Llave de tornillos de 10 mm

— Llave de tornillos de 13 mm

— Destornillador con punta en cruz

— Escuadra de 45°y 90°

— Llave Allen (de distintos tamanos)

5.1 Desmontaje de la protec-
cion para el transporte

¢ Retire la lamina metalica de protec-
cion de la mesa de canteado.

5.2 Montaje de las patas

1. Con la ayuda de una segunda per-
sona coloque el aparato sobre una
base adecuada.

n

Atornille las cuatro patas(44) a la

parte interior de las esquinas del

aparato:

— Introduzca por el exterior los tor-
nillos de cabeza hexagonal (48);

— coloque en el interior las arande-
las (47)y

— atornille las tuercas hexagonales
(46) y después apriételas fuerte-
mente.

3. Coloque los pies de goma (45) en
las patas.
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4. Monte las dos ruedas de transporte
(49) en las patas del lado en que se
encuentra la mesa de alimentacion
con los tornillos hexagonales, las
arandelas y las tuercas hexagona-
les.

5.3 Montaje de la mesa de
alimentacion
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5.4 Montaje del regulador de
altura de la mesa de can-
teado

AW o

5.5 Montaje de la campana
extractora de virutas

53 54

e Atornille al perfil de fijacion (50) la
campana extractora de virutas (51)
con cuatro tornillos para chapa (52).

* Atornille al perfil de fijacion (54) el
soporte del tornillo de ajuste (53)
con dos tornillos para chapa (52).

5.6 Montaje del tope

1. Desmonte el soporte del tope (60)
del portatope (57). Tenga cuidado
de no perder los dos pasadores guia
(61) del soporte del tope.

2. Atornille el soporte del tope (60) con
dos tornillos hexagonales (59) a la
mesa de alimentacion.

3. Monte de nuevo el portatope en el
soporte del tope.

4. Introduzca dos tirafondos (62) en el
perfil de tope (63) y fijelos al por-

tatope utilizando dos tuercas con
autofijador (58).

5. Coloque un capuchén de plastico
(64) en ambos extremos del perfil de
tope.

6. Fije provisionalmente con pernos las
chapas protectoras (55) y atornille-
las en el portatopes con dos tornillos
cruciformes (56).

7. Ajuste el perfil de tope exactamente
a 45° y 90° girando ambos tornillos
de ajuste (ayudese de una escua-
dra).

5.7 Conexion alared

A iPeligro!

Corriente eléctrica

Utilice el aparato solo en ambientes

secos.

Utilice el aparato s6lo con una fuente

de energia que cumpla los requisitos

detallados a continuacion (véase

también el capitulo "Datos técni-

cos"):

— Proteccion por fusible mediante
un interruptor de corriente Fl con
una corriente residual de 30 mA;

— Cajas de enchufe instaladas,
conectadas a tierra y verificadas
de acuerdo a las prescripciones.

— Cajas de enchufe para corriente
trifasica de tres fases con con-
ductor neutro.

— Cuando se utilice un sistema de
aspiracion de virutas, éste debe
estar también conectado correc-
tamente a tierra;

Pase el cable de alimentaciéon de
manera que no interfiera en el trabajo
y no pueda resultar dafado.

Proteja el cable contra el calor, los
liquidos agresivos y los cantos afila-
dos.

Utilice solamente cables alargadores
que tengan una seccion adecuada.

No desconecte nunca el enchufe de
la toma tirando del cable.

A iControle el sentido de rota-

ciéon! (Solamente en la version con
motor de corriente trifasica):

Dependiendo de la asignacién de
fases, es posible que el motor gire en
el sentido equivocado. Esto puede
producir danos en el aparato y en la
pieza de trabajo. Por ello, es necesa-
rio comprobar el sentido de giro des-
pués de cada reconexion.

En caso de que el sentido de rotacién
sea erroneo, solicite a un electricista
que invierta las fases en la alimenta-
cion o en la conexion a la red.



6. Instrucciones de uso

La cepilladora HC 260 puede utilizarse
como allanadora o como canteadora:

6.1 Funcionamiento como
allanadora:

G] Nota:

El aparato se utiliza como allanadora
para cepillar una superficie desigual
dejandola plana, por ejemplo, para
alisar los cantos de un tablon ase-
rrado.

— La pieza de trabajo descansa sobre
la parte superior de la mesa de ali-
mentacion.

— La pieza de trabajo se cepilla por la
lado inferior.

— Ladireccion de avance de la pieza
de trabajo es inversa a la aplicada
durante el canteado.

Dimensiones de la pieza de trabajo

Longitud Anchur | Altura
a
Utilice el taco empu- | max. min.

jador (dispositivo de | 260 mm | 5 mm
alimentacion) si la
pieza de trabajo es
menor de 250 mm

Utilice soportes para
piezas de trabajo
cuando ésta mida
mas de 1500 mm, o
bien trabaje con un
ayudante.

Preparacion

A iPeligro!

iDesenchufe siempre el aparato
antes de realizar trabajos en el
mismo!

1. Gire el tornillo de ajuste (65) en sen-
tido horario hasta alcanzar la posi-
cion final.

O, P

2. Doble la campana extractora de viru-
tas hacia abajo.

3. Gire ambas palancas tensoras,
izquierda y derecha, hacia fuera.

4. Monte la mesa de descarga (66)
sobre el aparato; los dos pasadores
de la carcasa del aparato deben
encajar en las hendiduras inferiores
de la guia de la mesa de descarga.

G] Nota:

Los pasadores deben activar el inte-
rruptor de fin de carrera, solo enton-
ces se podra poner en marcha el apa-
rato.
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9. Eleve la mesa de canteado cuidado-

samente con la manivela para fijar la
campana de aspiracion de virutas.

10. Conecte la boca de aspiracion de la
campana de aspiracion de virutas a
un sistema de aspiracion adecuado.

11. Cubra el arbol portacuchillas con la
tapa de proteccion correspondiente.

G] Nota:

La campana de aspiracion de virutas
debe estar montada. La campana de
aspiracion de virutas cubre el arbol
portacuchillas por la parte inferior y
debe activar el interruptor final para
que la maquina pueda ser encendida.

5. Fije la mesa de descarga (66) con
las dos palancas tensoras (67).

6. Ajuste la mesa de alimentacion
girando el regulador de altura de 2,0
a2,5mm.

7. Ajuste la altura de la mesa de can-
teado a 120 mm girando la manivela.

8. Introduzca en el aparato la campana
de aspiracién de virutas (jno es la
campana extractora de virutas men-
cionada en el paso 1!) desde el lado
de entrada y por debajo de la mesa
de alimentacion. Asegurese de que
la campana de aspiracién de virutas
esta en la posicién correcta:

— Laboca de aspiracion debe estar
dirigida hacia fuera;

— Inserte la campana de aspiracion
de virutas hasta que el punto de
interseccion entre el eje y el arbol
debajo de la mesa de alimenta-
cion (flecha) esté posicionado
exactamente sobre el soporte
correspondiente de la campana
de aspiracion de virutas.

A iPeligro!

El serrin de algunas maderas (p. €j. la
de roble y la de fresno) pueden cau-
sar cancer si se inhalan: Trabaje en
espacios cerrados soélo con un sis-
tema de aspiracion adecuado:

— Debe coincidir con el diametro
exterior de la boca de aspiracion
(100 mm)

—  Volumen de aire > 550 m3/h;

— Presién negativa en los mangui-
tos de aspiracion de la cepilla-
dora > 740 Pa;

— Velocidad del aire en los mangui-
tos de aspiracion de la cepilla-
dora > 20 m/s.

o jAtencion!

El funcionamiento sin sistema de
aspiracion sélo es posible:

— al aire libre;

— silacantidad de viruta producida
es baja (con material fino y con
poco grosor del cepillo);

— con mascarilla de proteccion
contra el polvo.

6.2 Allanado de piezas de
trabajo

A iPeligro!

— jRiesgo de lesiones graves por
contacto con el arbol portacuchi-
llas en funcionamiento y sin
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cubrir! Por esta razén, tape siem-
pre la parte del arbol portacuchi-
llas que no quede cubierta por la
pieza de trabajo utilizando la tapa
de proteccion del arbol portacu-
chillas. Para ello, ajuste la tapa
de proteccion del arbol portacu-
chillas exactamente a las medi-
das de la pieza de trabajo.

Controle el correcto funciona-
miento de la tapa de proteccion
del arbol portacuchillas. Para
ello, presione la tapa de protec-
cién del arbol portacuchillas
hacia abajo y después suéltela.
Al soltarla, la tapa de proteccion
del arbol portacuchillas debera
volver por si misma a la posicion
ajustada. No utilice el aparato si
la tapa de proteccion del arbol
portacuchillas esta defectuosa.

iNo introduzca nunca las manos
por debajo de la tapa de protec-
cion del arbol portacuchillas al
guiar la pieza de trabajo!

Utilice un dispositivo de alimen-
tacion (taco empujador) si desea
allanar piezas de trabajo peque-
fas que no se puedan guiar man-
teniendo una distancia de seguri-
dad adecuada respecto al arbol
portacuchillas.

Utilice el tope de la cepilladora al
repasar cantos delgados para
poder guiar de forma segura la
pieza de trabajo lateralmente. Uti-
lice un tope auxiliar para cepillar
piezas de trabajo delgadas o
estrechas y poder mantener las
manos a una distancia de seguri-
dad suficiente del arbol portacu-
chillas.

Utilice un taco de tope detras de
la pieza de trabajo para iniciar el
cepillado y asi evitar que salga
proyectada hacia atras en direc-
cion contraria a la de avance.

Utilice un soporte para piezas de
trabajo (por ejemplo un soporte
de rodillos) para mantener en
equilibrio las piezas largas.

iNo haga retroceder una pieza de
trabajo sobre el arbol portacuchi-
llas en movimiento mientras esté
descubierto!

Utilice segun se necesite:

un sistema de aspiracion de viru-
tas (accesorios); cera de desliza-
miento para que las piezas de tra-
bajo se deslicen facilmente sobre
la mesa de alimentacion y de
descarga.

Adopte una postura de trabajo
correcta:

— en el lado del interruptor;

— de cara al aparato;

2. Regule el tope como desee.

3. Ajuste el espesor de cepillo con el
tornillo de cabeza en estrella (68) en
la mesa de alimentacion.

m Nota:

El espesor maximo de cepillo por

pasada es de 3 mm. Sin embargo,

este espesor maximo solo se podra

cepillar si:

— las cuchillas cepilladoras estan muy
afiladas;

— se trata de maderas blandas;

— no se utiliza la anchura maxima de la
pieza de trabajo.

De lo contrario, existe el riesgo de sobre-
cargar el aparato.

Es preferible realizar varias pasadas
para conseguir el espesor deseado de la
pieza de trabajo.

4. Apoye la pieza de trabajo contra el
tope (utilice el tope auxiliar en caso
necesario).

5. Ajuste la posicién del tapa de protec-
cion del arbol portacuchillas:
— Cepillado de partes estrechas
(ensamblar):
Deslice la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas (69) por el
lateral de la pieza de trabajo.

— Cepillado de la cara ancha:
Baje la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas (70) hasta la
pieza de trabajo.

6. Ponga en marcha el motor.

7. Desplace la pieza de trabajo de
forma recta sobre la mesa de ali-
mentacion. Mantenga los dedos jun-
tos y guie la pieza de trabajo con la
palma de la mano. Presione la pieza
de trabajo solo en la zona de la
mesa de alimentacion.

8. Tras finalizar el cepillado, desco-
necte inmediatamente el aparato si
no va a continuar trabajando.

6.3 Funcionamiento como
canteadora:

m Nota:

El canteado se utiliza para reducir el
espesor de una pieza de trabajo cuya
superficie ha sido previamente alla-
nada.

— Lapieza de trabajo pasa a través de
la canteadora.

— La superficie anteriormente alla-
nada queda apoyada sobre la mesa
de canteado.

— El canteado se realiza en la superfi-
cie superior de la pieza de trabajo.

— Ladireccion de avance de la pieza
de trabajo es inversa a la direccién
de allanado.




Dimensiones de la pieza de trabajo

Longitud Anchura | Altura
min. 200 mm - min.

4 mm
Utilice soportes | max. max.
parapiezasde |260mm | 160 mm

trabajo cuando
ésta mida mas
de 1500 mm, o
bien trabaje con
un ayudante.

Preparacion

A iPeligro!

iDesenchufe siempre el aparato
antes de realizar trabajos en el
mismo!

1. Afloje la palanca de apriete (71) y
desmonte el tope (72).
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2. Gire ambas palancas tensoras,
izquierda y derecha (74), hacia
fuera.

3. Desmonte la mesa de descarga
(73).

4. Gire la campana extractora de viru-
tas (77) hacia arriba sobre el arbol
portacuchillas.

5. Gire el tornillo de ajuste en sentido
antihorario hasta alcanzar la posi-
cion final.

La cubierta de proteccién no podra
abrirse.

6. Cuando se utilice con un sistema de
aspiracion de viruta:
Desatornille la tuerca moleteada de
la campana extractora de virutas
(77). Monte la campana de aspira-

cion (75) sobre la campana extrac-
tora de virutas (77).

7. Fije lacampana extractora de virutas
(77) con la tuerca moleteada (76).

75

Nota:

Durante el canteado, la campana extrac-
tora de virutas (77) sirve para cubrir el
arbol portacuchillas. Para poder conec-
tar el aparato, la campana extractora
de virutas tiene que activar el inte-
rruptor de fin de carrera.

8. Sise trabaja con un sistema de aspi-
racion, conecte la boca de aspira-
cion de la campana de aspiracion de
virutas (75) a un sistema de aspira-
cion adecuado.

A iPeligro!

El serrin de algunas maderas (p. €j. la
de roble y la de fresno) pueden cau-
sar cancer si se inhalan: Trabaje en
espacios cerrados soélo con un sis-
tema de aspiracion adecuado:

— Debe coincidir con el diametro
exterior de la boca de aspiracion
(100 mm)

— Volumen de aire > 550 m3/h;

— Presion negativa en la boca de
aspiracion de la cepilladora
> 740 Pa;

— Velocidad del aire en la boca de
aspiracion de la cepilladora
>20 m/s.

: 3

El funcionamiento sin sistema de
aspiracion sélo es posible:

jAtencion!

— al aire libre;

— sila cantidad de viruta producida
es baja (con material fino y con
poco grosor del cepillo);

— con mascarilla de proteccion
contra el polvo.
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6.4 Canteado de piezas de
trabajo

A iPeligro!

— jExiste riesgo de engancharse en
los rodillos de avance en rota-
cion! jManténgase suficiente-
mente alejado del interior del
aparato! Utilice un dispositivo de
alimentacién (dispositivo de
arrastre) cuando vaya a cantear
en el aparato piezas de tamano
mas pequefio.

— Noincline las piezas de trabajo.
Existe peligro de contragolpe.

— Extraiga las piezas eventual-
mente atascadas en el aparato
solo después de que el motor se
haya detenido por completo y
después de desenchufar el cable
de alimentacion.

— Extraiga la pieza de trabajo
desde el lado de descarga solo si
la pieza ya esta tan dentro del
aparato que resulta imposible
extraerla con seguridad desde el
lado de alimentacion.

— No cepille mas de dos piezas al
mismo tiempo. En este caso,
introduzca ambas piezas de tra-
bajo por los lados exteriores de
la apertura de alimentacion.

— Utilice segun se necesite:
un sistema de aspiracion de viru-
tas (accesorios);
cera de deslizamiento para que
las piezas de trabajo se deslicen
facilmente sobre la mesa de can-
teado.

o jAtencion!

En el interior del aparato hay un inte-
rruptor de fin de carrera. Al introducir
piezas de trabajo asegurese de no
danar el interruptor de fin de carrera.

1. Adopte una postura de trabajo
correcta:
— en el lado del interruptor;
— de cara al aparato;

2. Ajuste el espesor del cepillo con la
manivela.

m Nota:

El espesor maximo de cepillo por

pasada es de 3 mm. Sin embargo,

este espesor maximo solo se podra

cepillar si:

— las cuchillas cepilladoras estan muy
afiladas;

— se trata de maderas blandas;

— no se utiliza la anchura maxima de la
pieza de trabajo.
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De lo contrario, existe el riesgo de sobre-
cargar el aparato.

Es preferible realizar varias pasadas
para conseguir el espesor deseado de la
pieza de trabajo.

3. Paracepillar piezas de trabajo cuyas
caras no son paralelas, utilice dispo-
sitivos de alimentacion adecuados
(fabrique plantillas de empuje ade-
cuadas).

4. Ponga en marcha el motor.

5. Introduzca la pieza de trabajo lenta-
mente y de forma recta. A continua-
cion, la pieza ya entrara en el apa-
rato de forma automatica.

6. La pieza de trabajo debe despla-
zarse de forma recta a través de la
canteadora.

7. Tras finalizar el cepillado, desco-
necte inmediatamente el aparato si
no va a continuar trabajando.

7. Conservacion y manteni-
miento

A ijPeligro!

Antes de empezar cualquier trabajo
de mantenimiento y de limpieza:

— Desconecte el aparato.
— Desconecte el enchufe de la red.

— Espere hasta que el aparato se
haya detenido por completo.

Utilice exclusivamente piezas de
repuesto originales, especialmente si
se trata de los dispositivos de seguri-
dad, ya que las piezas no controladas
ni homologadas por el fabricante
pueden ocasionar danos imprevisi-
bles.

Después de todos los trabajos de
mantenimiento y de limpieza:

— Vuelva a activar todos los dispo-
sitivos de seguridad y controle
que funcionan correctamente.

— Asegurese de que no haya nin-
guna herramienta o similar cerca
o en el aparato.

Cualquier trabajo de mantenimiento
o de reparacion distinto a los descri-
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tos en este capitulo, debera ser reali-
zado exclusivamente por técnicos
especializados.

7.1 Desmontaje y montaje de
las cuchillas cepilladoras

E] Nota:

Si las cuchillas cepilladoras estan
desafiladas

— se reducira el rendimiento del cepi-
llado,

— aumentara el peligro de retroceso y
— se sobrecargara el motor.

A iPeligro!

iExiste riesgo de cortes por contacto
con las cuchillas cepilladoras! Use
guantes para cambiar las cuchillas
cepilladoras.

Para desmontar las cuchillas cepillado-

Desconecte el enchufe de la red.
2. Desmonte el tope.

3. Suba totalmente hacia arriba la tapa
de proteccién del arbol portacuchi-
llas y muévalo hacia fuera.

&

Atornille hasta el fondo cuatro torni-
llos de cabeza hexagonal en la barra
de fijacion de la cuchilla cepilladora
(jutilice guantes!).

/
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5. Extraiga la barra de fijacion (79)
junto con la cuchilla cepilladora (78)
fuera del arbol portacuchillas (80).

o

Limpie las superficies del arbol por-
tacuchillas y de la barra de fijacion
de la cuchilla cepilladora.

A iPeligro!

No use detergentes (por ejemplo,
para eliminar restos de resinas) que
puedan corroer los componentes de
aleacion ligera de la sierra, ya que se
perjudica la resistencia de los mis-
mos.

Para montar las cuchillas cepilladoras:

m Nota:

Si se utilizan cuchillas cepilladoras con
filo por ambos lados, es suficiente con
invertir las cuchillas siempre que el otro
lado esté suficientemente afilado.

A iPeligro!

— Use solamente cuchillas cepilla-
doras adecuadas (véase "Datos
Técnicos") - las cuchillas cepilla-
doras inadecuadas, incorrecta-
mente montadas, desafiladas o
deterioradas pueden soltarse o
bien incrementar considerable-
mente el peligro de contragolpe.

— Asegurese de que siempre se
cambien o inviertan ambas cuchi-
llas cepilladoras.

— Monte las cuchillas cepilladoras
usando exclusivamente piezas
originales.

7. Coloque la cuchilla cepilladora afi-
lada sobre la barra de fijacion de la
cuchilla cepilladora.

Los dos pasadores de la barra de
fijacion de la cuchilla cepilladora
deben encajar en los dos orificios
(81) de la cuchilla.

8. Coloque la barra de fijacion (83) con
la cuchilla cepilladora (82) en el
arbol portacuchillas. Tenga cuidado
de que la cuchilla no se salga de los
dos pasadores de la barra de fija-
cion.

9. Gire hacia fuera los 4 tornillos de
cabeza hexagonal de la barra de fija-
cion de la cuchilla cepilladora hasta
que la barra de fijacién (85) y la
cuchilla (84) apenas se puedan
mover paralelamente al arbol del
arbol portacuchillas.



10. Para comprobar cuanto sobresalen
las cuchillas, hay dos posibilidades:

— Con el calibre de ajuste (86) (segun
las prescripciones para la preven-
cién de accidentes, el calibre debe
suministrarse con el aparato).

— Coloque el calibre de ajuste de la

cuchilla cepilladora sobre el arbol
portacuchillas tal y como se muestra
en la figura. Las cuchillas deben
sobresalir de manera que toquen el
calibre de ajuste.
Esta comprobacion debe llevarse a
cabo en ambas cuchillas cepillado-
ras y a ambos lados del arbol porta-
cuchillas.

-
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— Utilice una regla de aluminio (87)
(ésta es mas exacta que el calibre
de ajuste).

— Coloque la regla de aluminio sobre
la mesa de descarga y el &rbol porta-
cuchillas tal y como se muestraen la
figura.

87
4-6 mm

— Gire manualmente el arbol portacu-
chillas una vuelta en direccién con-
traria a la direccion de trabajo.

— Las cuchillas cepilladoras estaran
ajustadas correctamente si la regla
se desplaza entre 4 y 6 mm al girar
el arbol portacuchillas.

Esta comprobacion debe efectuarse
a ambos lados del arbol portacuchi-
llas.

11. Para ajustar el saliente de las cuchi-
llas, gire los tornillos prisioneros de
la barra fijadora de la cuchilla cepilla-
dora con una llave allen de 3 mm.

12. Para apretar la pieza, desatornille
completamente los cuatro tornillos
hexagonales de la barra de fijacion
de la cuchilla cepilladora. Para evitar
deformar la barra de fijacion de la
cuchilla cepilladora, comience con
los tornillos del centro y luego
apriete paso a paso los tornillos cer-
canos al borde.

_

A iPeligro!

— No utilice una prolongacion de
llave para llevar a cabo el apriete.

— No apriete los tornillos gol-
peando sobre la llave.

13. Coloque la tapa de proteccién del
arbol portacuchillas nuevamente en
Su posicion inicial.

14. Coloque el tope.

7.2 Mantenimiento del engra-
naje de avance

1. Desconecte el enchufe de la red.

2. Desenrosque las dos tuercas de la
cubierta del engranaje y retire la
cubierta.

3. Elimine el polvo de maderay las
virutas con un sistema de aspiracion
de virutas o con un pincel.

4. Aplique una capa fina de spray de
mantenimiento y limpieza a la
cadena de rodillos y a los cojinetes
de los ejes (flechas) (jno use
aceite!).
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5. Coloque la cubierta del engranaje y
atornillela con las dos tuercas.

7.3 Tensado de la correa de
transmision principal

Desconecte el enchufe de la red.

2. Desenrosque latuerca de la cubierta
de la correa de transmision y retire la
cubierta (89).

3. Compruebe la tension de la correa
ejerciendo presion con el dedo pul-
gar. La correa de transmision princi-
pal (88) no debe ceder mas de
10 mm en el centro.

Sifuese necesario, vuelva a retensar
la correa de transmision principal:

4. Afloje los cuatro tornillos de montaje
del motor aproximadamente una
vuelta.

90

5. Empuje el motor hacia abajo para
tensar la correa.

6. Después de haber ajustado la ten-
sién correcta en la correa, apriete en
cruz los tornillos para fijar el motor
(90).

7. En caso necesario, elimine el polvo
de maderay las virutas mediante un
sistema de aspiracion de virutas o
con un pincel.

8. Coloque la cubierta de la correa de
transmision y atornillela con la
tuerca.

7.4 Limpiezay cuidado de la
maquina

1. Desconecte el enchufe de lared.
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2. Elimine el polvo de maderay las
virutas mediante un sistema de aspi-
racion de virutas o con un pincel.

— arbol portacuchillas;

— regulador de altura de la tapa de
proteccion del arbol portacuchi-
llas;

— regulador de altura de la mesa de
canteado;

— engranaje de avance.

3. Aplique una capa fina de spray de
mantenimiento y limpieza a los com-
ponentes siguientes (jno use
aceite!):

— regulador de altura de la mesa de
canteado;

— regulador de altura de la tapa de
proteccion del arbol portacuchi-
llas;

4. Aplique una capa fina de cera de
deslizamiento sobre la mesa de ali-
mentacion, la mesa de descargay la
mesa de canteado.

7.5 Transporte del aparato

La maquina puede ser transportada por
una sola persona. Para ello, inclinar el
aparato con el regulador de altura (91)
hasta que se apoye sobre las ruedas de
transporte (92) y después desplazarla
sobre las ruedas de transporte.

7.6 Almacenamiento del apa-
rato

A iPeligro!

1. Desconecte el enchufe de la red.

2. Conserve el aparato de manera
que
— no pueda ser puesta en mar-
cha por personas no autoriza-
dasy
— que nadie pueda lesionarse
con el aparato inmovilizado.
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No guarde nunca el aparato a la
intemperie sin proteccion, ni tam-
poco en un ambiente humedo.

jAtencion!

7.7 Tabla de mantenimiento

jLas comprobaciones y los procedimien-
tos aqui descritos contribuyen a aumen-
tar la seguridad! Si cualquiera de los
componentes mencionados estuviera
defectuoso, no debe usarse el aparato
hasta que los defectos hayan sido elimi-
nados correctamente!

Una vez al mes (si se usa diaria-
mente)

Cable de ali-
mentacion

Revise si presenta
desperfectos y, si
fuera necesario, soli-
cite a un electricista
que cambie el cable.

Antes de comenzar el trabajo

Seguro anti- Compruebe que:

retroceso — la movilidad de

los ganchos

(deben caer por

SU propio peso)
— las puntas de las

ganchos

(no deben estar

redondeadas)

Cuchilla cepilla- | Compruebe que:
dora — el apriete
— elfilo

— estado general
(sin mellas, etc.)

Interior del apa- | Elimine:

rato — virutas de

. madera
Vastagos rosca-

dos (regulador
de altura)

— polvodela
madera

Boca de aspira-
cion de virutas
(si se trabaja sin

aspiracion)

Rodillo de Compruebe que:

salida - ¢Elrevesti-
miento no pre-
senta dafios?

— ¢Lapiezade tra-
bajo avanza
correctamente?

Mesas de ali- — Aplique una

mentacion y de capafinade cera

descarga de desliza-
miento.

Una vez al mes (si se usa diaria-
mente)

Vastagos rosca-
dos (regulador

Aplique una capa fina
de spray de manteni-

de altura) miento y limpieza
Mesas de ali- Compruebey, si
mentaciony de | fuera necesario,
descarga corrija la alineacién

8. Reparaciones

A iPeligro!

Las reparaciones de herramientas
eléctricas solamente deben ser efec-
tuadas por electricistas especializa-
dos.

Si tiene necesidad de reparar alguna
herramienta eléctrica, dirijase por favor a
su distribuidor de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direc-
ciones correspondientes.

En la pagina www.metabo.com puede

usted descargarse las listas de repues-
tos.

9. Proteccion medioam-
biental

El material de embalaje del aparato es
100% reciclable.

Las herramientas eléctricas y los acce-
sorios desechados contienen grandes
cantidades de materias primas y plasti-
cos aprovechables, que pueden ser reci-
clados.

Estas instrucciones estan impresas en
papel libre de cloro.

10. Problemas y averias

A iPeligro!

Antes de reparar cualquier averia:

1. Apague la maquina.

2. Espere hasta que el arbol porta-
cuchillas se haya detenido por
completo.

3. Desconecte el enchufe de la red.

A iPeligro de corte por contacto
con el arbol portacuchillas en movi-
miento!

El rearranque accidental del aparato
puede causar graves lesiones.

A iPeligro de quemaduras!

Nada mas terminar el trabajo, las
cuchillas de cepillado pueden estar
todavia calientes - Deje enfriar el apa-
rato antes de reparar cualquier ave-
ria.



A iPeligro!

Después de reparar cualquier averia:
Vuelva a activar todos los dispositi-
vos de seguridad y controle que fun-
cionan correctamente.

El motor no funciona:

e Elrelé de baja tensién se ha acti-
vado debido a una caida temporal
de tension.

— Vuelva a ponerlo en marcha.

* No hay tension de alimentacion.
— Compruebe el cable, el enchufe,
la caja de enchufe y el fusible.

e El motor se sobrecalienta, por ejem-
plo, debido a cuchillas cepilladoras
desafiladas, a una carga excesiva o
a un atascamiento de las virutas.

— Elimine la causa del sobrecalen-
tamiento y deje enfriar el motor
unos 10 minutos, después pon-
galo nuevamente en marcha.

. ias d |

iraciéon n han enclav. n
| interr r n

— Monte correctamente la mesa de
alimentacion o la campana de
aspiracion. Reajuste las clavijas
de contacto, si fuera necesario.

— Para el canteado: Controle si el
tornillo de ajuste de la tapa reco-
gedora de virutas estéa girado
hasta la posicién final, y si es
necesario, corrijalo. Sélo enton-
ces estara activado el interruptor
de contacto y se podra encender
la maquina (véase el capitulo 6.3.
"Funcionamiento como cantea-
dora").

— Para el allanado: Controle si la
campana de aspiracion de virutas
esta correctamente montada.
Sdlo entonces estara activado el
interruptor de contacto y se podra

capitulo 6.1. "Funcionamiento
como allanadora").

Reduccion de potencia:
¢ Cuchillas cepilladoras desafiladas.
— Inserte cuchillas afiladas.
e Lacorrea de transmision principal
patina.
— Tense la correa de transmisién
principal.

La superficie cepillada queda rugosa:

e Cuchillas cepilladoras desafiladas.
— Inserte cuchillas afiladas.

¢ Cuchillas cepilladoras atascadas por
viruta.
— Retire las virutas.

e La pieza de trabajo esta aun dema-
siado humeda.
— Seque la pieza de trabajo.

La superficie cepillada esta agrie-
tada:
¢ Cuchillas cepilladoras desafiladas.
— Inserte cuchillas afiladas.
e Cuchillas cepilladoras atascadas por
viruta.
— Retire las virutas.
e Lapieza de trabajo se ha cepillado
en sentido contrario a la veta.
— Cepille la pieza de trabajo en el
sentido opuesto.
¢ Se esta cepillando demasiado mate-
rial de una vez.
— Realice varias pasadas con un
espesor de cepillado menor.

Velocidad de avance de la pieza de
trabajo demasiado lenta (canteado):
¢ Acumulacién de resina en la mesa

de canteado.

— Limpie la mesa de canteado y
aplique una capa fina de cera de
deslizamiento.

¢ Los rodillos de avance estan dema-
siado rigidos.

ESPANOL es

* Lacorrea de transmisién principal
patina.
— Tense la correa de transmision
principal.

La pieza de trabajo se atasca
(canteado):
¢ Se esta cepillando demasiado mate-
rial de una vez.
— Realice varias pasadas con un
espesor de cepillado menor.

11. Accesorios suministra-
bles

Para tareas especificas, dispone en su
comercio especializado de los siguientes
accesorios, las imagenes se encuentran
en la contraportada:

A  Adaptador de aspiracion
para conectar a un sistema de aspi-
racion de virutas
B  Soporte de tres ruedas
para facilitar el guiado preciso de
piezas de trabajo largas
C  Cuchilla cepilladora
para cepillar madera (rectificable)
D Cuchilla cepilladora
para cepillar madera

E  Cuchilla cepilladora
para cepillar madera (de metal
duro, rectificable)

F  Set de recambio para la barra de
cuchillas
Para desmontar las cuchillas cepi-
lladoras:

G Regulador de cuchillas cepilladoras
para ajustar facilmente el saliente
de las cuchillas.

H  Producto deslizante WAXILIT
para facilitar un buen deslizamiento
de la madera sobre las mesas de
apoyo

| Spray de mantenimiento y limpieza
para eliminar los restos de resinay
para conservar las superficies

encender lamaquina (véase el — Repare los rodillos de avance. metalicas
12. Datos técnicos
HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Motor 50 Hz w 2200 2800
Tension \Y% 230 400
Proteccién por fusible A 16 16
Revoluciones de marcha en vacio
Motor min’’! 2700 2700
Arbol portacuchillas min~’! 6500 6500
Velocidad de avance durante el canteado m/min 5 5
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es ESPANOL

Dimensiones de las cuchillas de cepillado

Longitud mm 260 260

Anchura mm 18,6 18,6

Espesor mm 1 1
Dimensiones del aparato

Profundidad (total incluyendo las mesas de mm 1110 1110
entrada y de salida) mm 575 575

Anchura mm 940 940

Altura
Aparato completo con embalaje kg 76,0 76,0
Aparato listo para su uso kg 71,0 71,0
Valores de emision de ruido durante el allanado segun EN 61029-1 *

Nivel de intensidad acustica L (bajo carga) dB (A) 84,1 84,1

Nivel de emisiones acusticas LpA (bajo carga) dB (A) 91,3 91,3

Inseguridad de medicion Kyya dB (A) 3 3
Valores de emision de ruido durante el canteado segun EN 61029-1 *

Nivel de intensidad acustica L (bajo carga) dB (A) 87,6 87,6

Nivel de emisiones acusticas LpA (bajo carga) dB (A) 94,1 94,1

Inseguridad de medicion Kyya dB (A) 3 3
Dimensiones de la pieza de trabajo

anchura maxima mm 260 260

altura méaxima (canteado) mm 160 160

* Los valores indicados son unicamente valores de emisiones y no quiere decir necesariamente que sean valores fiables para el
puesto de trabajo. Aunque existe una correlacion entre los valores de emisiones y los de inmision, no se puede decir con certeza si es
necesario tomar medidas de prevencion adicionales o no. Los factores que influyen en el nivel de inmisién realmente existente en el
puesto de trabajo incluyen el tipo de local y de otras fuentes de ruido como, por ejemplo, el nUmero de maquinas y de otros procesos
de trabajo adyacentes. Asimismo, los valores admisibles para el puesto de trabajo pueden diferir de un pais a otro. Sin embargo, esta
informacion permite al usuario realizar una mejor evaluacion de los riesgos y de los peligros.
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10
11

Hyvelmaskinens uppbyggnad

Riktbord - utmatning
Spanutkastarkapa
Backslagssékring

Sparrspak for riktbord - utmat-
ning

Anhall
Téackplat

Spéannspak for geringsinstall-
ning av anhallet

Spannspak for sidoférskjutning
av anhallet

Anhallsfaste
Riktbord - inmatning

Hojdinstéallning av riktbordet for
inmatning

12
13
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24

Spéansugkapa

Paskjutare

Ben

Planbord

Knivaxel

Transporthjul

Strombrytare for start/stopp

Skruv for férvaring av skjutstock
nér den inte anvénds.

Héjdinstallning fér planbordet
Kutterskydd

Sidoinstéllning av kutterskyddet
Lasarm

Héjdinstalining av kutterskyddet

SVENSKA

Medféljande tillbehér:
Skruvnyckel 10 mm
Insexnyckel 3 mm

Instéliningsmall fér hyvelstal

SV
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sv SVENSKA

Innehallsférteckning
1. Hyvelmaskinens

uppbyggnad
2. Las detta forst!
3. Sékerhet
3.1 Avsedd
anvandning

3.2 Allménna sékerhetsanvisningar
3.3 Symboler pd maskinen

3.4 Sékerhetsanordningar

4. Mandverenheter

5. Montering

5.1 Tabort transportskyddet

5.2 Benmontering

5.3 Montera riktbordet

5.4 Montera héjdinstalining fér planbor-
det

5.5 Montera spanutkastarkapan
5.6 Montera anhallet

5.7 Natanslutning

6. Arbetsbeskrivning

6.1 Anvandning som rikthyvel
6.2 Riktning av arbetsstycken
6.3 Anvéndning som planhyvel
6.4 Planhyvling av arbetsstycken
7. Reparation och underhall

7.1 Demontering och montering
av hyvelstal

7.2 Underhall av matningsdriften
7.3 Spanna huvuddrivriemmen
7.4 Rengbring och skétsel av maskinen
7.5 Transportera maskinen

7.6 Forvaring av maskinen

7.7 Underhallstabell

8. Reparation

9. Miljéskydd

10. Problem och felsékning
11. Tillgéngligt tillbeh6r

12. Tekniska data

2. Las detta forst!

Denna bruksanvisning ar skriven sa att

du ska kunna arbeta med maskinen

snabbt och sékert. Har kommer en liten

vagvisare om hur du ska l&sa bruksanvis-

ningen:

— Las igenom hela bruksanvisningen
fore driftsattning. Folj alla sékerhets-
anvisningar.

— Denna bruksanvisning riktar sig till
personer som har grundldggande
tekniska kunskaper i anvandning av
maskiner som den som beskrivs i
denna anvisning. Om du inte har
nagon som helst erfarenhet av
anvandning av dessa maskiner bor
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du forst radfradga en person som har
denna erfarenhet.

— Férvara alla dokument som levere-
rats med denna maskin latt atkom-
liga sé& att du vid behov kan infor-
mera dig. Spara kvittot fér eventuella
garantifall.

— Om du séljer eller lanar ut utrust-
ningen ska alla levererade dokument
medfdlja.

— Tillverkaren ansvarar inte fér skador
som uppstar genom att bruksanvis-
ningen inte beaktas.

Information kannetecknas pa féljande
sétt i bruksanvisningen:

Fara!

Varning for personska-
dor eller skador pa mil-
jon.

Risk for elstot!
Varning for personska-
dor pga. elektricitet.

Risk for indragning!
Varning for personska-
dor genom att kroppsde-
lar eller klader dras in.

Observera!
Varning fér material-
skada.

Info:
Kompletterande informa-
tion.

> >

— Siffroribilderna (1, 2, 3, ...)

— Kénnetecknar enskilda kompo-
nenter;

— numreras fortldpande;

— syftar p& motsvarande siffra inom
parentes (1), (2), (3) ... i texten
intill.

— Handlingsanvisningar som maste
genomfdras i en bestdmd ordnings-
foljd &r numrerade.

— Handlingsanvisningar som ej maste
genomfdras i en bestdmd ordnings-
foljd ar k&dnnetecknade med en
punkt.

— Upprékningar kdnnetecknas med ett
streck.

3. Sakerhet
3.1 Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd for rikthyvling och
planhyvling av massivt tré. De angivna
maxmatten pa arbetsstyckena maste fol-
jas (se Tekniska data).

Foéljande arbeten far inte genomféras
med den har maskinen:

— Insatsarbeten (dvs. all typ av bear-
betning dér inte hela arbetsstyckets
langd bearbetas).

— Hyvling av férdjupningar, sprintar
eller ursparningar.

— Hyvling av kraftigt bojt tr4, om kon-
takten mellan riktbord fér inmatning
och mellanbord ar otillracklig.

Allt annat ar otillatet. Om maskinen
anvands pa felaktigt satt, om maskinen
férédndras eller om delar som inte kontrol-
lerats och godkéants av tillverkaren
anvands, uppstar det risk for allvarliga
skador!

3.2 Allméanna sakerhetsan-
visningar

En hyvelmaskin &r ett farligt verktyg som
kan orsaka allvarliga skador vid oaktsam-
het.

@ Observera!

Nér du anvander elverktyg, s maste du
félja féljande grundldggande sékerhets-
foreskrifter for att undvika elstétar, ska-
dor och brand.

¢ Observera féljande sakerhetsanvis-
ningar nar du anvander maskinen for
att undvika person- eller material-
skador.

* Beakta dven de séarskilda sékerhets-
anvisningarna i respektive kapitel.

* Beakta &ven lagstadgade riktlinjer
eller bestammelser for olycksfore-
byggande vid anvandning av hyvel-
maskiner.

A Allmanna risker!

* Hall ordning péa arbetsplatsen — om
det ar rorigt pa arbetsplatsen kan det
latt handa en olycka.

e Varuppmarksam. Var medveten om
vad du gér. Anvand sunt férnuft.
Anvand inte maskinen om du ar
okoncentrerad.

* Anvénd inte maskinen om du &r
paverkad av alkohol, droger eller
lakemedel.

* Kom ihdg att &ven ta hansyn till yttre
faktorer. Se till att du har bra belys-
ning.

* Undvik oldmpliga kroppsstéllningar.
Det &r viktigt att sta stadigt och att
alltid halla jamvikten.

* Anvand lampliga st6d for langa
arbetsstycken sa att arbetsstyckena
stottas upp. Stéll in lamplig hojd pa
verktygsstoden.

e Maskinen fér inte anvandas i narhe-
ten av brandfarliga vatskor eller
gaser.

¢ Maskinen far endast tas i drift och

anvandas av personer som vet hur
en hyvelmaskin fungerar och kanner



till de risker som éar férknippade med
den.

Personer under 18 ar far endast
anvanda maskinen i samband med
utbildning under uppsikt av en hand-
ledare.

Obehoriga, speciellt barn, far inte
vistas i riskomradet. Lat inga andra
personer komma i beréring med
maskinen eller natkabeln under drift.
Undvik att dverbelasta maskinen —
anvand den endast inom det effekt-
omrade som anges under Tekniska
data.

Hyvla aldrig djupare &n 1/8" (3 mm).

Sténg av maskinen nér den inte
anvands.

A Fara pga. elektricitet!

Utsatt inte maskinen for regn.
Anvand den inte heller i vata eller
fuktiga utrymmen.

Undvik att komma i beréring med jor-
dade delar (t.ex. varmeelement, rér,
spisar, kylskap) nar du arbetar med
maskinen.

Natkabeln far inte anvandas for
andamal som den inte ar avsedd for.

Kontrollera med jamna mellanrum
anslutningen till maskinen och Iat
behdrig elektriker byta den om den
ar skadad.

Kontrollera férlangningskabeln med
jAmna mellanrum och byt den om
den &r skadad.

Utomhus ska du bara anvanda for-
langningskablar avsedda och mérkta
for utomhusbruk.

Kontrollera alltid att maskinen inte ar
ansluten till elnatet innan du pabérjar
eventuella servicearbeten.

A Risk for skarskador vid beroé-
ring av roterande kutter!

Hall alltid tillrackligt avstand till kut-

tern.

— Anvand lampliga paskjutare om
det behdvs.

— Hall tillrackligt avstand till drivna
komponenter under arbetets
géng.

— Vidror aldrig spanutsugsanlagg-
ningen eller kutterskyddet under
drift.

For att férhindra oavsiktlig aktivering

av maskinen ska den alltid stdngas

av i féljande fall:

— Efter strémavbrott.

— Innan du drar ut eller satter i nat-
kontakten.

Maskinen far inte anvandas utan

skyddsanordningar.

e Vanta tills att kuttern star stilla innan
du avlagsnar delar eller sma arbets-
stycken, trarester osv. som fastnat i
maskinen eller i arbetsomradet.

A Risk for skarskador dven pa
stillastaende kutter!

Anvand handskar vid byte av hyvel-
stal.

Forvara hyvelstélen sa att ingen kan
skada sig pa dem.

Risk fér indragning!

¢ Var forsiktig sa att inga kroppsdelar
eller féremal dras in tillsammans
med arbetsstyckena. Bér inte slips,
handskar eller kidder med langa eller
breda armar. Om du har langt har
ska du anvénda harnét.

* Hyvla aldrig arbetsstycken med
— linor,
— snoéren,
— band,
— sladdar eller
— tradar eller arbetsstycken som

innehaller sddana material.

A Arbetsstycket kan sla tillbaka
(arbetsstycket fastnar i kuttern och
slungas mot anvéndaren)!

¢ Pabodrja inte arbetet om backslags-
sakringen inte fungerar som den
ska.

¢ Anvand alltid vassa hyvelstal. Trub-
biga hyvelstal kan fastna i arbets-
styckets yta.

e Forskjut inte arbetsstyckena.

¢ Omdet finns anledning till det, maste
arbetsstycket kontrolleras, sa att det
inte innehaller frammande féremal (t
ex spik eller skruv).

e Hyvla aldrig flera arbetsstycken
samtidigt. Risk for olyckor foreligger
om enskilda arbetsstycken bearbe-
tas okontrollerat av kuttern.

¢ Avlagsna sma bitar av arbets-
stycken, trarester osv. fran arbets-
omradet — kuttern ska da sta helt
stilla och natkabeln ska vara utdra-
gen.

* Kontrollera att inga verktyg eller |16sa
delar ligger kvar i maskinen nér den
startas (t.ex. efter servicearbeten).

A Fara pa grund av bristande
personlig skyddsutrustning!

* Anvand hérselskydd.

* Anvand skyddsglaségon.
¢ Anvand andningsskydd.
* Anvand rétt arbetsklader.

¢ Vid arbete utomhus rekommenderas
halkfria skor.

SVENSKA  sv

A Fara for tradamm!

Vissa sorters tradamm (t.ex. fran

bok-, ek- och asktrd) kan orsaka

cancer vid inandning. Arbeta om

mojligt med ett utsugssystem. Syste-

met maste uppfylla de varden som

anges under Tekniska data.

Se till att sa lite trddamm som méjligt

sprids till omgivningen:

— Avlagsna trédammet ur arbets-
omradet (blas ej bort det!);

— Reparera otatheter i utsugssyste-
met.

— Settill att arbetsplatsen har god
ventilation.

A Fara vid tekniska forandringar
pa maskinen eller vid anvandning av
delar som ej testats och godkénts av
tillverkaren!

Montera maskinen exakt enligt
dessa anvisningar.

Anvéand endast delar som godkants
av tillverkaren. Detta géller sarskilt
fér sdkerhetsanordningarna (se
reservdelslistan fér ordernummer).
Genomfdér inga andringar pa maskin-
delarna.

A Fara pa grund av fel pa maski-
nen!

Varda maskinen och dess tillbehor
noggrant. Folj serviceanvisningarna.

Kontrollera om det finns eventuella
skador pa maskinen fére varje
anvandning:

Innan maskinen anvénds méaste man
noga undersodka att sdkerhetsanord-
ningar, skyddsanordningar eller latt
skadade delar fungerar som de ska.
Kontrollera att rérliga delar fungerar
felfritt och inte fastnar. Alla delar
maste vara riktigt monterade och alla
villkor uppfyllda fér att maskinen ska
kunna fungera felfritt.

Anvand aldrig maskinen om natka-
beln ar skadad. Annars finns det risk
for elstot. Lat kvalificerad elektriker
byta ut skadade kablar omedelbart.

Skadade skyddsanordningar eller
delar ska repareras eller bytas av
godkéand serviceverkstad. Lat en
serviceverkstad byta ut trasiga
strdombrytare. Maskinen far inte
anvandas om strombrytaren inte
fungerar.

Handtagen ska vara torra och fria
fran olja och fett.

A Fara pga. blockerande arbets-
stycken eller delar!

Om en blockering férekommer:

1.

Sténg av maskinen.
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2. Dra ut natkontakten.
3. Anvand handskar.

4. Atgérda blockeringen med lampligt
verktyg.

3.3 Symboler pa maskinen

A Fara!

Om féljande varningar inte beaktas
kan det leda till svara person- eller
sakskador.

Lé&s bruksanvisningen.

Hall alltid tillrackligt avstand
till kuttern.

Hall tillrackligt avstand till
drivna komponenter under
arbetets gang.

@) Héjdinstallning fér planbor-
) 1\ det.

A// RN

(&)1

—~ Observera kap. 7.4 "Rengo-
Al )| ring och skétsel av maski-

!‘ nen”!

Information pa typskylten:

' metabo

26 —|—
27 —|—

28 —

& x
/|

29 1\30 31 32
25 Tillverkare
26 Serienummer
27 Maskinbeteckning

28 Motordata (se dven Tekniska
data)

29 CE-markning — maskinen uppfyl-
ler tillampliga EG-direktiv enligt
férsdkran om Gverensstammelse

30 Tillverkningséar

31  Skrotningssymbol — maskinen
kan l[Amnas in for skrotning till till-
verkaren.

32 Tilldtna matt fér arbetsstycket
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3.4 Sékerhetsanordningar

Backslagssékring

Backslagssakringen (33) forhindrar att
ett arbetsstycke slungas bakéat av den
roterande kuttern mot anvandaren.

— Alla griparmar pa backslagssak-
ringen ska smalna av vid underkan-
ten.

— Alla griparmar pa backslagssak-
ringen ska aterga till utgangslaget
(nedat) av sig sjalva.

Kutterskydd

N:

Kutterskyddet (36) férhindrar att den

roterande kuttern kan vidréras uppifran

vid rikthyvling.

— Lossa férst kldmskruven (35) och
anpassa darefter kutterskyddet till
arbetsstyckets bredd.

— Med héjdinstéaliningsskruven (34)
anpassas kutterskyddet till arbets-
styckets hdjd. Kutterskyddet kan héj-
djusteras mellan 0 och 85 mm for
anvandning som rikthyvel.

For att kutterskyddet ska vara effektivt
ska det alltid anpassas till arbetsstycket.
Vid frammatning av arbetsstycket glider
handerna 6ver kutterskyddet.

Spanutkastarkapa

Vid planhyvling fungerar
spanutkastarkapan (37) som ett extra
kutterskydd.

| detta fall falls spanutkastarkapan (37)
upp och installningsskruven (38) skruvas
moturs till andlaget (spanutkastarkapan
ar sakrad).

4. Manoverelement

Strombrytare f6r start/stopp

Start = Tryck pa den gréna strémbry-
taren.

e Stopp = Tryck pa den réda stréombry-
taren.

Nollspé@nningsrela

Vid strémavbrott aktiveras ett nollspan-

ningsreld. Detta férhindrar att maskinen
slas pa automatiskt nar strommen ater-

upprattas. Maskinen maste slas pa med
den gréna knappen igen.

Overbelastningsskydd
Hyvelmaskinen &ar utrustad med ett
inbyggt 6verbelastningsskydd. Den slar
fran maskinen om motorn éverhettas. Sa
hér startas hyveln igen:

1. L&t motorn svalna (ungefar tio minu-
ter).

2. Tryck pa den gréna knappen.

Hoéjdinstéllning fér planbordet (nér
maskinen anvénds som planhyvel)
Med héjdinstélliningen for planbordet kan
man stélla in hur mycket material som
ska hyvlas av (= arbetsstyckets tjocklek
efter bearbetning) nar maskinen anvands
som planhyvel.

e Hoéjden pa planbordet férandras med
3 mm per varv.

* Maximalt 3 mm kan avverkas per
hyvling.

* | hyveln kan arbetsstycken med en
tjocklek pa max 160 mm bearbetas.

Hoéjdinstéllning av riktbordet fér
inmatning (nar maskinen anvénds
som rikthyvel)

Med hdjdinstéllningen (39) for riktbordet
fér inmatningen kan man stélla in hur
mycket material som ska avverkas nar
maskinen anvands som rikthyvel.

e Ett streck pa skalan bredvid inmat-
ningsbordet (40) motsvarar 1 mm
spanhyvling.

e Maximalt 3 mm kan avverkas per
hyvling.



Anhall
Anhallet (41) fungerar som sidostyrning
av arbetsstycket vid rikthyvling.

* Lossa forst spannspaken (43). Dar-
efter kan anhallet anpassas till
arbetsstyckets bredd.

* Lossa forst spannspaken (42). Dar-
efter kan anhallet lutas max 45°.

5. Montering

A Fara!

Om maskinen byggs om eller om
delar som inte provats och godkénts
av tillverkaren anvéinds kan det leda
till oférutsedda skador under drift!

¢ Maskinen ska monteras exakt
enligt dessa anvisningar.

e Anvind endast de delar som
ingar i leveransen.

¢ Genomfor inga andringar pa
maskindelarna.

Noédvéandiga verktyg:

— Skruvnyckel 10 mm

— Skruvnyckel 13 mm

— Stjarnskruvmejsel

— Vinkel fér 45° och 90°

— Insexnyckel (olika storlekar)

5.1 Ta bort transportskyddet

* Tabort skyddsfolien frdn planbordet.

5.2 Benmontering

1. Vand maskinen med hjélp av en
medhjalpare och lagg den pa ett
passande underlag.

A

Skruva fast de fyra benen (44) pa

maskinhdrnens insida:

— Stick igenom
sexkantskruvarna (48) utifran;

— satt pa brickor (47) fran insidan
och

— skruva fast sexkantmuttrarna (46)
och dra at.

3. Satt gummifétterna (45) pa plats.

4. Montera de bada transporthjulen
(49) pa benen i sidan av riktbordet
fér utmatning med sexkantskruvar,
brickor och sexkantmuttrar.

SVENSKA sV
5.3 Montera riktbordet

5.4 Montera héjdinstéllning
fér planbordet

e Skruva fast spanutkastarkapan (50)
med fyra platskruvar (51) pa fastpro-
filen (52).
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* Skruva fast hallaren for installnings-
skruven (54) med tva platskruvar
(53) pa fastprofilen (52).

5.6 Montera anhallet

1. Tabort anhéllsstédet (60) fran
anhallsfastet (57). Se till att du inte
tappar de bada styrpinnarna (61) i
anhallsstodet.

2. Skruva fast anhallsstédet (60) med
tva sexkantskruvar (59) pa riktbordet
fér inmatning.

3. Fast anhallsfastet mot anhallsstdodet
igen.

4. Stick in tva lasskruvar (62) i anhallet
(63) och skruva fast det med tva
lasmuttrar (58) pa anhallsfastet.

5. Satt pa ett andskydd (64) pa vardera
ande av anhallet.

6. Skruva ihop tackplatarna (55) med
varandra och skruva fast dem med
tva stjarnskruvar (56) i anhallsfastet.

7. Rikta in anhallet genom instéllning
av de tva justerskruvarna pa exakt
45° och 90° (ta en vinkelhake till
hjalp).

5.7 Naéatanslutning

A Fara!

Elspénning

Anvand maskinen endast i torra
utrymmen.

Anslut bara maskinen till stromkaéllor
som uppfyller féljande krav (se dven
”"Tekniska data”):

— Maskinen ska sdkras med jord-
felsbrytare med felstrém 30 mA.

— Alla kontakter ska installeras, jor-
das och kontrolleras enligt gél-
lande foreskrifter.

— Eluttag ska avsédkras med neu-
tralledare vid trefasstrom.

— Nar spansug anvands ska aven
detta vara tillfredsstéallande jor-
dat.

Natkabeln ska dras sa att den inte
stor eller kan skadas under arbetet.

Nétkabeln ska skyddas mot varme,
fratande vétskor och vassa kanter.
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Anvénd endast férlangningskablar
med tillrdcklig diameter.

Dra inte ur stickkontakten genom att
dra i kabeln.

A Kontrollera rotationsrikt-

ningen! (Endast pa maskiner med tre-
fasmotorer):

Beroende pa fastilldelningen kan det
handa att kuttern roterar at fel hall.
Detta kan leda till skador pa maski-
nen och arbetsstycket. Kontrollera
déarfér alltid rotationsriktningen varje
gang maskinen ansluts till natet igen.
Om motorn roterar at fel hall maste
faserna pa néatledningen eller natan-
slutningen bytas av elektriker.

6. Arbetsbeskrivning

Plan- och rikthyveln HC 260 anvands
antingen som rikthyvel eller som planhy-
vel:

6.1 Anvéandning som rikthy-
vel:

m Info:

Rikthyvling anvénds foér att hyvla en
oregelbunden yta (= riktning), t.ex.
for att jamna till kanterna pa en
planka.

— Arbetsstycket ligger uppe pa riktbor-
det fér inmatning.

— Arbetsstycket bearbetas pa undersi-
dan.

— Omvand matningsriktning i forhal-
lande till planhyvling.

Arbetsstyckets matt

Langd Bredd | H6jd

Anvand en paskju- | max min
tare vid langder 260 mm | 5 mm
under 250 mm

Vid langder 6ver
1500 mm bdr du
anvanda ett stéd for
arbetsstycket eller

ha en medhjélpare

Forberedelser

A Fara!

Innan arbete utfors pa maskinen ska
stickkontakten dras ur!

1. Vridinstéliningsskruven (65) medurs
till &ndl&get.

Fall ner spanutkastarkapan.

Stall vénster och hoger sparrspak i

lage utat.

4. Satt fast riktbordet (66) — de tva stif-
ten i maskinhuset maste gripa inide

nedre sparen i riktbordets styrning.

m Info:

Stiften maste aktivera dndlagesbryta-
ren. | annat fall kan maskinen inte
slas pa.

5. Fixera riktbordet fér utmatning (66)
med de tva sparrspakarna (67).

6. Stallin riktbordet pa 2,0 till 2,5 mm
genom att vrida pa hoéjdjusteringen.

7. Stallin planbordet med veven pa en
hoéjd pa 120 mm.

8. Forin spansugkapan (detta ar inte
spanutkastarkapan fran steg 1!) i
maskinen fran inmatningssidan
under riktbord fér inmatning. Kontrol-



lera att spansugkapan sitter i ratt

lage:

— Spanstosen ska peka utat;

— Skjut in spansugkapan s langt
att skarningspunkten mellan kut-
tern och maskinaxeln under rikt-
bordet (pil) sitter exakt ovanfor
hallaren till spansugkapan.

B
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Veva férsiktigt upp planbordet for att
fixera spansugkapan.

10. Anslut spansugkapan till ett pas-

11.

sande utsugssystem.
Téack kuttern med kutterskyddet.

m Info:

Spansugkapan ska vara monterad.
Spansugskapan téacker kuttern neri-
fran och ska utlésa dndlégesbrytaren

fé

r att maskinen ska kunna slas till.

A Fara!

Vissa typer av tridamm (t.ex. fran ek
och ask) kan orsaka cancer vid
inandning: Anvand lamplig spansug
vid arbeten i slutna rum.

Systemet ska passa till spansto-
sens ytterdiameter (100 mm)

Luftméngd > 550 m%/h;
Undertryck vid hyvelns spanstos
> 740 Pa;

Lufthastighet pa hyvelmaskinens
sugstos > 20 m/s.

: 3

Observera!

Drift utan spansug ar endast méjligt i

f6

6.

ljande fall:
Utomhus.

Nar det endast bildas lite span
(vid smala arbetsstycken eller vid
ringa hyveldjup).

med dammskyddsmask.

2 Riktning av arbets-
stycken

A Fara!

Risk for allvarliga personskador
pa den 6ppna kuttern! Tack alltid
éver den del av kuttern som inte
tacks av arbetsstycket med kut-

terskyddet. Anpassa kutterskyd-
det exakt till arbetsstyckets matt.

Kontrollera kutterskyddets funk-
tion. Detta gér du genom att
trycka mer kutterskyddet och
slappa. Nar du slapper maste kut-
terskyddet fjadra tillbaka till den
instéllda positionen automatiskt.
Anvéand inte maskinen om kutter-
skyddet ar skadat.

Ta aldrig med hédnderna under
kutterskyddet nar du matar in ett
arbetsstycke!

Anvénd en paskjutare vid riktning
av mindre arbetsstycken som
inte kan matas fram till kuttern
med ett tillfredsstallande séiker-
hetsavstand.

Anvand alltid anhallet vid riktning
av kanter, sa att arbetsstycket
har en sédker sidostyrning.
Anvénd ett hjalpanhall vid tunna
eller smala arbetsstycken, sa att
hénderna har ett tillirackligt
avstand till kuttern.

Anvand en anhallskloss bakom
arbetsstycket vid inmatningshyv-
ling, sa att inte arbetsstycket kan
sla bakat mot matningsrikt-
ningen.

Anvand ett stéd for arbetsstycket
(t.ex. rullstéd), sa att langa
arbetsstycken inte férlorar jam-
vikten.

Dra inte tillbaka ett arbetsstycke
over den 6ppet roterande kut-
tern!

Féljande ska anvandas efter
behov:

Spanutsugsanlaggning (tillbe-
hor); glidvax, sa att arbetsstyck-
ena glider latt pa inmatnings- och
utmatningsbordet.

Inta ratt arbetsstallning:

— pa mandversidan;

— framfér maskinen.

Stall in anhallet efter behov.

3. Stallin avverkningstjockleken med

ratten (68) pa riktbordet fér inmat-
ning.
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m Info:

Maskinen kan hyvila max 3 mmien
arbetsomgang. Detta matt far bara
anvandas under féljande férutsatt-
ningar:

— Med mycket vassa hyvelstal.
— Fo6r mjuka tréslag.

— Nér inte hela avverkningsbredden
anvands.

Det finns annars risk att maskinen 6ver-
belastas.

Det &r béast att bearbeta ett arbetsstycke i

flera omgangar, tills 6nskad storlek upp-

nas.

4. Lé&gg arbetsstycket mot anhéllet
(anvand hjalpanhall vid behov).

5. Anpassa kutterskyddet:
— Hyvling av smalsidor (fogar):
Skjut kutterskyddet (69) i sidan av
arbetsstycket.

— Hyvla bredsidor:
Sank kutterskyddet (70) uppifran
mot arbetsstycket.

6. Starta motorn.

7. Skjut arbetsstycket rakt dver riktbor-
det fér inmatning. Hall fingrarna
krokta och skjut pa med handflatan.
Skjut pa arbetsstycket bara pa den
del som befinner sig pé riktbordet.
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8. Stang av maskinen om arbetet inte
ska fortsatta omedelbart.

6.3 Anvandning som planhy-
vel

G] Info:

Planhyvling anvénds till att hyvla ett
arbetsstycke som redan har hyvlats
jdmnt, s att det blir tunnare.

— Arbetsstycket férs genom hyvelma-
skinen.

— Den redan jamnhyvlade ytan ligger
mot planbordet.

— Arbetsstycket bearbetas pa ovansi-
dan.

— Arbetsstyckets matningsriktning ar
omvand i férhallande till rikthyvling.

Arbetsstyckets matt

Langd Bredd Héjd
min 200 mm - min 4 mm
Vid langder dver | max max

1500 mm bér du | 260 mm
anvanda ett stéd
for arbetsstycket
eller ha en med-
hjélpare

160 mm

Forberedelser

A Fara!

Innan arbete utférs pa maskinen ska
stickkontakten dras ur!

1. Lossa spannspaken (71) och ta av
anhallet (72).

72 71

2. Stall vanster och héger spannspak
(74) i lage utat.
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3. Taav riktbordet f6r utmatning (73).

4. Fall upp spanutkastarkapan (77)
uppat, éver kuttern.

5. Vrid instéllningsskruven moturs till
andlaget.
Skyddskapan kan inte éppnas.

6. Vid anvandning av spansug:
Skruva av den rafflade muttern fran
spanutkastarkapan (77). Placera
spansugkapan (75) pa spanutkas-
tarkapan (77).

7. Fast spanutkastarkdpan (77) med
den rafflade muttern (76).

76 75

E Info:

Vid planhyvling fungerar spanutkastarka-
pan (77) som skydd for kuttern. Spanut-
kastarkapan ska l6sa ut andldgesbry-
taren, sa att maskinen kan aktiveras.

8. Vid drift med spansug, maste
spansugkapans (75) spanstos
anslutas till en passande spansu-
ganlaggning.

A Fara!

Vissa typer av traddamm (t.ex. fran ek

och ask) kan orsaka cancer vid

inandning: Anvand lamplig spansug

vid arbeten i slutna rum.

— Systemet ska passa till spansto-
sens ytterdiameter (100 mm)

—  Luftmiangd > 550 m3/h;

— Undertryck vid hyvelns spanstos
> 740 Pa;

— Lufthastighet pa hyvelmaskinens
sugstos > 20 m/s.

@ Observera!

Drift utan spansug ar endast mojligt i
féljande fall:

— Utomhus.

— Nar det endast bildas lite span
(vid smala arbetsstycken eller vid
ringa hyveldjup).

— Med dammskyddsmask.

6.4 Planhyvling av arbets-
stycken

A Fara!

— Det finns risk for indragning av
de roterande matningsvalsarna!
Hall alltid ett tillrackligt avstand
till maskinens insida! Anvand en
paskjutare for att skjuta in mindre
arbetsstycken i maskinen.

— Forskjut inte arbetsstyckena. Det
finns risk fér backslag.

— Véanta med att ta bort delar som
fastnat i maskinen tills motorn
star helt stilla och stickkontakten
ar utdragen.

— Dra ut arbetsstycket fran utmat-
ningssidan om det ar sa langt
indraget att det inte ldngre kan
foras in sakert pa inmatningssi-
dan.

— Hyvla max tva arbetsstycken
samtidigt. | detta fall matas
arbetsstyckena in i utsidorna av
inmatningséppningen.

— Foljande ska anvéndas efter
behov:

Spanutsugsanlaggning (tillbehér
)-

Glidvax, sa att arbetsstyckena
glider latt pa planbordet.

Observera!

Pa maskinens insida finns en adndla-
gesbrytare. Skada inte brytaren nar
du matar in arbetsstycken.
1. Inta rétt arbetsstélining:

— pa mandversidan;

— framfdér maskinen.

2. Stéllin avverkningstjockleken med
veven.

m Info:

Maskinen kan hyvla max 3 mm i en
arbetsomgang. Detta matt far bara
anvandas under féljande forutséatt-
ningar:

— Med mycket vassa hyvelstal.
— FOr mjuka tréslag.

— Nér inte hela avverkningsbredden
anvands.



Det finns annars risk att maskinen éver-
belastas.

Det ar béast att bearbeta ett arbetsstycke i
flera omgangar, tills dnskad storlek upp-
nas.

3. Foératt kunna hyvla ytor som inte ar
parallella anvands matningshjalp
(tillverka passande schabloner).

4. Starta motorn.

5. Skjut in arbetsstycket langsamt och
rakt. Arbetsstycket dras in automa-
tiskt.

6. Forarbetsstycket rakt genom
hyveln.

7. Stang av maskinen om arbetet inte
ska fortsatta omedelbart.

7. Reparation och underhall

A Fara!

Fore alla underhalls- och rengérings-
arbeten:

— Stédng av maskinen.
— Dra ut niatkontakten.
— Vaénta tills maskinen star stilla.

Anvénd endast reservdelar i original,
sarskilt fér sdkerhetsanordningar
och skérverktyg. Delar som inte pro-
vats och godkants av tillverkaren kan
orsaka allvarliga skador.

Efter alla underhalls- och rengérings-

arbeten:

— Starta om alla sékerhetsanord-
ningar och kontrollera dem.

— Kontrollera att det inte finns
nagra verktyg eller liknande i
eller pa maskinen.

Andra reparations- och underhallsar-
beten &n de som beskrivits ovan skall
utféras av behdorig servicetekniker.

7.1 Demontering och monte-
ring av hyvelstal

G] Info:

Sléa hyvelstal ger foljande effekter:
— Sémre hyvlingseffekt.
— Storre risk for backslag.

— Overbelastning av motorn.

A Fara!

Risk fér skdrskador pa hyvelstalen.
Anvéand handskar vid byte av hyvel-
stal.

Demontering av hyvelstal:

—_

Dra ut natkontakten.

2. Tabortanhallet.

3. Vrid upp kutterskyddet sa langt det
gar och stall det utat.

4. Skruva in fyra sexkantskruvar helt i

hyvelstalets trycklist (anvand hand-
skar!).

/

79 80

5. Ta bort trycklisten (79) med hyvel-
stalen (78) ur kuttern (80).

Rengor ytorna pa hyvelstalet och
trycklisten.

A Fara!

Anvénd inga rengéringsmedel (t.ex.
for att ta bort kadrester) som kan
angripa sagens lattmetalldelar.
Delarna kan annars férstoras.

o

Montering av hyvelstal:

G] Info:

Om du anvander hyvelstal som ar sli-
pade pa bada sidor, racker det med att
vanda stalet, sdvida den andra sidan ar
tillrckligt vass.

A Fara!

— Anvénd endast passande hyvel-
stal (se "Tekniska data”) — hyvel-
stal, som inte passar, felaktigt
monterade, sléa eller skadade
hyvelstal kan lossna eller kraftigt
oka risken for backslag.

— Se alltid till att bada hyvelstalen
byts eller vands.

- Hyvelstal far endast monteras
med originaldelar.

SVENSKA  sv

7. Lé&gg nyslipade/vassa hyvelstal pa
trycklisten, se bilden.
De tva stiften i trycklisten maste
gripainide tva halen (81) i stalet.

8. Lé&gg trycklisten (83) med hyvelsta-
len (82) i kuttern. Se till att stalet inte
aker ur de tva stiften pa trycklisten.

9. Skruva ut de fyra sexkantskruvarna

pa trycklisten sa langt att trycklisten
(85) och stalen (84) pa sa satt kan
réras langs kutteraxeln.

_

10. Stalens lage kan kontrolleras pa tva
satt:

— Med instélliningstolken (86) (denna
maste finnas med i leveransen enligt
féreskrifterna for olycksférebyg-
gande).

— Satt installningstolken for hyvelstalet
pa kuttern enligt bilden. Stalen
maste sticka ut sa langt att de ror vid
installiningstolken.

Denna kontroll ska géras pa bada
hyvelstélen och pa bada sidor av
kuttern.

N

86

— Med en aluminiumlinjal (87) (detta
blir mera exakt &n med instéllnings-
tolken).
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— Lagg aluminiumlinjalen enligt bilden
Over riktbordet fér utmatning och kut-
tern.

87
4-6 mm

— Vrid kuttern vidare fér hand ungefar
ett varv mot arbetsriktningen.

— Hyvelstalens installning &r korrekt
om linjalen fors framat 4 till 6 mm nar
man vrider.

Denna kontroll ska géras pa bada
sidor av kuttern.

11. FOr att justera stélens lage, justeras
stallskruvarna pa trycklisten med en
3 mm insexnyckel.

12. For fastséttning, skruva ut de fyra
sexkantskruvarna i trycklisten helt
och hallet. Bérja med de mittersta
skruvarna fér att undvika spanningar
i trycklisten, spann darefter stegvis
skruvarna, som ligger narmare kan-
terna.

-

A Fara!

— Verktyget for atdragning far inte
férlangas.

— Drainte at skruvarna genom att
sla pa verktyget.

13. Sétt tillbaka kutterskyddet i utgangs-
laget.

14. Satt fast anhallet.

7.2 Underhall av matnings-
driften

1. Draut natkontakten.

2. Skruva av driftskyddets tva muttrar
och avlagsna driftskyddet.
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3. Tabort damm och span med hjalp
av spansugen eller med en pensel.

4. Drivkedjan och lagren p& axlarna
(pilar) sprayas latt med ett under-
hallsspray (olja far inte anvandas!).

5. Sétt pa driftskyddet och fast det med
de tvd muttrarna.

7.3 Spéanna huvuddrivrem-
men

Dra ut natkontakten.

2. Skruva av muttern till remskyddet
och ta av remskyddet (89).

3. Kontrollera remspanningen genom
att trycka med tummen. Huvuddriv-
remmen (88) far maximalt kunna
tryckas in 10 mm i mitten.

Om huvuddriviemmen behdver
spénnas:

4. Lossa fyra skruvar till motorfastet
ungefar ett varv.

5. Tryck motorn nerat for att spanna
drivremmen.

6. Narremspéanningen ar korrekt, dras
skruvarna till motorfastet (90) at
korsvis.

7. Vid behov avlagsnas damm och
span med hjalp av spansugen eller
en pensel.

8. Satt tillbaka remskyddet och skruva
fast muttern.

7.4 Rengoring och skotsel av
maskinen

1. Draut natkontakten.

2. Avlagsna damm och span med hjalp
av spansugen eller en pensel:
- Kutter
— Héjdinstéllningen till kutterskyd-
det
— Héjdinstéllningen till planbordet
— Matningsdrift

3. Spraya latt med ett underhéllsspray
pa komponenterna (olja far inte
anvandas!):

— Héjdinstéllningen till planbordet
— Héjdinstéllningen till kutterskyd-
det

4. Riktborden och planbordet férses
med ett tunt lager glidvax.

7.5 Transportera maskinen

Maskinen kan transporteras av en per-
son. Tippa maskinen med hjélp av hjd-
justeringen (91) tills maskinen star pa
transporthjulen (92) och rulla den pa hju-
len.

7.6 Forvaring av maskinen

A Fara!

1. Dra ut natkontakten.

2. Maskinen ska forvaras sa
— att den inte kan startas av obe-
hériga och
- att ingen kan skada sig pa
maskinen.

o Observera!

Maskinen far inte forvaras utan skydd
utomhus eller i fuktiga hallar.

7.7 Underhallstabell

De angivna kontrollerna och arbetena
syftar till att hoja sdkerheten! Om det
skulle visa sig vara fel pa nagon av
namnda komponenter far maskinen inte




anvandas forran felet har reparerats pa
fackméssigt sétt!

Innan arbetet paborjas

Backslagssék- | Kontrollera:

rng — Griparmarnas
rorlighet (maste
falla tillbaka av
sig sjalva)

— Griparmarnas
spetsar
(inte rundade)

Kontrollera:

— Att de sitter fast

— Skéarpa

— Allmant tillstand
(inga repor osv)

Hyvelstal

Inuti maskinen | Avlagsna:
L - Hyvelspan
Gangstanger Trad
(héjdinstallning) | ~ ' adamm
Spanutsugsut-

tag (om arbetet

utférs utan

spansug)

Utmatarvals Kontrollera:

— Felfri belagg-
ning?

— Arbetsstyckena
transporteras
korrekt?

Riktbord férin- | — Applicera ett tunt
och utmatning lager vax.

1 gang/ménad (vid daglig anvéand-
ning)

Gangstanger Spraya latt pa styr-
(héjdinstalining) | elementen med
underhallsspray

Riktbord fér in-
och utmatning

Kontrollera rikt-
ningen och justera
vid behov

Anslutningska- | Kontrollera att den &r
bel hel. Lat en elektriker

byta den vid behov.

8. Reparation

A Fara!

Reparation av elverktyg far endast
utféras av behorig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repare-
ras ska skickas till din Metabo-aterforsal-
jare. For adresser, se www.metabo.com.

Du hittar reservdelslistor pa
www.metabo.com.

9. Miljéskydd

Férpackningsmaterialet ar atervinnings-
bart till 100%.

Uttjénta elverktyg och tillbehér innehaller
manga vardefulla rddmnen och plaster
som ocksa gar att atervinna.

Bruksanvisningen ar tryckt pa klorfritt,
blekt papper.

10. Problem och stérningar

A Fara!

Fére byte av tillbehor:

1. Stang av maskinen.

2. Vanta tills kuttern star stilla.
3. Dra ut ndtkontakten.

A Risk for skarskador vid bero-
ring av roterande kutter!

Om maskinen startas av misstag kan
det leda till allvarliga skador.

A Risk for brannskada!

Nar man arbetat med maskinen kan
hyvelstalen vara varma - lat maski-
nen svalna innan du genomfoér felsék-
ning.

A Fara!

Efter atgardande av fel: Starta om alla
sdkerhetsanordningar och kontrol-
lera dem.

Motorn startar inte:
¢ Nollspanningsrelé utlést p4 grund av
tillfalligt spanningsfall.
— Starta om.
* Ingen nétspanning.
— Kontrollera kabel, kontakt, elut-
tag och sakring.

e Motorn &r éverhettad, t.ex. pa grund
av sléa hyvelstal, f6r hég belastning
eller spanansamling.

— Atgarda orsaken till dverhett-
ningen, lat motorn svalna ca 10
minuter och starta darefter motorn
igen.

» Kontakistiften pa riktbordet fér
fastsatta i kontakten.

— Monterariktbordet eller sugkapan
ratt. Justera eventuellt kontaktstif-
ten.

— Vid planhyvling: Kontrollera om
spankapas installningsskruv ar
inskruvad till &ndlaget, korrigera
vid behov. Det ar endast i detta
fall som kontakten ar aktiverad
och maskinen kan slas pa (se
kapitel 6.3 "Anvandning som
planhyvel”).

— Vid rikthyvling: Kontrollera om
spansugkapan ar ratt monterad.
Det ar endast i detta fall som kon-
takten ar aktiverad och maskinen
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kan slas pa (se kapitel 6.1
”Anvéandning som planhyvel”).

Minskande effekt:
e Slda hyvelstal.

— Satti nyslipade hyvelstal.
* Huvuddrivremmen slirar.

— Spéann huvuddrivremmen.

Den bearbetade ytan ar for ra:

¢ Slda hyvelstal.
— Sattinyslipade hyvelstal.

* Hyvelstalen igensatta med span.
— Tabort span.

* Arbetsstycket har for hég fukthalt
— Torka arbetsstycket.

Den bearbetade ytan har repor:
¢ Slda hyvelstal.
— Sattinyslipade hyvelstal.
e Hyvelstalen igensatta med spéan.
— Tabort span.
* Arbetsstycket har bearbetats mot
véxtriktningen.
— Bearbeta arbetsstycket fran
andra hallet.
e For mycket material avhyvlat.
— Bearbeta arbetsstycket i flera
omgangar.

Fo6r ldngsam frammatning (planhyv-
ling):
e Kada pa planbordet.
— Rengor planbordet och lagg pa
ett tunt lager vax.
e Matningsvalsarna gar trogt.
— Reparera matningsvalsarna.

¢ Huvuddriviemmen slirar.
— Spéann huvuddrivremmen.

Arbetsstycket fastnar
(planhyvling):
e For mycket material avhyvlat.
— Bearbeta arbetsstycket i flera
omgangar.

11. Medfdljande tillbeh6r

For speciella arbeten kan féljande tillbe-
hoér inférskaffas hos en fackhandlare -
illustrationerna aterfinns pa omslagsidan
pa slutet:
A Utsugsadapter
fér anslutning till en spansug
B  Stativ med tre rullar
for exakt styrning av langa arbets-
stycken
C  Hyvelstal
For hyvling av tra (kan slipas)
D Hyuvelstél
Foér hyvling av tré
E Hyuvelstél
For hyvling av tra (hardmetall, kan
slipas)
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F  Ombyggnadssats for hyvelstalens H

list
Foér omriggning av hyvelstalen

G Instéllningsenhet fér hyvelstal |
For problemfri instalining av stalens
utskjutning.

12. Tekniska data

Glidvax WAXILIT

For att traet ska glida lattare pa rikt-
bordet.

Underhéllsspray

For att ta bort rester av kadda och
konservera metallytor.

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Motor 50 Hz w 2200 2800
Spéanning \ 230 400
Sékring A 16 16
Varvtal utan belastning
Motorn min’ 2700 2700
Knivaxel min! 6500 6500
Frammatningshastighet vid planhyvling m/min 5 5
Hyvelstalens métt
Léngd mm 260 260
Bredd mm 18,6 18,6
Tjocklek mm 1 1
Maskinens matt
Djup (6ver riktborden) mm 1110 1110
Bredd mm 575 575
Hojd mm 940 940
Maskin komplett med férpackning kg 76,0 76,0
Maskin, driftklar kg 71,0 71,0
Ljudemissionsvéarden vid rikthyvling enligt EN 61029-1 *
Ljudtrycksniva LpA (under belastning) dB (A) 841 84,1
Ljudeffektniva Ly (under belastning) dB (A) 91,3 91,3
Métosékerhet Ky o dB (A) 3 3
Ljudemissionsvérden vid planhyvling enligt EN 61029-1 *
Ljudtrycksniva Loa (under belastning) dB (A) 87,6 87,6
Ljudeffektniva Ly (under belastning) dB (A) 94,1 94,1
Métosékerhet Ky o dB (A) 3 3
Arbetsstyckets matt
Maxbredd mm 260 260
Maxhojd (planhyvling) mm 160 160
* De angivna varden &r emissionsvérden och behdver inte samtidigt vara sakra arbetsplatsvarden. Aven om en relation finns mellan
emissions- och immissionnivaer kan de &nda inte vara ett palitligt underlag for beslutet om ytterligare atgarder behovs eller inte. Fakto-
rer som paverkar den vid den aktuella arbetsplatsen forekommande immissionsnivan omfattar arbetsrummets utformning och andra
ljudkallor dvs. antalet maskiner och andra arbetsprocesser i omgivningen. De tilldtna arbetsplatsvarden kan variera mellan olika lan-
der. Denna information torde och hjélpa anvandaren att géra en battre bedémning av faror och risker.
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10
11
12

Hovelmaskinen i overblikk

Utlgpsbord
Sponutkasthette
Rekylsikring

Lasespak for utlgpsbord
Anslag

Dekkplate

Klemspak for hellingsregule-
ring av anslaget

Klemspak for sideforskyvning
av anslaget

Anslagsholder
Hovelbord
Haydejustering for hgvelbord

Sponavsugshette

13
14
15
16
17
18
19

20

21
22

23

Skyvestokk

Ben
Tykkelsesbord
Knivaksel
Transporthjul
P&/Av-bryter

Skrue for oppbevaring av sky-

vestokken nar den ikke brukes.

Hoydejustering av tykkelses-
bordet

Knivakselens dekkprofil

Sideinnstilling av knivakselens
dekkprofil

Klemarm

NORSK no

24  Hoydejustering av knivakselens
dekkprofil

Medlevert tilbehgr:
Skrungkkel 10 mm
Unbrakongkkel 3 mm

Innstillings-leere for havelkniv
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2. Les dette forst!

Denne bruksanvisningen er satt opp slik

Oppbevar alle dokumenter som blir
levert med dette apparatet, slik at du
kan informere deg om ngdvendig.
Oppbevar kvitteringen i tilfelle
garanti.

Send med alle medleverte doku-
menter for apparatet hvis du skal
lane bort eller selge maskinen.

Produsenten overtar intet ansvar for
skader som oppstéar fordi denne
bruksanvisningen ikke ble fulgt.

Informasjonen i denne bruksanvisningen
er merket som falger:

3.
3.1

EI > >>

Fare!
Advarsel mot personska-
der eller miljoskader.

Fare for elektrisk stot!
Advarsel mot personska-
der fra elektrisk strom.

Fare for a bli trukket inn!
Advarsel mot personska-
der ved at legemsdeler
eller kleer blir grepet fast.
Forsiktig!

Advarsel mot material-
skader.

Hinweis:
Utfyllende informasjoner.

Tall i bildene (1, 2, 3, ...)

— kjennetegner enkeltdeler;

— erfortlgpende nummerert;

— gjelder for tilsvarende tall i paren-
tes (1), (2), (3) ... i teksten ved
siden av.

Anvisninger om handlinger der rek-

kefglgen ma folges, er nummerert.

Anvisninger om handlinger med en

vilkarlig rekkefalge er merket med et

punkt.

Lister er merket med en strek.

Sikkerhet
Formalsmessig bruk

Maskinen er laget for avretting og tykkel-
seshgvling av massive trematerialer. Til-

Enhver annen bruk er i strid med bestem-
melsene. Ikke forskriftsmessig bruk, for-
andringer pa utstyret eller bruk av deler
som ikke er godkjent og tillatt av produ-
senten, kan forarsake uforutsigbare ska-
der!

3.2 Generell sikkerhetsinfor-
masjon

En hgvelmaskin er et farlig verktay som
kan forarsake store skader ved uaktsom
bruk.

Forsiktig!

Ved bruk av elektroverktoy ma det tas
hensyn til felgende grunnleggende sik-
kerhetstiltak for vern mot elektrisk stet,
personskade og brannfare.

* Nar du bruker denne maskinen skal
du felge sikkerhetshenvisningene for
a utelukke at personer eller gjenstan-
der utsettes for fare.

* Folg de spesielle sikkerhetsanvisnin-
gene i hvert kapittel.

* Folg eventuelle lovbestemte ret-
ningslinjer fra arbeidstilsynet og gjel-
dende sikkerhetsforskrifter ved bruk
av hgvelmaskiner

A Generelle farer!

e Hold arbeidsomradet ditt i orden —
uorden i arbeidsomradet kan forar-
sake ulykker.

* Veer oppmerksom. Pass pa hva du
gjer. Arbeid fornuftig. Ikke bruk mas-
kinen nar du er ukonsentrert.

* Ikke bruk maskinen hvis du er pavir-
ket av alkohol, narkotika eller medi-
kamenter.

* Tahensyn til pavirkninger fra miljget.
Serg for god belysning.

* Unngé unormale arbeidsstillinger.
Sorg for & sta stedig, og hold alltid
balansen.

* Bruk egnede underlag til lange
arbeidsstykker, slik at arbeidsstyk-
kene stettes. Still inn underlagene til
arbeidsstykkene pa en egnet hayde.

* |kke bruk denne maskinen i naerhe-
ten av brennbare vaesker eller gas-
ser.

at du kan arbeide raskt og sikkert med

maskinen. Her er en liten veiviser om

hvordan du ber lese denne bruksanvis-

ningen:

— Les denne bruksanvisningen helt
gjennom fer igangsetting. Folg sik-
kerhetshenvisningene noye.

— Denne bruksanvisningen henvender
seg til personer med tekniske grunn-
kjennskaper om omgang med utstyr
som det som er beskrevet her. Hvis
du ikke har noen erfaring med slikt
utstyr, ber du ferst sgke hjelp hos
folk som har slik erfaring.
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latte mal for arbeidsstykker ma ikke over-
skrides (se "Tekniske data").

Folgende arbeid far ikke gjennomferes
med dette apparatet:

— Innsettingsarbeid (dvs. en hver bear-
beidelse som ikke gar over hele
arbeidsstykkets lengde).

— Hovling av fordypninger, tapper eller
utsparinger.

— Hovling av sterkt bayd tre, hvor det
ikke finnes en tilstrekkelig kontakt
med opptaks- og mellombordet.

Apparatet ma kun startes og brukes
av personer som er fortrolig med
hgvelmaskiner og til enhver tid er
seg bevisst om farene ved bruken av
dem.

Personer under 18 &r ma kun bruke
denne maskinen i forbindelse med
yrkesoppleering og under tilsyn av
leererpersonale.

Hold uvedkommende, seerlig barn,
borte fra fareomradet. Ikke la andre
personer bergre maskinen eller
kabelen under drift.



Maskinen ma ikke overbelastes —
bruk maskinen kun i det ytelsesom-
radet som er oppgitt i de tekniske
data.

Du ma4 aldri hgvle dypere enn 1/8"
(3 mm).

Sla av maskinen nar den ikke er i
bruk.

A Fare for elektrisk stot!

Ikke utsett denne maskinen for regn.
Ikke bruk denne maskinen i fuktige
eller vate omgivelser.

Nar du arbeider med denne maski-
nen ma du ikke bergre jordete deler
(f.eks. radiatorer, rar, komfyrer, kjg-
leskap).

Ikke bruk stramkabelen til formal den
ikke er bestemt til.

Kontroller apparatets tilkoblingska-
bel regelmessig og fa den byttet ut
av en godkjent fagmann dersom den
har feil.

Kontroller skjoteledningene regel-
messig og bytt den ut dersom den er
skadet.

Ute ma det bare brukes skjotelednin-
ger som er tillatt for utenders bruk og
merket i henhold til dette.

Far du begynner vedlikeholdsarbei-
der skal du forsikre deg om at maski-
nen er skilt fra stremnettet.

A Fare for kuttskader ved berg-
ring av den roterende knivakselen!

Hold alltid forsvarlig avstand til kni-

vakselen.

— Bruk eventuelt egnede hjelpemid-
ler til mating.

— Hold tilstrekkelig avstand til dre-
vete komponenter under drift.

— lkke grip inn i sponavsugsanleg-
get eller knivakseldekslet mens
maskinen er i gang.

For a forhindre at maskinen starter

uforvarende skal du alltid kople den

ut:

— Etter et strombrudd,

— Far du trekker ut eller setter inn
nettstapslet.

Ikke bruk denne maskinen uten at
beskyttelsesinnretningene er mon-
tert.

Vent til knivakselen star stille for du
fierner eventuelle deler eller sma
stykker av arbeidsstykket, trebiter
osv. som er fastklemt i maskinen
eller fra arbeidsomradet.

A Fare for kuttskader ogsa nar
knivakselen star stille!

Bruk hansker nar du skifter havel-
kniv.

Oppbevar havelkniver slik at ingen
kan skade seg pa dem.

Fare for & bli trukket inn!

Pass pé& under drift at ingen legems-

deler eller gjenstander kan trekkes

inn sammen med arbeidsstykket.

Ikke bruk slips, hansker eller kleer

med vide ermer. Bruk harnett hvis du

har langt hér.

Du skal aldri hevle arbeidsstykker

som har

— Tau,

— Snorer,

- Band,

— Kabler eller

— Metalltrdder pa seg eller som
inneholder slike materialer.

A Fare for at arbeidsstykket kas-
tes tilbake (knivakselen far tak i
arbeidsstykket og kaster det bakover
mot operatoren)!

Arbeid kun med rekylsikring som vir-
ker riktig.

Bruk alltid skarpe havelkniver. Slgve
hevelkniver kan sette seg fast i over-
flaten pa arbeidsstykket.

Ikke kant arbeidsstykkene.

Hvis det foreligger tvil, undersgk all-
tid om arbeidsstykket inneholder
fremmedlegemer (f. eks. nagler eller
skruer).

Du ma aldri hgvle flere arbeidsstyk-

ker samtidig. Det er fare for ulykker

hvis knivakselen ukontrollert far tak i
enkelte stykker.

Fjern sma biter av arbeidsstykket,
trebiter osv. fra arbeidsomradet —
knivakselen ma da sta stille og nett-
stopslet veere trukket ut.

Nar du kopler inn maskinen (for
eksempel etter vedlikeholdsarbei-
der) skal du forsikre deg om at det
ikke finnes noe monteringsverktay
eller lgse deler i maskinen.

A Fare ved utilstrekkelig person-
lig verneutstyr!

Bruk harselsvern.
Bruk vernebriller.
Bruk stgvmaske.
Bruk hensiktsmessige arbeidskleer.

Til arbeide utendgrs anbefales bruk
av sko som ikke sklir.

A Fare ved trestov!

Noen typer trestov (f. eks. fra eik,
bok og ask) kan forarsake kreft hvis
de innandes. Du skal helst arbeide
med et avsugsanlegg. Avsugsanleg-
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get ma oppfylle de verdiene som er
oppfert i de Tekniske data.

¢ Pass pa at det kommer s4 lite trestov
som mulig inn i omgivelsene under
arbeidet:

— Fjern oppsamling av trestov i
arbeidsomradet (ikke pust det
vekk!);

— Utbedre utettheter i avsugsanleg-
get;

— Serg for god beluftning.

A Fare ved tekniske endringer
eller ved bruk av deler som ikke er
provet og godkjent av produsenten!

* Monter denne maskinen ngyaktig
etter anvisningen.

* Bruk kun deler som er godkjent av
produsenten. Dette gjelder seerlig for
sikkerhetsinnretninger (bestillings-
nummer se reservedelsliste).

* Foreta ikke forandringer pa delene.

A Fare ved feil pa maskinen!

¢ Stell maskinen og tilbehgret omhyg-
gelig. Folg vedlikeholdsforskriftene.

* Far hver bruk skal maskinen kontrol-
leres for eventuelle skader:

Fer maskinen brukes igjen ma sik-
kerhetsinnretninger, verneinnretnin-
ger eller lett skadete deler undersg-
kes omhyggelig om de funksjonerer
feilfritt og riktig. Kontroller om de
bevegelige delene funksjonerer feil-
fritt og ikke klemmer. Alle deler m&
veere riktig montert og oppfylle alle
betingelser for & sikre at maskinen
kan brukes riktig.

¢ Bruk aldri maskinen nar tilkoplings-
ledningen er skadet. Det er fare for
elektrisk stet. Fa en skadet nettled-
ning skiftet ut av en elektriker.

e Skadde verneinnretninger eller deler
ma repareres eller skiftes ut fagmes-
sig av et godkjent verksted. La et
kundeserviceverksted skifte ut ska-
dede brytere. Ikke bruk denne mas-
kinen nar bryteren ikke kan slas av
og pa.

¢ Hold handtakene tarre og frie for olje
og fett.

A Fare pa grunn av blokkerende
emne eller materialdeler!

Nar det oppstar en blokkering::
1. sla av apparatet.

Trekk ut stopslet.

Bruk hansker.

Bruk egnet verktoy til & fierne blokke-
ringen.

Ll
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3.3 Symboler pa apparatet

A Fare!

Hvis de folgende advarslene ignore-
res kan dette fore til alvorlige person-
skader eller materialskader.

Les bruksanvisningen.

Hold alltid forsvarlig
avstand til knivakselen.
Hold tilstrekkelig avstand til
drevete komponenter under
drift.

@) Hoydejustering for tykkel-
= sesbordet
1&2)8

-~ Kap. 7.4 "Husk rengjering
A )| og stell av maskinen.!

29 30 31
25 Produsent
26 Serienummer
27 Apparatbeskrivelse

28 Motordata (se ogsa "Tekniske
data")

29 CE-merke — Dette apparatet opp-
fyller EU-direktivet i henhold til
samsvarserkleeringen

30 Byggear

31 Avfallsymbol — maskinen kan
deponeres hos produsenten.

32 Tillatte dimensjoner til arbeidsem-
ner
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3.4 Sikkerhetsinnretninger

Rekylsikring

Rekylsikringen (33) hindrer at et arbeids-
stykke blir slynget bakover mot operato-
ren av en roterende knivaksel.

— Alle kloene pa rekylsikringen ma ga
spisst mot hverandre pa underkan-
ten.

— Alle kloene pa rekylsikringen ma ga
tilbake i utgangsstilling (nedover) av
seg selv.

Knivakselens dekkprofil

Knivakselens dekkprofil (36) hindrer at
en roterende knivaksel kan bergres
ovenfra ved avrettingshovling.

— Etter at klemskruen (35) er lgsnet
blir knivakselens dekkprofil tilpasset
bredden pé arbeidsstykket.

— Khnivakselens dekkprofil blir tilpasset
hayden pa arbeidsstykket med
klemspaken (34) . Knivakselens
dekkprofil er innstillbar med avretter-
hevel innenfor 0 og 85 mm.

For & oppna en effektiv beskyttelse ma
knivakselens dekkprofil alltid tilpasses
arbeidsstykket. Nar arbeidsstykket fores
glir hendene over og bort fra knivakse-
lens dekkprofil.

Sponutkasthette

hetten (37) som ekstra knivakselbeskyt-
telse.

Sponutkasthetten (37) klaffes oppover
og innstillingsskruen (38) dreies mot
klokken til sluttposisjon (sponutkasthet-
ten er sikret).

4. Betjeningselementer

Pa/Av-bryter
Start = trykk pa den grenne bryteren

e Slaav = trykk pa red bryter.

Underspenningsrele

Ved spenningssvikt utloses et under-
spenningsrelé. Slik forhindres det at
maskinen starter av seg selv nar stram-
men kommer tilbake. For & starte maski-
nen igjen ma den grenne Pa-bryteren
trykkes pa nytt.

Overbelastningsvern

Hevelmaskinen har en montert overbe-
lastningsbeskyttelse. Denne slar appara-
tet av ndr motoren varmes for mye opp.
For & sette havelmaskinen i gang igjen:

1. La motoren avkjole (ca. ti minutter).
2. Trykk pa den grenne bryteren.

Hoydejustering av tykkelsesbordet
(ved bruk som tykkelseshgvel)
Hogydejusteringen av tykkelsesbordet
brukes til & justere haveltykkelsen

(= arbeidsstykkets tykkelse etter bearbei-
delsen) nar maskinen brukes som tykkel-
seshgvel.

e Hver omdreining av sveiven foran-
drer hgyden av tykkelsesbordet med
3 mm.

* For hver gjennomkjering kan det
hevles av maks. 3 mm.

* Det kan bearbeides arbeidsstykker
inntil en tykkelse pa maks. 160 mm.

Hoydejustering av hovelbordet (ved

bruk som avretterhovel)

Ved bruk som avretterhovel avgjer hoy-

dejusteringen (39) for hgvelbordet hvor

mye materiale som skal hgvles bort.

e En strek pa skalaen ved siden av
hevelbordet (40) tilsvarer en spon-
tykkelse pa 1 mm.



* For hver gjennomkjoring kan det
hovles bort maks. 3 mm.

Anslagsprofil
Anslagsprofilen (41) tjener til sideveis
faring av arbeidsstykkene ved avrettings-
hevling.
o Etter at klemspaken (43) er lgsnet
kan anslagsprofilen tilpasses bred-
den pa arbeidsstykket.

o Etter at klemspaken (42) er lgsnet
anslagsprofilen tippes med maksi-
malt 45 .

5. Montering

A Fare!

Ombygging av maskinen eller bruk av
deler som ikke er kontrollert og god-
kjent av produsenten, kan fore til
uforutsette skader under drift!

* Monter maskinen noyaktig iht. til
denne veiledning.

¢ Bruk kun de deler som er inklu-
dert i leveransen.

* Foreta ikke forandringer pa
delene.

Nodvendig verktoy:

— Skrungkkel 10 mm

— Skrungkkel 13 mm

— Krysskrujern

— 45 og 90-vinkel

— Unbrakongkkel (forskjellige storrel-
ser)

5.1 Fjerne transportemballa-
sje

* Fjern beskyttelsesfolien fra tykkel-
sesbordet.

5.2 Montering av bena

1. Snu maskinen og legg den pa et
egnet underlag med hjelp fra en
ytterligere person.

o

Skru pé fire ben (44) innvendig i

maskinens hjgrner:

— Stikk sekskantskruene (48) gjen-
nom utenfra;

— Sett skivene pé innenfra (47) og

— Skru pa sekskantmutrene (46) og
trekk til.

3. Sett gummifgtter (45) pa bena.

4. Begge transporthjul (49) monteres
pa bena pa siden til utlepsbordet
med sekskantskruer, skiver og seks-
kantmutre.

NORSK no
5.3 Montering av tilsatsbord

5.4 Hoydejustering for tyk-
kelsesbordet

PN

5.5 Monting av sponutkast-
hette

53 54

e Skru sponutkasthetten (50) med fire
plateskruer (51) il festeprofilen (52).

e Skru innstillingsskruens holder (54)
med fire plateskruer (53) til festepro-
filen (52).
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5.6 Montering av anslaget:

1. Fjern anslagsstetten (60) fra
anslagsholder (57). Pass pa at
begge styrestiftene (61) forsvinner i
anslagsstatten.

n

Skru anslagsstetten (60) fast med to
sekskantskruer (59) til hovelbordet.

3. Festanslagsholderen til anslagsstot-
tenigjen.

4. Skyv to laseskruer (62) i anslags-
profilen (63) og skru fast til anslags-
holderen med to selvlasende mut-
tere (58).

5. Setten plasthette pa begge ender av
anslagsprofilen (64).

6. Dekkplatene (55) ma skrus sammen
med hverandre ved hjelp av to kryss-
lisse-skruer (56) pa tilsatsbordet.

7. Sentrér anslagsprofilen ved & sette
begge justeringsskruene pa ngyaktig
45 og 90 (bruk vinkel).

5.7 Nettilkopling

A Fare!

Elektrisk spenning

Bruk maskinen kun i torre omgivel-

ser.

Bruk maskinen kun med en strom-

kilde som oppfyller falgende krav (se

ogsa ,,Tekniske data"):

— Sikring med en Fl-bryter med en
feilstram pa 30 mA

— Stikkontakter ma vaere installert,
jordet og testet iht. forskriftene;

— Ved trefaset vekselstram ma stik-
kontakter ha nulleder.

— Ved bruk av et sponavsugsan-
legg ma ogsa sponavsugsanleg-
get veere tilstrekkelig jordet.

Legg ut den elektriske kabelen slik at

den ikke hindrer arbeidet og ikke kan
skades.

Beskytt kabelen mot varme, aggres-
sive vaesker og skarpe kanter.

Bruk bare skjoteledning med tilstrek-
kelig tverrsnitt.

Ikke dra stopselet ut av stikkontakten
etter kabelen.
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A Kontroller dreieretningen!

(kun maskiner med trefaset veksel-
strom):

Fasenes tilkopling kan forarsake at
knivakselen gar rundt i feil retning.
Dette kan fore til skader pa maskinen
og arbeidsstykket. Kontroller derfor
dreieretningen for hver tilkopling.
Hvis dreieretningen er feil ma en
elektrofagmann bytte fasene pa kon-
taktene eller i ledningen.

6. Betjening

Hevelmaskinen HC 260 kan brukes
enten som avretter- eller som tykkelses-
hgvelmaskin:

6.1 Bruk som avretterhovel:

E] Hinweis:

Avrettingshevling brukes til a plan-
hovle en ujevn overflate (= avrette),
for eksemple for & avrette kantene pa
en bjelke.

— Arbeidsstykket ligger oppe péa havel-
bordet.

— Arbeidsstykket blir bearbeidet pa
undersiden.

— Arbeidsstykket har omvendt mater-
etning i forhold til tykkelseshgvling.

Mal for arbeidsstykker

Lengde Bredde | Hoyd

e
Bruk skyveskuff maks. min.
(matehjelp) under 260 mm | 5 mm
250 mm

Arbeid med ekstra
underlag for arbeids-
stykket eller med
hjelpemann nar over
1500 mm

Forberedelse

A Fare!

Dra ut stopslet for du arbeider pa
maskinen!

1. Innstillingsskrue (65) dreies til ende-
posisjon med klokken.

Klapp ned sponutkasthetten.

Still venstre og hayre lasespake
utover.

4. Sett pa utlgpsbordet (66) — de to stif-
tene pa maskinhuset ma gripe inn i
de nedre sporene pa faringen for
utlopsbordet.

m Hinweis:

Stiftene ma utlese endebryter. Forst
da kan apparatet slas pa.

5. Fest utlgpsbordet (66) med begge
lasespaker (67) .

6. Tilsatsbord stilles inn ved & dreie pa
heydejusteringen fra 2,0 til 2,5 mm.

7. Innstill tykkelsesbordet med sveiven
pa 120 mm hgyde.

®

For sponavsugshetten (dette er ikke
sponutkasthetten fra trinn 1!) fra
mottakssiden under hgvelbordet inn
i maskinen. Pass pa at sponavsugs-
hetten er i riktig stilling:

— Avsugsstussen peker utover;

— Skyv sponavsugshetten inn sa
langt at akselens skjeerepunkt og
akselen under hgvelbordet (pil)
befinner seg ngyaktig over mon-
teringspunktet for sponavsugs-
hetten.




9. Sveiv tykkelsesbordet forsiktig oppo-
ver for & fiksere sponavsugshetten.

10. Kople avsugsstussen for sponav-
sugshetten til et egnet avsugsan-
legg.

11. Knivaksel dekkes med knivaksel-

ekkprofilen.

d
G] Hinweis:

Sponavsugshetten ma vare montert.
Sponavsugshetten dekker knivakse-
len nedenfra og ma utlgse grensebry-
teren for at maskinen kan koples inn.

A Fare!

Noen trestovtyper (f.eks. fra eik- og
asketre) kan forarsake kreft hvis de
innandes: Arbeider i lukkete rom skal
kun utfores med et egnet sponav-
sugsanlegg:

— Som passer til avsugsstussens
ytterdiameter (100 mm)

— Luftmengde > 550 m%/h;

— Undertrykk ved hgvelmaskinens
avsugsstuss 740 Pa

— Lufthastighet ved hgvelmaski-
nens avsugsstuss 20 m/s

: 3

Drift uten sponavsugsanlegg er kun
mulig:
— Utendoars

— Nar det oppstar lite spon (ved
smale arbeidsstykker og liten
hoveltykkelse);

— Med stovmaske.

6.2 Avretting

A Fare!

— Man kan skade seg alvorlig pa en
roterende knivaksel! Legg derfor
dekkprofilen for knivakselen over
den delen som ikke blir dekket av
arbeidsstykket. Dekkprofilen for
knivakselen skal da ngyaktig til-
passes malene pa arbeidsstyk-
ket.

— Kontroller funksjonen til dekkpro-
filen for knivakselen. Trykk dekk-
profilen til knivakselen nedover
og slipp. Etter at du slipper ma
knivakselens dekkprofil fjzere
automatisk tilbake til innstilt posi-
sjon. Apparatet ma aldri brukes
med defekt dekkprofil for knivak-
selen.

— Grip aldri under dekkprofilen for
knivakselen mens du styrer
arbeidsstykket!

Forsiktig!

— Bruk matehjelp (skyveskuff) nar
du vil avrette mindre arbeidsstyk-
ker som ikke kan fores med en til-
strekkelig sikkerhetsavstand til
knivakselen.

- Bruk anslaget nar du avretter
smale kanter, slik at arbeidsstyk-
ket far sikker sidestyring. Bruk et
hjelpeanslag nar tynne eller
smale arbeidsstykker skal avret-
tes, slik at hendene far en sikker
avstand til knivakselen under
faringen.

— Bruk en anslagskloss bak
arbeidsstykket ved innsettings-
havling for at arbeidsstykket ikke
skal kunne sla tilbake mot mater-
etningen.

— Bruk et underlag for arbeidsstyk-
ket (f. eks. et rullestativ), slik at
store arbeidsstykker ikke mister
likevekten.

— Ikke for arbeidsstykket tilbake
over den apne roterende knivak-
selen!

— Bruk alt etter behov:
Sponavsugsinnretning (tilbe-
har); glidevoks, slik at arbeids-
stykkene glir lett over havelbor-
det.

1. Innta korrekt arbeidsstilling:

— P& brytersiden;
— Rett mot maskinen;
2. Innstill anslaget som gnsket.

3. Innstill hgveltykkelsen med stjerne-
skruen (68) pa hgvelbordet.

G] Hinweis:

Maskinen kan hovle maks. 3 mm for
hver gjennomgang. Dette mal ma
imidlertid bare utnyttes:

— Med meget skarpe hgvelkniver;
— Ved myke tresorter;

— Nar den maksimale bredde pa
arbeidsstykket ikke blir utnyttet.

NORSK no

| motsatt fall er det fare for at maskinen
overbelastes.

Bearbeid helst et arbeidsstykke i flere
arbeidsoperasjoner inntil den gnskede
tykkelsen er nadd.
4. Legg arbeidsstykket mot anslaget
(bruk eventuelt hjelpeanslag).
5. Tilpasning av dekkprofilen for kni-
vakselen:
— Hoevling av smale sider (fuger):
Dekkprofil for knivaksel (69) sky-
ves pa siden til arbeidsemnet.

— Hovling av brede sider:
Senk knivaksel-dekkprofilen (70)
ovenfra ned pd arbeidsstykket.

6. Start motoren.

7. Skyv arbeidsstykket rett over hovel-
bordet. Hold fingrene sammen, og
for arbeidsstykket med flat hand.
Trykk kun pa arbeidsstykket i omra-
det over hgvelbordet.

8. Sla av maskinen hvis du ikke straks
skal arbeide videre med den.

6.3 Bruk som tykkelseshgvel

RN
m Hinweis:

Tykkelseshovlingen brukes til & hovle
av et arbeidsstykke som allerede har
en planhgvlet overflate.

— Arbeidsstykket blir fort gjennom
hovelmaskinen.
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— Flaten som allerede er planhgvlet lig-
ger mot tykkelsesbordet.

— Arbeidsstykket bearbeides pa over-
siden.

— Arbeidsstykket mates i motsatt ret-
ning av materetningen ved avretting.

Mal for arbeidsstykker

Lengde Bredde | Hoyde
min. 200 mm - min.

4 mm
Arbeid med maks. maks.
ekstraunderlag | 260 mm | 160 mm
for arbeidsstyk-
ket eller med
hjelpemann nar
over 1500 mm

Forberedelse

A Fare!

Dra ut stopslet for du arbeider pa
maskinen!

1. Los klemarm (71) og ta av anslag
(72).

72 71

2. Still venstre og hgyre spennarm (74)
utover.

3. Taav utlgpsbordet (73).

4. Klapp sponutkasthetten (77) opp
over knivakselen.

5. Innstillingsskrue dreies til endeposi-
sjon mot klokken.
Vernehetten kan ikke apnes.

6. Ved bruk med sponavsugningsan-

legg:
Vingemutter skrus av sponutkast-

102

hette (77). Sponavsugningsetten
(75) settes pa sponutkasthetten
(77).

7. Fest sponutkasthetten (77) med vin-

gemutteren (76).

76 75

Ved tykkelseshgvling brukes sponutkast-
hetten (77) til & dekke til knivakselen.
Sponutkasthetten ma utlese grense-
bryteren for at maskinen skal kunne
koples inn.

8. Kople avsugsstussen pa sponav-
sugshetten (75) til et egnet avsugs-
anlegg ved bruk med sponavsugs-
anlegg.

A Fare!

Noen trestovtyper (f.eks. fra eik- og
asketre) kan forarsake kreft hvis de
innandes: Arbeider i lukkete rom skal
kun utferes med et egnet sponav-
sugsanlegg:

— Som passer til avsugsstussens
ytterdiameter (100 mm)

- Luftmengde > 550 m3/t;

— Undertrykk ved hovelmaskinens
avsugsstuss 740 Pa

— Lufthastighet ved hgvelmaski-
nens avsugsstuss > 20 m/s.

ud Forsiktig!

Drift uten sponavsugsanlegg er kun
mulig:

— Utendors

— Nar det oppstar lite spon (ved
smale arbeidsstykker og liten
hoveltykkelse);

— Med stovmaske.

6.4 Tykkelseshovling

A Fare!

— Det er fare for a bli trukket inn av
roterende matevalser! Hold til-
strekkelig avstand til maskinens
innvendige deler! Bruk hjelp til
matingen (skyvepinne) nar du

skal skyve mindre arbeidsstykker
inn i maskinen.

— Ikke kant arbeidsstykkene. Det er
fare for tilbakekast.

— Deler som eventuelt har klemt
sed fast i maskinen ma ikke fjer-
nes for motoren star helt stille og
stopslet er trukket ut.

— Ta ut arbeidsstykket fra utlopssi-
den nar det er kommet sa langt
inn at det ikke lenger kan styres
trygt fra matesiden.

— Hovle maks. to arbeidsstykker
samtidig. | dette tilfelle mates
begge arbeidsstykkene inn pa
yttersidene av mateapningen.

— Bruk alt etter behov:
Sponavsugsinnretning (tilbehor);
glidevoks slik at arbeidsstykket
glir lett over havelbordet.

@ Forsiktig!

Inne i maskinen finnes det en grense-
bryter. Nar du mater arbeidsstykker
ma du passe pa at grensebryteren
ikke blir skadet.
1. Innta korrekt arbeidsstilling:

— P& brytersiden;

— Rett mot maskinen;
2. Innstill hgveltykkelsen med sveiven.

m Hinweis:

Maskinen kan hovle maks. 3 mm for
hver gjennomgang. Dette mal ma
imidlertid bare utnyttes:

— Med meget skarpe hgvelkniver;
— Ved myke tresorter;

— Nar den maksimale bredde pa
arbeidsstykket ikke blir utnyttet.

| motsatt fall er det fare for at maskinen
overbelastes.

Bearbeid helst et arbeidsstykke i flere
arbeidsoperasjoner inntil den gnskede
tykkelsen er nadd.

3. Ved hevling av flater som ikke er
parallelle, bruk hensiktsmessig
matehjelp (lag passende sjabloner).

S

4. Start motoren.



5. Skyv inn arbeidsstykket langsomt og
rett. Arbeidsstykket trekkes inn auto-
matisk.

6. Styr arbeidsstykket rett gjiennom
hovelmaskinen.

7. Sla av maskinen hvis du ikke straks
skal arbeide videre med den.

7. Vedlikehold og stell

A Fare!

For alt vedlikeholds- og rengjerings-
arbeid:

— Sla av maskinen.
— Trekk ut stopslet.
— Vent til maskinen star stille.

Bruk kun originale reservedeler, szer-
lig til sikkerhetsinnretninger og til
skjeereverktoy. Deler som ikke er
godkjent og tillatt av produsenten
kan fore til uforutsette skader.
Etter alt vedlikeholds- og rengjo-
ringsarbeid:
— Tai bruk og kontroller alle sikker-
hetsinnretninger igjen.
— Pass pa at det ikke finnes verktoy
eller lignende pa eller i maskinen.
Vedlikeholds- eller reparasjonsarbei-
der utover det som er beskrevet i
dette kapitlet ma kun utferes av fag-
folk.

7.1 Demontering og monte-
ring av hgvelkniver

G] Hinweis:

Slgve hgvelkniver merker du pa:
— Redusert ytelse

— Starre fare for tilbakekast
— Overbelastning av motoren

A Fare!

Fare for kutt fra hovelknivene! Bruk
hansker nar du skifter hovelkniver.

Demontering av hgvelkniver:
1. Trekk ut stgpslet.
2. Taav anslaget.

3. Sett knivaksel-dekkprofilen helt opp
og utover.

4. Skru de fire sekskantboltene pa
havelknivens trykklist helt inn (bruk
hansker!).
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5. Tatrykklisten for hgvelkniven (79)
med hevelkniv (78) ut av knivakse-
len (80).

6. Rengjer overflatene pa knivakselen

og trykklisten for hgvelkniven.

A Fare!

Ikke bruk rengjoringsmiddel (f.eks. til
a fjerne rester av kvae) som kan
angripe maskindeler av lettmetall,
ellers kan maskinens styrke forrin-
es.

«Q

Montering av havelknivene:

G] Hinweis:

Hvis det brukes hevelkniver som er slipt
pa begge sider, er det tilstrekkelig & snu
hgvelkniven nar den andre siden er skarp
nok.

A Fare!

— Brukbare egnede hovelkniver (se
»Tekniske data “) — uegnede, galt
monterte, slove eller skadete
hovelkniver kan losne, eventuelt i
hoy grad oke faren for rekyl.

— Pass pa at begge hovelknivene
alltid skiftes ut eller snus.

— Bruk kun originaldeler til monte-
ring av hovelkniver.

Legg skarpe hevelkniver pa trykklis-
ten som vist pa bildet.

Begge stiftene pa hgvelknivens
trykklist ma gripe inn i de to knivhul-
lene (81).

N
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N
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\

8. Legg hevelkniv-trykklisten (83) med
hgvelkniven (82) inn i knivakselen.
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Pass pa at kniven ikke glir av de to
stiftene pa hgvelknivens trykklist.

©

Skru de fire sekskantskruene pa
havelknivens trykklist sa langt ut at
trykklisten (85) og kniven (84) savidt
kan beveges langs knivakselens
akse.

g

10. Det finnes to méater for & kontrollere
knivenes fremspring:

— Med innstillingsleere (86) (denne ma
leveres med i falge forskriftene for
ulykkesforebyggelse).

— Sett innstillingsleeren for havelkniver
pé knivakselen som vist pa bildet.
Knivene ma stikke sa langt ut at de
bergrer innstillingsleeren.

Denne kontrollen ma gjennomferes
pa begge hevelknivene og pa begge
sider av knivakselen.

D

— Med en aluminiumslinjal (87) (dette
er ngyaktigere enn med en innstil-
lingsleere).

— Legg aluminiumslinjal over utlops-
bordet og knivakselen som vist pa
bildet.

87
4-6 mm
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— Drei knivakslen manuelt én omdrei-
ning mot arbeidsretningen.

— Innstillingen av hovelstalene er kor-
rekt nar linjalen flytter seg 4 til 6 mm
under omdreining.

Denne kontrollen ma foretas pa
begge sider av knivakselen.

11. Overhenget innstilles ved & justere
settskruene i holdelisten for hgvel-
knivene med en 3 mm unbrakongk-
kel.

12. Skru fast ved a skru fire seks-
kantskruer pa hgvelknivens trykklist
helt ut. Unngé spenninger i havelkni-
vens trykklist ved & begynne med
skruene i midten, trekk deretter trinn-
vist til de skruene som ligger naer-
mere kanten.

_

A Fare!

— lkke bruk forlenger pa skruverk-
toyet.

— Ikke sla pa verktoyet for a trekke
til skruene.

13. Sett dekkprofilen for knivaksle i
utgangsstilling.
14. Sett pa anslaget.

7.2 Vedlikehold av mategir

Trekk ut stapslet.

2. Lesne to muttere pa drevdekselet og
ta dekselet av.

3. Fjern trestov og spon ved hjelp av
sponavsugsanlegget eller med en
pensel.

4. Spray rullekjeden, aksellagrene og

akslene (piler) forsiktig med vedlike-
holdsspray (ikke bruk olje!).
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5. Sett pa girdekslet og skru det fast
med de to hettemutrene.

7.3 Stramme hoveddrivrem-
mene

Trekk ut stapslet.

2. Losne mutteren til dekselet til rem-
mene og ta det av (89).

3. Kontroller remmens spenning ved &
trykke med tommelen. Hoveddriv-
remmen (88) ma bare la seg trykke
ned maks. 10 mm pa midten.

Nar hoveddriviemmen ma etter-
strammes, ma:

4. De fire skruene for motorfestet lgs-
nes ca. én omdreining.

88
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5. Trykk motoren ned for & stramme
driviemmen.

6. Narremmen er riktig strammet, trekk
til skruene for motorfestet (90) over
kryss.

7. Fjern eventuelt trestav og spon ved
hjelp av sponavsugsanlegget eller
med en pensel.

8. Sett dekselet remmen pa og feste
med mutteren.

920

7.4 Rengjoring og stell av
maskinen

1. Trekk ut stopslet.

2. Fjerntrestov og spon ved hjelp av
sponavsugsanlegget eller en pensel
fra:

— Knivaksel

— Hoydejusteringsinnretning av kni-
vakselens dekkprofil

— Hoydejustering av tykkelsesbor-
det

— Mategir

3. Spray felgende maskindeler lett med
vedlikeholds- og konserveringsspray
(ikke bruk olje!):

— Hoydejustering av tykkelsesbor-
det

— Hoydejusteringsinnretning av kni-
vakselens dekkprofil

4. Smer et tynt lag med glidevoks pa
hevelbord, utlapsbord og tykkeses-
bord.

7.5 Transport

Maskinen kan transporteres av en per-
son. Maskinen tippes mot hgydejusterin-
gen (91) til maskinen star pa transport-
hjulene (92) og ruller pa
transporthjulene.

&=

7.6 Oppbevaring av maski-
nen

A Fare!

1. Trekk ut stopslet.

2. Oppbevar maskinen slik at:
— Den ikke kan settes i gang av
uvedkommende
- Ingen kan skade seg pa den
stillestdende maskinen

ud Forsiktig!

Ikke oppbevar maskinen ubeskyttet
utendoars eller i fuktige omgivelser.

7.7 Vedlikeholdstabell

De kontroller og arbeider som er oppfort
her, tjener sikkerheten! Skulle det finnes
mangler p& nevnte maskindeler, skal
maskinen ikke brukes fer manglene er
fagmessig utbedret!

For arbeidet begynner

Rekylsikring Kontroll:

— Griperens beve-
gelighet (ma ga
tilbake av seg
selv)

— Spissene pa gri-
perne
(ikke avrundet)




For arbeidet begynner

Hoavelkniv Kontroll:
— Godt feste
— Skarphet
— Generell tilstand
(ingen hakk etc.)
Inne i maskinen | Fjern:

) — Trespon
Gjengestenger Trest
(hoydejustering) | estov
Sponavsugs-
stusser (nar det
arbeides uten
avsug)

Uttrekksvalse Kontroll:
— Uskadetbelegg?
— Blir arbeidsstyk-
kene korrekt
transportert?
Heovel- og — Legg pa et tynt
utlgpsbord lag med glide-
VOKs.

1x i maneden (ved daglig drift)

Gjengestenger | Spray feringselemen-

(hoydejustering) | tene lett med vedlike-
holdsspray

Hovel- og Kontrollér oppretting

utlgpsbord og foreta eventuelt

etterjustering

Elektrisk tilkop-
lingskabel

Kontroller for skader,
ev. fa den skiftet utav
en elektriker.

8. Reparasjon

A Fare!

Elektriske maskiner skal kun repare-
res av elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som tren-
ger reparasjon, kan du ta kontakt med en
representant for Metabo. Adresser finner
du pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

9. Miljovern

Apparatets emballasje er av 100% resir-
kulerbart materiale.

Utslitt elektroverktey og tilbehgr innehol-
der store mengder verdifulle ra- og kunst-
stoffer som ogsa kan kjgres gjennom en
gjenvinningsprosess.

Veiledningen ble printet pa papir som er
bleket uten klor.

10. Problemer og feil

A Fare!

Alltid for feil utbedres:

1. sla av apparatet.

2. Vent til knivakselen star stille.
3. Trekk ut stopslet.

A Fare for kuttskader ved berg-
ring av den roterende knivakselen!

En utilsiktet start av maskinen kan
fore til alvorlige skader.

A Fare for forbrenning!

Like etter arbeidet kan hovelkniven
vaere svaert varm - la aapparatet kjole
seg ned for feil utbedres.

A Fare!

Etter feil utbedres: Ta i bruk og kon-
troller alle sikkerhetsinnretninger
igjen.

Motoren gar ikke

e Underspenningsrelé ble utlgst pga.
forbigdende spenningssvikt:

— Start pa nytt.

* Ingen elektrisk spenning:

— Kontroller kabel, stopsel, stikkon-
takt og sikring.

* Motoren er overopphetet, f.eks. pga.
slave hovelkniver, for stor belast-
ning eller tilstopping med spon:

— Fjern arsaken til overopphetin-
gen, la avkjgle i ca. ti minutter og
start om igjen.

. K if | I

I i s plass i
kontak ren:

— Monter utlgpsbord eller sponav-
sugningshette korrekt. Etterjuster
evt. kontaktstiftene.

— Ved tykkelseshgvling: Kontroller
om innstillingsskruen til sponhet-
ten er dreid i endeposisjon, korri-
ger eventuelt. Kun da er kontaki-
bryteren aktivert og maskinen kan
slas pa (se kaptitel 6.3 "Bruk som
tykkelseshgvel").

— Ved avrettingshovling: Kontroller
om sponavsugningshetten er rik-
tig montert. Kun da er kontaktbry-
teren aktivert og maskinen kan
slas pa (se kaptitel 6.1 "Bruk som
avrettingshovel").

Ytelsen avtar
¢ Slgve havelkniver:

— Monter skarpe hgvelkniver.
e Hoveddrivremmen slurer:

— Stram hoveddriviemmen.

NORSK no

Den overflaten som bearbeides er for
ru

¢ Slgve hgvelkniver:
— Monter skarpe hgvelkniver.
* Hovelkniv er blokkert pga. spon:
— Fjern spon.
e Arbeidsstykket inneholder enna for
mye fuktighet:
— Tark arbeidsstykket.

Hovlet overflate har sprekker
e Slove hgvelkniver:
— Monter skarpe hgvelkniver.

e Hovelkniv er blokkert pga. spon:
— Fjern spon.
e Arbeidsstykket ble bearbeidet mot
vekstretningen:
— Bearbeid arbeidsstykket fra mot-
satt retning.
e For mye materiale hgvles bort pa en
gang:
— Bearbeid arbeidsstykket i flere
operasjoner.

Matingen av arbeidsstykket er for
darlig (tykkelseshavling)
e Kvae pa tykkelsesbordet:
— Rengjor tykkelsesbordet og legg
pa et tynt lag med glidevoks.

e Transportvalsene gar tungt:
— Reparer transportvalsene.

¢ Hoveddriviemmen slurer:
— Stram hoveddrivremmen.

Arbeidsstykket er fastklemt
(tykkelseshovling)
e For mye materiale hgvles bort pa en
gang:
— Bearbeid arbeidsstykket i flere
operasjoner.

11. Tilgjengelig tilbehor

For spesielle oppgaver far du felgende
tilbehgr hos fagforhandler - bildene finner
du pa bakerste side av denne bruksan-
visningen:
A Avsugadapter
for forbindelse med et sponavsug-
ningsanlegg
B  Stativ med tre ruller
for presis fering langs lange
arbeidsemner
C  Hovelkniv
for havling av tre (som kan ettersli-
pes)
D  Hovelkniv
for hgvling av tre
E  Hovelkniv
for havling av tre (hardt metall, som
kan etterslipes)
F  Ombyggingssett for knivlist
for ombygging av havelkniver
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G Innstillingsapparat for hgvelkniv H Glidemiddel WAXILIT | Vedlikeholds- og pleiespray
for problemlgs innstilling av oversta- for god glideevne til treet pa tilsats- for fierning av harpiksrester og for
ende kniver bord konservering av metalloverflatene

12. Tekniske data

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Motor 50 Hz w 2200 2800
Spenning \ 230 400
Sikring A 16 16
Tomgangsturtall

Motor min’ 2700 2700

Knivaksel min! 6500 6500
Matehastighet ved tykkelseshavling m/min 5 5
Havelkniv dimensjoner

Lengde mm 260 260

Bredde mm 18,6 18,6

Tykkelse mm 1 1
Mal maskin

Dybde (over hgvel og utlgpsbord) mm 1110 1110

Bredde mm 575 575

Hoyde mm 940 940
Apparat Gerat komplett med forpakning kg 76,0 76,0
Apparatet klar til drift kg 71,0 71,0
Stoyverdiene til avretterhgvel er iht. EN 61029-1 *

Emisjon-lydtrykkniva LpA (under last) dB (A) 84,1 84,1

Lydeffektnivé Ly (under last) dB (A) 91,3 91,3

Méleusikkerhet Kyya dB (A) 3 3
Stoyverdiene ved tykkelseshgvel er iht. EN 61029-1 *

Emisjon-lydtrykkniva LpA (under last) dB (A) 87,6 87,6

Lydeffektnivé Ly (under last) dB (A) 94,1 94,1

Méleusikkerhet Kyya dB (A) 3 3
Mal for arbeidsstykker

Maks. bredde mm 260 260

Maks. hgyde (tykkelseshgvling) mm 160 160

* De angitte verdiene er utslippsverdier og ma ikke fremstilles som sikre arbeidsplassverdier. Selv om det finnes likheter mellom
utslipps- og inntrykksverdier, kan ikke dette legges til grunn for hvilke sikkerhetstiltak som ma iverksettes. Faktorer som pavirker hvor-
dan lydinntrykk oppfattes tar hensyn til arbeidsrommet og andre staykilder, f.eks. antall maskiner og andre arbeidsprosesser som fin-
nes i neerheten. Tillatte verdier pa arbeidsplassen kan variere fra land til land. Denne informasjonen kan ogsa veere nyttig nar det skal
innforeres nagdvendige skjermingstiltak.
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10
11

12

Oversigt over hgvlemaskinen

Modtagelsesbord
Spanudkastskeerm
Tilbageslagssikring
Modtagelsesbordets lasearm
Anslag

Skaermplade

Klemmehéndtag til indstilling af
anslagets haeldning

Klemmehandtag til indstilling af
anslagets sideforskydning

Anslagsholder
Fremfgringsbord

Hgajdeindstiller til fremfarings-
bord

Spéanudsugningsstuds

13
14
15
16
17
18
19

20
21
22

23
24

Skubbestok
Fodder
Tykkelsesbord
Kutter
Transporthjul
Teend/sluk-knap

Skrue til opbevaring af skyde-
stokken nar den ikke bruges

Hgjdeindstiller til tykkelsesbord
Kutterafdeekning

Sideforskydning til kutterafdaek-
ning
Klemmegreb

Sideindstilling til kutterafdeek-
ning

DANSK

Medfglgende tilbehgr:
Skruenggle 10 mm
Unbrakonggle 3 mm

Skydeleere til hgvleknivene

da
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2. Leeses forst!

Denne betjeningsvejledning er blevet
udfort saledes, at du hurtigt og sikkert
kan arbejde med din maskine. Nedensta-
ende findes en lille vejviser til hvordan
denne betjeningsvejledning ber laeses:

— Laes denne betjeningsvejledning helt
igennem, far maskinen tages i brug.
Veer seerlig opmeerksom pa sikker-
hedsanvisningerne.

— Denne betjeningsvejledning henven-
der sig til personer med teknisk
basisviden om handtering af maski-
ner af den type som er beskrevet
her. Hvis du ikke har erfaringer med
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disse maskiner, bgr du hente hjeelp
fra en mere erfaren person.

— Opbevar alle dokumenter, der falger
med maskinen for at du kan se efter
hvis der skulle opsta tvivl. Gem ogsé
kvitteringen til garantien.

— Hvis du lejer maskinen ud eller sal-
ger den, skal alle medleverede
dokumenter ogsa afleveres.

— Fabrikanten patager sig intet ansvar
for skader, som fglge af at denne
betjeningsvejledning ikke er blevet
overholdt.

Informationerne i denne betjeningsvej-
ledning er opstillet som falger:

Fare!
Advarer mod kvaestelser
eller miljgskader.

Fare for stromstod!
Advarer mod kvaestelser
pga. elektricitet.

Fare for at blive trukket
ind!

Advarer mod kvaestelser
som folge af at legems-
dele eller klaedningsstyk-
ker treekkes ind i maski-
nen.

NB!
Advarsel om materielle
skader.

Bemaerk:
Supplerende informationer.

I PP

— Talleneibillederne (1, 2, 3, ...)
— markerer enkeltdele
— er nummereret fortlobende
— henviser til tilsvarende tal i paren-
teser (1), (2), (3) ... i den tilhg-
rende tekst.

— Handlingsanvisninger, ved hvilke
reekkefglgen skal overholdes, er
gennemnummereret.

— Handlingsanvisninger med en vilkar-
lig reekkefolge er markeret med et
punkt.

— Opstillinger er markeret med en
streg.

3. Sikkerhed
3.1 Korrekt anvendelse

Maskinen er beregnet til afretning og tyk-
kelseshovling af massivt trae. De maksi-
malt tilladte dimensioner for emnerne
skal overholdes (se "Tekniske data").

Felgende arbejder mé ikke udfgres med
dette udstyr:

— Indseettelsesarbejder (dvs. enhver
bearbejdning, der ikke raekker over
hele emnets laengde),

— Hovling af fordybninger, tapper eller
udsparingetr,

— Hovling af staerkt krummet trae, hvor
der ikke er tilstraekkelig kontakt med
holder- og mellembord.

Al anden brug er i modstrid med anven-
delsesformalet. Ved ukorrekt brug,
aendringer pa maskinen eller ved brug af
dele, som ikke er testet og godkendt af
maskinens producent, kan der ske ufor-
udsigelige skader!

3.2 Generelle sikkerhedsan-
visninger

En hgvlemaskine er et farligt veerktg;j,
som kan medfare alvorlige ulykker, hvis
den bruges uforsigtigt.

|£| NB!

Ved brug af el-veerktgj skal felgende
grundleeggende sikkerhedsforholdsreg-
ler overholdes som beskyttelse mod
elektrisk stad, personskader og brand.

e Overhold de fglgende sikkerhedsan-
visninger under brugen af denne
maskine for at undga fare for perso-
ner eller tingskader.

e Overhold de specielle sikkerhedsan-
visninger i de respektive kapitler.

e Overhold evt. direktiver eller forskrif-
ter vedrgrende ulykkesforebyggelse
for handteringen af hgvlemaskiner.

A Generelle farer!

e Hold orden pa arbejdsomradet — uor-
den i arbejdsomradet kan medfere
alvorlige ulykker.

e Vaer opmaerksom. Veer opmaerksom
under arbejdet. Arbejd altid fornuf-
tigt. Anvend ikke maskinen, hvis du
er ukoncentreret.

¢ Anvend ikke maskinen, hvis du har
indtaget alkohol, narkotika eller
medicin.

* Tag hensyn til omgivelsesbetingel-
serne. Sgrg for ordentlig belysning.

* Undgé usikre arbejdsstillinger. Serg
altid for sikkert fodfeeste og hold lige-
vaegten til enhver tid.

* Anvend egnede emneunderlag til
lange emner, for at understotte
disse. Indstil emneunderlagene i en
egnet hgjde.

¢ Maskinen ma ikke anvendes i neer-
heden af breendbare veesker eller
gasser.

¢ Denne maskine ma kun betjenes af
personer, som har kendskab til hov-
lemaskiner og som til enhver tid er
sig bevidst om faren ved handterin-
gen af sddanne hgvlemaskiner.



Personer under 18 &r ma kun
betjene maskinen i forbindelse med
en uddannelse og under opsyn af en
uddannelsesleder.

e Hold uvedkommende, iseer born,
borte fra fareomradet. Lad aldrig
andre personer rore ved maskinen
eller stramkablet under anvendel-
sen.

¢ Maskinen ma ikke overbelastes —
maskinen ma kun anvendes inden
for det effektomrade, der er angivet i
de tekniske data.

e Hovl aldrig dybere end 1/8" (3 mm).

e Maskinen skal altid slas fra, nar den
ikke bruges.

A Der er fare pa grund af elektri-
citet!

e Udseet aldrig maskinen for regn.
Maskinen ma ikke anvendes i fugtige
eller vdde omgivelser.

e Undga al kontakt med jordede dele
med denne maskine (f.eks. radiato-
rer, rar, komfurer, keleskabe) under
arbejdet.

e Anvend aldrig stremkablet til formal,
som det ikke er beregnet til.

¢ Kontroller jeevnligt maskinens tilslut-
ningsledning, og fa den udskiftet hos
en autoriseret fagmand i tilfeelde af
skader.

* Kontrollér forleengerkablerne jeevn-
ligt, og udskift dem, hvis de er
beskadigede.

e Udenfor ma der kun bruges forleen-
gerledninger, som er godkendt til
udendgrs brug og meerket tilsva-
rende.

* For vedligeholdelsesarbejder skal
det kontrolleres, at maskinen er
taget fra lysnettet.

A Der er risiko for snitsar ved

beroring af en roterende kutter!

e Hold altid tilstraekkelig afstand til kut-
teren.

— Anvend eventuelt en egnet frem-
faringshjeelp.

— Hold under arbejdet altid tilstraek-
kelig afstand til de drevne kompo-
nenter.

— Grib aldrig ind i spanudsugnings-
anlaegget eller kutterafdaeknin-
gen under brugen.

* For at undgé at maskinen startes util-
sigtet, skal den altid slas fra:

— efter et stramsvigt

— for stikket traekkes ud eller saettes
i.

* Tag aldrig maskinen i brug uden de
ngdvendige beskyttelsesanordnin-
ger.

¢ Vent indtil kutteren star stille, for du
fierner evt. fastklemte dele eller min-
dre emnestykker, traerester osv. fra
maskinens arbejdsomrade.

A Der er risiko for snitsar pa den
stillestaende kutter!

Beer handsker, nar du skifter havle-
knive.

Heovleknive opbevares saledes, at
der ikke er risiko for kveestelser.

Fare for at blive trukket ind!

e Sorg for at hverken legemsdele eller
genstande traekkes ind sammen
med emnet. Beer ingen slips, ingen
handsker, intet tgj med bredde
armer. Ved langt har anvendes et
harnet.

* Hovl aldrig emner, pa hvilke der sid-
der
— tove
— snore
— band
— kabler
— metaltrade eller som indeholder
sadanne materialer.

A Der er fare hvis emner slar til-
bage (emnet gribes af kutteren og
slynges mod operatgren)!

e Du ma kun arbejde med korrekt vir-
kende tilbageslagssikring.

e Brug altid skarpe knive. Stumpe hgv-
leknive kan klemme sig fast i emnets
overflade.

¢ Hold emnet lige, sa det ikke seetter
sig fast.

e Huvis du skulle veere i tvivl, bar emnet
undersgges for fremmedlegemer (for
eksempel sem eller skruer).

* Hovl aldrig flere emner p4 samme
tid. Der er fare for ulykker, hvis et
enkelt emne ukontrolleret fanges af
kutteren.

¢ Fjern mindre emnestykker, treere-
ster osv. fra arbejdsomradet - kutte-
ren skal forst sta stille og stikket
veere trukket ud.

¢ Nar maskinen slas til (for eksempel
efter vedligeholdelsesarbejder), skal
det kontrolleres at der ikke er monte-
ringsveerktoj eller lose dele i maski-
nen.

A Der er fare ved utilstraekkelig
brug af personlige vaernemidier!

¢ Anvend altid hgreveern.

¢ Anvend altid beskyttelsesbriller.

¢ Beeraltid en stavbeskyttelsesmaske.
e Brug egnet arbejdsbeklaedning.
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e Ved arbejde i det fri anbefales skrid-
sikkert fodtg;.

A Treestov udger en sundhedsri-
siko!

* Forskellige treestovarter (f. eks. af
ege-, bagetree og ask) kan forarsage
kreeft hvis de inhaleres. Arbejd kun
med et udsugningsanlaeg. Udsug-
ningsanlaegget skal overholde vaer-
dierne, der er angivet i de tekniske
data.

e Sgrg under arbejdet for at der kom-
mer mindst muligt treestev ud i omgi-
velserne:

— Fjern aflejringer af traestov fra
arbejdsomradet (ikke ved at
puste!)

— Afhjeelp utaetheder i udsugnings-
anleegget

— Serg for god udluftning.

A FEndringer eller brug af dele,
som producenten ikke har kontrolle-
ret eller godkendt, udgor en risiko:

¢ Denne maskine skal monteres ngj-
agtigt som beskrevet i denne vejled-
ning.

* Anvend derfor kun dele, der er god-
kendt af producenten. Dette geelder
iseer for sikkerhedsanordningerne
(bestillingsnummer se reservedelsli-
sten).

* Foretag ingen sendringer pa delene.

A Mangler ved maskinen kan
udgeare en risiko!

¢ Maskine samt tilbehgr skal altid
behandles ordentligt. Felg altid vedli-
geholdelsesforskrifterne.

* For maskinen startes, skal den
undersgges for beskadigelser:
Far maskinen bruges, skal sikker-
hedsanordninger, beskyttelsesan-
ordninger eller beskadigede kompo-
nenter undersgges ngje for, om de er
i orden og fungerer korrekt. Kontrol-
ler om de bevaegelige dele fungerer
korrekt og ikke er fastklemte. Samt-
lige dele skal veere korrekt monteret
og overholde alle betingelser for at
sikre at maskinen fungerer fejlfrit.

* Anvend aldrig maskinen, hvis kablet
er beskadiget. Der er risiko for stod.
Det ogdelagte kabel skal udskiftes
med det samme af en elektriker.

* Beskadigede beskyttelsesanordnin-
ger eller dele skal repareres eller
udskiftes af en elektriker. Beskadi-
gede kontakter skal udskiftes i en
serviceafdeling. Maskinen ma ikke
anvendes, nar en kontakt ikke kan
sla korrekt til eller fra.

¢ Hold grebene tarre og fri for olie og
fedtstoffer.
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A Fare pga. blokerede emner
eller emnedele!

Nar der opstar en blokade:
1. Sluk for maskinen.

2. Traek stikket ud.

3. Beer handsker.
4

Afhjaelp blokaden med et egnet
veerkigj.

3.3 Symboler pa maskinen

A Fare!

Hvis der ikke tages hensyn til fol-
gende advarsler, er der risiko for
kveestelser eller tingskade.

Laes brugsanvisningen.

Hold altid tilstraekkelig
afstand til kutteren.

Hold under arbejdet altid til-
streekkelig afstand til de
drevne komponenter.

o) Hgjdeindstiller til tykkelses-
‘%/[ bord.
(&)1

-~ Overhold kap. 7.4 "Rengg-
A@‘ ring og pleje af maskinen"!

Oplysninger pa typeskiltet:

. metabo

26 —(—
27 —|—

28 ——

& x
/|

29 §0 31 32
25 Fabrikant
26 Serienummer
27 Maskinbetegnelse

28 Motordata (se ogsa "Tekniske
data")

29 CE-meerkning — denne maskine
overholder EU-direktivet i hen-
hold til overensstemmelseserklae-
ringen

30 Byggear

31 Bortskaffelsessymbol — maski-
nen bortskaffes hos producenten.

32 Tilladte emnedimensioner
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3.4 Sikkerhedsanordninger

Tilbageslagssikring

Tilbageslagssikringen (33) forhindrer, at
et emne gribes af den roterende kutter og
slynges mod operatgren.

— Tilbageslagssikringens tilspidsede
gribere sidder pa underkanten.

— Tilbageslagssikringens gribere skal
af sig selv vende tilbage til udgangs-
stillingen (nedad).

Kutterafdaekning

Kutterafdeekningen (36) forhindrer, at
den roterende kutter kan berares oppefra
under afretningen.

— Efter at klemskruen (35) er lgsnet til-
passes kutterafdeekningen emnets
bredde.

— Kutterafdaekningen tilpasses til
emnets hgjde med hgjdeindstillings-
skruen (34). Kutterafdeekningen kan
indstilles i hgjden til mellem 0 og
85 mm, nar den skal fungere som
afretter.

For at sikre en forsvarlig beskyttelse, skal
kutterafdeekningen altid tilpasses til
emnet. Nar emnet fores frem, glider
haenderne hen over kutterafdeekningen.

Spanudkastskzaerm

spanudkastskaermen (37) som ekstra
kutterafdeekning.

| den forbindelse klappes
spandudkastskaermen (37) opad og ind-
stillingsskruen (38) drejes mod uret til
slutpositionen (spanudkastskaermen er
sikret).

4. Betjeningselementer

Teend/sluk-knap
Teend = tryk pa den grenne knap.
e Sluk = tryk pa den rade knap.

Underspandingsrelee

Ved strgmsvigt udlgses et underspaen-
dingsrelee. Dermed forhindres, at maski-
nen starter af sig selv, nar strammen ven-
der tilbage. For at genstarte maskinen
skal den grenne startknap trykkes pa ny.

Overbelastningssikring

Afretteren er udstyret med en indbygget
overbelastningssikring. Denne stopper
maskinen, nar motoren bliver for varm.
For at genstarte hgvlemaskinen:

1. Lad motoren afkgle (ca. ti minutter)
2. Tryk pa den grenne startknap.

Hojdeindstiller til tykkelsesbord (ved
anvendelse som tykkelseshgvl)
Tykkelsen (= emnets tykkelse efter bear-
bejdning) indstilles med hgjdeindstille-
ren til tykkelsesbordet, nar maskinen
anvendes som tykkelseshgvl.

* Tykkelsesbordets hgjde forgges
med 3 mm med hver omdrejning
med handsvinget.

e Der kan maksimalt afhgvles 3 mm
pr. arbejdsgang.

e Der kan bearbejdes emner med en
maksimal tykkelse pa 160 mm.

Hojdeindstiller til fremfaringsbord
(ved anvendelse som afretter)

Med hgjdeindstilleren (39) til fremfo-
ringsbordet indstilles maengden af det
materiale, der skal afhgvles, nar maski-
nen anvendes som afretter.

e En delstreg pa skalaen ved siden af
fremfaringsbordet (40) svarer til
1 mm spéantykkelse.



* For hver arbejdsgang kan der maksi-
malt afhgvles 3 mm.

Anslagsprofil

Anslagsprofilet (41) anvendes til en side-
lig fering af emnet under afretningen.

e Efter at klemmehandtaget (43) er
lgsnet kan anslagsprofilet tilpasses
emnets bredde.

e Efter at klemmehandtaget (42) er
lgsnet kan anslagsprofilet heeldes
maksimalt 45°.

5. Montering

A Fare!

FEndringer pa maskinen eller brugen
af dele, som ikke er afprovet og god-
kendt af maskinens producent, kan
medfore uforudsigelige skader under
driften!

* Monter maskinen nojagtig som
beskrevet i denne vejledning.

e Anvend kun de i leveringsomfan-
get indeholdte dele.

e Foretag ingen &ndringer pa
delene.

Nodvendigt vaerktoj

— Skruenggle 10 mm

— Skruenggle 13 mm

— Stjerneskruetraekker

— Vinkel til 45° og 90°

— Unbrakonggler (forskellige storrel-
ser)

5.1 Fjernelse af transportbe-
skyttelsen

* Beskyttelsesfolien fiernes fra tykkel-
sesbordet.

5.2 Montering af fodderne

1. Vend maskinen ved hjeelp af en
anden person og leeg den pa et
egnet underlag.

o

De fire fodder (44) skrues fast inde i

maskinens hjgrner:

— Sekskantskruerne (48) saettes i
udefra

— Skiverne seettes (47) péd indven-
digt

— Sekskantmetrikkerne (46) skrues
pa og speendes fast.

3. Saet gummiunderlagene (45) pa fod-

derne.

4. Begge transporthjul (49) monteres
pa fedderne pa modtagelsesbor-
dets side med sekskantskruer, ski-
ver og sekskantmetrikker.

DANSK da

5.3 Montering af fremfo-
ringsbordet

5.4 Montering af hojdeind-
stilleren til tykkelsesbor-
det

51

53 54

e Spanudkastskaermen (50) skrues pa
fastgerelsesprofilet (51) med fire
pladeskruer (52).
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¢ Indstillingsskrueholderen (54)
skrues pa fastgarelsesprofilet (53)
med to pladeskruer (52).

5.6 Montering af anslaget

1. Anslagsbefaestigelsen (60) tages af
anslagsholderen (57). Serg for, at
begge styrestifter (61) pa anslags-
befeestigelsen ikke gar tabt.

2. Anslagsbefaestigelsen (60) skrues
med to sekskantskruer (59) pa frem-
faringsbordet.

Y
55 f

3. Anslagsholderen fastgeres igen til
anslagsbefeestigelsen.

4. Skyd to lasebolte (62) ind i anslags-
profilet (63) og skru disse fast il
anslagsholderen med to selvliasende
matrikker (58).

5. Seet en plastkappe (64) i hver ende
af anslagsprofilet.

6. Skru skeermpladerne (55) sammen
og fast med to krydskaervskruer (56)
pa anslagsholderen.

7. Indstil anslagsprofilet il ngjagtig 45°
0g 90° ved hjeelp af de to indstillings-
skruer (brug en vinkel til hjeelp).

5.7 Stromtilslutning

A Fare!

Elektrisk spaending

Maskinen ma kun tages i brug i torre
omgivelser.

Tilslut kun maskinen til stromkilder,
som opfylder nedenstaende betingel-
ser (se ogsa "tekniske data"):

— Afsikring med et HFI-relze med en
maerkestrom pa 30 mA.

— Stikkontakterne skal veere instal-
leret, jordet og kontrolleret for-
skriftsmaessigt.

— Stikkontakterne med trefaset vek-
selstrom forsynes med nulleder.

— Ved brug af et spanudsugnings-
anlaeg skal dette ogsa veere for-
svarligt jordet.

Laeg stromkablet sadan, at det hver-

ken forstyrrer eller beskadiges under

arbejdet.
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Beskyt stramkablet mod varme,
aggressive vaesker og skarpe kanter.

Brug kun forlaengerledninger med til-
streekkelig stort tveersnit.

Treek ikke stikket ud af stikkontakten
ved at traekke i kablet.

A Kontroller omdrejningsretnin-
gen! (Kun for modeller med dreje-
stroms-motorer):

Alt efter fasebelaagningen kan det
ske, at kutteren drejer den forkerte
vej. Derved kan der ske skader pa
maskine og emne. Rotationsretnin-
gen skal derfor kontrolleres for hver
tilslutning.

Er rotationsretningen forkert, skal
faserne pa kablet kontrolleres af en
elektriker, eller nettilslutningen
udskiftes.

6. Betjening

Kombihgvlen HC 260 kan enten anven-
des som afretter eller som tykkelseshgvl:

6.1 Anvendelse som afretter:

G] Bemaeerk:

Afretteren anvendes til at hovile
ujaevne overflader plane (= afrette),
for eksempel for at bearbejde kan-
terne pa planke.

— Emnet ligger oppe pa fremfarings-
bordet.

— Emnet bearbejdes pa undersiden.

— Emnets fremferingsretning er mod-
sat den for tykkelseshgvlingen.

Emnedimensioner

Laengde Bredde | Hojde

Der skal benyttes en | maks. | 5mm
skubbelade (fremfg- | 260 mm
ringshjeelp) ved
under 250 mm

Ved dimensioner
over 1500 mm skal
der anvendes et
underlag til emnerne

eller en hjeelper

Forberedelse

A Fare!

Traek stikket ud for arbejde pa maski-
nen pabegyndes!

1. Indstillingsskruen (65) drejes med
uret til slutpositionen.

i

s ned.

2
3. Venstre og hgjre lasearm indstilles
saledes, at de vender udad.

4. Modtagelsesbordet (66) saettes pa -
de to tapper pa maskinens kabinet
skal gribe ind i &bningerne pa under-
siden af modtagelsesbordets foring.

m Bemaerk:

Stifterne skal udlose greenseafbryde-
ren. Ellers kan maskinen ikke taen-
des.

5. Modtagelsesbordet (66) fastgeres
med begge lasearme (67).

6. Fremfaringsbordetindstilles pa 2,0 il
2,5 mm ved at dreje pa hgjdeindstil-
leren.

7. Tykkelsesbordet indstilles med
handsvinget til en hgjde pa 120 mm.



8. Spanudsugningsstudsen (dette er
ikke spanudkastskaermen fra punkt
1!) fores fra fremferingssiden under
fremfaringsbordet ind i maskinen.
Kontroller, om spanudsugningsstud-
sen sidder korrekt:

— Udsugningsstudsen skal vende
udad.

— Spéanudsugningsstudsen skub-
bes sa langt ind, at skaerings-
punktet mellem drivakslen og
akslen under fremfaringsbordet
(se pil) er preecist over det dertil
passende hul i spanudsugnings-
studsen.

.5» I
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Tykkelsesbordet drejes forsigtigt op
for at fastlase spanudsugningsstud-
sen.

©

10. Tilslut spanudsugningsstudsen til et
egnet udsugningsanlaeg.

11. Deek kutteren til med kutterafdaek-
ningen.

G] Bemeerk:

Spanudsugningsstudsen skal veere
monteret. Spanudsugningsstudsen
daskker kutteren nedefra og skal
udlgse graenseafbryderen, sa maski-
nen kan tilkobles.

A Fare!

Nogle traestovarter (f.eks. fra eg og
ask) kan forarsage krzeft ved indan-
ding: Arbejd derfor kun med tilsluttet
spanudsugningsanlzeg i lukkede rum:

— Passende til udsugningsstud-
sens udvendige diameter
(100 mm)

- Luftmzengde > 550 m%h

— Undertryk ved hovlemaskinens
udsugningsstuds > 740 Pa

— Luftens stramningshastighed ved
hovlemaskinens udsugnings-
studs > 20 m/s.

id NB!

Drift uden spanudsugningsanlasg er
kun mulig:

— idetfri

— hvis der kun dannes fa spaner
(ved smalle emner og tynd havle-
tykkelse)

— med stovbeskyttelsesmaske.

6.2 Afretning af emner

A Fare!

— Der er risiko for alvorlige skader
pa en udzekket roterende kutter!
Afdeek derfor den del af kutteren
med kutterafdeekningen, som
ikke daekkes af emnet. Dertil skal
kutterafdaekningen tilpasses noj-
agtigt emnets dimensioner.

— Kutterafdeekningens funktion
skal kontrolleres. Dertil trykkes
kutterafdeekningen nedad og
slippes. Efter slip skal kutteraf-
daekningen selvstaendigt fjedre
tilbage til den indstillede posi-
tion. Maskinen ma ikke anvendes
med defekt kutterafdaekning.

— Grib aldrig ind under kutteraf-
daekningen, mens du forer et
emne hen over kutteren!

— Brug et fremfgringsredskab
(skubbelade), nar du skal afrette
mindre emner, som ikke kan
fores med tilstraskkelig sikker-
hedsafstand til kutteren.

— Ved afretning af kantstillede
emner bor du altid benytte dig af
anslaget, saledes at emnet fores
sikkert i siden. Anvend et hjzlpe-
anslag, nar du vil afrette tynde
eller smalle emner, sa dine haen-
der har tilstreekkelig sikkerheds-
afstand til kutteren under fremfo-
ringen.

— Anvend ved hgvling en stopklods
bag emnet, sa emnet ikke kan sla
tilbbage mod fremfaringsretnin-
gen.

— Anvend et underlag til emnerne

(for eksempel en rullestander), sa
store emner ikke falder ned.
— Traek aldrig et emne tilbage over
den abne og roterende kutter!
— Anvend efter behov:
Spanudsugningsanlaeg (tilbe-
her); glidevoks, sa emnerne let-
tere glider over fremforings- og
modtagelsesbordet.
1. Indtag en korrekt arbejdsstilling:
— pa kontaktsiden
— frontalt mod maskinen.

2. Indstil anslagsprofilet til den gnskede
stilling.

3. Havletykkelsen indstilles med kryds-
handtaget (68) pa fremferingsbor-

m Bemaerk:

Maskinen kan pr. arbejdsgang maksi-
malt afhgvle 3 mm. Dette maks. mal
ma dog kun anvendes:

— hvis kutteren er udstyret med meget
skarpe knive

— ved blgdt tree

— hvis den maksimale bredde ikke
udnyttes.

| modsat tilfeelde er der risiko for at
maskinen overbelastes.

Det anbefales, at du bearbejder emnet
ad flere omgange, indtil den gnskede tyk-
kelse er naet.

4. Laeg emnet an mod anslaget
(anvend evt. et hjeelpeanslag).

5. Indstil kutterafdeekningen:
— Hovling af smalle sider (fuger):

Skub kutterafdaekningen (69) fra
siden mod emnet.

- Hrz;vling af bredsider:
Seaenk kutterafdaekningen (70)
oppefra ned pa emnet.
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6. Start motoren.

7. Emnet fores lige hen over fremfo-
ringsbordet. Hold derved fingrene
samlet og for emnet med den flade
hand. Tryk kun pa emnet inden for
fremfaringsbordets omrade.

8. Sluk for maskinen, hvis den ikke
umiddelbart skal anvendes.

6.3 Anvendelse som tykkel-
seshovl:

D
G] Bemaeerk:

Tykkelseshgvling anvendes til at
gore et emne med en allerede plant
hgvlet overflade tyndere.

— Emnet fores gennem maskinen.

— Den allerede afrettede flade ligger
pa tykkelsesbordet.

— Emnet bearbejdes pa oversiden.

— Emnets fremforingsretning er den
modsatte som for en afretning.

Emnedimensioner

Laengde Bredde | Hojde

200 mm - 4 mm

Ved dimensio- maks. maks.
ner over 260 mm | 160 mm
1500 mm skal
der anvendes et
underlag til
emnerne elleren
hjeelper

Forberedelse

A Fare!

Traek stikket ud for arbejde pa maski-
nen pabegyndes!

1. Lesn klemmehandtaget (71) og
afmonter anslaget (72).
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2. Venstre og hgjre spaendegreb (74)
drejes, sa de vender udad.

73

3. Afmonter modtagelsesbordet (73).

4. Spanudkastskaermen (77) klappes
op over kutteren.

5. Indstillingsskruen drejes mod uret il
slutpositionen.
Beskyttelsesskaermen kan ikke
abnes.

6. Ved drift med et spanudsugningsan-
leeg:
Fingermetrikken skrues af spanud-
kastskaermen (77). Spanudsug-
ningsstudsen (75) seettes pa
spanudkastskeermen (77).

7. Spanudkastskeermen (77) fastgeres
med fingermgtrikken (76).

76 75

G] Bemaeerk:

Ved tykkelseshgvling anvendes spanud-
kastskeermen (77) som kutterafdaekning.
Spanudkastskzermen skal udlose
graenseafbryderen, sa maskinen kan
startes.

8. Nar maskinen drives med et spanud-
sugningsanlaeg skal spanudsug-
ningsstudsen (75) tilsluttes til et
egnet udsugningsanlaeg.

A Fare!

Nogle traestovarter (f.eks. fra eg og
ask) kan forarsage krzeft ved indan-
ding: Arbejd derfor kun med tilsluttet
spanudsugningsanlag i lukkede rum:

— Passende til udsugningsstud-
sens udvendige diameter
(100 mm)

- Luftmzengde > 550 m%h

— Undertryk ved maskinens udsug-
ningsstuds > 740 Pa

— Luftens stromningshastighed ved
maskinens udsugningsstuds
>20 m/s.

|£| NB!

Drift uden spanudsugningsanlaeg er
kun mulig:

— idetfri

— hvis der kun dannes fa spaner
(ved smalle emner og tynd hovle-
tykkelse)

— Med stovbeskyttelsesmaske.

6.4 Tykkelseshovling af
emner

A Fare!

— Der er risiko for at blive trukket
ind af de roterende transportval-
ser! Hold tilstraekkelig afstand til
maskinens indre! Benyt dig af et
fremforingsredskab (skubbe-
stok), nar du skal fore mindre
emner ind i maskinen.

— Hold emnet lige, sa det ikke saet-
ter sig fast. Der er risiko for tilba-
geslag.

— Eventuelt fastklemte dele i maski-
nen ma forst fijernes, nar maski-
nen star fuldsteendig stille og
stikket er trukket ud.

— For emnet fra modtagelsessiden,
hvis det er trukket sa langt ind, at
det ikke mere kan fores sikkert
fra fremforingssiden.

— Bearbejd maksimalt to emner
samtidigt. | dette tilfeelde skal
begge emner fores ind ved indfo-
ringsabningens ydersider.

— Anvend efter behov:
Spanudsugningsanlag (tilbe-
hor);
glidevoks, sa emnerne lettere gli-
der over tykkelsesbordet.



id NB!

Inden i maskinen er der en graenseaf-
bryder. Nar emner tilfores, ma green-
seafbryderen ikke beskadiges.
1. Indtag en korrekt arbejdsstilling:

— pa kontaktsiden

— frontalt mod maskinen.

2. Indstil hgvletykkelsen med handsvin-
get.

G] Bemaeerk:

Maskinen kan pr. arbejdsgang maksi-

malt afhevle 3 mm. Dette maks. mal

ma dog kun anvendes:

— hvis kutteren er udstyret med meget
skarpe knive

— ved blgdt tree

— hvis den maksimale bredde ikke
udnyttes.

| modsat tilfaelde er der risiko for at
maskinen overbelastes.

Det anbefales, at du bearbejder emnet
ad flere omgange, indtil den gnskede tyk-
kelse er naet.

3. For at bearbejde ikke-parallelle fla-
der ber du anvende egnede fremfg-
ringsredskaber (fremstil egnede ska-
beloner).

S

4, Start motoren.

5. Feremnet langsomt og lige ind i
maskinen. Emnet treekkes automa-
tisk ind.

6. Foremnetlige gennem maskinen.

7. Sluk for maskinen, hvis den ikke
umiddelbart skal anvendes.

7. Vedligeholdelse og pleje

A Fare!

For pabegyndelse af vedligeholdel-
ses- eller renggringsarbejde:

— Sla maskinen fra.
—  Treek stikket ud.
— Vent indtil maskinen star stille.

For alle reservedele, specielt ved sik-
kerhedsanordninger og skeerevaerk-

tojer, geelder, at der kun ma bruges

originale dele, fordi dele som ikke er

afprovet og godkendt af maskinpro-

ducenten kan fare til uforudsigelige

skader.

Efter alle vedligeholdelses- og rengo-

ringsarbejder:

— Alle sikkerhedsanordninger skal
saettes i drift igen og kontrolleres.

— Kontroller, at der ikke ligger lost
veerktgj el. lign. pa eller i maski-
nen.

Vedligeholdelsesarbejder eller repa-

rationer, som gar ud over det som er

beskrevet i dette kapitel, ma kun gen-

nemfores af fagleert personale.

7.1 Afmontering og monte-
ring af hovleknive

G] Bemaerk:

Stumpe hovleknive bemaerkes ved
— darlig effekt

— starre risiko for tilbageslag
— overbelastning af motoren.

A Fare!

Der er risiko for at skaere sig pa hov-
leknivene! Beer handsker, nar du skif-
ter hovleknive.

Vedrgrende afmontering af hgvleknive:
Treek stikket ud.

—_

2. Afmonter anslaget.

3. Kutterafdaekningen skubbes helt op
og udefter.

4. Skru de fire sekskantskruer fast pa

knivenes trykskinne (brug hand-
skerl).

/
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5. Tag hevleknivenes trykskinne (79)
med hevleknivene (78) ud af kutte-
ren (80).

Rens overfladerne pé kutteren og
hgvleknivenes trykskinne.

o
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A Fare!

Brug ikke renggringsmidler (f.eks. til
at fjerne harpiksrester), som kan
angribe letmetalkomponenterne; let-
metalkomponenternes robusthed kan
tage skade heraf.

Vedrgrende montering af hovleknive:

m Bemaerk:

Anvendes der hgvleknive, som er til-
slebne pa begge sider, er det nok at
vende hevlekniven, nar den anden side
er skarp nok.

A Fare!

— Anvend kun egnede hovleknive
(se "tekniske data") - ikke
egnede, forkert monterede,
stumpe eller beskadigede hgvle-
knive lgsne sig og derved oge
risikoen for tilbageslag.

— Sorg altid for, at skifte eller vende
begge hovieknive.

— Monter kun hovieknivene med
originale dele.

7. Laeg den skarpe hgvlekniv til tryk-
skinnen som vist pa illustrationen.
Trykskinnens to tapper skal gribe ind
i knivens to huller (81).

81

5
7
N

83
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\

A

8. Hovleknivens trykskinne (83) leeg-
ges i kutteren sammen med hgvle-
kniven (82). Pas pa at kutteren ikke
glider af trykskinnens to tapper.

9. Skru de fire sekskantskruer pa hov-
leknivens trykliste s& meget ud, at
havleknivens trykliste (85) og kutte-
ren (84) lige netop kan bevaeges pa
langs med kutterakslen.
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10. Der erto mader til at kontrollere, hvor
langt knivene rager op:

— Med en skydelaere (86) (denne skal
folge med iht. forskrifterne til fore-
byggelse af ulykker).

— Seet skydeleeren til hgvleknivene pa
kutteren som vist pa illustrationen.
Knivene skal stikke sa langt frem, at
de rorer ved skydelaeren.

Denne kontrol skal foretages pa
begge hevleknive og pa begge sider
af kutteren.

— Med en aluminiums-lineal (87)
(dette er mere ngjagtigt end med
skydeleeren).

— Aluminiums-linealen leegges over
modtagelsesbordet og kutteren som
vist pa illustrationen.

87
4-6 mm

— Drej kutteren manuelt en omdrejning
mod arbejdsretningen.

— Hovleknivene er korrekt justeret,
hvis linealen beveeges 4 til 6 mm
under drejningen.

Denne kontrol skal foretages pa
begge sider af kutteren.
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11. For at indstille hvor langt knivene
skal rage op, drejes gevindtappene i
hgvleknivens holdeskinne med en
3 mm unbrakonggle.

12. Til fastskruning skrues de fire seks-
kantskruer pa hgvleknivens tryk-
skinne helt ud. For at undga at hevle-
knivens trykskinne bgjer pga.
spaending, skrues forst de midterste
skruer fast, derefter spaendes de
andre skruer trinvist, der ligger neer-
mere ud til randen.

_

A Fare!

— Veerktoj, der skal fastspeendes,
ma ikke forleenges.

— Skruerne ma ikke spandes ved
at sla pa veerktojet.

13. Kutterafdaekningen bringes i
udgangsstilling.

14. Seet anslaget pa.

7.2 Vedligeholdelse af til-
spaendingsgearet

Treek stikket ud.

2. Lasn to metrikker pa gearafdaeknin-
gen og tag gearafdaekningen af.

3. Treesmuld og spéaner fiernes med
spanudsugningsanlaegget eller med
en pensel.

4. Keeden og akslernes lejer (se pile)
sprayes en smule med vedligehol-
delses- og plejespray (anvend ikke
olie!).

5. Seet gearafdeekningen pa og skru de
to metrikker fast.

7.3 Stram drivremmen
1. Treek stikket ud.

2. Lesn remafskeermningens mgatrik og
tag remafskaermningen (89) af.

3. Kontroller remspaendingen med et
tryk med tommelfingeren. Drivrem-
men (88) ma maksimalt kunne tryk-
kes 10 mm ind pa midten.

Skal drivremmen efterspeendes:

4. Losn de fire skruer til motorens fast-
gerelse ca. en omdrejning.

88

5. For at spaende drivremmen trykkes
motoren nedefter.

6. Nar remspaendingen er korrekt,
strammes skruerne til motorens fast-
gorelse (90) skiftevist.

7. Fjern evt. treesmuld og spaner med
spanudsugningsanlaegget eller en
pensel.

8. Seet remafskaermningen pé og skru
fast med matrikken.

7.4 Rengoring og pleje af
maskinen

1. Treek stikket ud.

2. Treesmuld og spaner fiernes med
spanudsugningsanlaegget eller med
en pensel:

— Kutter

— Hajdeindstiller til kutterafdaekning
Hgjdeindstiller til tykkelsesbordet
Tilspeendingsgear.

3. Delene sprayes en smule med vedli-
geholdelses- og plejespray (anvend
ikke oliel):

— Hajdeindstiller til tykkelsesbordet
— Hajdeindstiller til kutterafdaekning

4. Fremfgringsbord, modtagelsesbord
og tykkelsesbord paferes et tyndt lag
VoKks.

7.5 Transport af maskinen

Maskinen kan beeres af én person Dertil
tippes maskinen via hgjdeindstilleren
(91), indtil maskinen star pa transporthju-
lene (92) og kan rulles pa dem.



7.6 Opbevaring af maskinen

A Fare!

1. Traek stikket ud.

2. Maskinen opbevares saledes,
— at den ikke kan sezettes i gang
af uvedkommende og
— at andre ikke kan komme til
skade pa maskinen.

ud NB!

Opbevar ikke maskinen ubeskyttet i
det fri eller i fugtige omgivelser.

7.7 Vedligeholdelsestabel

De her naevnte inspektioner og arbejder
tjener til sikkerheden! Skulle der konsta-
teres mangler pa de naevnte komponen-
ter, ma maskinen ikke tages i brug, for
fejlene er korrekt afhjulpet af fagfolk!

For arbejdets pabegyndelse

Maskinens Fiern:

indre — Treaespan
Gevindstykke - Treestov
(hgjdeindstil-

ling)

Spanudsug-

ningsstuds (hvis

der arbejdes

uden spanud-

sugning)

Udtraeksvalse | Funktionskontrol:

— Erbelaegningen
uskadt?

— Transporteres
emnerne kor-
rekt?

Fremfarings-og | — Smgrettyndtlag
modtagelses- voks pa.

bord

1 gang om maneden (ved daglig

drift)

Gevindstykke Styreelementer
(hgjdeindstil- sprayes en smule
ling) med vedligeholdel-

ses- og plejespray

Fremfarings- og
modtagelses-
bord

Kontroller, og juster
positionen efter
behov

Stromkabel

Kontroller for beska-
digelser, fa udskiftet
efter behov af en
elektriker.

For arbejdets pabegyndelse

Tilbageslagssik- | Funktionskontrol:
ring — Gribernes bevee-
gelighed (skal

vende tilbage af

sig selv)

— Gribernes spid-
ser
(ma ikke veere
runde)

Funktionskontrol:

— Fasthed

— Skarphed

— Generel tilstand

Heavleknive

(ingen skar etc.)

8. Reparation

A Fare!

Reparationer pa el-vaerktgjer ma kun

udfores af en elektriker!

Henvend Dem til Deres Metabo forhand-

ler, nar De skal have repareret Deres
Metabo el-vaerktgj. Adresser findes pa

www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa

www.metabo.com.

9. Miljobeskyttelse
Maskinens emballage kan genbruges til

100 %.

Brugt el-vaerktgj og tilbehgr indeholder
store meengder veerdifulde rastoffer og

plastmateriale, som ogséa kan genanven-

des i en recyclingproces.

Vejledningen er fremstillet af cellulose,
der bleget helt uden brug af klor.
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10. Problemer og fejl

A Fare!

For hver afhjaelpning af fejl:

1. Sluk for maskinen.

2. Ventindtil kutteren star helt stille.
3. Traek stikket ud.

A Der er risiko for snitsar ved

bergring af en roterende kutter!

Utilsigtet start af maskinen kan med-
fore alvorlig kveestelser.

A Fare for forbraending!

Kort efter arbejdet kan hovleknivene
vaere varme - lad maskinen kole af
inden afhjeelpning af fejl.

A Fare!

Efter hver afhjaelpning af fejl: Alle sik-
kerhedsanordninger skal seettes i
drift igen og kontrolleres.

Motoren korer ikke

* Underspaendingsreleeet er udlgst
pga. midlertidig stremsvigt.
— Start motoren igen.

¢ Ingen forsyningsspeending
— Kontroller kabel, stik, stikkontakt

og sikring.

e Motoren er overophedet, f.eks. pga.
stumpe hgvleknive, for hgj belast-
ning eller spansamlinger.

— Afhjeelp arsagen til overophednin-
gen, lad motoren afkele i ca. ti
minutter og start derefter maski-

nen pa ny.
* Kontakistifterne pa modtagelsesbor-
lleri nin ner ikk

gaet i hak i kontakten.

— Monter modtagelsesbordet eller
spanudsugningsstudsen korrekt.
Kontaktstifterne skal eventuelt
efterjusteres.

— Under tykkelseshavling: Kontrol-
ler, om udsugningsheettens ind-
stillingsskrue er drejet til slutposi-
tionen og korriger i givet fald. Kun
i sa fald er kontakten aktiveret og
maskinen kan taendes (se kapitel
6.3 "Anvendelse som tykkelses-
havl").

— Under afretning: Kontroller, om
spanudsugningsstudsen er mon-
teret korrekt. Kun i sa fald er kon-
takten aktiveret og maskinen kan
teendes (se kapitel 6.1 "Anven-
delse som afretter").

Ydelsen bliver ringere:
e Stumpe knive.
— Seet skarpe knive i.

¢ Drivremmen glider igennem.
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— Spaend drivremmen efter.

Bearbejdet overflade for ru:

e Stumpe knive.
— Seet skarpe knive .

¢ Hovleknivene er tilstoppet af spaner.
— Fjern spanerne.

e Emnet er endnu for fugtigt.
— Lad emnet blive tort.

Revner i bearbejdet overflade:
e Stumpe knive.
— Seet skarpe knive i.

¢ Hovleknivene er tilstoppet af spaner.
— Fjern spanerne.
e Emnet blev bearbejdet mod arerne.
— Bearbejd emnet den modsatte
vej.
¢ Derblev afhovlet for meget materiale
pa én gang.
— Emnet bearbejdes ad flere
omgange.

12. Tekniske data

Emnefremforing for langsom (tykkel-
seshovling):
¢ Harpiks pa tykkelsesbord.
— Tykkelsesbordet renses og pafe-
res et tyndt lag voks.
* Transportvalserne gar tungt.
— Istandsaet transportvalserne.

¢ Drivremmen glider igennem.
— Speend drivremmen efter.

Emnet klemmer fast
(tykkelseshovling):
* Derblev afhgvlet for meget materiale
péa én gang.
— Emnet bearbejdes ad flere
omgange.

11. Tilgaengeligt tilbehor

Til seerlige opgaver kan du fa felgende til-
behgr hos din forhandler — illustrationer
findes pa den bageste omslagsside:

A Sugeadapter

til tilslutning til et spanudsugnings-
anlaeg

B  Stativ med 3 ruller

til preecis foring af lange emner

C Hovlekniv

til hevling af tree (kan efterslibes)

D Hovlekniv

til hgvling af tree

E Hovlekniv

til hevling af trae (hardmetal, kan
efterslibes)

F  Ombygningsseet til knivbjeelker

til montering af andre havleknive

G Indstillingsanordning til hevleknive

til problemlgs indstilling af hvor langt
knivene skal rage op

H Smaremiddel WAXILIT

til god glideevne af treeet pa fremfo-
ringsbordene

Vedligeholdelses- og plejespray

Til fijernelse af harpiksrester og til
konservering af metaloverflader

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Motor 50 Hz w 2200 2800
Speending \ 230 400
Sikringer A 16 16
Tomgangshastighed

Motor min! 2700 2700

Kutter min! 6500 6500
Fremfaringshastighed ved tykkelseshgvling m/min 5 5
Hovleknivenes dimensioner

Leengde mm 260 260

Bredde mm 18.6 18.6

Tykkelse mm 1 1
Maskindimensioner

Dybde (over fremfgrings- og modtagelsesbord) mm 1110 1110

Bredde mm 575 575

Hojde mm 940 940
Maskine komplet med emballage kg 76.0 76.0
Maskine driftsklar kg 71.0 71.0
Stejemissionsveerdier under afretning iht. EN 61029-1 *

Emissions-lydtryksniveau LpA (under belastning) dB (A) 84.1 84.1

Lydeffektniveau Ly (under belastning) dB (A) 91.3 91.3

Maleusikkerhed Ky a dB (A) 3 3
Stejemissionsveerdier under tykkelseshevling iht. EN 61029-1 *

Emissions-lydtryksniveau LpA (under belastning) dB (A) 87.6 87.6

Lydeffektniveau Ly (under belastning) dB (A) 94.1 94 .1

Maleusikkerhed Ky a dB (A) 3 3
Emnedimensioner

maks. bredde mm 260 260

maks. hgjde (tykkelseshgvling) mm 160 160

* De anferte veerdier er emissionsveerdier, og svarer ikke ngdvendigvis til sikre arbejdspladsvaerdier. Selvom der er en sammenhaeng
mellem emissions- og immisionsveerdierne er dette ikke afgerende for, om der skal treeffes ekstra sikkerhedsforanstaltninger pa
arbejdspladsen. Faktorer, som pavirker det faktiske immisionsniveau pa arbejdspladsen, kan veere arbejdsrummets udformning samt
andre stajkilder, dvs. antallet af maskiner og andre arbejdsforlgb i naerheden. De tilladte arbejdspladsveerdier kan ogsa variere fra land
til land. Denne information ger dog driveren i stand til bedre at kunne fastleegge faremomenter og risici.
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1.

10
11

12
13
14

Wyglad strugarki

Stot odbiorczy
Ostona wyrzutu wiérow

Zabezpieczenie przeciwodrzu-
towe

Dzwignia blokujaca stotu
odbiorczego

Ogranicznik
Blaszka maskujgca

Dzwignia zaciskowa do regula-
cji pochylenia ogranicznika

Dzwignia zaciskowa do prze-
suwu poziomego ogranicznika

Podpora ogranicznika
Stot podawczy

Regulacja wysokosci stotu
odbiorczego

Ostona odsysajgca wiory
Popychacz
Nogi

15
16
17
18
19

20

21

22

23
24
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Stot grubosciowki Dostarczony osprzet:

Wat nozowy Klucz ptaski 10 mm

Kotka transportowe Klucz imbusowy 3 mm
Wiacznik/wytgcznik Szablon do ustawiania nozy

Sruba do przechowywania strugarskich

popychacza, gdy nie jest uzy-
wany

Regulacja wysoko$ci stotu gru-
boscidwki

Ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy

Regulacja boczna ksztattow-
nika przykrywajgcego wat
nozowy

Dzwignia zaciskowa

Regulacja wysokosci ksztattow-
nika przykrywajgcego wat
nozowy
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2. Uwaznie przeczytac!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata napi-
sana tak, by mogli Panstwo szybko i
pewnie obstugiwac urzgdzenie. Ponizej
krétka wskazdwka, jak powinni Panstwo
korzystac z ponizszej instrukciji:

— Przed uruchomieniem urzadzenia
prosze przeczytaé catg instrukcje
obstugi. W szczegdlnosci nalezy
przestrzegac wskazéwek dotyczg-
cych bezpieczenstwa pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest
adresowana do osob dysponujacych
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podstawowg wiedzg techniczng
zwigzang z obstugg opisywanych
urzgdzen. Osoby, ktdre nie posia-
daja takiego doswiadczenia,
powinny najpierw skorzystaé z
pomocy do$wiadczonych uzytkowni-
kow.

— Prosze przechowywacé wszelkie
materiaty dostarczone wraz z urza-
dzeniem, by mogli Panstwo w razie
potrzeby odszukac odpowiednie
informacje. Na wypadek ewentual-
nych napraw gwarancyjnych prosze
zachowac dowod zakupu.

— Jesli beda Panstwo kiedys wypozy-
czacé lub sprzedawac urzgdzenie,
prosze przekazac rowniez wszyst-
kie dostarczone wraz z nim mate-
riaty.

— Producent nie ponosi odpowiedzial-
nosci za szkody powstate na skutek
nieprzestrzegania zapisow niniej-
szej instrukcji obstugi.

Informacje w niniejszej instrukcji obstugi

0znaczono w nastepujacy sposob:

Niebezpieczenstwo!
Ostrzezenie przed szko-
dami osobowymi lub $ro-
dowiskowymi.

Niebezpieczenstwo pora-
Zenia pradem!
Ostrzezenie przed szko-
dami osobowymi spowo-
dowanymi przez elek-
trycznosé.
Niebezpieczenstwo
wciagniecia!

Ostrzezenie przed szko-
dami osobowymi ha sku-
tek pochwycenia czesci
ciata lub odziezy.
Uwaga!

Ostrzezenie przed szko-
dami rzeczowymi.

Wskazoéwka:
Informacje uzupetniajgce.

ClE B> DB

— Numery narysunkach (1, 2, 3, ...)

stuza:

— o0znaczeniu poszczegdblnych cze-
Sci;

— numeracji porzgdkowej:

— odnoszg sie do odpowiednich
liczb podanych w nawiasach (1),
(2), (3) ... w sasiednim tekscie.

— Instrukcje dziatan, ktorych kolejnosé
nalezy zachowac, sg kolejno ponu-
merowane.

— Instrukcje odnoszgce sie do czynno-
$ci o dowolnej kolejnosci sg ozna-
czone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg mysini-
kiem.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do struga-
nia wyréwnujgcego i zgrubnego drewna
litego. Przestrzegaé dopuszczalnych
wymiaréw obrabianych przedmiotow
(patrz "Dane techniczne").

Urzadzenia nie wolno uzywac¢ do naste-

pujacych prac:

— wykonywania odsadzen (tzn. jakiej-
kolwiek obrobki, ktdra nie jest wyko-
nywana na catej dtugosci obrabia-
nego elementu),

— strugania zagtebien, czopdw czy
wyztobien,

— strugania mocno wykrzywionego
drewna, gdy brak jest dostatecznego
kontaktu ze stotem wejsciowym i
Srodkowym.

Kazde inne zastosowanie jest uznawane
za niezgodne z przeznaczeniem. Uzytko-
wanie niezgodne z przeznaczeniem,
modyfikacje urzgdzenia lub uzywanie
czesci niesprawdzonych i niedopuszczo-
nych przez producenta moze spowodo-
wagé nieprzewidywalne szkody!

3.2 0godlne zasady bezpie-
czenstwa

Strugarka jest urzadzeniem niebezpiecz-
nym, ktére w razie niezachowania
wystarczajacej ostroznosci moze spowo-
dowac ciezkie obrazenia

IE Uwaga!

W celu zapewnienia ochrony przed pora-
zeniem pradem elektrycznym, obraze-
niami i pozarem podczas uzywania elek-
tronarzedzi przestrzegac nastepujgcych
podstawowych zasad bezpieczenstwa.

* Przed zastosowaniem tego urzgdze-
nia nalezy zapoznac sie ze wska-
zéwkami bezpieczenstwa pracy, aby
wykluczy¢ zagrozenie dla 0s6b lub
szkody rzeczowe.

* Przestrzegac¢ specjalnych informacji
dotyczacych bezpieczenstwa
zamieszczonych w poszczegolnych
rozdziatach.

* Nalezy przestrzegac ewentualnych
wytycznych ustawowych lub przepi-
séw dotyczgcych zapobiegania
wypadkom podczas obstugi struga-
rek.

A Niebezpieczenstwa o charak-
terze ogéinym!

* W miejscu pracy nalezy zawsze
zachowywac porzgdek — nieporza-



dek w miejscu pracy moze spowodo-
waé wypadek.

* Prosze byé uwaznym. Prosze uwa-
zacé na to, co sie robi. Prosze
podej$¢ do pracy z rozsadkiem. Pro-
sze nie pracowac z urzgdzeniem,
gdy nie sg Panstwo skoncentrowani.

¢ Nie uzywa¢ maszyny po spozyciu
alkoholu, narkotykdw lub lekarstw.

* Podczas pracy uwzglednia¢ czynniki
zewnetrzne. Nalezy zadbaé o dobre
oswietlenie.

e Prosze wystrzegac sie nienatural-
nych pozycji. Prosze pamigtac o
pewnej postawie i zawsze utrzymy-
wacé rbwnowage.

* W przypadku dtugich elementow
stosowac odpowiednie podpory w
celu oparcia na nich obrabianych
elementéw. Ustawi¢ podpory na
odpowiednig wysokosc.

e Nie uzywac urzgdzenia w poblizu
tatwopalnych ptynéw i gazéw.

e Zurzadzenia moga korzystac¢

wytgcznie osoby zaznajomione z
jego obstuga i Swiadome zagrozen
podczas jego eksploataciji.
Osobom ponizej 18 roku zycia wolno
obstugiwac urzadzenie wytgcznie w
ramach szkolenia zawodowego, pod
nadzorem osoby prowadzacej szko-
lenie.

* Osoby trzecie, w szczegdlnosci
dzieci, utrzymywac poza strefg nie-
bezpieczng. Podczas pracy nie
dopuszczac¢ do manipulacji innych
0s06b przy urzadzeniu i przewodzie
zasilania.

* Nie nalezy przecigza¢ urzgdzenia —
Prosze korzystac¢ z urzadzenia tylko
w zakresie mocy podanym w
Danych technicznych.

* Nigdy nie struga¢ na gteboko$c¢
przekraczajacg 1/8" (3 mm).

* Jesli urzadzenie nie bedzie uzy-
wane, nalezy je wytaczyc.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane przez elektrycznos¢!

* Prosze nie narazac¢ urzadzenia na
dziatanie deszczu.
Prosze nie uzywac tego urzgdzenia
w mokrym lub wilgotnym otoczeniu.

* Podczas korzystania z urzgdzenia
nalezy wystrzegac¢ sie kontaktu z
czesciami uziemionymi (np. grzejni-
kami, rurami, piekarnikami, lodow-
kami).

* Prosze nie uzywac kabla napiecia do
celow, dla jakich nie jest przezna-
czony.

* Regularnie kontrolowac¢ przewod

zasilania urzadzenia i w razie stwier-
dzenia jego uszkodzenia odda¢ do

naprawy wykwalifikowanemu
fachowcowi.

* Regularnie sprawdzac przedtuza-
cze i w razie uszkodzenia wymieniaé
je ha nowe.

e Podczas prac wykonywanych na
wolnym powietrzu uzywac wytacznie
odpowiednio oznaczonych przedtu-
zaczy dopuszczonych do stosowa-
nia na zewnatrz.

* Przed rozpoczegciem konserwacji
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest odtg-
czone od zasilania sieciowego.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
przez dotkniecie do wirujgcego watu
nozowego!

* Prosze zawsze sta¢ w odpowiedniej
odlegtosci od watu nozowego.

— W razie potrzeby uzywac odpo-
wiednich elementow utatwiajg-
cych podawanie elementow.

— Podczas pracy zachowywac bez-
pieczny odstep od napedzanych
elementéw konstrukcyjnych urza-
dzenia.

— Nigdy nie wktadac¢ ragk do instala-
cji odsysajgcej wiory lub ostony
watu nozowego, kiedy urzadzenie
pracuije.

* Aby zapobiec przypadkowemu uru-
chomieniu maszyny nalezy zawsze
wytaczac urzadzenie:

— po przerwaniu doptywu pradu,
— przed wsadzeniem lub wyciggnie-
ciem wtyczki sieciowe;j.

* Nigdy nie uruchamia¢ urzgdzenia
bez zamontowanych elementéw
zabezpieczajgcych.

* Przed rozpoczeciem usuwania
zakleszczonych w urzgdzeniu cze-
$ci, niewielkich odcinkow przed-
miotu obrabianego lub resztek
drewna z obszaru roboczego nalezy
poczekac, az wat nozowy zatrzyma
sie.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
takze o nieruchomy wat nozowy!

Noze strugarki nalezy wymienia¢ w
rekawicach ochronnych.

Noze przechowywac tak, aby nikt
nie mogt sie o nie zranic.

Niebezpieczenstwo wciggnie-

cia!

¢ Prosze uwazaé, aby podczas
obstugi urzgdzenia wraz z przedmio-
tem obrabianym nie zostaty wcigg-
niete czesci ciata lub przedmioty.
Prosze nie zaktada¢ krawatéw, reka-
wiczek, ubran z szerokimi rekawami.
Dtugie wiosy nalezy spia¢.
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¢ Nigdy nie nalezy poddawac¢ struga-

niu przedmiotéw, na ktérych znaj-

duja sie:

— liny,

— sznury,

— tasmy,

— kable lub

— druty, lub ktére zawieraja takie
materiaty.

A Zagrozenie spowodowane

odrzutem materiatu (materiat zostaje

pochwycony przez wat nozowy i

odrzucony w strone osoby obstugu-

jacej):

* Prosze pracowac tylko z prawidtowo
funkcjonujgcym zabezpieczeniem
przeciwodrzutowym.

* Prosze zawsze uzywac ostrych nozy
strugarskich. Tepe noze do strugarki
moga zakleszczy¢ sie w powierzchni
przedmiotu obrabianego.

¢ Obrabianych elementéw nie usta-
wiac ukosnie.

* W razie watpliwosci skontrolowac,
czy w elemencie nie wystepujg ciata
obce (na przyktad gwozdzie lub
Sruby).

* Nigdy nie strugac¢ kilku przedmiotow
jednoczesnie. Istnieje niebezpie-
czenstwo niekontrolowanego
uchwycenia poszczegdinych przed-
miotdw przez wat nozowy.

e Usuwaé niewielkie odpady przed-
miotu obrabianego, resztki drewna z
obszaru roboczego - wat nozowy
musi by¢ wtedy nieruchomy, a
wtyczka sieciowa wyciggnieta.

* Prosze sie upewnic, ze przy wigcza-
niu urzadzenia (na przyktad po
dokonaniu prac konserwacyjnych)
nie znajdujg sie w nim zadne narze-
dzia montazowe lub luzne czesci.

A Niebezpieczenstwo spowodo-

wane niewystarczajgcymi srodkami

ochrony indywidualnej!

* Nosi¢ ochronniki stuchu.

¢ Nosic¢ okulary ochronne.

* Nosi¢ maske przeciwpytowa.

¢ Nosi¢ odpowiednig odziez roboczg.

* Podczas pracy na zewnatrz zaleca
sie noszenie obuwia antyposlizgo-
wego.

A Niebezpieczernstwo spowodo-
wane pytem drewnianym!

* Niektdre rodzaje pytu drewnianego
(np. z drewna debowego, bukowego
i jesionowego) moga wywotywac
raka przy wydychaniu. W miare moz-
liwosci nalezy pracowac, stosujgc
instalacje odsysajgca. Instalacja
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odsysajaca musi spetnia¢ wartosci
okreslone w Danych technicznych.

* Prosze uwazaé na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytu drzewnego:
— usuwac zgromadzony w polu
pracy pyt drzewny (nie zdmuchi-
wac!);

— usuwac nieszczelnosci w urza-
dzeniu odsysajgcym;

— zapewni¢ dobrg wentylacje.

A Niebezpieczenstwo zwigzane z
modyfikacjami technicznymi oraz
stosowaniem czesci niepoddanych
kontroli producenta i niedopuszczo-
nych do stosowania!

¢ Urzadzenie zmontowaé doktadnie
przestrzegajgc wskazowek zawar-
tych w niniejszej instrukcji obstugi.

e Stosowac wytgcznie elementy
zatwierdzone przez producenta.
Dotyczy to zwtaszcza urzgdzen
zabezpieczajgcych (numery zamo-
wienia patrz Lista czgsci zamien-
nych).

¢ Tych elementéw nie wolno podda-
wac zadnym modyfikacjom.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane wadami urzadzenia!

¢ Nalezy starannie czysci¢ urzadze-
nie i osprzet. Przestrzegac przepi-
s6w dotyczgcych konserwacji.

e Kazdorazowo przed uzyciem spraw-
dzi¢ urzadzenie pod katem ewentu-
alnych uszkodzen.

Przed kontynuowaniem pracy z uzy-
ciem urzadzenia starannie spraw-
dzi¢ jego urzadzenia zabezpiecza-
jace i ochronne oraz nieznacznie
uszkodzone czesci pod katem pra-
widtowego i zgodnego z przezna-
czeniem dziatania. Sprawdzi¢, czy
ruchome elementy dziatajg prawid-
towo i nie zacinajg sig. Wszystkie
elementy muszg by¢ prawidtowo
zamontowane i spetnia¢ wszystkie
warunki do zapewnienia prawidtowej
pracy urzgdzenia.

* Nigdy nie uzywac urzadzenia z
uszkodzonym kablem sieciowym.
Ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym. Wymianeg uszkodzonego kabla
sieciowego bezzwtocznie zlecic¢
elektrykowi.

e Uszkodzone czesci lub elementy
zabezpieczajgce trzeba prawidtowo
naprawi¢ lub wymieni¢ w autoryzo-
wanym warsztacie specjalistycznym.
Uszkodzone przetgczniki nalezy
wymienia¢ w warsztacie serwiso-
wym. Nie wolno uzywac niniejszego
urzadzenia, jesli wtgcznik/wytgcznik
nie dziata.
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e Uchwyty utrzymywacé w stanie
suchym i wolnym od oleju oraz
smaru.

A Niebezpieczenstwo spowodo-

wane blokujgcymi elementami lub ich

czesciami!

Po wystapieniu blokady:

1. Wylgczy¢ urzadzenie.

2. Woyciagna¢ wtyczke z gniazda.

3. Pracowaé w rekawicach ochron-
nych.

4. usung¢ blokade uzywajgc odpo-
wiednich narzedzi.

3.3 Symbole na urzadzeniu

A Niebezpieczenstwo!

Nieprzestrzeganie ponizszych ostrze-
zen moze doprowadzi¢ do cigzkich
obrazen ciata lub szkéd material-
nych.

Przeczytac¢ instrukcije
obstugi.

Prosze zawsze staé¢ w
odpowiedniej odlegtosci od
watu nozowego.

Podczas pracy zachowy-
wacé bezpieczny odstep od
napedzanych elementow
konstrukcyjnych urzadze-

nia.
=N Regulacja wysokosci stotu
() RV .
N grubosciowki.

(&)1

—~ Przestrzega¢ zasad poda-
A\ )| nych w rozdz. 7.4 "Czysz-

) czenie i konserwacja urzg-
! dzenia"!

Dane na tabliczce znamionowej:

| metabo

26 —|—

N—

n
m
/,YVYY
g

29 30 31 32
25 producent
26 numer seryjny
27 nazwa urzgdzenia

28 dane dot. silnika (patrz tez Dane
techniczne)

29 oznaczenie CE - urzadzenie to
spetnia wytyczne UE zgodnie z
deklaracjg zgodnosci

30 rok produkciji

31 symbol odpaddéw — urzgdzenie
mozna utylizowac¢ za posredni-
ctwem producenta.

32 dopuszczalne wymiary obrabia-
nych elementow

3.4 Urzadzenia zabezpiecza-
jace

Zabezpieczenie przeciwodrzutowe

Zabezpieczenie przeciwodrzutowe (33)

zapobiega wyrzuceniu przedmiotu obra-

bianego w kierunku obstugujgcego przez

obracajgcy sie wat nozowy.

— Wszystkie chwytaki zabezpieczenia
przeciwodrzutowego muszg zbie-
gac sie na dolnej krawedzi.

— Wszystkie chwytaki zabezpieczenia
przeciwodrzutowego muszg samo-
dzielnie wraca¢ do pozycji wyjscio-
wej (w dot).

Ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy

Ksztattownik przykrywajgcy wat nozowy
(36) zapobiega dotknigciu obracajgcego
sie watu nozowego od gory podczas
strugania wyréwnujgcego.

— Po zwolnieniu Sruby zaciskowej (35)
ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy dopasowuje sig do szeroko-
$ci przedmiotu obrabianego.

— Ksztattownik przykrywajgcy wat
nozowy dopasowuje si¢ do wysoko-



$ci przedmiotu obrabianego srubg
regulacji wysokosci (34). W przy-
padku strugania wyréwnujacego
ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy mozna regulowac w zakre-
sie od 0 do 85 mm.

Aby ochrona byta skuteczna, ksztattow-
nik przykrywajgcy wat nozowy musi by¢
zawsze dopasowany do przedmiotu
obrabianego. Podczas prowadzenia
przedmiotu obrabianego rece przesliz-
guja sie nad ksztattownikiem przykrywa-
jacym wat nozowy.

Ostona wyrzutu widrow

; Vo o, Y
Podczas skrawania zgrubnego ostona
wyrzutu wiérow (37) stuzy jako dodat-
kowa ostona watu nozowego.

W tym celu ostone wyrzutu wiérow (37)
trzeba odchyli¢ do géry, a Srube nastaw-
czg (38) obrdcic¢ do pozycji krarncowej w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
wskazdéwek zegara (ostona wyrzutu wid-
réw jest zabezpieczona).

4. Elementy obstugowe

Przycisk Wt./Wyt.

- Wigczanie = nacisng¢ zielony prze-
tacznik .

* Wyltgczanie = nacisng¢ czerwony
przetgcznik .

Przekaznik podnapigciowy

W przypadku braku napiecia urucho-
miony zostaje przekaznik podnapie-
ciowy. Zapobiega on samoczynnemu
wigczeniu sig urzadzenia po ponownym
pojawieniu sie napiecia. W celu ponow-
nego wtgczenia urzgdzenia nalezy
powtdrnie przycisna¢ zielony wigcznik.

Zabezpieczenie przeciwprzecigze-
niowe

Strugarka posiada wbudowang ochrone
przed przecigzeniem. Dzigki niej urza-
dzenie wytgcza sig, gdy silnik zbyt
mocno si€ nagrzeje. Aby ponownie uru-
chomic strugarke nalezy:

1. odczeka¢ az silnik ostygnie (okoto
dziesieciu minut);
2. przycisngc zielony przycisk.

Regulacja wysokosci stotu grubos-

ciéowki (praca w funkcji grubos-

ciowki)

Za pomoca mechanizmu regulacji wyso-

kosci stotu grubosciowki ustawia sie gru-

bos¢ strugania (grubo$¢ materiatu po

obrobce) przy zastosowaniu urzadzenia

w funkcji grubosciowki.

e Kazdy obrét korbkg zmienia wyso-
kos¢ stotu grubosciéwki o 3 mm.

¢ Jednorazowo mozna zdjg¢ warstwe
0 maksymalnej grubosci 3 mm.

e Maksymalna grubos¢ przedmiotu
obrabianego wynosi 160 mm.

Regulacja wysokosci stotu podaw-
czego (praca w funkcji strugarki
wyréwnujacej)
Regulujac wysokos¢ stotu podawczego
(39) ustawia sie wysokos¢ warstwy,
ktéra ma by¢ zdejmowana podczas
pracy w funkcji strugarki wyréwnujgce;.
¢ Jedna kreska podziatki obok stotu
podawczego (40) odpowiada 1 mm
zbieranej warstwy.

¢ Jednorazowo mozna zdja¢ warstwe
o grubosci maksymalnie 3 mm.

Ksztattownik ogranicznika
Ksztattownik ogranicznika (41) stuzy do
prowadzenia materiatu struganego z
boku podczas strugania wyréwnujacego.

¢ Po zwolnieniu dzwigni
zaciskowej (43) ksztattownik ogra-
nicznika mozna dopasowac do sze-
rokosci przedmiotu obrabianego.

* Po poluzowaniu dzwigni zaciskowe;j
(42) mozna pochyli¢ ksztattownik
ogranicznika maksymalnie o 45°.
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5. Montaz

A Niebezpieczenstwo!

Przebudowa urzadzenia lub stosowa-
nie czesci niesprawdzonych i niedo-
puszczonych przez producenta moga
spowodowac nieprzewidziane
szkody podczas pracy!

¢ Montaz urzadzenia nalezy prze-
prowadzi¢ doktadnie zgodnie z
ponizszg instrukcja.

¢ Nalezy uzywaé wytgcznie czesci
dostarczonych wraz z urzadze-
niem.

¢ Tych elementéw nie wolno pod-
dawac¢ zadnym modyfikacjom.

Potrzebne narzedzia:

—  Klucz ptaski 10 mm

—  Klucz ptaski 13 mm

— Srubokret z rowkiem krzyzowym

— Katownik do 45° i 90°

— Klucze imbusowe (rézne rozmiary)

5.1 Usuwanie ostony trans-
portowej

e Zdjaé folie ochronng ze stotu gru-
bosciowki.

5.2 Montaz nég

1. Urzadzenie obrdcié przy pomocy
drugiej osoby i potozy¢ na odpo-
wiedniej podstawie.

A ~
2. Cztery nogi (44) przykrecic¢ od
wewnatrz w rogach urzadzenia:
— Sruby szesciokatne (48) wetkngé
od zewnatrz;
— od wewnatrz natozy¢
podktadki (47) oraz
— natozy¢ i dokreci¢ nakretki
szesciokgtne (46).
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3. Gumowe podktadki (45) wsunaé na
nogi urzgdzenia.

4. Oba kétka transportowe (49) na
nogach po stronie stotu odbior-
czego zamontowac uzywajac $rub z
tbem szesciokgtnym, podktadek i
$rub szesciokatnych.

5.3 Montaz stotu podaw-
czego
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5.4 Zamontowanie regulacji
wysokosci stotu grubos-
ciowki

AW o

5.5 Montaz ostony wyrzutu
wiérow

53 54

e Ostone wyrzutu wiéréw (50) przykre-
ci¢ czterema wkretami do blach (51)
do ksztattownika mocujgcego (52).

e Uchwyt ruby nastawczej (54) przy-
kreci¢ dwoma blachowkretami (53)
do ksztattownika mocujgcego (52).

5.6 Montaz ogranicznika

1. Obsadg ogranicznika (60) zdja¢ z
podpory ogranicznika (57). Nalezy
przy tym uwazac, zeby obydwa
sworznie ustalajgce (61) nie zgubity
sig¢ w obsadzie ogranicznika.

2. Obsade ogranicznika (60) przykre-

ci¢ dwiema Srubami szesciokatnymi

(59) do stotu podawczego.

3. Podpore ogranicznika ponownie
przymocowac do obsady ogranicz-
nika.

4. Dwie $ruby mocujgce zamek (62)
wsung¢ w ksztattownik ogranicznika
(63) i przykrecic¢ do podpory ogra-
nicznika za pomoca dwdéch nakretek
samozakleszczajacych (58).

5. Na obydwa korice ksztattownika
ogranicznika natozy¢ zaslepki z two-
rzywa sztucznego (64).

6. Ostony blaszane (55) potaczy¢
wkretami ze sobg i za pomoca
dwéch wkretdw z rowkiem krzyzo-
wym (56) przykreci¢ do podpory
ogranicznika.

7. Zapomoca dwoch srub regulacyj-
nych ustawi¢ ksztattownik ogranicz-
nika doktadnie na 45° i 90° (uzy¢
katownika).

5.7 Przytaczenie do sieci

A Niebezpieczenstwo!

Napiecie elektryczne

Urzadzenie nalezy uruchamiac¢

wytacznie w suchym otoczeniu.

Prosze uruchamiaé urzadzenie pod-

taczajac je wytacznie do zrodta napie-

cia, ktore spetnia nastepujace

wymogi (patrz tez ,,Dane tech-

niczne"):

— Zabezpieczenie réznicowo-pra-
dowe dla pradu uszkodzenio-
wego 30 mA;

— Gniazda sieciowe muszg by¢ pra-
widtowo zainstalowane, uzie-
mione i skontrolowane;

— gniazda elektryczne dla pradu
tréjfazowego z uziemieniem.

— przy uzyciu instalacji odsysajgcej
widry nalezy odpowiednio uzie-
mi¢ rowniez instalacje odsysa-
jaca wiory;

Kabel sieciowy uktada¢ w sposéb

nieutrudniajacy pracy i uniemozliwia-

jacy jego uszkodzenie.

Chroni¢ kabel sieciowy przed wysoka
temperatura, agresywnymi cieczami i
ostrymi krawedziami.

Nalezy stosowa¢ wytgcznie przedtu-
Zzacze o odpowiednim przekroju.

Nie wyciggac¢ wtyczki z gniazda, ciag-
n3ac za kabel napiecia sieciowego.

A Sprawdzi¢ kierunek obrotow!
(tylko przy wyposazeniu w silnik tréj-
fazowy):

W zaleznosci od podtaczenia faz ist-
nieje mozliwos¢, ze wat nozowy
bedzie obracat sie¢ w ztym kierunku.
Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
urzadzenia i materiatu struganego.
Dlatego nalezy przed kazdym podta-
czeniem sprawdzi¢ kierunek obro-
tow.

W przypadku nieprawidtowego kie-
runku obrotéw wykwalifikowany elek-



tryk powinien zmieni¢ podtaczenie
faz kabla zasilajgcego lub przytacza
sieciowego.

6. Obstuga

Strugarki HC 260 mozna uzywac¢ jako

strugarki wyréwnujgcej albo grubos-

ciowki.

6.1 Funkcja strugarki wyrow-
nujacej

G] Wskazéwka:

Struganie wyréwnujace stuzy do
wygtadzania struganiem nieréwnych
powierzchni (= wyréwnywania), np. w
celu oczyszczenia brzegow bala.

— Materiat strugany lezy na stole
podawczym.

— Obrébka materiatu struganego
odbywa sie na jego spodniej stronie.

— Kierunek posuwu przedmiotu struga-
nego jest przeciwny niz przy struga-
niu zgrubnym.

Wymiary przedmiotu

szero- | wyso-
kosé kosé

dtugosé

ponizej 250 mm uzy- | maksy- | mini-
wac deski do przesu-| malnie | mum
wania (przystawka 260 mm | 5 mm
podajaca)

powyzej 1500 mm

pracowac z pomoc-
nikiem lub przy uzy-
ciu dodatkowej pod-

pory

Przygotowanie

A Niebezpieczenstwo!

Przed przystgpieniem do jakichkol-

wiek prac przy urzadzeniu nalezy

wyciagna¢ wtyczke z gniazda elek-

trycznego!

1. Srube nastawcza (65) obrdci¢ do
pozycji krancowej zgodnie z kierun-
kiem obrotu wskazéwek zegara.

2

3. Lewaiprawg dzwignie blokujgca
ustawi¢ na zewnatrz.

4. Natozy¢ stét odbiorczy (66) — oba
kotki w obudowie urzgdzenia muszag
wejs¢ w dolne rowki prowadnicy
stotu odbiorczego.

G] Wskazéwka:

Kotki muszg powodowaé wyzwolenie
wytacznika kraricowego. Tylko wtedy
mozna uruchomié urzadzenie.

5. Potozenie stotu odbiorczego (66)
ustali¢ za pomocg obu dzwigni blo-
kujacych (67).

6. Obracajgc stét podawczy ustawié na
uktadzie regulacji wysokos¢ o warto-
sciod 2,0 do 2,5 mm.

7. Zapomocag korbki ustawi¢ wysokosc
stotu grubos$ciowki 120 mm.

8. Ostone odsysajaca widry (to nie
ostona wyrzutu wioroéw z kroku nr 11)
wprowadzi¢ do urzgdzenia pod sto-
tem podawczym od strony podawa-
nia materiatu. Ostona odsysajaca
wiory musi znajdowac sie w prawid-
towym potozeniu:

— kréciec odsysajacy wskazuje na
zewnatrz;

— ostone odsysajgcg wiory wsungé
w ten sposéb, aby punkt przecie-
cia watu i osi pod stotem podaw-
czym (strzatka) znajdowat sie
doktadnie nad przeznaczonym do
tego wgtebieniem ostony odsysa-
jacej wiory.
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Krecagc korbkg ostroznie unies¢ stét
grubosciowki, aby utrwali¢ potozenie
ostony odsysajgcej wiory.

10. Krdciec odsysajgcy ostony odsysa-
jacej wiory podtgczy¢ do odpowied-
niej instalacji odsysajgce;j.

11. Ostoni¢ wat nozowy ksztattowni-

kiem przykrywajgcym.

G] Wskazdéwka:

Ostona odsysajaca wiory musi by¢é
zamontowana. Ostona odsysajaca
widry ostania wat nozowy od dotu;
musi ona uruchomié¢ wytacznik kran-
cowy, aby mozna byto wiaczyé
maszyne.

A Niebezpieczenstwo!

Niektore rodzaje pytu drewnianego
(np. z drewna debowego i jesiono-
wego) moga wywotywac raka przy
wdychaniu. Praca w zamknietych
pomieszczeniach jest dozwolona
wytgcznie z wykorzystaniem odpo-
wiedniej instalacji odsysania wiérow:
— pasujacej do srednicy zewnetrz-
nej krééca odsysajacego
(100 mm);
— natezenie przeptywu powietrza
> 550 m3/h;
— podcisnienie na kréécu odsysaja-
cym strugarki > 740 Pa;
— predkosc¢ powietrza przy kréccu
odciagu strugarki > 20 m/s.

id Uwaga!

Bez instalacji odsysajacej wiory z
urzadzenia mozna korzystac jedynie:

— na wolnym powietrzu;

— gdy powstajg nieliczne wiéry
(przy cienkich materiatach i matej
grubos¢ strugania);

— z zatozong maska przeciwpy-
towa.
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6.2 Wyréwnywanie
powierzchni materiatow
struganych

A Niebezpieczenstwo!

— O wat nozowy pracujacy bez
ostony mozna sie ciezko zranic!
Dlatego tez czes¢ watu nozo-
wego, ktérej nie zastania przed-
miot obrabiany, nalezy zakryé
ksztattownikiem przykrywajgcym
wat nozowy. W tym celu ksztat-
townik przykrywajacy wat
nozowy nalezy doktadnie dopa-
sowac do wymiaréw materiatu
struganego.

— Sprawdzi¢ dziatanie ksztattow-
nika przykrywajacego wat
nozowy. W tym celu nacisngé¢
ksztattownik przykrywajgcy wat
nozowy do dotu, a nastepnie
zwolni¢ nacisk. Po zwolnieniu
ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy musi samoczynnie odbi-
ja¢ na ustawiong pozycje. Nie
uzytkowac urzadzenia z uszko-
dzonym ksztattownikiem przykry-
wajgcym wat nozowy.

— Nie wolno siegaé¢ rekoma pod
ksztattownik przykrywajgcy wat
nozowy podczas prowadzenia
materiatu struganego!

— Jezeli wyréwnywaniu poddawane
sa przedmioty niewielkie, ktérych
prowadzenie przy zachowaniu
wystarczajgcego odstepu bezpie-
czenstwa od watu nozowego nie
jest mozliwe, nalezy uzywac przy-
stawki podajgcej (deska do prze-
suwania).

— Przy wyréwnywaniu powierzchni
po waskiej stronie nalezy uzy-
wa¢ ogranicznika, aby materiat
strugany byt pewnie prowadzony
z boku. Do wyréwnywania cien-
kich lub waskich przedmiotow
nalezy uzywac ogranicznika
pomocniczego, ktéry zapewni
wystarczajacy odstep pomiedzy
Panstwa rekami a watem nozo-
wym podczas prowadzenia
przedmiotu.

— Podczas strugania czesci
powierzchni przedmiotu obrabia-
nego, hajezdzajgc nim na wat
nozowy od gory, nalezy uzywacé
klocka oporowego przytozonego
z tytu przedmiotu obrabianego,
aby przedmiot ten nie mégt
zostaé odrzucony w kierunku
przeciwnym do kierunku posuwu
materiatu.

— Aby duze przedmioty obrabiane
nie tracity rownowagi, nalezy uzy-
wac odpowiednich podpor (na
przyktad stojaka rolkowego).
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— Nie wolno z powrotem przeciggac¢
materiatu struganego nad otwar-
tym krecacym sie watem nozo-
wym!

— W zaleznosci od potrzeby uzywac
nalezy:
urzadzenia odsysajgcego widry
(akcesoria); wosku poslizgo-
wego, aby przedmioty obrabiane
lekko przesuwaty sie po stole
podawczym i odbiorczym.

1. Prosze przyja¢ wiasciwg pozycje do
pracy:

— po stronie przetgcznikow;
— przodem do urzgdzenia.

2. Ustawi¢ ogranicznik w zgdanym
potozeniu.

3. Grubos¢ strugania ustawic za
pomocag sruby z rowkiem krzyzowym
(68) na stole podawczym.

@ '/s -
% = t)
G] Wskazowka:

Jednorazowo urzadzenie moze zdjgé
warstwe o maksymalnej grubosci

3 mm. Wielkos$¢ ta moze by¢ jednak
stosowana tylko w przypadku:

— bardzo ostrych nozy;

— migkkiego drewna;

— jezeli nie obrabiamy przedmiotéw o
maksymalnej szerokosci.

W przeciwnym razie istnieje niebezpie-

czenstwo przecigzenia urzagdzenia.

Przedmiot nalezy poddawac obrobce
najlepiej w kilku przejsciach, do
momentu uzyskania zgdanej grubosci.
4. Materiat obrabiany przytozy¢ do
ogranicznika (ewentualnie uzy¢é
ogranicznika pomocniczego.

5. Dopasowa¢ ksztattownik przykrywa-
jacy wat nozowy:
— Struganie krawedzi waskich
(fugowanie):
Przesuna¢ ksztattownik przykry-

wajacy wat nozowy (69) bocznie
do obrabianego elementu.

— Struganie szerokich ptaszczyzn:
Ksztattownik przykrywajgcy wat
nozowy (70) opusci¢ z gory na
przedmiot obrabiany.

6. Wtaczy¢ silnik.

7. Materiat strugany przesung¢ rowno
przez stot podawczy. Palce muszg
by¢ przy tym ztozone a materiat stru-
gany prowadzony ptaska dtonig. Na
materiat strugany mozna naciskac
wytgcznie w obszarze stotu podaw-
czego.

8. Wytgczy¢ urzadzenie, jesli praca nie
bedzie bezposrednio kontynuo-
wana.

6.3 Uzycie w funkcji grubos-
ciowki

E] skazéwka:

Struganie zgrubne stuzy do zmniej-
szania grubosci przedmiotu obrabia-
nego o juz wyréwnanej powierzchni.

— Materiat strugany prowadzony jest
przez strugarke.

— Woczesniej na ptasko zestrugana
powierzchnia lezy na stole grubos-
ciowki.

— Materiat strugany obrabiany jest od
gory.



— Kierunek posuwu materiatu struga-
nego jest przeciwny do kierunku
posuwu przy struganiu wyrownujg-
cym.

Wymiary przedmiotu

dtugosé szero- wyso-
kosé kosé

minimum - minimum

200 mm 4 mm

powyzej maksy- maksy-

1500 mm praco- | malnie malnie

wac z pomocni- | 260 mm | 160 mm

kiem lub przy

uzyciu dodatko-

wej podpory

Przygotowanie

A Niebezpieczenstwo!

Przed przystapieniem do jakichkol-

wiek prac przy urzadzeniu nalezy

wyciagna¢ wtyczke z gniazda elek-

trycznego!

1. Zwolni¢ dzwignie zaciskowg (71) i
zdjg¢ ogranicznik (72).

72 71

2. Lewaiprawg dzwignie mocujaca

(74) ustawic na zewnatrz.

73

o

3. Zdjg¢ stot odbiorczy (73).

4. Ostone wyrzutu wiorow (77) odchy-
li¢ do gory nad wat nozowy.

5. Srube nastawczg obrécié do pozycii
krancowej przeciwnie do kierunku
obrotu wskazéwek zegara.

Ostony nie mozna otworzy¢.

6. Podczas pracy z instalacjg odsysa-
nia widrow:

Wykrecic¢ srube radetkowg z ostony
wyrzutu wiérow (77). Osadzi¢
ostone odsysajgca widry (75) na
ostonie wyrzutu wioréw (77).

7. Ostone wyrzutu wiéréw (77) zamo-
cowac nakretka radetkowg (76).

76 75

Podczas grubosciowania ostona wyrzutu
wiorow (77) stuzy jako przykrycie watu
nozowego. Ostona wyrzutu wiéréw
musi uruchamiaé wytgcznik kran-
cowy, aby mozna byto wtaczy¢ urza-
dzenie.

8. Podczas korzystania z urzadzenia z
zamontowang instalacjg odsysajaca
widry, krociec odsysajgcy ostony
odsysajgcej wiory (75) nalezy podta-
czy¢ do odpowiedniej instalacji
odsysajace;.

A Niebezpieczenstwo!

Niektdre rodzaje pytu drewnianego
(np. z drewna debowego i jesiono-
wego) moga wywotywac raka przy
wdychaniu. Praca w zamknietych
pomieszczeniach jest dozwolona
wytgcznie z wykorzystaniem odpo-
wiedniej instalacji odsysania wiéréw:
— pasujacej do srednicy zewnetrz-
nej kréc¢ca odsysajgcego
(100 mm);
— natezenie przeptywu powietrza
> 550 m3/h;
— podcisnienie na kroécu odsysaja-
cym strugarki > 740 Pa;
— predkos¢ powietrza na kréécu
odsysajacym strugarki > 20 m/s.

o Uwaga!

Bez instalacji odsysajacej wiory z

urzagdzenia mozna korzystac jedynie:

— na wolnym powietrzu;

— gdy powstaja nieliczne wiory
(przy cienkich materiatach i matej
grubos¢ strugania);

— 2z zatozong maska przeciwpy-
towa.
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6.4 Struganie zgrubne

A Niebezpieczenstwo!

— lIstnieje niebezpieczenstwo
wciagniecia przez obracajace sie
walce doprowadzajace! Nalezy
zachowacé odpowiedni odstep od
wnetrza urzgdzenia! Nalezy sto-
sowac¢ pomochniczg przystawke
podajaca (popychacz) do wsuwa-
nia do urzadzenia mniejszych
materiatéw struganych.

— Obrabianych elementéw nie usta-
wiac¢ ukosnie. Istnieje mozliwos¢é
odrzutu materiatu.

— Ewentualnie zakleszczone czesci
usuwac z urzadzenia dopiero po
catkowitym zatrzymaniu sie sil-
nika i po wyciggnieciu wtyczki z
gniazda sieciowego.

— Materiat strugany nalezy wypro-
wadzac od strony odbioru
dopiero wtedy, gdy zostat na tyle
gteboko wciggniety, ze nie mozna
go pewnie prowadzi¢ od strony
podawania.

— Mozna struga¢ maksymalnie dwa
przedmioty jednoczesnie. W
takim przypadku nalezy obydwa
przedmioty wprowadzi¢ po stro-
nach zewnetrznych otworu do
wprowadzania.

— W zaleznosci od potrzeby uzywaé
nalezy:
urzgdzenia odsysajgcego widry
(akcesoria);
wosku poslizgowego, aby przed-
mioty obrabiane lekko przesu-
waly sie po stole grubosciowki.

o Uwaga!
Wewnatrz urzadzenia znajduje sie
wytacznik krancowy. Podczas poda-
wania przedmiotu obrabianego
nalezy uwazac, zeby nie uszkodzi¢
wytacznika kraricowego.
1. Prosze przyja¢ wtasciwa pozycje do
pracy:
— po stronie przetgcznikow;
— przodem do urzadzenia.
2. Korbkg ustawi¢ grubos¢ strugania.

m Wskazéwka:

Jednorazowo urzadzenie moze zdjgé
warstwe o maksymalnej grubosci

3 mm. Wielkos¢ ta moze by¢ jednak
stosowana tylko w przypadku:

— bardzo ostrych nozy;

— miekkiego drewna;

— jezeli nie obrabiamy przedmiotéw o
maksymalnej szerokosci.
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W przeciwnym razie istnieje niebezpie-
czenstwo przecigzenia urzadzenia.

Przedmiot nalezy poddawac obrobce

najlepiej w kilku przejsciach, do

momentu uzyskania zgdanej grubosci.

3. Do strugania nieréwnolegtych
powierzchni nalezy stosowac odpo-
wiednie pomocnicze przystawki
podajace (stworzy¢ pasujace szab-
lony).

4. Wigczyc silnik.

5. Powaoli i réwno wprowadzi¢ przed-
miot strugany. Materiat strugany jest
automatycznie wciggany.

6. Poprowadzi¢ przedmiot strugany
prosto przez strugarke.

7. Wytaczy¢ urzadzenie, jesli praca nie
bedzie bezposrednio kontynuo-
wana.

7. Konserwacja

A Niebezpieczenstwo!

Przed wszelkimi pracami konserwa-

cyjnymi i czyszczeniem:

— Wyltaczy¢ urzadzenie.

— Wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.

— poczekaé az urzadzenie zatrzyma
sie.

Stosowac wytacznie oryginalne cze-

$ci zamienne, szczegolnie do urza-

dzen zabezpieczajacych i narzedzi

tnacych, poniewaz czesci niespraw-

dzone i niedopuszczone przez produ-

centa moga doprowadzi¢ do powsta-

nia nieprzewidzianych szkéd.

Po wszelkich pracach konserwacyj-
nych i czyszczeniu:

— Ponownie wtaczy¢ wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace i
sprawdzi¢ ich dziatanie.

— Upewni¢ sig, ze urzadzeniu lub
na nim nie znajduja sie narzedzia
lub podobne przedmioty.

Inne prace konserwacyjne lub

naprawcze niz opisane w niniejszym

rozdziale wolno realizowa¢ wytgcznie
wykwalifikowanym pracownikom.
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7.1 Montaz i demontaz nozy
strugarki

m Wskazéwka:

Oznakami stepienia nozy s3:
— zmniejszona wydajno$c¢ strugania;
— wieksze zagrozenie odrzutem mate-
riatu;
— przecigzenie silnika.

A Niebezpieczenstwo!

Zagrozenie przecigciem o noze stru-
garki! Noze strugarki nalezy wymie-
niaé¢ w rekawicach.

Aby wymontowaé noze strugarki:

—_

Wyciggna¢ wtyczke z gniazda.

2. Zdjac ogranicznik.

3. Ustawi¢ ksztattownik przykrywajacy
wat nozowy catkowicie do goéry i na
zewnatrz.

4. Cztery Sruby szesciokatne na listwie

dociskowej nozy strugarki catkowicie
wkreci¢ (uzywac rekawic!)

/

/ 79 80

5. Listwe dociskowg noza strugarki
(79) z nozami strugarki (78) wyjac z
watu nozowego (80).

6. Oczysci¢ powierzchnig watu nozo-

wego i listwy dociskowej noza stru-
garki.

A Niebezpieczenstwo!

Nie stosowaé srodkéw czyszczacych
(np. do usuwania resztek zywicy),
ktére moga uszkodzi¢ elementy urza-
dzenia wykonane z metali lekkich;
moze to pogorszy¢ wytrzymatoscé
tych elementéw.

Aby zamontowac noze strugarki:

m Wskazéwka:

Jezeli uzywajg Panstwo nozy strugar-
skich, ktore sg zaostrzone po obu stro-
nach, wystarczy przekrecic¢ néz, jezeli
druga strona jest wystarczajgco ostra.

A Niebezpieczenstwo!

— Prosze uzywaé tylko odpowied-
nich nozy do strugarki (patrz
»,Dane techniczne®) - nieodpo-
wiednie, zle zamontowane, tepe
lub uszkodzone noze do stru-
garki moga sie poluzowaé lub
powaznie zwigkszy¢ niebezpie-
czenstwo odrzutu materiatu.

— Prosze uwazaé, by zawsze oby-
dwa noze strugarki byty wymie-
niane lub odwracane.

— Noze strugarki nalezy montowac

wytacznie za pomoca oryginal-

nych czesci.

Ostry néz strugarki potozy¢ na

listwie dociskowej noza strugarki tak

jak pokazano na rysunku.

Obydwa bolce listwy dociskowe;j

noza strugarki musza trafi¢ w oby-

dwa otwory (81) noza.

N

®
©
%

Listwe dociskowg noza strugarki
(83) z nozem strugarki (82) potozyc¢
na wale nozowym. Uwazag¢, aby néz
nie zsunat sie z obu bolcow listwy
dociskowej noza strugarki.

©

Cztery Sruby szesciokatne na listwie
dociskowej noza strugarki wysung¢
na tyle, zeby listwa dociskowa noza
strugarki (85) i n6z (84) mogty poru-
szac sie wzdtuz osi watu nozowego.

_

10. Wystawanie nozy mozna sprawdzi¢
na dwa sposoby:

— Za pomoca szablonu do ustawiania
(86) (zgodnie z przepisami bhp musi
by¢ w dostawie).

— Szablon do ustawiania nozy stru-
garki umiesci¢ na wale nozowym



zgodnie z rysunkiem. Noze muszg
wystawacé na tyle daleko, zeby doty-
katy do szablonu.

Nalezy sprawdzi¢ oba noze strugarki
i wat nozowy po obu stronach.

N

86

— Za pomoca linijki aluminiowej (87)
(doktadniej niz przy uzyciu szablonu
nastawczego).

— Linijke aluminiowa przytozy¢ nad
stotem odbiorczym i watem nozo-
wym zgodnie z rysunkiem.

87
4-6 mm

— Wat nozowy przekrecic recznie o
jeden obrot w kierunku przeciwnym
do kierunku pracy.

— Ustawienie nozy strugarki jest pra-
widtowe, gdy linijka zostanie przesu-
nigta poprzez obracanie o 4 do
6 mm.

Kontrole nalezy przeprowadzic¢ po
obydwu stronach watu nozowego.

11. Aby ustawi¢ wystawanie nozy, Sruby
bez tbow w listwie podtrzymujacej
noze strugarki nalezy obrdci¢ za
pomocag klucza imbusowego 3 mm.

12. W celu przykrecenia, catkowicie
wykrecic¢ cztery sruby szesciokgtne
na listwie dociskowej nozy strugarki.
Aby unikng¢ zbyt silnego zamoco-
wania listwy dociskowej noza stru-
garki, nalezy rozpocza¢ przykreca-
nie od srub srodkowych, a nastepnie
stopniowo dokrecac sruby, ktore
lezg blizej krawedzi.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przedtuzaé narzedzia do
przykrecania.

— Nie mocowac srub poprzez ude-
rzanie w narzedzie.

13. Przywrdcic pozycje wyjsciowa
ksztattownika przykrywajgcego wat
nozowy.

14. Postawi¢ ogranicznik.

7.2 Konserwacja przektadni
posuwu
. Wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

2. Odkreci¢ dwie nakretki ostony prze-
ktadni i zdja¢ ostone.

3. Usung¢ pyt drzewny i widry za
pomoca instalacji odsysajgcej wiory
lub pedzelka.

4. tancuch drabinkowy tulejkowy i
tozysko osi i watu (strzatki) lekko
spryskaé sprayem konserwujgcym
(nie stosowac oleju!)

5. Zatozyc¢ ostong przektadni i zamoco-
wac jg dwiema nakretkami.

7.3 Napinanie pasa napedu
gtéwnego
Wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

2. Odkreci¢ nakretke ostony pasa i
zdja¢ ostone pasa (89).

3. Naciskajgc kciukiem, skontrolowa¢
naprezenie pasa. Pas napedu gtow-
nego (88) moze ustgepowacé w
$rodku pod naciskiem kciuka maksy-
malnie 0 10 mm.

Jezeli konieczne jest dodatkowe
naprezenie pasa:
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4. Cztery sruby przytrzymujgce silnik
poluzowac o okoto jeden obrét.

5. Aby napigc¢ pas napedowy nalezy
silnik przycisng¢ ku dotowi.

6. Gdy napigcie pasa jest prawidtowe,
dokrecié sruby trzymajgce silnik (90)
na krzyz.

7. Ewentualnie usung¢ pyt drzewny i
widry za pomocg instalacji odsysaja-
cej widry lub pedzelka.

8. Zatozyc ostone pasaizamocowac jg
nakretka.

7.4 Czyszczenie i konserwa-

cja urzadzenia

1.  Wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.

2. Zapomocg instalacji odsysajacej
widry lub pedzelka oczyscic z pytu
drzewnego i wiorow:

— wat nozowy;

— urzadzenie do regulowania wyso-
koséci ksztattownika przykrywajg-
cego wat nozowy;

— urzadzenie do regulowania wyso-
kosci stotu grubosciowki;

— przektadnie posuwu.

3. Lekko spryskaé czesci konstruk-
cyjne sprayem konserwujgcym (nie
uzywac oleju!):

— urzadzenie do regulowania wyso-
kosci stotu grubosciowki;

— urzadzenie do regulowania wyso-
kosci ksztattownika przykrywaja-
cego wat nozowy.

4. Stét podawczy, stét odbiorczy i stot
grubosciowki pokry¢ cienkg warstwg
wosku poslizgowego.

7.5 Transport urzadzenia

Urzadzenie moze transportowac jedna
osoba. W tym celu korzystajac z uktadu
regulacji wysokosci (91) pochyli¢ urza-
dzenie w taki sposéb, aby strugarka sta-
neta na kotkach transportowych (92), a
nastepnie przetoczy¢ urzadzenie.
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7.6 Przechowywanie urza-
dzenia

A Niebezpieczenstwo!

1. Wyciagnaé wtyczke z gniazda.
2. Urzadzenie nalezy przechowywacé
tak, by
— nie mogto zosta¢ uruchomione
przez osoby niepowotane i
— nikt nie mégt sie zranié o wyta-
czone urzadzenie.

id Uwaga!

Urzadzenie nie powinno stac bez
ostony na powietrzu lub w wilgotnym
otoczeniu.

7.7 Tabela prac konserwa-
cyjnych

Przedstawione ponizej kontrole i prace
stuzg bezpieczenstwu! Jesli dane czesci
konstrukcyjne wykazujg usterki, nie
wolno uzywac urzadzenia az do czasu
usuniecia tych usterek przez fachowcal!

Przed rozpoczeciem pracy

Wewnetrzna Usungc:

czes¢ urzadze- | _  yigry

nia

— pytdrzewny

Drazki gwinto-

wane (regulacja

WysoKoSci)

Kréciec odsysa-

jacy wiory (jezeli

urzadzenie pra-

cuje bez odsy-

sania)

Walec wypro- | Sprawdzic:

wadzajacy — Czy powtoka nie
jest uszko-
dzona?

— Czy transport
przedmiotow
obrabianych
przebiega bez
zastrzezen?

Stét podawczy i | — Natozyé cienkg
odbiorczy warstwe wosku

poslizgowego:

1 x w miesigcu (przy codziennym

uzytku)

Drazki gwinto-
wane (regulacja

Elementy prowa-
dzace lekko spryskac

wysokosci) sprayem konserwujg-
cym

Stét podawczy i | Sprawdzi¢ ustawie-

odbiorczy nie i ew. wyréwnaé

Kabel instala- Sprawdzi¢ czy nie

cyjny jest uszkodzony, ew.

Zleci¢ wymiane
wykwalifikowanemu
elektrykowi.

Przed rozpoczeciem pracy

Zabezpiecze- Sprawdzié:
nie przeciwod- | _ stopien swo-
rzutowe body chwytakéw

(muszg samo-
czynnie opadac)
— koncéwki chwy-
takow
(niezaokraglone)

NOz strugarki Sprawdzi¢:

— pewne umoco-
wanie

— ostrosé

— stan ogdiny
(brak wyszczer-

bien itp.)
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8. Naprawa

A Niebezpieczenstwo!

Wszelkie naprawy elektronarzedzi
moze wykonywac wytacznie elektryk!

W sprawie naprawy elektronarzedzia
nalezy sie zwrdci¢ do przedstawiciela
Metabo. Adresy sg dostepne na stronie

www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna
pobra¢ pod adresem www.metabo.com.

9. Ochrona srodowiska

Materiat opakowaniowy urzadzenia
nadaje sie w catosci do recyklingu.

Wystuzone elektronarzedzia i osprzet
zawierajg duza ilos¢ wartosciowych

surowcow i tworzyw sztucznych, ktore
réwniez mogg zostac¢ poddane proce-

sowi recyklingu.

Instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

10. Problemy i zakiécenia

A Niebezpieczenstwo!

Zawsze przed przystgpieniem do
usuwania usterek:

1. Wytaczyé urzadzenie.

2. Odczeka¢ az wat nozowy
zatrzyma sie.

3. Wyciagnaé wtyczke z gniazda.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
przez dotkniecie do wirujgcego watu
nozowego!

Niezamierzone uruchomienie urza-
dzenia moze spowodowac ciezkie
obrazenia.

A Niebezpieczenstwo poparze-
nia!

Kroétko po zakonczeniu pracy noze
strugarki moga by¢ gorace - przed
podjeciem dziatan naprawczych
odczekaé az urzadzenie ostygnie.

A Niebezpieczenstwo!

Po kazdym usunigciu usterki: Ponow-
nie wtaczy¢ wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace i sprawdzic¢ ich dzia-
tanie.

Silnik nie pracuje:

* Przekaznik podnapieciowy zostat
uruchomiony z powodu chwilowego
braku napigcia.

— Ponownie wigczy¢.

* Brak napiegcia sieciowego.

— Sprawdzi¢ kabel, wtyczke,
gniazdko i bezpiecznik.

* Silnik przegrzany, np. z powodu ste-
pionych nozy strugarki, zbyt duze
obcigzenie lub nadmiar wioréw.

— Usuna¢ przyczyne przegrzania,
odczekac¢ okoto dziesieciu minut i
ponownie wigczyc.

. Kofki | .
weszty do wtgcznika stykowego.

— Zamontowac prawidtowo stét
odbiorczy lub ostone odsysajaca
wiory. Ewentualnie wyregulowacd
kotki wtykowe.

— W przypadku grubosciowania:
Sprawdzi¢, czy $ruba nastawcza
ostony zabezpieczajgcej jest
obrécona do pozyciji krancowej, w
razie potrzeby skorygowac. Tylko
w takim przypadku przetgcznik
stykowy jest aktywny, a urzadze-
nie mozna uruchomic (patrz roz-
dziat 6.3 "Funkcja grubosciowki").



— W przypadku strugania wyréwnu-
jacego: Sprawdzi¢, czy pokrywa
odsysania wiorow jest prawid-
towo zamontowana. Tylko w
takim przypadku przetgcznik sty-
kowy jest aktywny, a urzgdzenie
mozna uruchomic¢ (patrz rozdziat
6.1 "Funkcja strugarki wyréwnuja-
cej").

Zmniejsza sie wydajnosé:
* Noze strugarki stepione.

— Zatozy¢ ostre noze strugarki.

* Pas napedu gtbwnego przeskakuje.

— Naciagnaé pas napedu gtow-
nego.

Obrobiona powierzchnia jest zbyt
szorstka:
* Noze strugarki stepione.

— Zatozy¢ ostre noze strugarki.
* NOz strugarki obtozony wiérami.

— Usunac wiéry.

* Materiat strugany zawiera jeszcze
zbyt duzo wilgoci.

— Wysuszy¢ materiat strugany.
Obrobiona powierzchnia jest spe-
kana:

* Noze strugarki stepione.
— Zatozy¢ ostre noze strugarki.
e NOz strugarki obtozony wiérami.

12. Dane techniczne

— Usunaé widry.

* Materiat obrabiany byt strugany w
kierunku przeciwnym do kierunku
ustojenia.

— Obrabia¢ materiat strugany w
przeciwnym kierunku.

e Zbyt duzo materiatu zostato zdjete
naraz.

— Obrabia¢ materiat strugany w
wigkszej ilosci przejsc.
Zbyt maty posuw materiatu struga-
nego (struganie zgrubne):

e Stét grubosciowki obtozony zywica.

— Oczyscic¢ stot grubosciéwki i nato-
zy¢ cienkg warstwe wosku posliz-
gowego.

* Walce transportowe cigzko chodzg.
— Naprawi¢ walce transportowe.

¢ Pas napedu gtéwnego przeskakuije.
— Naciaggna¢ pas napedu gtow-
nego.

Materiat strugany zakleszcza si¢
(struganie zgrubne):
e Zbyt duzo materiatu zostato zdjete
naraz.
— Obrabia¢ materiat strugany w
wiekszej ilosci przejscé.

POLSKI pl

11. Dostepne akcesoria

Do zadan specjalnych w sklepach spe-
cjalistycznych dostepne jest nastepujgce
wyposazenie dodatkowe - zdjecia
mozna znalez¢ na tylnej oktadce:
A  Adapter odsysajacy
do podtaczenia do instalacji odsy-
sania wiéréw
B  Podpora 3-rolkowa
do precyzyjnego prowadzenia dtu-
gich elementéw
C Nz strugarki
do strugania w drewnie (mozliwosé
ostrzenia)
D  Noz strugarki
do strugania w drewnie
E  NOz strugarki
do strugania w drewnie (wegliki
spiekane, mozliwos¢ ostrzenia)
F  Listwa nozowa - zestaw
do przezbrajania nozy strugarki
G  Urzadzenie do regulacji nozy stru-
garki
do tatwego ustawiania wystawania
nozy.
H Srodek antyadhezyjny WAXILIT
do poprawy poslizgu drewna na sto-
tach
| Spray konserwacyjny
do usuwania zywicy i konserwowa-
nia powierzchni metalowych

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Silnik 50 Hz w 2200 2800
Napiecie \ 230 400
Bezpiecznik A 16 16
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego _

silnik obr/min 2700 2700

wat nozowy abr/min 6500 6500
Predkos¢ posuwu dla grubosciowania m/min 5 5
Wymiary noza strugarki

dtugosc mm 260 260

szerokos¢ mm 18,6 18,6

grubosé mm 1 1
Wymiary urzgdzenia

gtebokos¢ (nad stotem podawczym i odbiorczym) mm 1110 1110

szerokos¢ mm 575 575

wysokosé mm 940 940
Kompletne urzgdzenie z opakowaniem kg 76,0 76,0
Urzgdzenie gotowe do pracy kg 71,0 71,0
Emisja hatasu podczas strugania wyréwnujgcego wedtug EN 61029-1 *

Poziom emisji ci$nienia akustycznego LpA (pod obcigzeniem) dB (A) 84,1 84,1

Poziom mocy akustycznej Ly (pod obcigzeniem) dB (A) 91,3 91,3

Niepewnos¢ pomiarowa Kyya dB (A) 3 3
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Emisja hatasu podczas grubosciowania wg EN 61029-1 *

Poziom emisji ci$nienia akustycznego LpA (pod obcigzeniem) dB (A) 87,6 87,6

Poziom mocy akustycznej Ly (pod obcigzeniem) dB (A) 94,1 94,1

Niepewnos¢ pomiarowa Ky dB (A) 3 3
Wymiary przedmiotu

szerokos¢ maks. mm 260 260

wysokos¢ maks. (struganie zgrubne) mm 160 160

* Podane wartosci sg wartosciami emis;ji i dlatego nie muszg stanowic¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz istnieje
korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe srodki bezpieczenstwa.
Wspotczynniki, wptywajgce na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg okreslong przestrzen robo-
czg i inne zrédta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu. Maksymalne dopuszczalne war-
tosci parametréw na stanowisku pracy moga by¢ ré6zne w roznych krajach. Informacja ta powinna umozliwi¢ uzytkownikowi przepro-
wadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
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1.

10
11

12

Emontteia TG pnxXavikng mAavng

1

Tpamnéd andppung

KaAvmtpa anoppupng pokavt-
Suwv

AcpAAEL0 KAWTOTATOG
MoxA6g aodAAlong Tou Tparte-
Qlov andppwng

O6nyog (oplobeTNG)

Aapapiva kaAvyng

MoxA6G cuodIENG yla T pue-
on KAIoNG Tou 0ploBET

MoxA0G ouodIENG yla Tnv TAd-
Y10 LETATOTILON TOU OPLOBETN

2TrPLYHa OPLOBETN

Tpamed urtodoxNng
Metdbeon UYoug yla To Tpa-
TEQL uTtodoXNG

KaAurttpa avappopnong
POKAVISIWV

2

13

14
15
16
17
18
19

20

21

22

23

P&ps&og nmpowbnong aocdpa-
Aeiag

Nodia

Tpaméd pubuiong axoug
Agovag paxalplwv
Tpoxoi petadopdg
Alakéring ON/OFF

Bida yia tn pUAAEN g
pAapdou powenong, otav
auTr) ev xpnodoroleital

MetaBeon tou uYoug yla To
TpamnedL pUBULIONG TIAX0UG
MNpodiA kaAuywng Tou agova
HaxapLwv

MAGyla peTappubpion Tou Tpo-
PIA kAAuPng Tou agova paxal-
pLOV

MoxAo6g cuodryéng

EAAHNIKA el

Metdbeon UYoug Tou TIPOdIA
KAAUYNG TOU AEova Haxalplwv

ZuuneplAaupavoueva e€aptruara:

KAeldi ouodpiEng 10 mm

KAel6i eEaywvikng umodoxng
3mm

MeTpnTg pUBLIONG YA
paxaipt TTAdvng
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MNeplexopeva

1. H unxavikn nAdvn o
€TIIOKOTINON

2. AwBaocte kat’ apxag Tig odn-
vieg Aettoupyiag!

3. Aoddaiela

3.1 Xpnion cuudwva e TO OKOTIO TIPO-
OPLOUOU
Xpnon

3.2 TevikEg emonuavoelg achaieiag

3.3 ZuppoAa eMAvw OTN CUOKEUT)

3.4 Eykataoctdoelg aopaieiag

4. Ztoixeia XEPIOUOU

5. Movtapiopa

5.1 Arnoudkpuvon tng mpootaciag
peTadopdag

5.2 Movtdaplopa tTwv Todlwv

5.3 Movtdplopa tpamedlov umodoxng

5.4 Movtdplopa petadeong UYoug yla
TpamnedL pUBUIONG TIAXO0UG

5.5 Movtdplopa NG KAAUTITPAG amnop-
pWNG poKavISIWV

5.6 MovTtdaploua Tou oploBe

5.7 Zuvdeon pe To SiKTuo TIapoxns
PEVATOG

6. Xelplopog

6.1 Aettoupyia oav TAAVN eTLHAVEIWV

6.2 E&opdAuvon katepyalopevwv
Tepayiwv

6.3 Aettoupyia cav MAGvn Taxoug

6.4 MAdviopa rayoug katepyalope-
Vv Tepayiwv

7. ZuvTtipnon Kal TepPLnoinon

7.1 Adaipeon kaL TOToBETNON
Haxapuv TAavng

7.2 ZuvTrpnon Tou PNXaviopou mpoéw-
ong

7.3 Tavuon Tou Baoikov AvTa PeTa-
doong kivnong

7.4 Kabaplopog Kal TepLoinon tou
pnxavnuatog

7.5 Metapopd Tou UnxXavnuatog

7.6 ATOBrKeuoT TOU UNXavVAHATOq

7.7 MNivakag ouvtrpnong

8. Emokeun

9. MepiBaAlovTiki) IpocTacia

10. MpoBAnparta Kal AEITOUPYIKEG
Satrapaxeq

11. AlaO€c1pog eEOTAIONOG

12. Texvika otoixeia

2. Awapacte Kat’ apxdag Tig
odnyieg Aettoupyiag!
OLnapovoeg 0dnyieg Acttoupyiag

ouvTAxOnKav £T0L, WOTE VO UTTOPECETE
V0O EPYACTEITE TO TAXUTEPO KAl ACPAAE-
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otepo Suvarto E TN CUOKEUT] GAG.
MapakdTtw TapatifeTal €vag 0ényog
ATIOTEAECUATIKOTEPNG AVAYVWONG TwV
odnyuwv Aettoupyiag:

— Tpw TV €vap&n g Acttoupyiag
npemnel va dlaBdoceTe S1eE0OIKA OAEQ
AUTEQ TIG 0dNYieg AetToupyiag.
AwoTe 1blaitepn POCcoX) OTIG ETIL-
onuavaoelg ov adopouv TNV aodd-
Aela.

— Autég oL 0dnyieg Acttoupyiag amev-
BUvovTal o€ Atoua Tou €xouv Bacl-
KEG TEXVIKEG YVWOELG AvapOpLKA e
Tn Xpron epyaieiwv onwg Ta edw
eptypadopeva. Av dev xete
EUTIELPIO OTN XPTION TETOLWV EPYA-
Aeiwv, Ba ipemel va {ntrjoete
Aaueoca Bondela EUTEIPWY ATOUWV.

—  ®uAd&Ete 6Aa Ta €yypada ov
ouvodeVOUV TN CUCKEUN auTr),
WOTE Va PropeiTe 0To HEAAOV va Ta
oupPouleuteite av xpelaoTtel. Emi-
ong $UAAETe TO TAPACTATIKO AYO-
PAQ yla TNV TIEPITTTWOT) TIOU XPELa-
otel va yivel xprion g eyyunong.

— Edv kdrote daveioeTe 1) WA oeTe
™ ouokeur, Swote padi kat 0Aa ta
OUVOSEUTIKA Eyypada NG
OUCKEUNQ

— Ta gnpieg Ttou TIPOKUTTOUV EMELST)
Sev TnpriBnkav oL tapovceqg 0dn-
yieg Aeltoupyiag, o KaTaokevaoTng
Sev avaAauBavel kapia euduvn.

OLtAnpodopieq o€ AUTEG TIG 0ONYieg
Aeltoupyiag opadoroovvTal utod TIQ
€ENg onuavoelg:
Kivéuvog!
MNpoeisomoinon ywa
CWHATIKEG BAGABEG 1
{nuieg oo mepIBaiiov.
Kivéuvog nAektpomAn-
Eiag!

Mpogidomoinon ya

CWHATIKEG BAGBEG amo
NAEKTPLOMO.

Kivéuvog paykwpatog!
Mpoeldomoinon Kivdv-
VOU TPOAUHATICUWYV
AOYw TNG EUTIAOKNG

HEAWV TOU CWHATOG 1}

HEPWYV TNG EVSUpaciag

GTO MNXAVNHa.

Npocoxn!

Mpogidomoinon yia vAL-

KEG CNMieG.

Yriodegn:
ZUUTTANPWHATIKEG TIANPO-
dopieg.

Ol g e

— OvapBuoi otig eikoveg (1, 2, 3, ...)
— UTTIOSEIKVUOUV UEUOVWEVA
eCapmuara,

— Tmapartifevral pe Sladox K
av&ouoa apibunon,

— avapEPOVTal 0€ OXETIKOUG apLo-
Houg evtog tapevoeaewy (1),
(2), (3) ... oTO TIOPATIAEVPO KEI-
Hevo.

— O odnyieq xelplopov, oTIq oTIoieg
TIPETIEL Va TNENOEi Wia oepd pong
EVEPYELWV, Elval APIBUNIEVEG.

— Ouodnyieqg xelplopov émou dev
aratteital n IrENoN CUYKEKPLUE-
VNG O€PAg POTG EVEPYELWV, EXOUV
arod UPooTaA Toug Wia TeAeia.

— OuAioTteg €xouv amo pnpooTa pia
TavAa.

3. AocdadAela

3.1 Xpnon cvpdpwva pe Tov
OKOTIO TIPOOPLOMOVU

H ouokeun mpoBAEMETAL yla TO TIAQVL-
OO ETILPAVEIWV KAL TO TIAQVIOUA
maxoug EVAou pacid. Mpémnet va tnpou-
VTaL OL TIPOPBAETIONEVES SIAOTACELS TWV
Katepyadouevwy Tepayiwv (BAETe
TEXVIKA OTOLXEIQ).

OLakoAoubeg epyaoieg dev emutpemnetal
Vva EKTEAOUVTAL IE AUTYV TI CUCKEUN:

— Evéiapeoeg epyaoieg (6nA. kabe
gpyaaia mou d6ev ekteAeital oe OAO
TO UNKOG TOU KaTEPYALOLEVOU
Tepayiov),

— MAdQviopa ecoxwv, HOPOWV 1) EYKO-
v,

— MAdaviopa blaitepa KAPmUuAwyv
VAWV, Ta oroia dev €XOuV IKavVo-
TIOINTIKN entadn e TO TPATEQL uTio-
SoxNG Kal To peoaio TparedL.

Kd&Be aAAn xprion eival un evoedety-

MEVN. H un TipoPAemnopevn xprion, ot
METATPOTIEG TNG CUOKEUNG KABWG Katn
Xpnon eEaptnudtwy ta omnoia dev
€X0UV eAeyxBel kal eykplBei amnod Tov
KATAOKEUAOTH UIMOpPEL va £Xouv wg arto-
TéAeoua anpoBAernteg {nuieg!

3.2 Tevikég umtodei&elg
acpaAeiag

H punxavikn Adavn givat €va erikivéuvo
epYyaAeio, Tou Propel o€ TiepinTwon et~
TIOAQLOTNTAG VA TIPOKAAEDTEL 0OPBAPOUS
TPAUMATIONOUG.

Npocoxn!

Katd tn xprion nAEKTpIKWV epyarsiwv

yla ipootaocia and nAektponAngia,

TPAUMATIONOUG KAl TIUPKAYLA TIPETIEL VA

TIPOoCEEeTE T AKOAOUOA BACIKA PETPA

aocpaleioag.

¢ [lpoogETe KATA TN XPNon NG

OUOKEUNQ TIG ETIOUEVEG UTIOSEIEEIS
aodaAeiag yla va arnmokAELoToUV
Kivéuvol yla TPaUPATIONO 1) UAIKEG
Cnpgs.



Tnpeite T1q e181keEG uTtoSEiEelg
aodaAeiag ota eKAoTOTE KEPAAQLQ.

Tnprote evOEXOUEVES VOUOBETIKES
Slata&elg 1 Kavoveg amoTpoTng
ATUXNMATWY KATd TO XEPLOUO
MNXQVIKWYV TIAQVWV.

A Fevikoi kivéuvol!

AlaTnprioTe TO XWPO Epyaciag oag
o€ KaAr katdotaon —n aragia oto
XWpo epyaaciag propei va odnyroet
o€ atuynuaTa.

MpéEmel va €XETE TETAUEVT TNV TIPO-
cox1 0ag. MNpayuatomomoTe Tig
OWOoTEG evepyeleq. H epyaoia Tipé-
TIEL VA TIpayLaToTtoLeiTalL e Pppo-
vnon. Mnv kavete xprion g
OUOKEUNG €AV deV €i0TE OUYKE-
VIPWUEVOL.

Mnv KAveTe Xprion NG CUCKEUNG
oTav BpiokeoTe UTO TNV EMTPELQ
OLVOTIVEUUATOG, VAPKWTIKWV
ouUoLWV 1) GAPUAKWY.

NaBete utoYn TIQ EPIPAAAOVTIKEG
emdpdoelg. Ppovriote WoTe va
UTTAPXEL O KATAAANAOG GWTIOUOG.

ATIODUYETE TNV AVTIKAVOVIKN
oTaom Tou owparog. PpovrioTe yia
™V aocdaAr) otdon kat dlatnpeite
ava maca oTLyun TNV L.ooppoTtia.
Xpnouuoroleite KATAAANAEQ eTida-
VELEG ammoBeong OTav Ta TEPAXLA
KATEPYAOIag EXOUV HEYAAO UNKOG.
TomoBetnoTe TIG ETIPAVELEG ATIO-
Beomng Twv KatepyaldUevwy TePa-
Xiwv 0T0 KaTAAANnA0 UYog.

Mnv kdvete xprion autng g
OUOKEUNG TIANGiov e0PAEKTWV
uypwv 1) agpiwv.

H ouokeur| autr eTTpemneTaL va
TiBetal og Aeitoupyia kat va xpnot-
pottoteital povov ano atoua, Ta
ottoia €xouv eEolkewbel 0N Xprion
MNXQVIKWV TTAQVWYV Kal Ta oTtoia
€XOUV avd TIAca OTLY U ETlyvwon
TWV KIvdUVWV NG Xprong.

Atopa KATw Twv 18 eTWV eTPETE-
TAL VO XPNOLUOTIO0UV auTo TO gpya-
Agio povo oTo TTAQioLo NG ey YEA-
MOTIKNG EKTIAIOEVOTYG TOUG UTIO TNV
emipAeYn ekmaudeutn.

Mnv etutpEnete e avapuodioug,
eldkd Ta tadid, va Anotafdouv
oTnV TEPLOXN KivdUvou. Mnv adn-
VETE 0N SLApKeLa TNG AetToupyiag
va ayyiouv aAAa aTopa To epya-
Agio 1] TO KOAWSLIO NAEKTPIKOU
SIKTUOU.

Na pn yivetat urtepdpoption g
OUOKEUNG — 1] XPNOT TNG ETUTPETE-
TaL povo ota mAaiola Twv duvaro-
TATWYV LoXV0G TTou avadEpovTal ota
"Texvika otolxeia".

Mnv mAavapete oTtE oe fAbog
peyaAUuTepo NG 1/8 ivtoag (3 mm).

©¢ote TO TIPLOVL EKTOG AgLToupYiag,
edv &g xpnouomoleitat.

A Kivéuvog amo tov nAektpl-
ouo!

Mnv ekBETETE TN CUCKEUT) 0N
Bpox™.

Mnv KAveTe Xprion NG CUCKEUNG
g€ VYpPO TIEPIBAAAOV

AmnodUyeTE KATA TNV £PYATIA LE
QUTNAV TN CUOKEUT| TNV Madr] ToU
OWHATOG HE YELWMIEVA HEPN (TL.X.
owHaTa KaAopldpep, LETAAAIKOUG
OWATNVEG, NAEKTPIKEG KOUTiveg,
Yuyeia).

Mn xpnoloTiolEiTE TO KAAWSLO TOU
SIKTUOU doKoTa.

EAEyXETE TAKTIKA TO KAAWSLO GUV-
Seong Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou
KaL avabeote ge mepintwon {nudag
TNV AvTIKATAOTAOCT TOU O€ Evav
AVAYVWPLOPEVO NAEKTPOAOYO.
EAEyxeTe Ta KOAWSLA ETIEKTACNG
(LrtaAQVTECEG) TAKTIKA KAl AVTIKA-
Blotate Ta, 6TAV £XOUV {NpLA.

‘Otav epydleocde e TO NAEKTPIKO
€PYOAAEiO 0TO UTIABPO X PN OYLOTIOL-
€iTe MAVTOTE KOAWSLA ETTEKTAONG
(urtaAavTedeq) TIou €X0uV EYKPLOEL
yla Xprion o€ EEWTEPIKOUG XWPOUG.
Mptv TV €vapgn epyaciwv cuvth-
pnong Bepawwbeite, 6TL N cuokeun
dev gival ouvdedepevn e TO NAe-
KTPIKO pEVA.

A Kivéuvog koyiparog Adoyw
enaoNng LE TOV TEPLOTPEPOUEVO
agova payxatpiwv!

Na tnpeite MAVTOTE EMAPKT ATIO-

ogtaon aro Tov agova PHaxalpLwy.

— XPnNOLOTIOIEITE EVOEXOUEVWG
KataAAnAa peoa Tpododoaoiag
UALKOU.

— Kpatdrte mavra enapkn ano-
otaon and Ta e§apTnuaTa Tov
AapBdavouv kivnon otn Sidpkela
g Aettoupyiag.

— Mnv elodyete Ta XEPLO 00 KATA
™ Sapkela tng Aettoupyiag o
Sudatagn avappodnong pokavi-
SlwV 1) 0TO KAAUMA Tou d&ova
Haxapuov.

MNa va arnoduyeTe TNV aKOUOLA EKKi-

vnon NG CUOKEUNG, TIPETEL va OBN-

VETE TIAVTOTE TI CUOKEUN:

— META artod SlakoTtr| pevATOG,

— TPV TO TPAPNYMA 1} TNV El0a-
YWYN Tou ¢Ig Tou KaAwdiov.

Mnv B€tete oe ActToupyia To epya-

Aeio av dev €xouv ToTt0OTNOEL OL

Slatd&elg mpootaoiag.

Mepwevete pexpL o agovag paxat-

PLWV VA aKLVNTOTIOMmOEL TIpOTOU Va

QATIOMOKPUVETE UAYKWUEVA KOMUA-

EAAHNIKA el

TIO 1) KPA KOpATIa KaTepyadoue-
VOU Tea)iov, UTIoAeippata EUAou
K.Q. aro To XWpo epyaciag.

A Kivéuvog koyipatog kat ctov
AKLVNTOTIOINMEVO AEova paxatpiwv!

XpnoworouroTe yavTtia Katd tnv
avTikatdotaon Tou Haxalplov mAd-
ng.

DuAdgTe Ta paxaipla MAAvng Kata
TETOLOV TPOTIO, WOTE VA N WIopEi
KQVEIQ va TPAUMATIOTEL.

Kivéuvog paykwpatog!

Mpooggte Katd n Sidpkela TG Ael-

Toupyiag va un UopEcouV va Tpa-

[BnxTouv Tpog Ta PEoa HEAT) TOU

OWMATOG 1) avTIKeipeva padi pe to

Katepyalopevo Tepdaxto. Na un

dopdate ypapdreg, un opdte

YAavTia Kal un ¢opdte evoéuuata ue

eupUXwpa pavikia. Edv éxete

MOKPA HAAALY, VA XPNOLLOTIOLEITE

onwodnnote €va dixTu mpootaciag

TWV HOAALWV.

Na pnv AaviCete mote katepyalo-

MEVA TEUAXLA, OTA OTIoIa UTIAPYOUV

— oxowld

— KAWOTEQ

— Tawieg

— KoAwdan

— ouppara, ) Ta omoia eptAaupa-
VOUV TETOLA.

A Kivéuvog amno tnv omic0odpo-
Hnon (kAdétonua) katepyalopevwyv
TEpaXiwv (To KatepyaloleEVO TEUA-
Xto aprialetal anod Tov agova paxat-
PV Kal eEakovTideTal mpog
HEPLA TOU XELPLOTN)!

Na epyaleote poVo e aopalela
KAWTOT)LATOG TIOU AELTOUPYEL aTPO-
OKOTITA.

Na xpnolporoleite mavtote
KodTEPA paxaipla TAGvng. Maxai-
pLa TIAQVWYV TIOU €X0UV XAOEL TNV
KOTITIKY] TOUG IKAVOTNTA UTTOPOUV
Va TUACTOUV OTNV EEWTEPLKTY) ETILPA-
VELQ TOU KaTEPYAJOLEVOU TEpA) ov.
Mnv paykwvete ta tepdyla enegep-
yaoiag.

2 ¢ miepinmtwon apdBoAiag, e&eTa-
ote Ta Tepdyla enegepyaaiag ya
&€va owpata (1.X. kapdua 1y Bideg).
Mnv mAavileTe TOTE TIEPLIOOOTEPA
Katepyadoueva TEPAXLO TAUTO-
xpova. Yoiotatatl kivduvog Tpavpua-
TIOMOU, O0TaV 0 A&oVag HaxalpLwyV
TILACEL AVEEEAEYKTA UEUOVWHEVA
TepdyLa.

ATIOOKPUVETE UKPA KOUUATIA
katepyalopevou Tepayiou, uro-
Aeippata EUAov K.a. amo To XWPOo
epyaoiag — O agovag paxaplwv
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TIPETIEL VA EXEL AKIVNTOTIOMOEL KaL
TO ¢Ig Tou SIKTUOU va £xel eEaxOei.

¢ Bepaiwbeite OTLKATA TNV EVapEn
g Aettoupyiag (T.X. MeTa TN Sie-
VEPYELQ EPYACLWYV CUVTHPNONG) Sev
UTIAp)OUV TTIAEOV EpyaAeia povrapi-
OMATOG 1) ACUVSETA UEPT OTO ECW-
TEPLIKO TNG GUCKEUNG.

A KivSuvog amo avemapkr ato-
HikO eEomAIoUO IpocTaciag!

e Xpnoulotoleite POoTACia AKONG.

e XPNOLOTIOLEITE TIPOOTATEUTIKA
YUQALQ.

e XpnoworoLleiTe paoKa pooTaciag
artd T oKovn.

e Xpnowotoleite KATAAANAN evdupa-
oia epyaoiag.

e '‘Otav epyaleocte 0TO UTIALOPO GUVI-
OoTATAL ] XPT)ON UTTOSNUATWY TIOU
Sev oAlgBaivouv.

A Kivéuvog aré EuAookovn!
¢ Oplopeva €idn EuAookovng (T.X-

Spug, o&1d, peAld) uropei va Tpoge-

VI|OOUV KAPKiVO O TIEPITTTWOM

elottivong. Na epyaleate KaTd mpo-

Tipnon pe pia eykatdotaon avap-

podpnong. H eykatdotaon avappod-

$pnong TpEMEL va TIANPOI TIG TIHES

Tou avad€povTal oTa TEXVIKA OTOL-

xeia.

¢ [lpoogETe WOTE KATA TNV Epyacia
va KaTaAnyeL 600 To duvato Atyo-

Tepn EuAokovia yiveTal oTo TepL-

BaAAov:

— Armopakpuvete Katakadia EuAo-
Koviag amo To Xwpo epyaciag
(unVv Ta okourtiCete!)

— ZTeyavoromoTe Ta onpeia dap-
PONG OTNV EYKATACTAOT avap-
podnong

— @povTioTe WOTE va UTIAPXEL O
KATtAaAANAog e€aeplopog

A Kivéuvog aroé tnv TeXVIKN
TPOTIOTIOIN O TNG GUGKEUNG ] XP1on
e&apTnuaTtwy, Ta omnoia dev €xouvv
eAeyxOei anod Tov katackevaoTtn!

*  JUVAPUOAOYTNOTE QUTO TO EPYAAEi0
akpLBwGg oupdWVaA PE TIG TIAPOUCES
odnyieg.

¢ Xpnoworoleite povo eEaptriuata
TIOU £X0UV EYKPLOE amo Tov Kata-
oKevuaoTn. AuTr) 1 TIPOTPOTT ava-
PEPETALKUPIWG OTIQ EYKATACOTACELG
aodaAeiog (BAETE TOV EKACTOTE
OXETIKO aplOuo apayyeAiag ot
Aiota AVTOAAOKTIKWYV).

e Mnv KAVETE TPOTIOTIO|OELG OTA
eCapmmuara.
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A Kivéuvog amoé eAartwpata
oTo gpyaleio!

e Na TtepurnoleioTe EMAPKWG TNG
OUOKeUN Kal Ta e§aptiuara. AKo-
AouBeite TIq 0dnYyieg cuvtrpnong.

e EAEYXETE TNV OCUCKEL] TIPLV ATIO
KABE xpnion, yla evOEXOUEVEQ
Cnpes:

Mpwv TNV mepaITEPW XpPriomn g
OUOKEUNG TIPETIEL VA EAEYXOEL TTPO-
OEKTIKA 1) Aoy Kal eVOESELYUEVN
AelTOUPYia TWV CUCTNUATWY Acdha-
Aeiag, Twv dlatdEewv pootaciag iy
TWV ONMEIWV TIOU GEPOUV EAAPPES
{nueg. EAgyEte, €dv ta Kivoupeva
MEPN AetToupyouv agoya Kat dev
Haykwvouv. ‘OAa Ta pEpn pEmeL va
€XO0UV LOVTapLOTEl oWOTA Kal va
TIANPOUV OAEG TIG TIPOUTIOBEDELS Yla
v ayoyn Aettoupyia g
OGUOKEUNG.

e [1OTE un XPNOOTIOIEITE TO EPYQ-
Agio 6Tav To kaAwdlio eival pBap-
MEVO. YTidpxel Kivduvog nNAeKkTpo-
An&iag. ®Bappeva kKaAwdia rpeETmeL
va avtikabiotavtal auecws ano
€vav eldIKO NAEKTPOASGYO.

¢ O dlatdgelg mpootaciag kKabwg kat
TA LEPN NG CUCKEUNG TIOU TIAPOU-
o1aouv CNnUIEG TIPETIEL VA ETIIOKEUA-
oTOUV 1] VA avTIKaTaoTatouv
OWOTA ATIO €Va EYKEKPLUEVO ELOIKO
ouvepyeio. O SLaKOTITEG TIOU
apouctalouv BAAPN TpEMEL va
avtikabioTavral anod cuvepyeio
pag. Mnv kavete xprion autnqg g
OUOKEUNG, €AV 0 SlaKOTITNG &€ Uro-
pei va TeBEl eVTOQ 1] EKTOG AELTOUP-
yiag.

¢ Alatnpeite TIq XEPOAAREG OTE-
YVEG, KaBapeg Kal eAevBepeg armod
AGSL kal ypdoo.

A Kivéuvog anoé tepaxia n tun-

pata Tepayiwv enegepyaoiag mov

HTTAOKApPOUV TO epyaAeio!

AV TIPOKUYEL EVA UTTAOKAPLOMAL:

1. ArmevepyoromoTe T GUOKEUN.

2. Tpapn&te amnd v npida 10 dIg ouv-
beong oto diktuo.

3. Xpnowortoleite yavrtia.

4. E&oAeiyTe TO umAokAplopa pe
KATAAANAo epyaAeio.

3.3 ZuppBoAa emavw oTn
GUOKEUN

A Kivéuvog!

H pn mpnon Twv akéAovbwv mpocet-
Somoujocewv propei va odnynoet oe
ooBapoUqg TPAUHATIOHOUG 1 VAIKEG
nueg.

AlapaoTe TIG 0dnyieg Ael-
Toupyiag.

Na mpeite mavrote
ETIAPKT) AndOTAOT Ao TOV
Aagova paxapuwv.

Kpatdte avta emnapkr)
anooTacn ano ta e§apTn-
pata ov Aaudavouv
kivnon otn diapkela g

AelToupyiag.
) MetdBeon UYoug yla To
\‘C/[\ TPATIEQ PUBLONG TIAXOUG.
ey // Y
(&)1

Mpooegte TO KED. 7.4
"Kabaplopog kat ppovtida

!‘ | unxaviuarog'!

ZTolXEia EMAVW oTNV MAAKETA
TUTIOU:

-~ ‘\‘
A 4/‘

29 30 31
25 Kataokeuaotnq
26 ApBuog oelpdg
27 Ovopaocia cuokeung

28 X>tokeia kivnmpa (BAETE emiong
"Texvika otoixeia")

29 3>nua CE - H ouokeun aut)
QAVTATIOKPIVETAL OTIG 06NYieg TNG
EE oUpdwva e n oxeTIKN
SNAwon cupuopdwong

30 'ETOG KATAOKEUNG

31  ZUppoAo andppuPng - H ouokeun
uropei va anoppldpBei pecw tou
KOTOOKEVQOTT).

32 Emurpenodpeveg SlaoTAceElg
KatepyalOpevVwY Tepayiwv




3.4 Awtdagelg acpaleiag

AocpdaAela KAwToNHATog

H aopdAeia kAwTtoruatog (33) arotpe-
TIEL TOV TIEPLOTPEPOUEVO AEova paxalt-
PLLV aTTO TO Va apTIA&EL TO KaTeEPYado-
MEVO TEUAXLO KAl VA TO EEAKOVTNOEL
TIPOG TN HEPLA TOU XEIPLOTN.

— 'OAeg oL apriayeq NG aocdpAAelag
KAWTONLATOG TIPETIEL VA KATAAN-
YOUV G€ UTEPT] KATW AKMUM.

— 'OAeg oL apriayeq G acddAelag
KAWTOTLATOG TIPETIEL VA ETIOTPE-
$ouv armo poveg Toug otn Bgon
adempiag (pog Ta KATW).

Mpodil kaAuyng Tou agova payat-
pLOV

To mpodiA KaAuyng Tou agova paxat-
plwv (36) amoTpEEL TNV EMAPY] E TOV
TieploTPEDPOUEVO AEoVa PaxalpLV Katd
TO TTAQVIOUA ETUDAVELWV.

— Metd 10 Aaokapiopa ™G Bidag
ouodIEng (35) uropei va yivel n
TIPOCAPHOYT) TOU TIPODIA KAAUYNG
TOU AEoVa paxalplwv oTo TAATog
TOU KatepyaldUeEVOU TePAXiou.

— Me ) Bida mpocappoyng UYoug
(34) mpooappoletat To TPodiA
KAAuYNG oto UYog Tou Katepyalo-
pevou tepayiov. To mpodiA KaAu-
Yng Tou agova paxalplwv pubuide-
TAL 0TO VYOG Yyia TN Aettoupyia wg
TIAQVN eTidavEIWV O€ Eva EUPOG
peTagy 0 kat 85 mm.

la v anoteAeoUATIKY) TIpOoTACIA
TIPETEL TO TIPOdIA KAAUYNG Tou agova
Haxapuv va pocapuodeTal mAavtoTe
oTo Katepyalouevo tepaylo. Katd v
odrjynon tou katepyalouEVOU TEUAXIOU
TIEPVAVE TA XEPLA TTAVW artd 1o TPodiA
KAAUYNG Tou AEova paxatpuuv.

KaAvntpa anoppiyng pOKAVISLWYV

Katd to mAdviopa dxoug n KaAUTTpa
anoppwng pokaviduwv (37) xpnouevel
oav TPOCOETO KAAUMMA Tou d&ova
HaxatpLwv.

Na Tov oKoTd auTo avoiyeTe TNV KAAU-
TTpa anoppuwng pokavidiwy (37) pog
TA EMAVW KAl TIEEPLOTPEDETE TN Bida
pUBLIONG (38) TIPOG Ta APLOTEPA, HEXPL
TNV TEPUATIKN TNG B€on (N KaAUTTTPa
anéppung pokavidwy eivar acdat-
OUEVN).

4. ZXTolxeia xeplopov

Awakomng ON/OFF
Evepyoroinon = natrjote Tov 1pa-
OLVO SLaKOTITN.

¢ Amevepyomoinon = lNatrote Tov
KOKKLVO SLaKOTTTN.

HAgkTpovopog utétTaong

2€ TepinmTwon mTwong Ing Tdong mpo-
KELTaL va evepyottonoei €vag nAekTpo-
VOOoG uttotaong. ‘Etol anotpénetatn
16ia eKKivnom NG CUCKEUNG E TNV ET0-
vadopd g taong. MNa v enavévapén
NG AEITOUPYIag TIPETIEL VA YiVEL EK VEOU
XP1roM TOU TIPAcIvou SLaKOTTTN Evapéng
NG Aettoupyiag.

Mpootacia urtepPpopTwoNg

H pnxavikr Adavn dabetel pia evowpa-

TWHEVN TIPOOTAGCIA KATA NG UTIEPPOP-

Twong. H mpootaocia katd tng urep-

POPTWONG OETEL TN CUCKEUT| EKTOG

Aettoupyiag, eAv 0 KVNTrpag €XEL UTIEP-

Beppavoei. MNa v enavévapgn g Aet-

TOUPYiag TNG UNXAVIKNG TIAAVNG:

1. Adnote tov Kivntrpa va YuyOei
(ya Tiepimou 6éka Aemtta).

2. Namote Tov Tipdotvo Slakomn.

MeTabeon Tou UPoug yia To TpamedL
umodoxng (kata tn Asttouvpyia cav
TAQVN EMIPAVELWV)

Me tn petdbeon Tou LYoug yla To TPa-
TEQL pUOULONG TTAXOUG YiveTaln puBuIon
TOU TIdX0UG TTAAVIONG (= TIAX0G TOU
TEMAYIOU HETA TNV KATEPYAOia) KATd T
Aettoupyia oav MAAvn TAxOouG.

e AvdaTmeplotpodr| Tou oTPOPAAOU TO
uYog Tou Tpamedlol pUBLONG
Taxoug aAAAalel katd 3 mm.

e Tn dopa pmopei va adaipedolv 1o
TIOAU 3 mm.

EAAHNIKA el

* Ymdpxeln duvarotnta Katepya-
olag Tepayiwv pe axog To TIOAU
160 mm.

MeTtaOeaon Tou UYoug yia To TPATETL
umodoxng (kata tn Asttoupyia cav
TIAGVN ETIPAVELWV)

Me tn petadeon tou vYoug (39) yla To
TpamnedL urtodoxng pubpileTal tooo
UAKO Ba adaipebei pe To MAGviIoUa
KaTa TN Aettoupyia oav TAAvn emda-
VELWV.

e Hypapun otnv kAipaka dimAa oto
TparmédL urtodoxng (40) avtioTolyel
oe 1 mm pokavidlov.

Tn ¢popa pnopei va adaipedouv pe
v TAdvn TO TIOAU 3 mm.

NpodiA oploBETn

To rpodiA oploBeTN (41) XpNOLEVEL IO
NV MAEUPLKT| 081 yNon Twv Katepyalo-
MEVWYV TEMAYXiWV KATA TO TIAQVIOWA ETTL-
dpavelwv.

¢ MeTtd 10 AAOKAPLOUA TOU LOXAOU
ouodLENg(43) uropei va yiveln
TIPOCAPHOYT] TOU TIPODIA OPLOBETN
0TO MAATOG TOU KATEPYALOMEVOU
Tepayiov.

¢ MeTtd 10 AAoKAPLIoUa TOU HOXAOU
oUoDIENG (42) To TIPOdiIA 0plOBETN
prtopei tebel oe KAiom TO TIOAU 45°.

5. ZuvapuoAdynon

A Kivéuvog!

TPOTIOTIONGELG GTO MNXAVNHA 1 N
Xpron €§apTNHATWY, TA oToia Sev
€X0ouV eAeyXOei kal eykplOei amo
TOV KATAOKEVAOTH, UTTOPEL Va Tipo-
KaA€oouv anpoBAenteg {nULEG!

¢ MOVTAPETE TO UNXAVNHA CUM-
Pwva e TIG TIPOKEIEVEG 08N-
vieg.
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¢ Xpnowomouote pévov ta e§ap-
TIHaTa, Ta omoia meplAapBavo-
VTal TN cucKevacia mapasdo-
ong.

¢ Mnv KAVETE TPOTIOMOLCELG OTA
egapmpara.

Anoapaitnta epyaleia

- KAewdi cuodpigng 10 mm

—  KAeldi ovodiEng 13 mm

—  KatoaBidt yia otaupopideg

— Twvia ya 45° ka1 90°

—  KAeldid ecwteping eEaywvikng da-
Touns (Sladopa peyedn)

5.1 Amnopdakpuvon tng npo-

otaciag peragpopag

¢ ATIOJOKPUVETE TO TIPOOTATEUTIKO
$UAAO aTt6 TO TPATEQ PUBKLIONG
TIAXOUG.

5.2 MovTtapiopa Twyv modiwyv

1. TMNeploTPEYTE TO UNYXAVNUA LE TN
BorBela evog Seutepou atdpou Kat
TOTIOBETNOTE TO O€ LA KATAAANAN
uttodoun.

A

BibwoTte Ta técoepa odia (44)

MECQ OTIG YWVIEG TOU UNXAVNHATOG:

— XwoTte T1q Bideg eEaywviknig
KePaAn (48) amo e&w,

— amnd péoa TOMoBETNOTE TIQ
podeAeg (47) kal

— ToToBETNOTE KAl Bdwote oPpl-
XTd ta eEaywvikd agudadia (46)

3. BaATe TIG eAaOTIKEG Bdoelg (45)
ota nodia.
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4. ZuvappoAoyNnoTe Kal Toug S0 TPo-
X0Ug petadopdg (49) ota nodia
TIAEUPIKA TOU TPAredlov anoppL-
Yng He Bideg eEaywVIKNG KEGAANG,
Siokoug kat eEdywva ma&uadia.

5.3 Movtapiopa tpamnedlov
urtodoxng

5.4 Movtdapiopa petadeong
Uoug yia TpamnedL puo-
Miong méxoug

5.5 MovTtapiopa tng KaAv-

mTpag andppdng poKa-
VISV

53 54

e BidwoTe TNV KaAUTITPA andppPng
pokaviduwyv (50) pe t€ooepig Aapa-
pvopLdeg (51) oto mpodiA cuvap-
HoAGYNong (52).

e Bidwote T Bdon Twv Bdwv pUBHL-
ong(54) pe t€ooeptg Aapapvopi-
6¢eq (53) oto podiA cuvappoAdyn-
ong (52).

5.6 MovTtapiopa Tou oplo-
0€tn

1. Adap€oTe TO CUYKPATNTY] TOU OpPL-
00€1n (60) aro To oTAPLYA TOU
oploBetn (57). MNpooeEte wote va
Hn xabouv ot uo Teipot 0drynong
(61) Tou cuykpatNTY) TOU OPLOBETN.

2. Bibwote TOV OUYKPATNTY) TOU OpPLO-
€1 (60) e duo Bideg eEaywvikng
KedaAnq (59) oto Tpaméd urtodo-
YN



3. Xtabeporow|oTe Kat TTAAL TO OTH}-
PLYHa OPLOBETN OTO CUYKPATNTT
TOU.

4. Znpw&te duo Bideqg (62) oTo TIPOodiA
oploBETN (63) kaL oTabepomomioTte
TIG e dV0o auvtaodaillopeva agl-
padia (58) oto oTriplya OploBETN.

5. TormoBetote ota duo Akpa Tou
TIPODIA 0pLOBETN LA CUVOETIKT)
KaAUTTpa (64).

6. Bibwote petagy Toug TIg Aauapi-
veg KaAuyng (55) pe duo otaupofi-
6eq (56) oTO OTMpPLY A OPLOBETN.

7. Euvbuypauuiote To ipodiA oplobE
Me T Suo Bideg pUBUIONG akpBwWS
oTIq 45° kat 90° (xpnoloriowmoTte
yvwuova).

5.7 ZUvdéeon oTo SikTUO TOV
pPEVMATOG

A Kivéuvog!

HAekTpikn Tdon

XPNOIMOTIONOTE TO UNXAvnua pévo
o€ ENpo nepiBAaAriov.

Kavete Xxprion Tou PnNxXaviuatog
pHOvov, OTav givar cuvsedepEvo oe
Hia Tinyn nAEKTPIKOU PpEVHATOG, N
oroia TAnpoi TIg ak6Aoubeg Tpoi-
noBoelg (BAEME emiong "Texvika
oTolxeia"):

— AoddAion HEoW €VOG SLAKOTITN
Fl pe pevpa dtadopiko 30 mA.

— Oumpigeqg €xouv eykataotabei,
YEWOEL kal eAeyXOei cUpNPWVQ
HE TIG IpodlaypadEg;

— Npideq yia Tp1dpaciko pevpa pe
oUSETEPO aywyo.

— Zg mepinTwon xpriong eykata-
oTaong avappodpnong pokavi-
Suwv Ba mpEmeL auTtn va €XEL YEI-
wOEei EMapKwg.

TomoBeTrioTE TO KAAWSLO0 NAEKTPL-
KOU SIKTUOV £€TOL WOTE KATA TNV
gpyacia va pnv geumnodidel ovte va

Mmopei va tadet Inuia.

MpooctatéPte TO KAAWSIO PEVUATOG

ano OeppoOTNTA, KAUGTIKA Uypa Kat
QLXMNPEG AKHEG.

Na xpnopomnoleite pévov KaAwsdia-
KEG TIPOEKTACELG JLE ETIAPKT] Sla-
TOMN.

Mn ByadeTe To PIg amnod tnv mnpida,
TPABWVTAG TO ATO TO KAAWSIO TOV
SikTUOUL.

A EAéyETe ™ Popda meploTPO-
¢ng! (HOvo yia TV €kdoon UE Kivn-
mpa TPIPACIKoU PEVATOG):
Avaloya pe tn ¢paon eveEXeTal o
agovag paxapuwyv va meplotpede-
TalL pe Aadog popd. Katt tétolo pro-
pPEei va odnynoetL otnv mpokAnon
{NHIWV OTO UNXAvnua Kat 6To
KatePyAaopevo Tepaxto. N’ autov
TO AOYO va eAEyxXeTE TN popa mepL-
oTpPOdIG TIPLV Ao KABE kalvoupyla
ouvdeon.

Ze mepintwon Aabog popag mept-
oTPOdII§ TIPETIEL VA AVTIKATACTA-
Bouv o1 paocelg and nAekTpoAdyo
oTO0 KaAwdio Tpododociag 1] oTn
ouvdeon Siktuovu.

6. Xeplopog

H pnxaviki mAavn HC 260 umopei va
AettoupynBei oav TAAVN ETILHGAVELWV 1)
TIAX0ouG:

6.1 Aetoupyia cav Aavn
empavelwyv

m Yniodegn:

To mAdviopa empavelwv XPnoipo-
Toleital ylia tnv emmnedwon (= evdvu-
YPAQuuion) avopolopopdpwv emdpa-
VELWYV, Yla TIApASELY A Yia TOV
KaBGaploHo TWV aKUWV HIag ocavidag.
— To katepyalouevo TepdxLo Bpioke-
TaL TTAVW OTO TPATECL UTIOSOXTNG.
— Tlivetai katepyaoia Tou Tepayiov
OTNV KATW TOU TIAeUpA.

— KateuBuvon mpowong Tou Katep-
yalopevou Tepayiov avtibemn ar’
0,TL OTO TIAQVIOUA TIAXOUG.

EAAHNIKA el

AlaoTACELG TOVU KATEPYAJOMEVOU
Tepayiov

Mnkog MAatog | ‘'Yyog
KATw ard 250 mm | pey. eAay.
va xpnoworoteite | 260 mm | 5 mm
Baon wénong (Bon-

Bela mpocaywyng)

mavw ard 1500 mm
va gpyadeote e
EMMPOCHETN TOTIO-
0etnon katepyado-
MEVOU Tepayiou iy
BonBo

MpoeTolpacia

A Kivéuvog!

Mpiv amno kabe epyacia pe To Pnxa-
vnua, va Tpaparte to ¢ig Tov
SikTUOU.

1. Meplotpete T Bida pubuiong (65)
TPOG Ta SEEIA UEXPL TNV TEPUATIKY)
B¢on.

2.  AmAwaoTte TNV KAAUTTTPO aroppyng
POKAVISLWYV TIPOG TA KATW.

3. ZTp€YTE TOV apLOTEPO KAl TOV HEELO
HOXAO cUODIENG TIPOG TA EEW.

4. EmB¢ote To TPAMEQ anoppupng
(66) — oL Suo oTuAiokol Tou TIEPIPBAN-
HOTOG TOU UNXAVAHATOG TIPETIEL VA
UTIOUV OTIG KATW OXLOMEG TNG 0d1}-
YNong Tou Tparnediov anoppupng.

m Yniodegn:

OL oTUAioKOL TIPETEL VA EVEPYOTIOL-
oUV TOoV TEPHATIKO Stakomtn. Movo
TOTE PmopEi va evepyoroinOei To

Mnxavnpa.
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5. ZtaBegporiowm|oTe TO TPATESL anoppL-
Yng (66) pe Toug dUo poxAoug
ouodIEng (67).

6. PubBuiote To UYOG TOL TPATELOV
urtodoxng Keta&y 2,0 kat 2,5 mm,
TmepLoTPEPOVTAG TN PUBLLOT) UYOUG.

7. PuBuiote To TpamnedL puOONG
TIAX0UG e TO oTpOdalo ota
120 mm UYog.

8. Odénynote Vv KaAUTTPA avappo-
Pnong pokavidlwv (Sev TpokeLTal
yla TNV KaAUTTpa anoppung poka-
VISLWYV TIOU avadEPETAL OTO Priua
1!) artd v MAgupda UTIOSOXTIG KATW
ard 1o Tpamnédl uTtodoxNG PEoa OTo
pnxavnpua. NMpoog€te tn ocwotn
TOTIOBETNON TNG KAAUTITPAG avap-
POPGNONG POKAVISIWDV:

— To oTouo avappodpnong deixvel
TIPOG Ta £EW

— QBnoTte TV KaAuTTpa avappo-
dnong pokavidiwv TOCO TIPOG TA
MEOA, WOTE TO ONEIO TOUNG TOU
Aa&ova kal Tou agova KATw aro
TO TpamedL utodox g (BEAOG) va
Bpioketal akpBwg emavw arod
TNV TaPLaoTr) UTIodoXT) TNG
KAAUTITpAg avappodnong poka-
VISLWV.

\l\\‘\

DEpTeE TO TPATE] PUBUIONG TIAXOUG
TIPOOEXTIKA TIPOG TA EMAVW HECW
TOU OTPOGAAOU, Yla VA OTAOEPOTIOL-
NOTE TNV KAAUTITpa avappodpnong
POKAVISLWV.

10. ZuvdEoTe TO OTOMIO avappdPnong
NG KAAUTTPAg avappodnong
POKAVISIWYV WE [ KATAAANAN eyKa-
TdoTtaon avappodnong.

©

11. KaAuyTte Tov dova paxalplwv pe
TO TIPOdIA KAAuYng agova paxat-
pLLV.

m Yriodegn:

H kaAvmttpa avappddpnong pokavi-
Slwv mpEnel va eivat cuvappoAoyn-
HEVN. H kaAumtTpa avappodpnong
POKAVISIWYV KAAUTITEL TOV A§ova
Haxaplwyv amo KATw Kol CKOTIO £XEL
Va EVEPYOTIOLEL TOV TEPHATIKO Sla-
KOTITI, WOTE VA MTIOPEL va EVEPYO-
moleital n pnxavn.
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A Kivéuvog!

H eloTtivon] pEpIKWV E18WV GKOVNG
EVAOU (T1.X. amd VAo BeAavidiag Kat
MEALAQ) pTOpPEL Va TIPOKAAEGEL Kap-
Kivo: Z€& KAELOTOUG XWPOUG Va EpYa-
{e0TE HOVO XPNOLLOTIOWVTAG ML
KATAAANAN eyKatacTacn avappo-
$nNong PLVICUATWYV:

— avTtloTolyia pe TNV EEWTEPIKN
SLAETPO TOU GTOMIOU avappo-
¢$nong (100 mm)

— 06ykog aépa > 550 m3/h,

— UTIOTIiEOT) OTO OTOLO AvVapPPO-
$nong g unxavikig MAavng
> 740 Pa,

—  TaxvInTa aépa oTo OTOMIO

avappodnong NG HNXAVIKNG
mAavng > 20 m/s.

o Npocoxn!

H Aettoupyia xwpig eykaraotaon
avappoopnong pokavidiwy eivat
duvartn povo:

— oTo unaibpo,

— €Av dnuioupyovvTal MOVO EAGXL-
ota pokavidia (oe katepyalo-
HEVA TERAXLa ME EAGXIOTO
TIAX0G KalL 0€ EAAXLOTO TIAX0G
mAAviong),

— ME mMpoowmida mpooTaciag Katd
NG OKOVNG.

6.2 E&opaAuvon katepyalo-
HEVWYV TEMAXiWV

A Kivéuvog!

— Me avoiktoé Tov agova payat-
PLWV UTTOPEITE VA TPAVHATL-
oteite papia! Ma to Adyo avto
va KAAUTITETE TO HEPOG TOV
agova paxalplwyv To ormoio Sev
KAAUTITETAL AT TO KATEPYado-
HEVO TEUAXLO HE TO TIPOPIA
KAAuyng Tou agova payaiplwv.
Fa To OKOTIO AUTO MPOCAPHOOTE
To TipodiA KAAuYng Tov agova
Haxaplwv akpipwg otig diacta-
OELG TOV KATEPYALOEVO TEUA-
Xto.

— EA€y&Tte ™ Aettoupyia Tou po-
®iA kaAvyng Tou agova paxat-
pwwv. MEéoTte yia Tov 6KOmo auto
To podiA kAAuvyng Tov agova
HaxalpLwV TIPog Ta KATW Kat
apnote To TAAL eAeVOepoO. MeTa
TNV aneAcub€pwaor] Tou TIPETEL
To podiA kaAuyng Tou agova
Haxaiplwy va emavepxXeTal Hovo
TOU OTn pUOULGUEVN BEaT TOV.
Mnv XpnolomoLEiTE TO UNXa-
VNHA HE EAATTWHATIKO TIPOPIA
KAAuyng Tou agova paxatplwv.

— Kata v odnynon evog Katep-
yagopevou Tepayiov ta xepla
oag va un BpiockovTtal TToTE KATW

ano to mpodiA kAAvyng Tou
agova payaipiwv!

— Xpnowomomote pia Borfeia
npocaywyng (Baon wénong),
€Av OEAETE VA TTAAVICETE HIKPO-
TEPA KATEPYALOMEVA TEUAXLA,
Ta ormoia S&v pmopouv va odnyn-
OoUv UTIO TNV THPNOoN Hiag emap-
KOUG améotaong acdaleiag
TPOG TOV a§ova payaipLwv.

— XpnolpomomoTte Katd tnv g§o-
HAAUVOT) CTEVWYV TIAEUPWYV TOV
OpLOBETN, WOTE TO KaTEPYAo-
MEVO TEPAYXIO Va €XEL achaAn
odnynon. Xpnoomnomote Evav
BonONTIKG 0ploBETN, eClv OEAETE
va mAaviceTe Aemta 1) pe eAayi-
OTO MMAQTOG Katepyalopeva
TEMAXLA, Yia VA €XOUV TA XEPLa
oag ApKETI) AMOCTACT] ATO TOV
Aagova paxaplwyv Kata tnv odn-
ynon tou Tepayiov.

— XPNOIMOTIO|OTE GE AVTICTOLXEG
TIEPIMTWOELG £VA OPLOOETIKO
TEMAXLO TIiCW aTod TO KATEPYA-
{OMEVO TENAXLO, VIO VO UNV UTTOo-
pei auto va omicBokpovcel Eva-
VTIa oTNV Katevbuvon wonong.

—  XpnoIMOoTIOMOTE Mia anodeaon
KatepyaloueVvou Tepayiov
(mapadeiyparog xapn €vav KuAt-
ouevo opBooTdTn), yia va pro-
POUV MEYAAUTEPA KATEPYALO-
MHEVQ TEPAXLA VA S1ATNPiGoUV
TNV LoOPPOTIia TOUG.

— Mnv emavagpEpeTe €va Katepya-
{OpEVO TEMAXLO, TIEPVWVTAG TO
amnod Tov KIVoUpEVO agova payat-
plwv!

— Avdaloya e TIG TIEPIOTACELG
XPNOYLOTIOMOTE:

Mua eykatdaotacn avappodpn-
ong pokavidiwyv (e§aptnua) OAl-
gOnTKn pnrivn, yia va yAt-
OTPAEL TO KATEPYAJOUEVO
TEMAXLO KAAUTEPA ETIAVW OTO
TpamédL uTIodoX1g Kat anoppl-
yng.

1. TMapte ™ owotn B€on epyaciag:

— amnd v MAgupd ToU SLaKOTITN
— METWTIKA TIPOG TO UNXAvnua.

2. PuBpiote KataAAnAa Tov oplobeT.

3. PubBuiote to dX0G TTAAVIONG [E TN
Bida pe oTaupwr) Aapn (68) oto
TPameQL UTtoSOoXTG.
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Me kabe mépaopa To unxavnua pmno-
pei va mAavicel €wg To TTOAV 3 mm.
H adaipeon vAikou oo mpoavade-
POMEVO IAXOG ETUTPETETAL, OHWG
Movo:

— Me dlaitepa auned paxaipta mAd-
vne,

— 0€ JMaAakd EVAq,

— eav &g yiveTal Xprion Tou YHEYLOTOU
TIAQTOUG TOU KaTePYAloUEVOU
Tepayiov

El8aAAwG vdioTaTal Kivbuvog utep-
$POPTWONG TNG CUCKEUNG.

MpoTudre TNV Katepyacia evog Tepa-
Xlou o€ eplocdTEPQ EPYATIOKA
Brjuata, LEXPLTIOU Va £XEL ETUTEVXOEL TO
€MOUUNTO TIAXO0G.

4. Ed¢apuodote To katepyaldUeVo
TEUAXLO OTOV OPLOBETN (EVOEXOWE-
VWG Xpnolloromote BonenTiko opl-
00€1n).

5. Tpoocappoyr) Tou podiA KAAUYNG
TOU agova paxalpunv:

— 'Op6io mAaviopa:
2TpWETE TO TIPODIA KAAUYNG TOU
agova paxapuwv (69) mAeupika
OTO KaTePYAlOUEVO TEUAXLO.

— NAaywaotd mMAGvioua:
edapuoaote TO TPOdIA KAAUYNG
Tou dgova paxaplwv (70) arod
€MAVW OTO KATEPYALOUEVO TEUA-
XlO.

6. Evepyoroinon Kivntrpa.

7. ZUpete TO KATEPYALOUEVO TEUAXLO
€uBUYpapa TIAVW aTto TO TPATEQL
urtodoxng. Kpatnote ta SAKTuAd
00G KAELOTA KAl 08nyroTe TO KATeEP-
YQZOUEVO TEUAXLO [E TNV TIAAGUN
TOU XEpPLOU oag. MigoTe TO KaTEPYQ-
COMEVO TEUAXIO HOVO OTO XWPO TOU
Tpamnedlov UTIOSOXNG.

8. Awkormm Tng Aettoupyiag Tou unxa-
VIHATOG €AV 8 CUVEXIOTEL Apeoa
epyaoia.

6.3 Aeltoupyia cav rAavn
TaXoug

[ﬂ Yriodegn:

To mAQviopa axoug XPNOLHOTIOLE -
Tal yla tnv agaipeon axovg ano
€va katepyaloOHeVO TEUAXLO TO
oroio £X€L 1éN eTUMESWHEVN eMPA-
vela.

— To katepyalOuevo TeUAxLo 0dnyei-
TaL SLd PECOU TNG UNXAVIKNAG TIAG-
vng.

— H emdavela mov €xel erunedwbel
eival TornoBeTnuévn Mdvw oTo TPa-
TEQL PUBULONG TIAXOUG.

— TlivetaiL katepyaoia Tou Tepa)iov
oTMNV MAVW TOU TIAEUPA.

— Karteubuvon mpoéwong tou Katep-
yalouevou Tepaxiov avtidetn art’
OTL OTO TMAAVIOUA ETIDAVELWV.

EAAHNIKA el

AlaoTACELG TOVU KATEPYAJOMEVOU
Tepayiov

Mnkog MNAdrog |'Yyog
gAay. 200 mm - eAay.
4 mm

Aavw arod MEY. MEY.
1500 mm va 260 mm | 160 mm
epyaleote e
eMMPOodeT
TOTIOBETNON
Katepyaloue-
VOu Tepayiou m
BonBo

MpoeTolpacia

A Kivéuvog!

Mpiv amno kabe epyacia pe To Pnxa-

vnua, va Tpaparte to ¢ig Tov

SikTUOU.

1. Aaokdpete 10 HOXAO cuodIENG (71)
Kal adpalpeate ToV 0pLoBET (72).

72 71

\\4;

2. ZTpe€YTE TOV OPLOTEPO KL TOV SEELO
HOXAO cuodIENG (74) pog Ta EEw.

73

3. AdaipeoTte TO TPAEQ aTOPPIPNG
(73).

4. AmAwWOoTE TNV KAAUTTPA artdppng
pokavidiwv (77) pog Ta eNavw,
mavw and Tov A§ova paxalpLwyv.

5. TMepotpéPte T Bida puBUIONG
TIPOG TA APLOTEPA PEXPL TNV TEPUA-
TIKY) B€om.

Aev givai duvato to dvorypa g
KQAUTITPAG TIpOooTaoiag.

6. Katd m Aettoupyia padi pue
oUOTNUA ATIOPPOPNONG POKAVL-
Sunv:

ZeBdwoaoTte TNV ETaAoUda anod v
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el

EAAHNIKA

KOAUTTTPA aroppung poKavidLwv
(77). EdappooTe TNV KaAumTpa
anoppodpnong pokavidiwy (75)
OTNV KAAUTTITPA amoppung poKavl-
Swv (77).

2TaBePOTIOMOTE TNV KAAUTITPA
anoppwng pokavidwv(77) e v
netaAouvda (76).

76 75

G] Ynodeign:

Katd to mAaviopa dxoug n KaAUTTpa
anéppupng pokavidlwv(77) Xpnoevet

oav

TPOCOETO KAAUPA Tou Agova

paxapwwyv. H kaAurtpa anoppiyng
POKAVISIWYV TIPETIEL VO EVEPYOTIOLE]

TOV

TEPMATIKO SLAKOTITN, YA VA MrTOo-

PEi TO pnxavnua va tibetal evrog
Aettoupyiag.

21NV TepinmTwon AeIToupyiag pe pia
gykardotaon avappodnong poka-
VIOLWV, CUVOEDTE TO GTOMIO avap-
POGNONG TNG KAAUTITPAG avappo-
$nong pokavidlwv (75) pe pa
KATAAANAN eykataotaon avappo-
¢$nong.

A Kivéuvog!

H glomvon] HEPIKWV ELBWV OKOVNG
EUVAov (T.X. amo EVAo BeAavidiag kat
MHEALAQ) UTTOpEL va TIpoKaAEcEL Kap-
Kivo: Z& KAEIOTOUG XWPOUG VA EPYA-
{€0TE HOVO XPNOLUOTIOLWVTAG HIa
KATAAANAN EYKATACTACT) avappo-
$Nong PVICHATWYV:

avTLoToLXia ME TNV EEWTEPLKN
SLAuETPO TOVU OTOMIOU avappo-
¢$nong (100 mm)

oykog aépa= 550 m/h,
UTIOTTiEOT OTO CTOMIO AvapPo-
$nong ™G unxavikng mAavng
> 740 Pa;

TaxvTnTa aEpa 6To CTOULO

avappddnong TG UNXavikig
mAavng > 20 m/s.

: 3

MNpocoxn!

H Aettoupyia xwpig eykaractaon
avappodnong pokavidiwyv eivat
duvatn povo:
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6.4

oTo unatépo,
€4v dnuioupyouvvTal HOVO EAGXL-
ota pokavidia (oe katepyalo-
MEVa TEpAXLIA pE EAGXIOTO
TIAX0G KalL 0€ EAAXLOTO TIAX0G
mAAviong),
ME TMpoowMida mpooTaciag kard
NG OKOVNG.
MNAaviopa rtaxoug
KATEPYALOMEVWV TENA-
Xiwv

A Kivéuvog!

Yoiotaral kivéuvog Tpapniyua-
TOG Amnod Toug MEPLOTPEPOHE-
Vvoug KUALVEpoug ipocaywyng!
KpamoTte emapkn andotaon
arod ToO ECWTEPIKO TOU pnxavn-
patog! XpnoipomomoTte pia Bon-
Oela npocaywyng (§VAo pow-
Onomng), eav BEAeTE va EICAYETE
HIKPOTEPA KaTepyalopeva
TEUAXLA OTO PNXAVNHA.

Mnv HAYKWVETE TA TERAXLA ETTE-
Eepyaoiag. Yopiotatal kivbuvog
omie0odpounong (kAotonua).
ATIOMOKPUVETE HEPT, TA OTTOia
€XOUV EVOEXOHEVIWG OPNVWOEL
0TI GUOKEUMN, OTavV £XEL AKLVNTO-
o O¢ei o KivnTripag kat Tpapn-
XTEei T0 Pp1g TOU SIKTUOUL.
Odnynote €va katepya{Opevo
TEUAYXLO ATIO TNV TMAEVPA TNG
€§0dov, eav £xel el0ENBEL TOOO,
WOTE VA [N MTIopei TAEOV va
odnynOei pe acpaieia anod tThv
TIAEUPA TNG ELCOSOV.

MAaviote To MOAU &V0 Katepya-
{opeva Tepaxia Tavtoxpova.
Mpoocdyete o€ QUTNV TNV EPI-
mTwon ta dvo katepyalopeva
TEMAXLA OTIG EEW TIAEUPEG TOV
avoiypatog elcaywyng.
Avdloya JE TIG TIEPLOTACELS
XPNOYLOTIOMOTE:

Mua eykatdotacn avappodpn-
ong pokavidiwy (e§aptnua)
OAloONTIKN pNTivn, yia va yAr-
OTPAEL TO KATEPYALOEVO TEHA-
X10 KAAUTEPA EMAVW OTO TPA-
mEQL pUOMION G TIAXOUG.

: 3

Mpocoxn!

M&oa oTOV ECWTEPLKO XWEO TOV
unxaviparog Bpicketal €vag Teppa-
TIKOG dlakomtng. NMpoo£gTe kata
NV pocaywyn Twv TEHa)iwv npog
KATEPYACia, WOTE va Unv PoKANnOei
{NLA OTOV TEPHATIKO SLAKOTITN).

1.

MNapte ™ owotr B€on gpyaoiag:

— ard TNV MAeupA TOU SLAKOTTTN

— METWTIKA TIPOG TO UNXAvnua.
PuBuiote to tdixog mAaviopatog e
BonBeta Tou oTPOoPAAOU .

G] Yniodelgn:

Me kGBe MEpacpua To PUNXAvNA pro-
pei va mAavioel €wg To oAU 3 mm.
H adaipeon vAikov cTo mpoavade-
POMEVO TIAXO0G ETUTPEMETAL, OHWG
Movo:

— Me daitepa aunpea paxaipta mAd-
an:

— 0€ JMaAakd EVAq,

— €dv &g yiveTal Xpron Tou PEYLOTOU
TIAATOUG TOU KatepyalOEVOU
Tepayiov

EldaAAWG udioTatal kivduvog utep-

$POPTWONG TNG CUCKEUNG.

MpoTydte TNV Katepyaaia evog Tepa-
Xiou og eplocOTEPQ EPYACIOKA
Brjnata, LEXPLTIOU Va £XEL ETUTEVXOEL TO
€mBuUNTO TIAXOG.

3. T 1o MAAVIoUA UN-TIapAAANAwWY
ETIPAVELWV XPNOLLOTIOOTE TIG
KOTAAANAEG BorOeleq TTpooaywyng
(kataokeudoTe TOUG KATAAANAOUG
TUTTIOUG).

4. Evepyoroinon Kivnpa.

5. Ewdyete 10 KatepyalOUeVo TEUA-
X0 apyd kat eubvypapua. To epya-
Aeio TipokelTal va eloaydel auto-
pata.

6. Obénynote 10 KatePYalOUEVO TEUA-
X0 EVBUYpaupa Sid HEGOU NG
MNXQAVIKTG TIAAVNG.

7. Awakor) Tng Aettoupyiag Tou pnxa-
VNUatog eav &€ cuvexIoTel Aueoan
epyaoia.

7. Zuvtnpnon Kat ppo-
vTida

A Kivéuvog!

MpomnavTwv o€ gpyacieg cuvTrpn-
ong KaiL Kabapiopov:

— AmEevepyomOMOTE TO EPYAAEio.
- Tpapni&te amnod tnv npida to Pig
ouvdeaoN g oTo SikTuo.

— MNeplpéveTe, UEXPL VA AKLVNTO-
mowmnOei To pnxavnua.



Na xpnopomnoleite povov yviiola
AVTAAAOKTIKA, 18iwg EyKATACTA-
ogelg acPaleiag Kat KOTTIKA Epya-
Aegia, pua kat eEaptipara, Ta omnoia
Sev €xouv eAeyxOei kai eykplOEei
arno TOV KATACKEVAGOTI, UTIOPEL va
TIPOKAAEOOUV ATIPOBAETITEG (NMIEG.

MeTa TNV 0AoKANPwWON OAWV TWV
E£PYACIWYV GUVTNPNONG Kal kadapt-
GHOU:

— O¢oTe Eava 6Aa Ta cucThiata
acpaleiag og Aettoupyia kat
eAEYETE TO.

- BepawwBeite 0TI 6V apevpi-
GKOVTOaL EPYAAEia 1] 6pola avti-
KEIPEVA OTN HNXavn.

Nepatépw epyacieg cuvtpnong n
ETILOKEUNG, TIEPAV TWV ESW TIEPLYPA-
dEVTWY, emuTpéneTal va diegaxbouv
HOVO arod eEEISIKEVMEVO TEXVIKO
TIPOCWTILKO.

7.1 Eykardotaon kat adai-
PECT TOVU paxatplov TAd-
vneg

G] Ynodeign:

TO CTOHWHMA TWV pHaxaplwv oaive-

Tau

— Qo TN YEIWHEVN TOUG IKAVOTNTAG
TAdviong,

— amnod Tov augnuévo Kivduvo KAwTon-
paTtog,
— amnd v unepPoOpTwWaOT) TOU KLvn-

mpa.

A Kivéuvog!

Kivduvog koyiparog ota paxaipta

mAavng! Xpnolpomnomote yavrtia

KATA TNV avTIKATAGTACY TOU payat-

pLov MAGvVNG.

MNa v adaipeon Twv paxalplwyv TAd-

vng:

1. Tpapn&te ano v npica to ¢ig oUv-
beong oto diktuo.

2. Adaip€oTe TOV OPLOBETN.

3. Metakwnote 10 POodiA KAAUYNG
TOU A&ova paxaplwv TeEAEiwg pog
TAa TTIAvVW KAl TIpog Ta £Ew.

4. BibwoTte MANpwG TIG TECOEPLS PBideq
€EayWVIKNG KEDAANG OTOV TIXN
TIPOGTIiEOTG TOU HAXALPLOU TIAAVNG
(popéate yavtial).

" AN

P
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5. Adaip€oTe TOV XN TIPOOTIiEONQ
TOU paxalplov mAavng (79) padi pe
TO payaipt TAavng (78) anod tov
agova paxapwwv (80).

6. KabBapiote TIG euddveleg Tou

Agova paxaplwv Kal Tou T mpo-
oTtiEONG TOU HaxaLpLov.

A Kivduvog!

Mn xpnotporoleite péca kadapt-
GOV (TL.X- YO VO OATIOMAKPUVETE
uttoAeipparta pnrivng), Ta omnoia 6a
Hopovcav va TiposBAAAOUV SOMIKA
otolxeia anod eAappv pETaAo.
El8aAAwg pmopei va emnpeactein
oTafePOTNTA TWV SOMIKWYV GTOL-
XEiwv arnod eAappu METAANO.

MNa v eyKataoctaon Twv JaxapLuv
TAQVNG:

G] Yriodegn:

Edv xpnoyoroteite paxaipla mAaviong,
Ta oTtoia eival atyunea Kat aro Tig dvo
TIAEUPEG, apKel va yupioeTe To payaipt
TAQVNG, €AV 1 AAAN TTAEUPA gival eTtap-
KWG atxpnen.

A Kivéuvog!

—  XpnooTomoTe HOVO KAaTAA-
AnAa paxaipta mAavng (BAEmne
gniong ,, Texvika otolxeia“) -
akataAAnAa, Aa6og povrtapt-
ouéva kat poappéva paxaipia
TAAVNG 1} paxaipia Aavng mov
napovuctalouv {niLa HropEei va
QATOCTIACTOUV 1 VA Au§rioouv
TOV Kivéuvo KAWTONMATOG.

— Mpooé&te, wote va avtikabiota-
vtaln va petactpedpovral
TIAVTOTE Kal Ta SUo paxaipia
TAGvVNG .

— Na povtapete payaipia mAavng
MHOVO pE yviiola eEapTriparta.

7. TomoBetnoTE TO AXUNEO axaipt
TIAQVNG OTOV TIXN TIPOCTIEONG TOU
paxalplov TAAvng ouudwva he tnv
arewkovion.

EAAHNIKA el

O1 600 oTUAIOKOL TOU T XN TIPOOCTTiE-
OTG TOU paxalplov TAAVIONG TIpE-
TeL va Tidoouv oTig dvo omeg (81)
TOU HaXaLpLov.

©

TomoBeTROTE TOV TIN)XN TIPOOTIEONG
TWV poxaplwyv mAavng (83) padi pe
TO payaipt mAdvng (82) otov agova
paxaplwv. Mpooe€te, wote TO
paxaipt va pn yAlotpnoel and Toug
U0 OTUAIOKOUG TOU TIMXN) TIPOOTIiE-
ong Tou paxaptov AAvng.

©

NaokApeTe TIG TE00EPLS Pideg pe
€€aedpn kedaAr) Tou BpickovTtal
OTOV TIXT) TIPOOTIEOTG TOU HaXal-
PLOU TTAGVNG TOCO, WOTE VA UTTOPE-
O€L 0 TIMXNG TIPOOTIEONG TOU HaXaL-
pLov TTAAvNg (85) kat To paxaipt
(84) va kwvnBouv oAU eAadppd
KATA KOG Tou dgova paxapLwy.

_

10. Yridpxouv dUo duvaTtodTnTES YIa TOV
EAEYXO TWV HAXALPLWV:

— Me 10 petpntr pUOIONG (86) (0
oToiog cupmepAaupBavetat adou
auTo amalteital ano Tig odnyieg ya
™V TPOANYN aTUXNHATWV).

— Edapudote oudpwva e tnv anet-
KOVLOT) TO HETPNTY] PUBUIONG YLa TO
paxaipt TAdvng otov agova paxat-
puv. Ta paxaipla pETMeL va Tipoe-
EExouv 1600, WOoTE va ayyifouv To
METPNTN PUBHIONG.

O €Aeyxog autdg ipemel va dlevep-
ynOei kat ota dvo paxaipta AAvng
Kal oTIg SU0 TTAEUPEG TOU a&ova
HaxalpLwv.
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el EAAHNIKA

N

86

— Me éva xapaka aioupviou (87)
(eTuTpEMEL KAAUTEPO EAEYXO aTT OTL
JLE TO HETPNTY PUBUIONG).

— TomoBeToTE TO XAPAKA AAOUWL-
viou, oTwg arnelkovidetal, EMAvw
ard 1o Tpanéd andéppung Kat Tov
agova paxouplwv.

87
4-6 mm

—  ZTpEYTE YE TO XEPL TOV Agova
HaxXapuv Kata pia meplotpodn)
evavTia otn ¢opa MePLOTPODNG AEL-
Toupyiag.

— Ta payxaipia mAavng eivat cwota
pubuopeva, epooov 0 Xxapakag
Mrtopel va petakivnOei katd tnv
TeploTpodn 4 wg 6 mm.

O €\eyx0og autog Tpemel va dlevep-
ynOei kal oTig U0 TIAEUPEG TOU
agova paxapuwv.

11. INa va neplopioeTe TNV MPOEEOXT)
TWV HOXAPLWV, LETAPPUBIOTE TIG
akédaAeg Bideg oTov TmXN CUYKPA-
Tnong paxapuwv mAdvng pe ) Bon-
Bela evog KAELSIOU EEAYWVIKT|G UTTO-
doxng 3 mm.

12. Ta 1o odi€lpo EePldwoaTte TeEAEiwg
TIG T€00ePLS Bideg EEAYWVIKNG
KEPAANG OTOV TIXTN TIPOCTIEONG
Tou payalplov TAdvng. MNa v aro-
Puyn TPOKANONG EVTACEWV OTOV
TIMXN TIPOCTIiECNG TOU paxaplov
TAGVNG EeKvrioTE e TIG Jeoaieg
Bideg, kal Bripa-Prua Tig Rideg, ot
oroieq BpiokovTal To KOVTd 0TO
mAaicto.
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A Kivéuvog!

— Mnv emuunkiveTe To epyaleio
yla to Bidwpa.

— Mn oopiyyete 11§ Bideg, XTUTIW-
vTag To epyaleio.

13. MeTakiviioTe T0 IPOdiA KAAUYNG
TOU Agova paxapuwv otn Beon
adetnpiag.

14. TomoBetNoTE TOV OPLOBETN.

7.2 ZuvTtiipnon Tou punxavi-
OHOU TIpOwoNng

1. Tpapn&te amo v npila 1o PIg ovv-
deong oto diktuo.

2. NAaokdpete Vo Ta&uadia Tou
KOAUMOTOG TOU UNXOVIOMOU HETA-
So0ong kat apapeTTe TO KAAUMUA
MNXQviopov petadoong.

3. Amnopakpuvete TNV EuAokovia kat
Ta pokavidia pe ) Bor|Bela TG
gykataotaong avappodpnong poka-
VISLWV 1) HE TN BonBela evog Tve-
Aou.

4. Wekdote ehadpd TNV aAuoida pe
KUALVSPIoKOUG Kal TO €6pavo TwV
a&ovwv (BEAN) e oTpEL cUVTAPEN-
0oMg Kal Ttepurtoinomng (Un Xpnotpo-
Ttoteite AAdL).

5. Edapupoote 10 KAAUPUA TOU pnxa-
VIoMOU PeTadoong Kat BLdwoTe To
pe Ta duo agpadia.

7.3 Tavuon Tovu Bacikou Lua-
vta petadoong Kivnong

1. Tpapn&te amo v npila To Pig ovv-
beomng oo diktuo.

2. XaAapwoTte To agdadt Tou KaAUU-
HATOG TOU AvTa Kat adpalpeoTe TO
KAAUMUA TOU avTa (89).

3. EA€yEte Vv eAaoTikdTNTA TOU LUA-
vta. O Baoikog avtag Letadoong
Kivnong (88) erutpémnetatl va pmopei
va euruedeTal To peyloto 10 mm.
2 Tepintwon enmavacuodLy&ng Tou
Baaoikov wavta petadoong kivnong:

4. N\aokapete TIG TEGOEPLS Bideg oTe-
PEWONG TOU KvNTrjpa KATd Tepinouv
pia Teplotpody.

5. Tl€ote ToV KIvnpa 1pog Ta KATw
yla va TavUoTE TOV INAvTa HETado-
ong.

6. Edvn eAactikoTnTa TOU IHAVTA
eival n mpoBAemnopevn, oPigte
oTaUPWTA TIG Bideg yia T oTEPE-
won Tou Kivntnpa (90).

7. ATopOaKpUVETE EVOEXOUEVWG TNV
EuAokovia kal Ta pokavidla pe
BonBela Tng eykatdoTaong avap-
pOPNONG pokaviSlwy 1 e TN Bor)-
Bela evog TIVEAOU.

8. TomoBetroTe TO KAAUUUA TOU Ud-
vTa Kat BIOWoTE TO e TO Taguadt.

7.4 Kabaplopog Kal TepLmnoi-

non tov unXGVﬁuGTOQ

1. Tpapn&te amno v npida to PIg ovv-
beong oto diktuo.

2. ArnopakpUvete TNV EUAoKovia Kal
Ta pokavidia pe tn BorBela g
€YKATACTAONG avappdPnong poka-
viISlwv 1} pe T PonBela evog Tive-
Aou:

— A&ovag paxaipuwv

— Eykatdotaon petappubuiong
TOU UYPoug Tou TIPOdIA KAAUYNG
TOU A&ova paxaplwv

— EykatdoTtaon LeTappuBuIong
TOU UPOUG TOU TPaTeCIoU pUBUL-
ong TIAX0US

— Mnxaviopog nmpoéwong



3. Wekdote eAadpd Ta SOUIKA OTOL-
X€la pe ompéL cuvTripnoNg Kat TtepL-
Ttoinong (un xpnotoroteite Aadt!):
— Eykatdotaon petappubpiong
TOou UYPoug Tou Tpamnedlol puOUL-
ong Ay oug

— Eykataotaon petappubuiong
TOU UPoUG TOU TIPOodIA KAAUYNG
Tou agova payalpLv

4. EnoaAeiyte 10 TPAMEQ UTOSOXNG, TO
TpamedL anoppuPng Kat To TpamnedL
pUBIONG TIAXO0UG LE Hia eEAadpla
OTPWON KEPLOU OAIcONONG.

7.5 Metadopda Tou unxavi-
patog

To punxavnua urmopei va petadpepbei
amno €va aropo. eipete TO pnxavnua
Yla TOV OKOTIO auTo 0TN PUBULOT UPoUg
(91) p€xpL TO unxdavnua va otabel
OTOUG TPOXOUG peTadopds (92) kat
KUAIOTE TO EMAVW OTOUG TPOXOUG UETA-
dopag.

7.6 Amno6nkeuon Tov pnxa-
VIHaTOGg

A Kivéuvog!

1. Tpapn&re anod mv npida 1o ¢ig
oUvdeong oto SikTuo.
2. ®uAda&Te TO PNXAvVNMa KATAa

TETOLOV TPOTIO,

— WOTE va Un umopei va tebei
oe AetToupyia anoé avappodia
atopa Kat

— VA M MIOPEL va TPauuaTIioTEL
KOVEIG 0TO GTEKOUUEVO uUnxa-
vnua.

o Npocoxn!
Mnv anmoBnkeveTE TO PUNXAVNHA OTO
Untatépo 1 o€ vypo TePIBAAAOV.

7.7 TMivakag cuvtipnong

OL €AeyXoOL Kal Ol EpYaoieq TIou avagpe-
POVTAL TIAPAKATW XPNOLYLEVOUV Yla TNV
aodaAela! Ze nepintwon eudaviong

EAATTWHATWY OTA AVAPEPOEVA SOUIKA
otolxeia dev emTpEneTaL n Xxpnon Tou

UNXAVAHATOG, LEXPL VA TIOPAKEPLOTOUV
TA EAATTWHATA AUTA L€ TOV KATAAANAO

EAAHNIKA el

1x To purjva (o€ Kadnuepivni xprion)

KaAwdlo ouvde-| EAeyETe avalntw-
ong VTag evoexOUEVA
onueia eBopdg.

TpoTO!

Mpwv v évapén tng epyaciag

AoddaAela KAw-
TONMATOq

EAgyETe:

-  Kwnrtikomnta
TWV apTIaywv
(mpémet va KAei-
VOUV arod POveQ
TOUQ)

—  Kopudeg Twv
apmaywv
(va pnv eivau
OTPOYYUAEUE-
VEQ)

Evdexoupevwg ava-
B¢ote TNV avtikata-
oTaomn o€ €vav nAe-

KTpOTEXVITN.

Mayaipt TAG-
vng

EAeyEre:

— 2T10aBepn Beon

—  Komtikn ikavo-
mra

— Tevikn kata-
otaon

(Xwpig eykoTES
K.T.A.)

Ecwtepikd TNG

ATIOLIAKPUVETE:

OUOKEUNG —  Pokavidia EvAou

Bépyeq e oTel-| ZUuAokovia

pwua (LeTA-

Beom Tou

ugoug)

2tou0 avappod-

¢$nong pokavlt-

Suwv (6tav

gpyadeote

XWwpig avappo-

¢non)

KUAwvdpog e€a- | EAEyETE:

ywyng — Emixplon xwpic
®Bopa;

— Anpoéokortn

MeTakivnon Twv
katepyalopue-

VWV TePaxiwv;

XN¢ KaL anéppt-

gng

TpanéQLunodo- | — EAadpid ermi-
XNG Katl anéppt- XpLlon Ke pnTivn
yng oAioBnong.
1x To yfva (o€ Kabnuepvr xprion)
Bepyeq ue ormei- | Wekdote Ta otol-
pwua (LeTA- X€ia 0dnynong eAa-
Beon Tou dpLa e oTIpEL
ugoug) CUVTIPNONG Kal
meptroinong
TpamedL urtodo- | EAeyETe TV S1a-

Tagn kat dopbwote

NV EVOEXOUEVWG

8. Emokeun

A Kivéuvog!

Ol EMIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EpYQA-
Agiwv eTutpémeTal va dievepyovu-
vTal HOvo amnod NAEKTPOTEXVITEG!

Ma nAektpikd epyaieia Metabo mou
€XOUV avdyKn €TOKEUNG areubuvoeite
OTNV QVTIOTOLKT AVTITIPOCWTIEID TNG
Metabo. AleuBuvoelg BAETE
www.metabo.com.

Toug KATaAOYOUG AVTAAAOKTLIKWY HITTO-
peite va Toug katePdoete anod tn Slev-
Buvon www.metabo.com.

9. Mpootacia mepiBaiio-
VTOQ

To UAIKO GUOKEUOOIAG TNG CUCKEUNG
eivat 100% avakuKAWGCLo.

Ta axpnota NAeKTPIKA EpYaAeia Kat
eaptnuata mepLEXouV HEYAAEG TIOCO-
TNTEG TIOAUTILWY TIPWTWYV VAWV KAl OUV-
BETIKWV UAIKWYV, TIOU UTTOPOUV VA UTIO-
BAnBouv ettiong oe avakUKAwON.

OL0ényieq auteg £xouv ekTuTIWOEL O€E
XOPTi IOV deV TIEPLEXEL XAWPLO.

10. MpopAnuata kat BAABEQ

A Kivéuvog!

Mpiv amno kabe apon AELITOUPYIKWV

Suatapaywv:

1. AMEVEPYOTOINOTE TN CUCKEUN.

2. Meppévete, HEXPL VA OKLVNTO-
mowmnOei o agovag paxalplwv.

3. TpaPn&re anoé v npila to Ppi1g
ouvdeong oto dikTuo.

A Kivéuvog koyipatog Adyw
enadnq L€ TOV MEPIOTPEPDPOHUEVO
agova payaipiwv!

Akovola EVEPYOTIOINGN TOU punxavi-
HaTtog propei va odnynoel oe cofa-
PoUG TPAUHATICHOUG.

A Kivéuvog eykauvparog!

Aiyo peta v gpyacia pmopei ta
Haxaipia mAavng va givai kavta -
Mptv ano tnv eudiopdwon TG BAG-
BNg, adrioTe Ta paxaipia va Kpuw-
GOouV.
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EAAHNIKA

el
A Kivéuvog!

MeTa ano kafe emdiopOwon BAG-
Bng: O€ote Eava 6Aa Ta cucTHHATA
aodaleiag oe AetToupyia kat EAEY-
Ete Ta.

O kwnTtrpag dev TiBetal og Asttoup-
yia:

* O nAeKTPOVOUOG UTIOTACNG EVEPYO-
Tomenke Aoyw BpaxumnpdBeoung
TITwong g Taong.

— OE€E0oTE TN CUOKEUN €K VEOU O€
Aettoupyia.

e Aev umndpxel TAom PEVUATOG.

— EAgyEte To KOAWSIO, TO PIG, TNV
Tpida kaL tnv achdAAela.

e O Kwnmmpoag €xel urtepbeppavoei,
T.X. Adyw dOappévwy paxatplwv
TIAQVNG, UTIEPPOAIKNG eTiRdpuvoNG
1) CUUPOPNONG PLVIOHATWV.

— ApETE TO QITIO NG UTIEPBEPUAV-
ong, apnroTe TOV KIvnTrpa va
YuyBei yla mepinou dEka Aerta
KaL BE0TE TOV €K VEOU O€E Ael-
Toupyia.

¢ O a&oviokol emadnq 0To TPAMEQ

01 ] Al
. Sev & .

510K .

— Movtdpete cwotd TO TPATEQ
anéppdPng opoiwg TNV KAAU-
mTpa avappogpnong. Eav xpela-
oTel, pUBUIOTE CUPTMANPWUATIKA
Toug agoviokoug emadrn|g.

— Kata to mAaviopa idxoug: EAgy-
Ete eav 1 Bida pubuiong NG
KAAUTTTPAG POKAVISIWV EXEL
TePLOTPADEL LEXPL TNV TEPMA-
TIKN) B6€0m Kat SlopbwoTe edv
xpewaotei. Movo ToTE gival evep-
YOTIOINUEVOG 0 SLAKOTITNG £TI0-
®1Q KaL TO PnxAavnua Yropei va
evepyoromoei (deite kedpdAaio
6.3 "Aettoupyia wg TAGvVN
mdayoug").

— Katd 1o mAavaplopa ermiga-
velwv: EAeyETe eav eival owotd
TOTIOBETNEVT N KAAUTITPA
aroppddnong pokavidiwv. Movo
TOTE €ival EVEPYOTIOINUEVOG O
SLaKOTITNG eMadng Kal To Knxa-
VNUa UTTopEl va evepyoTton el
(6eite kepaAalo 6.1 "Aettoupyia
wg TAAGvN etudavelwv").

H anédoon pewwverat:
e O®Bapueva paxaipta TAAvNg.
— XpnoyoTomoTe KopTeEPA paxai-
pla mAGvng.
¢ O Baoikog avrag petadoongq Kivn-
ong YAloTpdel.
— Emnavacuodi&te Tov Baciko ud-
vTa petadoongq Kivnong.
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H katepyacpévn emipavela ivat
untepBoAika adpn:
e ®Bapueva payaipla TAAvNg.
— XpnoloromoTe KopTePA paxai-
pla mAAvng.
e 310 paxaipla TAAVNG EXEL TIPOKAN-
Bei oupPopnoN AOYW PLVIOUATWV.
— Adapgote Ta Tiplovidia.
¢ To katepyalopevo TEUAXLO TIEPLE-
XEL aKOuN Tepioola vypaaia.
— 2TeYVWOTE TO Katepyaldouevo
TEUAXLO.

H katepyacpévn emipaveila mapov-
oladel pwyHEG:
e dBapueva paxaipla TAAvNg.
— XpnoworomoTe KodpTeEPA paxai-
pla TIAAvng.
e 310 paxaipla TAAVNG EXEL TIPOKAN-
Bei ouppopnon AOYw PVIOPATWV.
— Adaipeaote Ta TIplovidia.
¢ H katepyaoia Tou Tepaxiov ywve
evavTia ot dlatagn Twv VWV Tou.
— Karepyaoteite To TEpdylo amnd
v avtifetn karevBuvon.
¢ [IAaviopa Tepioolov VAIKOU o€ €va
TEPAocua.
— Karepyaoteite To TEpd)L0 OE
TIEPLOCOTEPA EPYACLAKA Bripata.

Avemapknig ipOwon Tou Katepyalo-
HEVOU TEHaXiou (TMAAvioHa TIAXOoug):
e To tpamedl puOUIONG TIAXOUG KOA-
Adel.
— KaBapiote t0 TpAMEq pUOBUIONG
TIAXOUG Kal ETTIAAEIPTE TO UE
AETITA OTPWOT) PNTIVNG OAIGON-
ong.
e Auokivnoia Twv poAd HETAPOPAG.
— EmokevdoTte ta poAd petado-
pdg.
¢ O Baokoég wavrag petadoong Kivn-
ong YAIOTPAeEL.
— Emnavacuodi&te Tov BacIkO Ia-
vTa petddoong Kivnong.

To katepyalOMEVO TEUAXLO EXEL
oPNVWOoEL
(TAQviopa tayxoug):
¢ [IAaviopa Tepioolov UAIKOU o€ €va
TIEPACHAL.
— Katepyaoteite 1o TEPAXLO OE
TIEPLOCOTEPA EPYACLOKA PriLaTa.

11. AlaO€c1pog eEOTAIGUOG

Mna baitepeq epyaoieg, Ba Bpeite Tov

€ENG ipooBeTO £EOTTALONO OTA EIOIKA

KATAOTNATA — OL EIKOVEG BpiokovTal

OTO TIioW PUAAO TOU KOAUUUATOG:

A Tlpocapuoyeag avappodnong
yla Tn ouvdeon og GUOTNA ATIoP-
pOPpNONG Koviag

2TatnPEaAg TPLWV TPOXWV

yla tnv akppnig odriynon peydaiou
urikoug Katepyalduevwy Tepaxiwv
Mayxaipt TAGvng

yla tnv TAdvion EVAwV (uropei va
QAKOVIOTE()

Mayaipt TAGvVNG

yla v mAavion EVAwV (umopei va
QAKOVIOTE()

Mayaipt TAGvNG

yla v mAavion EVAwV (OKANPO
METAAAO, UTTOPEL VA OKOVIOTE)

2€T JETATPOTIG PAYWV LAY ALV
YO TNV JETATPOTI TWV HAXALPLWV
TAGQvVNG

JUOKEUT PUBULONG HaXALPLWYV TIAA-
vng

Yla TNV EUKOAN pUBLLOT) TNG TIPOE-
E0XMG TWV HaXAIPLWV.

Méeaoo oAioBnong WAXILIT

yla KaAr oAicBnon tou EUAou oTa
Tpamneqa urtodoxNg

2TIPEL OUVTTPNONG KAL TIEPLTTOINONG
Yla TNV ATOPAKPUVOT) UTIOAELUUA-
TWV PNTivNG KalL yla Tn cuvTrpnon
TWV HETAAAKWYV ETIUHAVELDV



12. Texvika otolxeia

EAAHNIKA

el

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Kwnpag 50 Hz W 2200 2800
Tdon \' 230 400
AoddAela A 16 16
ApBuo6Gg oTpodWV XWwpIg popTio

Kwnmpag min~’! 2700 2700

AZovag HaxalpLV min’"! 6500 6500
Taxutnta MPOwoNG 6TO TIAAVICHA TIAX0UG m/min 5 5
Alaotdoelg Tou paxaptol TAAvNG

Mnkog mm 260 260

MAdtog mm 18,6 18,6

Mayog mm 1 1
AlaoTAoEIG TOU PUNYXAVILATOG

Bdabog (tpamédL urtodoxng kat anoéppung) mm 1110 1110

MAdtog mm 575 575

Ygog mm 940 940
MnxAavnua KourA€E e cuokevaocia kg 76,0 76,0
Mnxdavnua €tollo Tpog AetToupyia kg 71,0 71,0
Tyéqg ekmourrig BopuPou Katd To MAAvioua eridpavewwyv katd EN61029-1*

2TABUN EKTIOUTING NXNTIKNG THiEONG Lp A (UTTO PoprTio) dB (A) 84,1 84,1

2TABUN NXNTIKNG 10XVOG Ly (UTTO PpopTio) dB (A) 91,3 91,3

>PAAUQ HETPNOEWY Ky dB (A) 3 3
Tyéq ekToumiq BopuPou Katd To TAdviopa Tiayoug katd EN 61029-1 *

2TA6UN EKTIOUTING NXNTIKNG THiEONG Lp A (UTTO PoprTio) dB (A) 87,6 87,6

2TABUN NXNTIKNG 10XVOG Ly (UTTO PpopTio) dB (A) 94,1 94,1

>PAAUQ HETPNOEWV Kiyp dB (A) 3 3
Alaotdoelg Tou KaTePYAlOEVOU TEPAYiOU

Mey. mAdrtog mm 260 260

MéyioTto Uog (TTAaviopa Tidxoug) mm 160 160

* OLavapepOUEVEG TILEG Eival TYLEG EKTIOUTTG Kat SV AOTEAOUV KAT' avAykn aodaleiq TILES Tou Xwpou epyaaiag. MNapd 1o oTt
UTTAPXEL EVAG CUCXETIONOG LETAEY OTABUNG EKTIOUTTNG KAl OTABUNG TIPOGANWNG TNG EKTIONTTNG, SV eival EPIKTO AOPAAEG GUUTIE-
POCHA ATTO AUTEG TIG TILES VIO TO EAV ATIAUTOUVTAL TIPOCHETA HETPA TIPOANYNG. ZUVTEAECTEG, OL OTIOIOL ETINPEACOUV TNV TIPAYHATIKN
0oTAduN TPOCANYNG TNG EKTIOUTTNG TIOU UTIAPXEL OTO XWPO £pYATiAg, TEEPIAQUBAVOUV TNV IOI0popdIa TOU XWPOU EpYACiag Kal AAAEG
TmMYyeg 6opuou, OTIwG 0 APIBPOS TWV UNXAVNMATWY Kal AAAWY KOVTIVWYV SladikaclwV epyaciag. Ot ETUTPEMOUEVES TILEG XWPOU
£PpYa0iag CUVETWG eVOEXETAL Va SladpEPOUV OE KABE XWwpa. AUTEG OL TTANPOdOPIE] OKOTIO £X0UV WOTOCO va BonBolv To XPrioTn

OTO VA EKTIUA OWOTOTEPA TOV Kivduvo.
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MAGYAR

A gyalugép attekintése

kiado asztal
forgacskidobd bura
visszarcsapasveédd
kiaddasztal reteszelSkar
Utk6z6

takarolemez

régzitékar az Gtk6z6 dblésszo-
gének bedllitasahoz

rogzitékar az itk6zé oldaleltola-
sanak beallitasahoz

Utkdzétartd
felfogo asztal

a felfogdasztal magassagbealli-
tasa

forgécselszivo bura
tolofa

labak

vastagolé asztal

késtengely

17
18
19

20

21
22

23
24

szallitd kerekek
be-/kikapcsolé gomb

kampok az éppen nem hasznalt
tolérud taroldsahoz

a vastagol6 asztal magassag-
beallitasa

késtengely-takardprofil

a késtengely-takaroprofil oldal-
bedllitdsa

szoritokar

a késtengely-takaroprofil
magassagbeallitasa

A géppel szallitott tartozékok:

csavarkulcs, 10 mm-es
imbuszkulcs, 3 mm-es

a gyalukés beallitd idomszere
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2. Elo6szor ezt olvassa el!

A jelen kezelési utmutatét ugy allitottak
Ossze, hogy minél elébb hasznalatba
vehesse és biztonsagosan dolgozhas-
son a géppel. Az aldbbiakban réviden
bemutatjuk, hogyan olvassa a jelen keze-
Iési utmutatot:

— Miel6tt hasznalatba venné a gépet,
olvassa végig jelen kezelési utmuta-
tot. Kiléndsen a biztonsagi eldiraso-
kat vegye figyelembe.

— Ez az Gzemeltetési utmutato olyan
személyek szamara késziilt, akik
mar rendelkeznek a leirtakhoz

hasonlé készilékek kezeléséhez
sziikséges mUlszaki alapismeretek-
kel. Amennyiben semmilyen gyakor-
lata nincs ilyen gépekkel kapcsolat-
ban, el6szdr kérjen segitséget
tapasztalt személyekt6l.

— Gondosan 6rizze meg a géppel
egyutt szallitott valamennyi doku-
mentéciot, hogy adott esetben ren-
delkezésére alljon a sziikséges
informéacié. Orizze meg a vasarlast
igazold szamlat az esetleges garan-
cialis igények esetére.

— Hakdélcsénadna vagy eladna a
gépet, mindig mellékelje a géphez
tartozé 6sszes dokumentéaciot is.

— Ajelen Uzemeltetési utmutatoban
targyalt el6irasok be nem tartasabdl
eredd karért a gyarté nem vallal
semmilyen felelésséget.

Az informaciokat a jelen Gzemeltetési
utmutatoban az alabbi jeldléssel lattuk el:
Veszély!

A kezel6 testi épségét
veszélyeztetd helyzetre
vagy kornyezeti karra
valo figyelmeztetés.

Aramiités veszélye!

Az elektromossag veszé-
lyezteti a kezel6személy-
zet testi épségét.
Behuzasveszély!

A gép konnyen elkap-
hatja a kezel6 valame-
lyik testrészét vagy ruha-
zatat.

Vigyazat!

Anyagi karokra valo
figyelmeztetés.

Megjegyzés:
Tovébbi informécio.
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— Aszamok az abrakban (1, 2, 3, ...)
— az egyes alkatrészeket jeldlik;
— folyamatosan névekvé sorrend-
ben allnak;
— amegfeleld, zardjelben 1évl sza-
mokra vonatkoznak (1), (2), (3)
... a szomszédos szbvegrészben.
— Az olyan muveletekre vonatkozé uta-
sitasokat, amelyeknél figyelembe
kell venni a sorrendet, a végrehajta-
suk sorrendjében beszamoztuk.
— Tetszbleges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jeldljik.
— Afelsorolast gondolatjellel jeldljik.
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3. Biztonsag

3.1 Rendeltetésszerii hasz-
nalat

A gép egyenget6 és vastagold gyaluként
valé hasznalatra készilt, tomodrfa meg-
munkalasara. A munkadarabok megen-
gedett méreteit be kell tartani (lasd a
MUszaki adatok részt).

A kodvetkez6 munkakat tilos ezzel a
készllékkel elvégezni:

— beilleszté munkalatok (azaz minden
olyan megmunkalas, amely nem az
egész munkadarab hosszara ira-
nyul),

— mélyedések, csapok vagy kimunka-
lasok gyalulasa,

— nagyon gorbe fa gyalulasa, amelynél
nem elegendé az érintkezés a felfo-
gaté és a kézéps6 asztalon.

Barmely mas felhasznalas ellentétes a
szerszam rendeltetésével. A nem rendel-
tetésszerl hasznalat, a késziléken vég-
rehajtott modositasok, illetve a gyarté
altal nem ellendrzétt és nem engedélye-
zett alkatrészek hasznalata belathatat-
lan karokhoz vezethet!

3.2 Altalanos biztonsagi uta-
sitasok

A gyalugép veszélyes szerszam, amely
figyelmetlenség esetén sulyos sérilést
okozhat:

o Vigyazat!

Elektromos kéziszerszamok hasznalata
kdézben tartsa be a kdvetkezékben felso-
rolt, elektromos aramdités elleni, valamint
a sérlilés és a tlizveszély elleni védelmet
szolgalo alapvetd biztonséagi intézkedeé-
seket.

* A személyi sérlléssel és/vagy
anyagi karral jaro balesetek elkeru-
lése érdekében a szerszam haszna-
lata soran tartsa be az alabbi bizton-
sagi el6irasokat.

* Tartsa be az egyes fejezetekben
talalhatod kildnleges biztonsagi el6-
irasokat.

* Adott esetben vegye figyelembe a
gyalugépek kezelésére vonatkozo
térvényes iranyelveket vagy baleset-
megeldzési elbirasokat.

A Altalanos veszélyhelyzet!

e Tartsa rendben a munkateriletet — a
rendetlenség balesetet okozhat.

* Figyelmét mindig a munkara 8ssz-
pontositsa. Mindig gondolja at, hogy
mit tesz. A munka megkezdése el6tt
gondolja at a feladatot. Ne dolgoz-
zon a szerszammal, ha nem tud kon-
centralni.
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Ne haszndlja a gépet, ha alkohol,
kabitoszer vagy gyogyszer hatasa
alatt all.

Vegye figyelembe a kdrnyezeti hata-
sokat. Gondoskodjon a megfelelé
vilagitasrol.

Kerllje a nem természetes testhely-
zetet. Mindig biztosan alljon a laban,
hogy ne veszithesse el az egyensu-
lyat.

Ha hosszu munkadarabot kell meg-
munkalnia, hasznaljon megfeleld
aldtamaszt6 szerkezetet a munkada-
rab aldtdmasztasahoz. Allitsa be az
alatamaszto szerkezeteket a megfe-
lel6 magassagra.

Ne hasznadlja a gépet gyulékony
folyadékok vagy gazok kdézelében.
A gépet csak olyan személy kap-
csolhatja be és hasznalhatja, aki
ismeri a gyalugépeket, és mindig
tudataban van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznalata.
18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést ira-
nyitd szakember felligyelete mellett
hasznalhatjak ezt a szerszamot.

Ne engedjen idegent, féleg gyerme-
keket a veszélyes teriletre. Gondos-
kodjon arrdl, hogy idegen személy
Uzem kdzben ne érhessen hozza a
készilékhez vagy a halézati tapve-
zetékhez.

Ne terhelje tul a szerszamot - csak a
"MUiszaki adatok"-nal megadott telje-
sitménytartomanyban Gzemeltesse.
Soha ne gyaluljon 1/8" (3 mm)-nél
mélyebbre.

Kapcsolja ki a készuléket, ha nincs
ra sziksege.

A Aramiités veszélye!

Ovja a szerszamot az esétdl.
Ne Uzemeltesse ezt a szerszamot
nedves vagy vizes kérnyezetben.

Amikor a szerszammal dolgozik,
Ggyeljen arra, hogy ne érjen hozza
féldelt berendezéshez (pl. fltétest,
csévezeték, tlizhely, hitészekrény).

A halozati tapvezetéket csak rendel-
tetésének megfeleléen szabad hasz-
nalni.

Ellendrizze rendszeresen az kész(-
lék csatlakozévezetékét, és sériilés
esetén cseréltesse ki azt elismert
szakemberrel.

Ellendrizze rendszeresen a hos-
szabbitd vezetékeket, és cserélje ki
azokat, ha megrongalddtak.

Csak szabadtéri alkalmazasra enge-
délyezett hosszabbitd kabeleket
hasznaljon.
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A karbantartas megkezdése el6tt
gy6z46djén meg arrol, hogy a készi-
Iéket kihuiztak a villamos halézatbal.

A Vagasi sériilés veszélye a
forgo késtengely megérintésekor!

Mindig tartson elegendé tavolsagot

a késtengelyhez.

— Adott esetben hasznaljon megfe-
lel6 adagol6 segédeszkdzt.

— Uzem kdzben tartson elegendd
tavolsagot a hajtott gépegységek-
hez.

— Uzemelés kdzben ne nyuljon bele
a forgacselszivé berendezésbe
vagy a késtengely burkolataba.

A készllék nem szandékolt beindu-

lasanak megakadalyozasa érdeké-

ben mindig kapcsolja ki a gépet:

— daramszilinet utan,

— ahalozati csatlakozo kihuzasa
vagy csatlakoztatasa el6tt.

Soha ne helyezze Gizembe a gépet
felszerelt biztonsagi berendezések
nélkul.

Varja meg, amig a késtengely leall,
mielétt a készilékbe esetleg beszo-
rult alkatrészeket vagy kis munkada-
rabokat, famaradékokat stb. eltavoli-
tana a munkateruletrdl.

A Vagasi sériilés veszélye az allo
késhenger kbzelében is!

A gyalukést cseréjekor haszndljon
védékeszty(t.

Térolja ugy a gyalukéseket, hogy
senki ne sérilhessen meg.

Behuzasveszély!

Ugyeljen arra, hogy lizemeltetés

kdzben ne hizzon be semmilyen

testrészét vagy mas targyat a mun-

kadarabbal egyutt. Ne viseljen nyak-

kend6t, kesztydt, b6 szard ruhadara-

bokat. Hosszu haj esetén feltétlendl

viseljen hajhalét.

Soha ne gyaluljon olyan munkadara-

bot, amelyre

— kotelet,

— zsinort,

— szalagot,

— kabelt vagy

— huzalt szereltek, ill. ha az ilyen
anyagot tartalmaz.

A A munkadarab visszacsapdéd-
hat (a késtengely bekapja a munka-
darabot, amely a kezel6 felé csapo-
dik)!

Csak kifogastalanul mikddé vissza-
csapasvédovel dolgozzon.

Csak éles gyalukéseket hasznaljon.
A tompa gyalukés beleakadhat a
munkadarab feluletébe.

Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

Kétes esetben ellendrizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul szég
vagy csavar) a munkadarabban.
Soha ne gyaluljon tébb munkadara-
bot egyidejlleg. Balesetveszélyes,
ha tébb darabot ellenérzés nélkdl ér
el a késtengely.

Ne tavolitsa el a készllékbe szorult
kis munkadarabokat, famaradéko-
kat stb. a munkaterletrdl - ehhez a
késtengelynek le kell llnia és a halo-
zati csatlakoz6t ki kell huzni.

Miel6tt bekapcsolna a gépet (pl. a
karbantartasi munkak befejezése
utan), ellenérizze, hogy nem maradt-
e benne valamilyen szerszam vagy
régzitetlen alkatrész.

A A hianyos személyi véddfel-
szerelés balesetveszélyes!

Viseljen zajtompité fllvédot.
Viseljen véddszemuveget.
Viseljen porvédd maszkot.
Viseljen megfelel6 munkaruhat.

Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmentes munkacipét viselni.

A A flirészpor veszélyes!

Bizonyos fafajték (pl. télgy, bikk és
kdris) pora a tidébe jutva rakot
okozhat. Lehetdség szerint dolgoz-
zon elszivo berendezéssel. Az
elszivé berendezésnek teljesitenie
kell a miiszaki adatokban megadott
értékeket.

Ugyeljen arra, hogy munka kézben
minél kevesebb flrészpor kerlljén a
kérnyezetbe:

— Afurészpor-lerakddast tavolitsa
el (de ne fujja le!) a munkatertlet-
rél.

— Sziuntesse meg a porelszivo
berendezésen az esetleges tomi-
tetlenséget.

— Gondoskodjon a megdfelelé szel-
16zésrdl.

A A gépen végzett médositasok,
vagy a gyarto altal nem ellenérzétt és
engedélyezett tartozékok hasznalata
okozta veszély!

A flirészt pontosan a jelen utmutato-
ban leirtaknak megfeleléen kell
Osszeszerelni.

Csak a gyarto altal engedélyezett

alkatrészt hasznaljon. Ez kuléndsen
a biztonsagi berendezésekre (rende-



Iési szamokat lasd a potalkatrészlis-
tan) vonatkozik.

* Ne eszkdz6ljon semmiféle médosi-
tast az alkatrészeken.

A A szerszam meghibasodasa-
bdl eredé veszélyek!

* Mindig gondosan apolja a szersza-
mot és annak tartozékait. Tartsabe a
karbantartasi el6irasokat.

e Ellenérizze minden lizembe helye-
zés elétt a készliléket az esetleges
rongalédasokra tekintettel:

A készulék tovabbi hasznalata elétt
a biztonsagi felszereléseket, védoé-
berendezéseket vagy az enyhén
karosodott alkatrészeket a kifogasta-
lan és rendeltetésszerli miukodésre
tekintettel gondosan ellenérizni kell.
Ellenérizze, hogy megbizhatéan
mUkdodnek-e és nem szorulnak-e a
mozgo alkatrészek. A szerszam
valamennyi alkatrészét helyesen kell
felszerelni és azoknak minden felté-
telt teljesitenilk kell annak érdeke-
ben, hogy a készUllék zavartalan
lizemelését biztositani lehessen.

e Soha ne dolgozzon a szerszammal,
ha a csatlakoz6 vezeték megronga-
I6dott. Fennall az elektromos aram-
Utés veszélye. A megrongalodott
héalbzati kabelt egy villamos szakem-
berrel ki kell cseréltetni.

* A megrongalodott véddberendezé-
seket vagy alkatrészeket szaksze-
rGen meg kell javittatni, vagy ki kell
cseréltetni az erre hivatott szakmu-
helyben. A meghibasodott kapcso-
|6t az Gigyfélszolgalat mihelyében
kell kicseréltetni. Ne hasznalja a
szerszamot, ha azt nem lehet be- és
kikapcsolni az erre rendszeresitett
kapcsoloval.

* A szerszam fogantyuja mindig
legyen szaraz, ne legyen olajos vagy
zsiros.

A Utban 1évé munkadarabok
vagy munkadarab részek altal el6idé-
zett veszély!

Ha blokkolas Iép fel:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati csatlakozét.
3. viseljen kesztyit.
4

szlintesse meg az akadalyt megfe-
leld szerszam segitségével.

3.3 Szimbdélumok a gépen

A Veszély!

A kovetkez6 figyelmeztetések figyel-
men kivil hagyasa sulyos sériilések-
hez vagy anyagi karokhoz vezethet.

Mindig tartson elegendé

tavolsagot a késtengelyhez.

Uzem kdzben tartson ele-

Olvassa el az izemeltetési
Utmutatot.

gendé tavolsagot a hajtott
gépegyseégekhez.

A vastagolé asztal magas-
sagbeallitasa.

Vegye figyelembe a 7.4 "A

!‘ | fejezetet!

Adatok a tipustablan:

29

30
31

32

‘metabo

gép tisztitdsa és apolasa" c.

& x
/T

29 30 3

gyarté neve

Lyyyy

gyari szam
gép megnevezése

Motoradatok (lasd még "MUszaki
adatok" részben)

CE jel - Ez a berendezés kielégiti
az EU megfelel6ségi nyilatkozat
szerinti iranyelveit.

gyartasi év

Artalmatlanitasi szimbdlum - az
elhasznalodott gépet a gyarto vis-
szaveszi.

a munkadarab engedélyezett
meéretei
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3.4 Biztonsagi berendezések

Visszarcsapasvédo

A visszacsapasvédd (33) megakada-
lyozza, hogy a forgé késtengely vissza-
csapja a munkadarabot a kezeld felé.

— A visszacsapasveédo valamennyi
befogdja hegyének az also széle felé
kell néznilk.

— A visszacsapasveédd valamennyi
befogdja 6nalldan vissza kell térjen a
kiindulasi helyzetébe (lefelé).

Késtengely-takaroprofil

dalyozza, hogy a forgo késtengely az
egyenget6 gyalulasnal fellilrél megérint-
het6 legyen.

— Ardbgzitdcsavar (35) oldasa utan a
késtengely-takardprofilt hozza kell
igazitani a munkadarab szélességé-
hez.

— A magassagbeallité csavarral (34) a
késtengely-takardprofilt hozzaigazit-
jak a munkadarab magassagahoz. A
késtengely-takardprofil magassagat
egyengetd gyaluként térténé uze-
meltetéskor 0 és 85 mm kdzott lehet
beallitani.

A hatékony védelem érdekében a kés-
tengely-takardprofilt mindig hozz4 kell
igazitani a munkadarabhoz. A munkada-
rab vezetésekor a kezek elsiklanak a
késtengely-takaroprofil f6l6tt.
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Forgacskidobé bura

bura (37) kiegészité-takardprofilként
szolgal.

Ehhez a forgacskidobo burat (37) fel kell
hajtani és a bedllité csavart (38) az 6ra-
mutaté jarasaval ellentétes iranyban vég-
allasig el kell forgatni (a forgacskidobo
bura régzitett)

4. akezel6 elemekrol

Be-/kikapcsol6
Bekapcsolas = nyomja meg a z6ld
kapcsolot .

* Kikapcsolas = nyomja meg a piros
kapcsolot .

Fesziiltséghiany-kiold6
Feszultségkimaradaskor bekapcsol a
feszultséghiany-kioldo. Ezaltal megaka-
dalyozhato, hogy a gép magatdl elindul-
jon, amikor visszatér a feszlltség. A gép
Ujboli bekapcsolasahoz nyomja meg
ismét a z6ld bekapcsolé gombot.

Tulterhelésvédelem

A gyalugép beépitett tulterhelés elleni
védelemmel rendelkezik. Ez kikapcsolja
a gépet, ha a motor tulmelegszik. A gya-
lugép ismételt bekapcsolasahoz:

1. hagyja lehdlni a motort (kb. tiz per-
cig);
2. nyomja meg a z6ld gombot.

A felfogo asztal magassagbeallitasa

(ha a gép egyenget6 gyaluként iize-

mel)

A vastagol6 asztal magassagbeallitasa-

val az anyagréteg vastagsagat

(= munkadarab vastagsaga a megmun-

kalas utan) szabalyozzak a gép vasta-

gold gyaluként vald izemelésekor.

¢ A forgatokar minden egyes fordula-
taval a vastagol6 asztal magassaga
3 mm-nyit médosithato.

e Egy muvelettel legfeljebb 3 mm
anyagréteget lehet legyalulni.

* A megmunkalhaté munkadarabok
vastagsaga legfelijebb 160 mm lehet.
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A felfogo asztal magassagbeallitasa
(ha a gép egyengeté gyaluként iize-
mel)
A felfogé asztal magassagbeallitasaval
(39) az egyengetés soran legyalulandé
anyagreéteg vastagsaga szabalyozhato.
* Afelfogd asztal (40) melletti skala
egy beosztasa 1 mm forgacslevétel-
nek felel meg.

e Egy muvelettel legfeljebb 3 mm
anyagréteget lehet legyalulni.

Utkézprofil
Az Utkdz6profil (41) a munkadarab oldal-
iranyu vezetését szolgalja egyengetd
gyalulas soran.
* A szoritokar (43) kioldasa utan az
Utk&zOprofil hozzailleszthetd a mun-
kadarab szélességéhez.

e A szoritokar (42) kioldasa utan az

Utkdzéprofilt maximum 45°-kal meg
lehet billenteni.

5. Szerelés

A Veszély!

A gépen végzett médositasok vagy a
gyarto altal nem ellen6rzétt és nem
engedélyezett tartozékok hasznalata
belathatatlan karokhoz vezethet!

e A gépet a jelen utmutatoban leir-
taknak megfelel6en kell 6ssze-
szerelni.

e Csak a szallitmany részét képez6
alkatrészeket hasznaljon.

¢ Ne eszk6z6ljon semmiféle médo-
sitast az alkatrészeken.

Szilkséges szerszamok:

— csavarkulcs, 10 mm-es

— csavarkulcs, 13 mm-es

— csillagcsavarhuzé

— 45°-0s és 90°-0s szdgidom

— imbuszkulcs (kUlénb6zd méretben)

5.1 A szallitasi védelem elta-
volitasa

* Tavolitsa el a védofoliat a vastagold
asztalrél.

5.2 A labak felszerelése

1. Forditsa meg gépet egy masik sze-
mély segitségével és tegye azt egy
megfeleld alatétre.

o

Csavarozza a négy labat (44) belll a
gép sarkaiba:
— A hatlapu csavarokat (48) dugja
at kivalrél;
— belllrél dugja ra az
alatéteket (47) és
— csavarozza fel a hatlapu
anyakat (46), majd huzza meg
azokat.

3. Helyezze fel a gumitalpakat (45) a
labakra.

4. Szerelje fel a szallito kerekeket (49)
a labakra a kiad6 asztal oldalan a
hatlapu csavarokkal, alatétekkel és
hatlapu anyakkal.



5.3 A felfog6 asztal felszere-
lése

5.4 A vastagol6 asztal
magassagbeallitasanak
felszerelése

5.5 A forgacskidobé bura fel-
szerelése

53 54

* Csavarozza fel a forgacskidobd
burat (50) négy lemezcsavarral (51)
a rogzitéprofilra (52).

e (Csavarozza fel a bedllito csavar tar-
tét (54) négy lemezcsavarral (53) a
régzitéprofilra (52).

5.6 Az itkdzo felszerelése

1. Téavolitsa el az Utkdzrogzitét (60) az
Utkdzétartorol (57). Figyeljen arra,
hogy ne vesszen el a két vezetdcsap
(61) az Utkdz6rbgzitdben.
Csavarozza az itk6z6rogzit6t (60)
két hatlapu csavarral (59) a felfogd
asztalhoz.

Erdsitse vissza az litkdzétartét az
Utk6z6rogzitére.

Toljon be két kapupantcsavart (62)
az Utk6zdprofilba (63) és rogzitse
azt két dnbiztositd anyaval (58) az
Utkozotartohoz.

5. Helyezzen fel az litk6z6profil mind-
két végére egy mianyag sapkat
(64).

6. Csavarozza 6ssze a takarolemeze-
ket (55) és csavarozza azokat szo-
rosan 6ssze két kereszthornyos csa-
varral (56) az lGtkdzétartdhoz.

7. Akét bedllité csavar atallitasaval iga-
zitsa be az ltk6z6profilt pontosan
45° és 90° -os szogbe (hasznalja
segitségul a szégidomokat).

5.7 Halozati csatlakozas

A Veszély!

Villamos fesziiltség

Csak szaraz kérnyezetben lGizemel-
tesse a gépet.

A gépet csak olyan aramforrasra
csatlakoztassa, amely megfelel az
alabbi kévetelményeknek (lasd a
"Miiszaki adatok" részt is):

— aberendezést 30 mA hibaaramra
méretezett érintésvédelmi kap-
csoldval kell biztositani;

— a csatlakozo aljzatokat szaksze-
riien kell szerelni, foldelni és
bevizsgalni;

— haromfazisu valtakoz6 aram ese-
tén a csatlakoz6 aljzatokat semle-
ges vezetékkel kell szerelni.

— A gép forgacselszivo berende-
zéssel valo lizemeltetése esetén
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a forgacselszivo berendezést is
megfeleléen foldelni kell;

A halozati tapvezetéket ugy kell lefek-
tetni, hogy az ne zavarja a munkat és
ne sériilhessen meg.

Védje a haldzati tapvezetéket a
magas hémérséklettdl, agressziv
folyadékoktol és éles peremektdl.

Csak megfelel6 keresztmetszetii hos-
szabbit6 vezetéket hasznaljon.

Soha ne a tapvezetéknél fogva hiuizza
ki a halézati csatlakozét a csatlakozo
aljzatbdl.

A Ellenérizze a forgasiranyt!
(csak haromfazisu motor esetén):

A faziskiosztastol fliggoen el6fordul-
hat, hogy a késtengely rossz irany-
ban forog. Ez megrongalhatja a gépet
és a munkadarabot. Ezért minden Uj
csatlakoztatas el6tt ellendrizze a for-
gasiranyt.

Hibas forgasirany esetén a fazisokat
a haldzati vezetékben vagy a haldzati
csatlakozén egy villamos szakember-
rel fel kell cseréltetni.

6. A gép kezelése

A HC 260 gyalugép egyengetd gyaluként
vagy vastagolo gyaluként izemeltetheté:

6.1 Uzemeltetés egyengetd
gyaluként

G] Megjegyzés:

Az egyenget6 gyalulas arra szolgal,
hogy egy egyenetlen feliiletet simara
gyaluljon (= egyengessen), pl. hogy
egy pallo éleit megtisztitsa.

— A munkadarab felfekszik a felfogo-
asztalon.

— A munkadarab alsé felliletét mun-
kalja meg.

— A munkadarab el6tolasa ellentétes a
vastagolé gyalulashoz képest.
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A munkadarab méretei

hosszusag széles- | maga
ség ssag
250 mm alatt hasz- | max. min.

naljon toléelemet 260 mm | 5 mm.

(vezetd eszkozt)

1500 mm folott
kiegészité munkada-
rab-alatamasztassal
vagy segité személ-

lyel dolgozzon

El6készité miiveletek

A Veszély!

A gépen valé munkavégzés el6tt
huzza ki a halézati csatlakozét.

1. Forgassa el a bedllitod csavart (65)
az 6éramutato jarasaval megegyez6
iranyban a végallasig.

Hajtsa le a forgacskidobd burat.

2
3. Allitsa a bal és jobb oldali reteszel
kart kifelé.

4. Helyezze fel a kiad6 asztalt (66) — a
két csapnak a géphazon be kell
illeszkednie a kiadbasztal-vezetd
also kivagasaiba.

m Megjegyzés:

A csapoknak ki kell oldaniuk a vég-
kapcsolét. Csak ezutan lehet bekap-
csolni a késziiléket.

5. Rdgzitse a kidobé asztalt (66) mind-
két reteszelé karral (67).

6. Afelfogo asztalt a magassagbeallitd
elforgatasaval 2,0 - 2,5 mm-re bealli-
tani.

7. Allitsa be a vastagolé asztalt a forga-
tékarral 120 mm-re.
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8. Vezesse a forgacselszivo burat (ez
nem az 1. Iépésben emlitett forgacs-
kidob¢ bura!) a befogasi oldalrol a
befogdasztal alatt a gépbe. Vegye
figyelembe a forgacselszivé bura
medfelel6 helyzetét:

— az elszivocsonk lefelé mutat;

— tolja be a forgacselszivé burat
annyira, hogy a henger és a ten-
gely metszéspontja a felfogdasz-
tal alatt (nyil) pontosan a forgacs-
elszivo bura odaillé felfogatasa
felett legyen.

©

Tekerje fel Ovatosan a vastagolo
asztalt a forgacselszivo bura régzi-
tése érdekében.

10. Csatlakoztassa a forgacselszivo
bura elszivé csonkjat egy megfeleld
elszivo berendezésre.

11. Takarja le a késtengelyt a késten-
gely-takaroprofillal.

m Megjegyzés:

A forgacselszivé burat fel kell sze-
relni. A forgacselszivé bura alulrdl
lefedi a késtengelyt és ki kell valtania
a végkapcsolét, hogy a gépet be
lehessen kapcsolni.

A Veszély!

Egyes faporfajtak (pl. a tolgy- és
kérisfaé) belégzés esetén rakkeltéek
lehetnek: Zart helyiségekben kizaro-
lag megfelel6 forgacselszivé beren-
dezéssel dolgozzon:

— az elszivé-cs6csonk kiils6 atmé-

réjéhez (100 mm) illéen

— levegémennyiség > 550 m®/h;

— vakuum a gyalugép elszivé
csonkjan > 740 Pa;

— levegGsebesség a gyalugép
elszivoé csonkjan > 20 m/s.

ud Vigyazat!

A forgacselszivé berendezés nélkiili
hasznalat csak az alabbi esetekben
lehetséges:

— aszabadban,

— kis forgacsképzddés esetén
(vékony munkadarabok és cse-
kély rétegvastagsag esetén),

— ha porvéd6 maszkkal dolgozik.

6.2 A munkadarabok meg-
munkalasa egyengetés-
sel

A Veszély!

— A nyitott médon futé késtengely
sulyos sériilést okozhat! Ezért
fedje le a késtengely-takaroprofil-
lal a késtengely azon részét, amit
a munkadarab nem takar el.
Ehhez illessze a késtengely-taka-
réprofilt pontosan a munkadarab
méretéhez.

— Ellenérizze a késtengely-takaro-
profil funkciojat. Nyomja le ehhez
a késtengely-takaroprofilt és
engedije fel Ujra. A felengedés
utana késtengely-takaréprofil
magatol vissza kell alljon a bealli-
tott helyzetbe. Ne miikddtesse a
késziiléket meghibasodott kés-
tengely-takaroprofillal.

— Soha ne nyuljon kézzel a munka-
darab vezetésekor a késtengely-
takaroprofil ala!

— Hasznaljon vezet6 segédeszkozt
(toléfat), ha olyan kisebb munka-
darabot kivan egyengetni, ame-
lyet nem lehet a késtengelyhez
képest elegendd biztonsagi tavol-
saggal vezetni.

— A munkadarab vékony feliileté-
nek egyengetésekor hasznalja az
litk6z6t, hogy a munkadarab biz-
tos oldaliranyi megvezetést kap-
jon. Hasznaljon segédiitk6z6t, ha
vékony vagy keskeny munkada-
rabot akar egyengetni, hogy keze
a vezetésnél kell6 tavolsagban
legyen a késtengelyhez.

— A bekezdd gyalulasnal hasznal-
jon iitk6z6tusk6t a munkadarab
moég6tt, hogy az ne tudjon vissza-
itni az el6tolas iranyaval szem-
ben.

— Hasznaljon munkadarab-alatétet
(pl. gérgds allvanyt), hogy a nagy
munkadarabok ne veszitsék el az
egyenstulyukat.

— A munkadarabot ne a szabadon
futo késtengely felett vezesse
vissza!

— Sziikség esetén hasznalja a
kovetkezdket:
forgacselszivo berendezés (tarto-
z€k); sikosito viaszt, hogy a mun-
kadarabok kénnyebben csussza-
nak a felfog6- és a kidobo
asztalon.

1. Vegye fel a megdfelelé poziciét a
munkahoz:
— akapcsolo oldalon;
— agéppel szemben.



2. Szabalyozza be az (itk6z6t a sz(ik-
ségleteknek megfeleléen.

3. Allitsa be az anyagréteg vastagsagat
a csillagfogantyus csavarral (68) a
felfogd asztalon.
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G] Megjegyzés:

A gép egy miivelettel legfeljebb 3 mm
vastag anyagot képes legyalulni. Ezt
a mértéket azonban csak az alabbi
esetekben szabad kihasznalni:

— nagyon éles gyalukésekkel;

— puhafak gyalulasakor;

— hanem haszndlja ki a teljes munka-
darab-szélességet.

Ellenkez6 esetben fennall a gép tulterhe-

Iésének veszélye.

A legjobb, ha a munkadarabot tébb mun-
kamenetben gyalulja, amig el nem éri a
kivant vastagsagot.

4. Helyezze a munkadarabot az tko-
z6hoz (szukség esetén hasznaljon
segéditkdzot).

5. A keéstengely-takarélemez beigazi-
tasa:

— Keskeny oldal gyalulasa (fuzés):
A késtengely-takaréprofilt (69)
oldalrél a munkadarabba tolni.

— Széles oldal gyalulasa:
Stillyessze a késhenger-takardle-
mezt (70) felulrél a munkada-
rabra.

6. A motor bekapcsolasa.

7. Tolja elére egyenesen a munkadara-
bot a felfogé asztalon. Ennek sorén
tartsa zarva az ujjait és csak a tenye-
rével vezesse a munkadarabot.
Csak a felfogé asztal teriiletén
nyomja le a munkadarabot.

8. Kapcsolja ki a gépet, ha nem foly-
tatja azonnal a munkat.

6.3 Uzemeltetés vastagolé
gyaluként:

A vastagolé gyalulas arra szolgal,
hogy vékonyabbra gyaluljuk a mar
simara gyalult munkadarabot.

— A munkadarabot at kell vezetni a
gyalugépen.

— A munkadarab a mar siméra gyalult
felliletével fekszik fel a vastagold
asztalra.

— A munkadarab felsé feluletét mun-
kalja meg.
— A munkadarab elétolasanak iranya

ellentétes az egyengeté gyalulas-
hoz képest.
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A munkadarab méretei

hosszusag széles- | magas-
ség sag
min. 200 mm. - min.
4 mm.
1500 mm f6l6tt | max. max.
kiegészité mun- | 260 mm | 160 mm

kadarab-alatéa-
masztassal vagy
segitd személ-
lyel dolgozzon

El6készité miiveletek

A Veszély!

A gépen valé munkavégzés el6tt
huzza ki a halézati csatlakozét.

1. Oldja arogzitékart (71) és vegye le
az Utkdzét (72).

72 71

2. Allitsa a bal és jobb oldali szoritokart
(74) kifelé.

3. Vegye le a kidobo asztalt (73).

4. Hajtsa a forgacskidobo burat (77) a
késhenger folé.

5. Forgassa el a beallité csavart az 6ra-
mutaté jarasaval megegyezé irany-
ban a végallasig.

A védOburat nem lehet kinyitni.

6. Egy forgacselszivo bura alkalmaza-
sakor:

Csavarozza le a szarnyasanyat a
forgacskidobd burardél (77).
Helyezze a forgacselszivo burat (75)
a forgacskidobo burara (77).

7. Rdgzitse a forgacskidobo burat (77)
a szarnyasanya (76) segitségével.
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m Megjegyzés:

A vastagolé gyalulasnal a forgacskidobo
bura (77) a késtengely burkolataként
szolgal. A forgacskidobé buranak ki
kell oldania a végkapcsolot, hogy a
gépet be lehessen kapcsolni.

8. Egy forgacselszivo berendezés
hasznalata esetén csatlakoztassa a
forgacselszivé bura (75) elszivo
csonkjat a megfeleld elszivé beren-
dezésre.

A Veszély!

Egyes faporfajtak (pl. a télgy- és
korisfaé) belégzés esetén rakkeltéek
lehetnek: Zart helyiségekben kizaro-
lag megfelel6 forgacselszivé beren-
dezéssel dolgozzon:

— az elszivé-cs6csonk kiilsé atmé-
réjéhez (100 mm) illéen

— leveg6 mennyisége > 550 m®/h;

— vakuum a gyalugép elszivé
csonkjan > 740 Pa;

— levegdsebesség a gyalugép
elszivé csonkjan > 20 m/s.

o Vigyazat!

A forgacselszivo berendezés nélkiili

hasznalat csak az alabbi esetekben

lehetséges:

— aszabadban,

— kis forgacsképz6dés esetén
(vékony munkadarabok és cse-
kély rétegvastagsag esetén),

— ha porvédé maszkkal dolgozik.

6.4 A munkadarabok meg-
munkalasa vastagolo
gyalulassal

A Veszély!

— Aforgo adagoléhengerek okozta
becsipddésveszély! Tartson
megdfelel tavolsagot a gép belse-
jéhez! Hasznaljon adagolo segéd-
eszkozt (tolofat), ha kisebb mun-
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kadarabot kell bevezetnie a
gépbe.

— Vigyazzon, hogy ne szoruljon
meg a munkadarab. Visszacsapo-
das veszélye all fenn.

— A gépben esetleg megakadt mun-
kadarabokat csak akkor tavolitsa
el, ha a motor teljesen leallt és
kihuztak a halézati csatlakozét.

— A munkadarabot a kivezet6 olda-
lon vezesse, ha azt a gép mar
annyira behuzta, hogy az adagolé
oldalon mar nem biztonsagos a
munkadarab vezetése.

— [Egyszerre legfeljebb két munka-
darabot gyaluljon. Ebben az eset-
ben mindkét munkadarabot min-
dig az betol6 nyilas kiils6 oldalan
vezesse be.

— Sziikség esetén hasznalja a
kovetkezbket:
forgacselszivo berendezés (tarto-
2€k);
sikosité viasz, hogy a munkada-
rab kdnnyebben csusszon a vas-
tagol6 asztalon.

: 3

A gép belsé terében végkapcsolo
talalhaté. A munkadarab adagolasa-
kor figyeljen arra, hogy ne rongaléd-
jon meg a végkapcsolo.

Vigyazat!

1. Vegye fel a megfelel6 poziciét a
munkahoz:
— akapcsol6 oldalon;
— ageéppel szemben.

2. Allitsa be az anyagréteg vastagsagat
a forgatokarral.

G] Megjegyzés:

A gép egy miivelettel legfeljebb 3 mm
vastag anyagot képes legyalulni. Ezt
a mértéket azonban csak az alabbi
esetekben szabad kihasznalni:

— nagyon éles gyalukésekkel;

— puhafak gyalulasakor;

— bhanem hasznélja ki a telies munka-
darab-szélességet.

Ellenkezd esetben fennall a gép tulterhe-
lésének veszélye.

A legjobb, ha a munkadarabot tébb mun-
kamenetben gyalulja, amig el nem éri a
kivant vastagsagot.

3. A nem parhuzamos fellletek legya-
lulasahoz hasznaljon megfelelé ada-
golo segédeszkdzt (készitsen meg-
felel6 sablont).

4. A motor bekapcsolasa.

5. Vezesse be a gépbe lassan és egye-
nesen a munkadarabot. A gép auto-
matikusan behuzza a munkadara-
bot.

6. Vezesse at egyenesen a gyalugé-
pen a munkadarabot.

7. Kapcsolja ki a gépet, ha nem foly-
tatja azonnal a munkat.

7. Karbantartas és apolas

A Veszély!

Minden karbantartasi és tisztitasi

munka megkezdése el6tt:

— Kapcsolja ki a gépet.

— Huzza ki a halézati csatlakozo6t.

— Varja meg, amig teljesen leall a
gép.

Pétalkatrészként, kiilonésen bizton-

sagi berendezések és vagoszersza-
mok esetén, csak eredeti alkatrészt
hasznaljon, mert a gyarto altal nem
ellenérzott és nem engedélyezett
alkatrészek belathatatlan karokhoz
vezethetnek.

Minden karbantartasi és tisztitasi

munka utan:

— Helyezze ujra lizembe az 6sszes
biztonsagi berendezést és ellen-
Orizze azokat.

— Gy6z6djén meg arrdl, hogy nem
maradt semmilyen szerszam
vagy hasonlé targy a gépen, ill. a
gépben.

A jelen fejezetben nem emlitett kar-
bantartasi vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

7.1 A gyalukések ki- és
beszerelése

G] Megjegyzés:

A tompa gyalukésre az alabbi jelen-
ségek utalnak:
— lecsékkent gyalulasi teljesitmény;
— megndvekedett visszacsapasve-
szély;
— amotor tulterhelése.



A Veszély!

A gyalukés okozta vagasi sériilés
veszélye! A gyalukés cseréjekor
viseljen véddkesztydit.

A gyalukések kiszerelésekor:

—_

Huzza ki a halézati csatlakozo6t.

2. Vegye le az iitk6z6t.

3. Allitsa teliesen fel és kifelé a késten-
gely-takaroprofit.

4. Csavarja be teljesen a gyalukés

leszorit6 Iécén a négy hatlapu csa-
vart (hasznaljon kesztydt!).
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5. Vegye ki a gyalukés leszorit6 l1écét
(79) a gyalukéssel (78) a késten-
gelybél (80).

6. Tisztitsa meg a késtengelyt és a gya-

lukés leszorit6 lécét.

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitoszert (pl.,
a gyantamaradvanyok eltavolita-
sara), amelyek megtamadhatjak a
konnyiifém-alkatrészeket; ez befolya-
solhatja a kénnylifém-alkatrészek
szerkezeti szilardsagat.

A gyalukés beszerelése:

m Megjegyzés:

Amennyiben mindkét oldalon élezett
gyalukést hasznal, elegendd megfordi-
tani a gyalukést, ha a masik oldal kelléen
éles.

A Veszély!

— Kizaroélag megfelel6 gyalukése-
ket hasznaljon (l. ,,Miiszaki ada-
tok“) - a nem megfeleld, hibasan
szerelt, tompa vagy megrongalo-
dott gyalukés elszabadulhat ill.
nagyon megndvelheti a vissza-
csapas veszélyét.

- Ugyeljen arra, hogy mindig mind-
két gyalukést cserélje ill. forditsa
meg.

— A gyalukést csak eredeti alkatré-
szekkel szerelje fel.

7. Az abranak megfeleléen tegye ra az
éles gyalukést a gyalukeést leszoritd
lécre.

A gyalukést leszorité léc mindkét
csapjanak bele kell illeszkednie a
kés két furataba (81).

©

Tegye a gyalukést leszorito lécet
(83) a gyalukéssel (82) a késten-
gelybe. Ugyeljen arra, hogy a kés ne
csusszon le a gyalukést leszorito léc
két csapjarol.

A négy hatlapu csavart a gyalukést
leszoritd lécen csavarja ki annyira,
hogy a gyalukést leszorit6 léc (85)
és a kés (84) még éppen a késhen-
ger tengelye hosszaban mozgat-
hato legyen.

©

_

10. A kés tulnyulasat kétféle médon
lehet ellenérizni:

— Agyalukést beallitd idomszerrel (86)
(ezt a balesetmegel6zési el6irasok-
nak megfelel6en a géppel egyutt kell
szallitani).

— Tegye ra a gyalukést beallitd idom-
szert az abra szerint a késtnegelyre.
A késeknek annyira ki kell allniuk,
hogy érintsék a beallitd idomszert.
Az ellendrzést mindkét gyalukésen
és a késtengely mindkét oldalén el
kell végezni.
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— Egy aluminium vonalzéval (87) (ez
pontosabb, mint a beallité idomszer-
rel).

— Tegye az aluminium vonalzét az
abra szerint a kiado asztalra és a
késtengelyre.

87
4-6 mm

— Forgassa tovabb kézzel a késten-
gelyt egy teljes fordulattal a munka-
irannyal szemben.

— A gyalukés beallitasa akkor megfe-
leld, ha a vonalz6 a forgatas kévet-
keztében 4 - 6 mm-t eléremegy.

Az ellendrzést a késtengely mindkét
oldalan el kell végezni.

11. A kések kiallasanak bedllitdsahoz
allitsa at a hernyocsavarokat a gya-
lukés leszoritd 1écében egy 3 mm-es
imbuszkulccsal.

12. A rogzitéshez csavarja ki teljesen a
négy hatlapu csavart a gyalukés
leszoritd lécében. A gyalukést leszo-
ritd léc feszilésének elkerilése
érdekében a k6zépsé csavarral kell
kezdeni, majd Iépésben a peremhez
kézelebb lévé csavarokat kell meg-
huzni.

_
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A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a szersza-
mot a csavar megszoritasahoz.

— A csavarokat ne a szerszamra
mért Gtésekkel hizza meg.

13. Vigye vissza kiindulasi helyzetbe a
késtengely-takaréprofilt.

14. Helyezze fel az itkdz6t.

7.2 Az el6tolé hajtomii kar-
bantartasa

Huzza ki a halézati csatlakozot.

2. Lazitsa meg a hajtomihéaz két anya-
csavarjat és vegye le a hajtomiha-
zat.

3. Tavolitsa el a faport és a forgadcsokat

a forgacselszivé berendezés vagy
egy ecset segitségével.

4. Vékonyan fujja le karbantarto és
apolé spray-vel a tengelyek és a
hengerek (nyilak) gérgéslancat és
csapagyat (ne hasznaljon olajat!).

5. Helyezze fel a hajtomUlhazat és csa-
varozza fel szorosan mindkét anya-
csavarral.

7.3 A {6 hajtészij feszitése

1. Huzza ki a halézati csatlakozot.

2. Vegye le a hajtoszijburkolat anyajat
és vegye le a hajtoszijburkolatot
(89).

3. A hivelykujjaval benyomva ellen-
Orizze a szij feszességét. A 16 hajto-
szij (88) kdzépen legfeljebb 10 mm-
re lehet benyomhaté.

Ha a f6 hajtoszij feszességét ujra kell
allitani:

4. Lazitsa meg a motorrégzités négy
csavarjat kb. egy fordulattal.
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5. Nyomija le a motort a hajtoszij feszi-
téséhez.

6. Amikor a szijffeszités megfeleld,
huzza meg a motorrogzités (90) csa-
varjait keresztben.

7. Szikség esetén tavolitsa el a faport
és a forgacsot a forgacselszivé
berendezés vagy egy ecset segitsé-
gével.

8. Helyezze fel a hajtészijburkolatot és
huzza meg az anyacsavarral.

7.4 A gép tisztitasa és apo-
lasa
Hulzza ki a halozati csatlakozot.

2. Tavolitsa el a faport és a forgacsot a
forgacselszivé berendezés vagy egy
ecset segitségével:

— késtengelyrdl;

— késtengely-takardprofil magas-
sagallito szerkezetérdl;

— avastagolé asztal magassagallitd
szerkezetérodl;

— az elétold hajtomurdl.

3. Vékonyan fujja le az alkatrészeket
karbantarto és apolé spray-vel (ne
hasznaljon olajat!):

— avastagolé asztal magassagallitd
szerkezetérdl;

— keéstengely-takaroprofil magas-
sagallité szerkezetérdl;

4. Kenije le vékonyan sikosito viasszal
a felfogdasztalt, a kiadd asztalt és a
vastagold asztalt.

7.5 A gép szallitasa

A gép egy ember altal szallithat. Ehhez
déntse meg a gépet a magassagallitason
(91), mig a gép a szallité kerekeken (92)
nem all és guritsa azt a szallité kereke-
ken.

7.6 A gép tarolasa

A Veszély!

1. Huzza ki a halozati csatlakozot.
2. Tarolja ugy a gépet,
— hogy azt ne tudja illetéktelen
személy bekapcsolni és
— senki ne sértse meg magat az
allé gépen.

ud Vigyazat!

Ne tarolja a gépet védelem nélkiil
szabad ég alatt vagy nedves kornye-
zetben.

7.7 Karbantartasi tablazat

Az ittismertetett vizsgalatok és munkak a
biztonsagot szolgaljak! Ha az emlitett
alkatrészek meghibasodtak, a gép nem
hasznalhat6 addig, mig ezeket a hibakat
szakszer(ien ki nem javitottak!

A munka megkezdése el6tt

Visszarcsapas- | Ellendrizze:

védoé — amarkolok moz-
gathatésagat
(azoknak
maguktol vissza
kell esnitk)

— amarkoldcsu-
csok allapotat
(ne legyenek
lekerekitve)

Gyalukés Ellenérizze:

— aszoros illeszke-
dést

— azélességet

— azaltalanos
mUszaki allapo-
tot
(ne legyenek
csorbak, stb.)




A munka megkezdése el6tt

A gép belseje Tavolitsa el:
. — aforgacsot
Menetes orsok | taport
(magassagalli- atapo
tas)
Forgéacselszivo
csonk (ha elszi-
vas nélkil dol-
gozik)
Kiadé henger Ellendrizze:

— Sértetlen a bevo-
nat?

— Hibatlan a mun-
kadarabok
tovabbitasa?

Felfogo- és — Vigye fel a siko-

kiad6 asztal sitd viaszt
vékony réteg-
ben.

Havonta egyszer (ha minden nap
hasznalja a gépet)

Menetes orsok | Fujja be a vezetdele-

(magassagalli- | meket karbantarto és
tas) apolé spray-vel
Felfogo- és Ellenérizze a bealli-
kiado asztal tast és sziikség ese-
tén igazitsa ki
Csatlakozdka- | Ellendrizze rongalo-

bel dasra tekintettel,
szilkség esetén cse-
réltesse ki azt villa-
mos szakemberrel.

8. Javitas

A Veszély!

Elektromos szerszam javitasat csak
villamos szakember végezheti!

A javitasra szoruld Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon
Metabo szakkereskeddjéhez. A cimeket
a www.metabo.com honlapon talalja.

A pétalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

9. Kornyezetvédelem

A gép csomagolasa 100%-ban ujrahasz-
nosithato.

A leselejtezett elektromos kéziszersza-
mok és azok tartozékai sok értékes
nyersanyagot és mianyagot tartalmaz-
nak, amelyek szintén Ujrahasznositha-
toak.

A hasznalati utmutatot klérmentes fehéri-
tett papirra nyomtattak.

10. Problémak és lizemzava-
rok

A Veszély!

Miel6tt megkezdené az lizemzavar
megsziintetését:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Varja meg, amig teljesen leall a
gép.

3. Huzza ki a halézati csatlakozét.

A Vagasi sérilés veszélye a
forgd késtengely megérintésekor!
A gép nem szandékos beindulasa
sulyos sériilésekhez vezethet.

A Egésveszély!

Réviddel a munkavégzés utan a gya-
lukések forréak lehetnek — A hibael-
haritas el6tt hagyja lehiilni a késziilé-
ket.

A Veszély!

Minden hibaelharitas utan: Helyezze
djra Gizembe az 6sszes biztonsagi
berendezést és ellendrizze azokat.

A motor nem miikodik:
* Atmeneti fesziiltségkimaradas miatt
bekapcsolt a feszlltséghiany-kioldé.
— Kapcsolja be vjra.
¢ Nincs halozati fesziiltség.
— Ellenérizze az 6sszes kébelt,
csatlakozddugét, csatlakoz6 alj-
zatot és biztositékot.

* A motor tulmelegedett, pl. tompa a
gyalukeés, tul nagy a terhelés vagy
forgacsdugulas kdvetkeztében.

— Szlntesse meg a tulmelegedést
kivalto okot, hagyja kb. tiz percig
lehuini a motort, majd kapcsolja
be ujra.

. Akiads lonil lsziv6 .
az_ennlkezo_c&apszeggk_nﬁm_mle_l - " 16
— Szerelje fel megfelel6en a kiadd

asztaltill. az elszivd burét. Szik-
ség esetén szabalyozza be uUjra
az érintkezé csapszegeket.

— Vastagol6 gyalulasnal: Ellen-
Orizze, hogy a forgacsbura beal-
lité csavarjat végallasig becsavar-
tak-e és adott esetben javitson
azon. Csak ilyenkor aktivélja az
érintkezé kapcsolét és kapcsol-
hatja be a gépet (lasd a 6.3 "Uze-
meltetés vastagold gyaluként"
fejezetet).

— Egyenget6 gyalulasnal: Ellen-
Orizze, hogy helyesen szerelték-e
fel a forgacselszivo burat. Csak
ilyenkor aktivalja az érintkezd
kapcsolot és kapcsolhatja be a
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gépet (lasd a 6.1 "Uzemeltetés
egyenget6 gyaluként" fejezetet).

Csokken a gép teljesitménye:
e Tompa a gyalukés.
— Helyezzen be éles gyalukést.
* Af6 hajtoszij megcesuszik.
— Allitsa be a f6 hajtészij feszessé-
gét.
A megmunkalt feliilet tul durva:
e Tompa a gyalukés.
— Helyezzen be éles gyalukeést.
¢ A gyalukések tele vannak forgac-
csal.
— Tavolitsa el a forgacsot.

e Még tul nedves a munkadarab.
— Szaritsa meg a munkadarabot.

A megmunkalt feliilet berepedezett:
e Tompa a gyalukés.
— Helyezzen be éles gyalukést.
e A gyalukések tele vannak forgac-
csal.
— Téavolitsa el a forgacsot.
¢ A munkadarabot a névésirannyal
szemben munkaltak meg.
— Munkaélja meg ellenkez6 iranybdl
a munkadarabot.
e Tul sok anyagot gyalult le egyszerre.
— To6bb munkamenetben kell meg-
munkalni a munkadarabot.

Tul kicsi a munkadarab el6tolasa
(vastagolo gyalulas):
* Elgyantasodott a vastagol6 asztal.
— Tisztitsa meg a vastagolé asztalt
és kenje le vékonyan sikosité
viasszal.
* Nehezen jarnak a kihordd hengerek.
— Javitsa meg a kihord6 hengere-
ket.
* Af6 hajtdszij megcesuszik.
— Allitsa be a f6 hajtészij feszessé-
gét.
Beszorult a munkadarab
(vastagolo gyalulas):
e Tul sok anyagot gyalult le egyszerre.
— Tébb munkamenetben kell meg-
munkalni a munkadarabot.

11. Megrendelhetd tartozé-
kok

Kulénoés feladatokhoz a szakkereskedé-
nél beszerezhetd a kdvetkezd tartozék —
az abrakat a jelen hasznalati utmutaté
elején talalhatja:
A Elszivo adapter
egy forgacselszivo berendezésre
val6 csatlakoztatashoz
B  Harom gorgds allvany
a hosszu munkadarabok pontos
vezetéséhez
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Gyalukés
faanyagok gyalulasahoz (utancsi-
szolhato)

Késlécatszerel6 készlet
a gyalukések atszereléséhez

Gyalukés-beallitd késziilék

D Gyalukés a késtulnyulas problémamentes
faanyagok gyalulasahoz beallitasahoz.
E Gyalukés Sikosito anyag WAXILIT

faanyagok gyalulasahoz (kemény-
fém, utancsiszolhato)

afadarab j6 csuszasahoz a felfogd
asztalon

12. M(iszaki adatok

Karbantart6 és apol6 spray
a famaradékok eltavolitasahoz és a
fém felliletek konzervalasahoz

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Motor 50 Hz W 2200 2800
Feszlltség \ 230 400
Biztositék A 16 16
Alapjarati fordulatszam
Motor min’ 2700 2700
késtengely min"! 6500 6500
Elétolas sebessége vastagold gyalulasnal m/min 5 5
A gyalukés méretei
hosszusag mm 260 260
szélesség mm 18,6 18,6
vastagsag mm 1 1
A gép méretei
mélyseég (beleértve a felfogd és a kiado asztalt) mm 1110 1110
szélesség mm 575 575
magassag mm 940 940
Készilék komplett, a csomagolassal egytt kg 76,0 76,0
A késziilék izemkész allapotban kg 71,0 71,0
Zajkibocsatasi értékek egyengetd gyalulasnél az EN 61029- 1* szerint
Kibocséatasi hangnyomasszint L5 (terhelés mellett) dB (A) 84,1 84,1
Hangnyomasszint Lyy 5 (terhelés mellett) dB (A) 91,3 91,3
Mérési bizonytalansag Ky dB (A) 3 3
Zajkibocsatasi értékek vastagolé gyalulasnal az EN 61029-1* szerint
Kibocsatasi hangnyomasszint Loa (terhelés mellett) dB (A) 87,6 87,6
Hangnyomasszint Lyy 5 (terhelés mellett) dB (A) 94,1 94,1
Mérési bizonytalansag Ky dB (A) 3 3
A munkadarab méretei
max. szélesség mm 260 260
max. magassag (vastagolo gyalulas) mm 160 160

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és nem jelentenek egyben biztonsagos munkahelyi értékeket is. Ugyan az emis-
szids és immisszios szintek korreldlnak, ebbél nem lehet megbizhatdan levezetni, van-e sziikség tovabbi 6véintézkedésekre vagy
sem. Azok a tényezék, amelyek a munkahelyen el6fordul6 tényleges immisszids szintet befolyasoljak, magukban foglaljak a munkate-
rilet sajatossagait és mas egyéb zajforrasokat, azaz a gépek és mas szomszédos munkafolyamatok szamat. A megengedett munka-
helyi értékek is valtozhatnak orszagrdl orszagra. Ezen informaciok segitségével a felhasznaldnak képesnek kell lennie a veszélyezte-

tés és a kockazat mértékének jobb felbecsllésére.
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1.

CTporanbHblii CTaHOK B c6ope

Cton cpaum

Homyx ycTporictBa ana Bblbpa-
CbIBaHUSA CTPYKKM

3awmTa oT oTAAYM

CTonopHbIM pblyar ctona
caaum

Ynop
Hpbiwka

3aunMHOM pblyar perynm-
POBKM HaK/oHa ynopa

3aMMHOM pblyar 60KOBOIro
CMeLLeHnA ynopa

YnopHas onopa

Cton npuema

11

12
13
14
15
16
17
18
19

20

21

PerynaTop BblcOTbl CTONA NpU-
ema

Hoyx oTBOZA CTPYHKHM
Tonkatesnb

Homkum

CtporasibHbii cToN

Hoxesoin Ban
TpaHCcnopTUPOBOYHbIE KOJMleca
BbikntoyaTens (BKA./BbIKAL)

BUHT gnAa xpaHeHua Tonka-
TenAa Npu HencnoJsib3oBaHUn

PerynﬂTop BbICOTbl CTpOrab-
HOro ctona

KpbliwKa HoxeBoro sasa

22

23
24

PYCCKUMA  ru

Perynatop 60K0BOro cmelLe-
HMA KPbILLKW HOXEBOrO Bana

3arKuMHOM pblyar

PerynsTop BbICOTbI KPbILLKK
HOMeBOro Bana

lMocTaBnaemas ocHacTKa:

[aeyHbIn KoY 10 MM

TopuoBbIM LIECTUrPaHHbIN
K04 3 MM

LLIa6noH pnst HACTPOMKM HOXKA
CTPOrasibHOro CTaHKa
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ru PYCCKWI

OrnaBneHune
1. 0630p cTporasbHOro
CTaHKa

2. TpouecTb B nepByto oyepenb!
3. TexHuHKa 6e30nacHOCTH

3.1 WUcnonb3oBaHue
Nno HasHa4YeHUIo

3.2. O6Lwue yKasaHuA No TexHUKe 6e3-
onacHoCTH

3.3 CuMBOJIbI Ha yCTpoKCcTBE

3.4 TpepoxpaHuTesNbHbIE YCTPOMCTBA
4. OpraHbl ynpasieHus

5. MoHTam

5.1 YpaneHue TpaHCNOPTHOM 3aLuTbI
5.2 MoHTax HOXeK

5.3 MoHTam cTona npuema

5.4 MoHTaX cTporasibHoro crona

5.5 MoHTaK Komyxa ycTponcTea anf
BbIGPACbIBAHNA CTPYIKKM

5.6 MoHTar ynopa
5.7 TloaKaYeHWe K ceTn
6. YnpaBneHue

6.1 OKcnnyaTtauus B KayecTse dyro-
Ba/IbHOr0 CTaHKa

6.2 dyroeaHue U3genun

6.3 OKcnnyaTaumsa B KA4eCTBE pencmy-
COBOro CTaHKa

6.4 PelicmycoBaHue usgenni

7. TexHu4yecKoe o6cnyRUBaHUE U
yxopn

7.1 YcTaHOBKa W AEMOHTaMK
CTpOrasibHbIX HOXeEWN

7.2 TexobcnymuBaHWe MexaHn3ma
noga4u

7.3 HaTtameHuWe rnaBHOro pemMHsaA npu-
Boja

7.4 OuuCTKa CTaHKa 1 yxof 3a HUM

7.5 TpaHcnopTUpoBKa CTaHKa

7.6 XpaHeHue cTaHKa

7.7 Tabnuvua TexobenymBaHuA

8. PemoHT

9. 3awuTa OKpyHatoweil cpeabl

10. Mpo6aemMbl M HEUCNPABHOCTH

11. MoctaBnAemble NpUHaA/eHHO-
cTH

12. TexHW4YecHUe XapaKTEpPUCTUKU

2. [pouecTb B nepBylo o4e-
peab!

JlaHHOe pyKOBOACTBO COCTaB/IEHO
TaK1Mm 06pasom, 4To6bl NoNb30BaTe b
MOr BbICTPO M 6e30nacHo paboTaTb C
yCTpoincTBOM. Hue npuBogATcA Kpart-
KWe yKasaHusA no npaBnIbHOMY UCMOJb-
30BaHWIO PYKOBOACTBA:
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— Tepepn BBOAOM YyCTpPOMCTBA B
3KCMAyaTaumio NOJIHOCTLIO NPO-
YecTb PYKOBOACTBO MO 3KcnyaTa-
unn. ObpaTnTe 0C060€ BHUMAHUE
Ha yKasaHuA no TexHuKe 6esona-
CHOCTH.

— [JaHHoe pyKOBOACTBO MO 9KCnIya-
Tauuu paccyMTaHo Ha Noaem ¢
6a30BbIMU TEXHUYECKMMU 3HAHU-
AMU, HEO6XOAUMbIMU ANA PaboThbl C
yCTpoMCcTBaMM, NOJOOHBIMU TEM,
KOTOpble OMUCbIBAKOTCA B JAHHOM
pyKoBogcTBe. Ecnun y Bac oTcyTCeT-
BYET ONbIT paboTbl C TAKUMMU
WHCTPYMEHTaMM, Bbl AOKHbI CHa-
Yyasia BOCNo/b30BaTbCA NOMOLLbIO
ONbITHbIX CNEUNasUCTOB.

— CoxpaHsanTe Bce AOKYMEHTbI, NpU-
naraemble K yCTPOMCTBY, YTOGbI NpH
HEeo6X0AMMOCTN UMETb BOSMO-
HOCTb MOJIY4UTb HYHHYHO MHOopMa-
umto. CoxpaHanTe KBUTAHLMIO O
MOKYMNKe ANA NPpeAoCTaBNeHUA B
rapaHTUMHbIX cayyasnx.

— B cnyyae cgayuu B apeHay uav npo-
Jaxu ycTponcTea Heo6xoanmo
nepepasatb BMeCTe C HUM BCHO NpKU-
naraemyo OKyMeHTaumIo.

MponsBoaMTeNb HE HECET OTBETCT-
BEHHOCTb 3a NOBPEHAEHUA, BO3-
HWKLLKWe B pe3ysibTaTe Hecobntoae-
HMA JAaHHOro PyKOBOACTBO MO
aKcnayaTauuu.

MHdopmaLma 0603HaveHa B JaHHOM
PYKOBOZCTBE N0 3KCMyaTaunu cnegyto-
MM 06pasom:

OnacHocTb!
MNpepynpexpeHue 06
OnacHOCTU TPaBMbl U/
0 Bpefe p/1A OKpyKalo-
wieit cpepbl.
OnacHocCTb Nosly4eHunA
TpaBM OT yaapa 3J1eK-
TPUYECKUM TOKOM!
MpepynpexpeHue 06
OMacHOCTU TpaBMbl NpU
paboTe c aneKTpoobopypoBaHUEM.

> [>

OnacHocTb 3aTArMBa-
HuAa!

MpepynpexaeHue 06
OMacHOCTHU TPpaBMbl
BCJIeCTBME 3axBaTa
YyacTei Tena uam opeHabl.
BHumaHue!
MpepynpexaeHve o BO3-
MOMHOM MaTep1asibHOM
ywepb6e.

>

YKa3saHue:
JononHuTtensHas MHGop-
maums.

=] [#]

— Uudpebl Ha pucyHkax (1,2,3unT.4.)
— 00603HavalT OTAe/bHbIE YacTH;

— NpPOHYMepOBaHbI MO NMOPAAKY;

— OTHOCATCA K COOTBETCTBYIOLLMM
umdpam B ckobKax (1), (2), (3)
T.J. B PACMO/IOKEHHOM PALOM
TEKcTe.

—  WHCTpYKUMM K e ACTBUAM, KOTOpbIE
LO/THKHbBI BbINOMHATLCSA B OMNpeje-
JIEHHOM NOCNEA0BATEILHOCTH, MPO-
HyMepoBaHbl.

—  WHCTPYKUUM K peicTBUAM, oA
KOTOPbIX NOC/1E0BATE/IbHOCTb
BbINOJIHEHWA He BaXHa, OTMeYeHbl
3HAKOM «TOYKa».

— Cnu1CKM OTMeYeHbl 3HaKOM «TUpEe».

3. TexHuHKa 6e3onacHoOCTHU

3.1 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

CTtaHOoK npegHasHayeH ans gyrosaHms
W percMycoBaH1A MacCUBHOM ApeBe-
CvHbl. Heo6xoaumo yuuTbiBaTh foNy-
CTUMble rabapuTbl 3aroToBOK (CM. «Tex-
HUYECKUE XapaKTEPUCTUKN»).

3anpeLyaeTca UCNoNb30BaTb MHCTPY-
MEHT A/1A NPOBEAEHUA CNEAYIOLLMX
paboT:

— nocajoyHble paboThbl (T.e. Nobas
06paboTKa, KoTopas He MPOM3BO-
AWTCA NO BCEN AJIMHE 3arOoTOBKM),

— CTporaHue yrny6neHun, cTepHHen
WM Nasos,

— CTporaHue CUNbHO VI3OFHyTOVI ape-
BEeCHUHbIl, NP1 HEJOCTaTO4YHOM KOH-
TaKTe C 3aXMMHbIM U LEeHTPa/IbHbIM
CTOJIOM.

Jllo6oe Mcnonb3oBaHWe He No Ha3Have-
HUIO ABAAETCA HeZoNyCcTUMbIM. Mcnosb-
30BaHM1Ee He NO Ha3HaYEHWI, UBMEHEHUSA
YCTPOWMCTBA UM UCMOJIb30BaHWE AeTa-
New, KoTopble He 6blI NPOBEPEHbI NN
0A06pEeHbI NPOU3BOAUTENIEM, MOTYT
noBJieYyb 3a COGOM HENPEABUAEHHBIN
mMartepuanbHbIn yuiepo!

3.2 O6uwue ykasaHuA No Tex-
HUKe 6e30MacHoOCTHU

CTporanbHbI CTaHOK - 3TO OMAaCHbIN
MHCTPYMEHT, KOTOpPbIM NpU HEBHUMA-
TENIbHOCTU MOXET CTaTb NPUYUHOM
TAMENbIX TPaBM.

@ BHumaHue!

YT06bI HE AOMYCTUTL NOPAKEHUS SNEK-
TPUYECKMM TOKOM, TPABM WM OFOMOB NMpU
SKCMNAyaTauun 3NEKTPOUHCTPYMEHTA
Heob6xoaMMo cobaaTb NPUBOAUMBIE
3/1eCb OCHOBHbIE NpaBuia TEXHUKK 6e3-
OMacHoCTH.

*  YT06bl UCKNIOYNTb BO3SHUKHOBEHWNE
OMacHOCTW ANIA NloAer Unv maTepm-
asibHoro yuep6a, np1 MCNobL30Ba-
HWM A@HHOr 0 YCTPOMCTBa CObI0-
JaviTe cnegytoLlime yKasaHusa no
TEeXHWKe 6e30MacHOCTH.



TakKe cnegyet cobnoaatb cneuu-
aslbHble YKa3aHWA No TEXHUKE 6e3-
OMaCHOCTH, U3JTIOMEHHbIE B COOT-
BETCTBYIOLLMX rnaBax.

[Mpu paboTe co cTporasbHbIM CTaH-
KOM co6t0janTe COOTBETCTBYHO-
LMe 3aKoHoAaTe IbHble AUPEKTUBDI
WM NpeanucaHna no npeaoTepa-
LLEHMIO HECHACTHbIX C/Ty4aeB.

A O6wme onacHocTH!

CneguTe 3a YACTOTOM M NOPALKOM
Ha cBoeM paboyem mecte — 6ecno-
PAAOK Ha paboyem MecTe MOXeT
MPUBECTU K HECHYACTHBIM C/ly4asm.

ByabTe BHMMaTensHbl! Cocpeno-
TOYbTECH Ha BbINOJIHAEMOM onepa-
umu. MoaxoanTe K paboTe OCMbl-
cneHHo. Ecav Bac 4T0-1m60
OTBJ/IEKAET, NpeKpaTuTe paboTy C
WUHCTPYMEHTOM!

He 1“cnonb3yiTe MHCTPYMEHT, Haxo-
OACh Nof, IEUCTBUEM a/IKOr 01,
HapPKOTWUKOB WJIN MEOUKAMEHTOB.

YuntbiBanTE BO3LENCTBUA OKPYIKa-
towen cpeabl. ObecneybTe X0po-
Lwee ocBelleHue paboyero mecra.

He pa6oTaiTe B Heya06HbIX N03ax.
MoCTOAHHO COoXpaHANTe YCTONYH-
BOE MOJIOKEHME N paBHOBECHE.

Mpn 06paboTKe AJIMHHBIX 3aroTo-
BOK MCMOJb3yWTe NOAXOAALLME
onopsbl, 4TO6bI NOANepeThb 3aro-
TOBKMW. YCTaHOBUTE NOAXOAALLYIO
BbICOTY OMOp AJ1A 3arOTOBOK.

He ncnonbayiTe gaHHoe ycTpom-
CTBO BG/IM3U rOpIOYMX HUAKOCTEN
WK rasos.

OTOT MHCTPYMEHT MOXET UCMO/b30-
BaTbCA TOJIbKO TeMU ILlaMU, KOTO-
pble NPOLL/IY MHCTPYKTaXK No 6e3-
onacHomy obpaLleHuio co
CTpOrasibHbIMW CTaHKaMM M 03Ha-
KOMJIEHbI C BO3MOM¥HbIMW ONacHo-
CTAMMW, KOTOPbIE MOTYT BO3HUKATb B
xoAe paboTbl C HUMW.

Jlnuam mnagwe 18 net paspelua-
€TCA UCNONb30BaTb 3TOT MHCTPY-
MEHT TOJIbKO B pamKax npodeccuo-
HaNbHOro 06y4YeHus 1 Nog,
HaZ30poOM MacTepa Nnpou3BOACT-
BEHHOro 0By4eHus.

He ponycKavite NOCTOPOHHMX, OCO-
6GEHHO AeTel, B OnacHylo 3oHy. He
paspeLuanTe NOCTOPOHHUM SinLLam
npuKacaTbCs K UHCTPYMEHTY UK
ero ceTeBoMy Kabesito BO Bpems
aKcnayaTauuu.

He ponycKaiTe neperpysku
WHCTPYMEHTa — MUCNOJIb3YUTE ero
TOJ/IbKO B TOM AMana3oHe MOLLHO-
CTW, KOTOPbIN YKa3aH B TEXHUYe-
CKMX XapaKTepuUCTUKaX.

He npoBoauTe cTporasbHble
paboTbl r1y6uHor 6onee 1/8"

(3 Mm).

Bblkto4aliTe MHCTPYMEHT, €C/I1 OH
HEe UCMOoNb3YEeTCH.

A OnacHocTb, 06ycoBieHHas
ucnosb3oBaHUEM 3/1IeKTpoob6opyao-
BaHuA!

He ocTaBnsiiTe MHCTPYMEHT Nnog
LOWIEM.

He 1cnonb3ayiTe MHCTPYMEHT BO
BNIAMHbIX U CbIPbIX NOMELLEHMSIX.

Bo Bpems paboTbl cTapantech He
npuKacaTbCa YacTAMU Tena K
3a3eM/EHHBIM KOHCTPYKUMAM/ane-
MEHTaM KOHCTPYKLMI (Hanpumep, K
6atapesm oTonneHua, Tpybam,
9NIEKTPONANTAM, XONOANIbHUKAM).

McnonbayiTe ceTeBol Kabenb
TONBKO MO Ha3HAYEHMIO.

PerynsapHo npoBepsinTe ceTeBoM
Kabenb MHCTpyMeHTa. [1na 3ameHbl
NoBPEHAEHHOro Kabensa npmsene-
KailTe OMbITHOro cneyuanmncTa-
SNIeKTPUKA.

PerynsapHo npoBepanTe yaivHu-
TesIbHble Kabenn 1 Npu Hannumm
NOBPEXAEHNN 3aMEHANTE UX.

Mpu paboTax BHe NoMeLLeHnM
MCMONb3YWTE TONIbKO pa3peLleH-
Hble K 3KCnlyaTaumm yaJIMHUTE b-
Hble Kabenm ¢ COOTBETCTBYIOLLEN
MapKMUPOBKOM.

Mepepn npoBegeHnem paboT no
TexobCyHmMBaHuio ybeamTecs B
TOM, YTO YCTPOMCTBO OTCOEANHEHO
OT 9/IEKTPOCETH.

A Mpu conpukocHoBeHUU ¢ Bpa-
LAl MMCA HOHEBbIM BaJIoM Cylue-
CTBYEeT onacHOCTb pe3aHoi TpaBMbl!

Bcerpa cobntopante 6e3onacHoe

paccTosiHMe OT HOXEBOro Bana.

— Tpn He06Xo0AMMOCTH UCMOb-
3ynTe noaxoasLLme Npmcrnoco-
61eHMA ANA NoAayY 3aroToBOK.

— Bo Bpems paboTbl cobnoganTe
6e3onacHoe paccToAHWe OT Npu-
BOAMMbIX B ABUKEHWNE AeTaslei.

— Bo Bpema paboTbl He fony-
CKailTe nonajaHua pyK B ycTa-
HOBKY MO yAa/IEHUIO CTPYHKHU
WM NOZ KPbILLKY HOXEBOro Basia.

Bo ns6eraHue HenpeagHamepeH-

HOro 3anycKa ycTpoWcTBa Bcerga

BbIK/IlO4alTe ero:

— noc/e nepepbiBa B 3/1EKTPOCHAG-
HeHuu,

— nepepj TeM KaK BblHYyTb UK BCTa-
BWUTb CETEBOM LUTEKEP.

He sKkcnnyatupymnTe gaHHoe
YCTPOMCTBO 6€3 CMOHTUPOBAaHHbIX
3alUMTHBIX MPUCNIOCOBNEHNN.

PYCCKUMA  ru

¢ [lepepn ypaneHvem U3 paboyen
30HbI YacTen, KOTOpPble, BO3MOXHO,
Obl/IM 3aXKaTbl B yCTPOWUCTBE, a
TaKKe MasibiX OTPE3KOB 3aroTOBKM,
OCTaTKOB [IPEBECUHBI U T.[. AOKAN-
TECb OCTAHOBKM HOMEBOrO Basia.

A OnacHoOCTb pe3aHoii TpaBMbl
cyuiecTByeT U NPU OCTaHOBJ/IEHHOM
HoXeBOM Basne!

Npuv 3ameHe CTporanbHbIX HOXEMN
HazieBalTe 3alWTHbIE NEepYaTKMU.

XpaHUTe HOXM CTPOraabHOro
CTaHKa TaK, 4Tobbl MONHOCTLI0
WCKJTIOYUTb BEPOATHOCTb TPaBMbl
noaen.

OnacHocTb 3aTArMBaHuA!

e Cnepute 3a TEM, 4TOObI BO BPEMA
paboTbl BMECTE C 3arOTOBKOM B CTa-
HOK He 6blN1 3aTAHYTbI YacTu Tena.
He cnepyeT HOCUTb rancTyKku, nep-
YaTKM U HE UCMONb3YITE OAEHAY C
ONMHHBIMK pyKaBamu. Ecnny Bac
ANMHHbIE BOIOCHI, UCMO/b3YNTE
CETKY AJ/151 BONOC.

¢ HKateropuyecku 3anpeLiaeTca CTpo-
ratb 3aroTOBKM, Ha KOTOpPbIX Haxo-
aaTes

Tpochl,

— LUHYpSI,

— JEHTHI,

— Kabenu unm

— NpPOBOJIOKA W aHANOTUYHbIE MaTe-

puasnbl.

A OnacHocCTb BCcnieacTeue

oTja4u 3aroToBOK (3aroToBKa 3axBa-
TbIBaeTCA HOXEBbIM BaJIOM U MOMHET
YAApUTb onepaTtopa npy BpawieHuu)!

e PaboTaliTe TO/IbKO C NPaBU/IbHO
OTPEery/iMpoBaHHOM 3alMTON OT
oTAaum.

e Bcerga ucnosnbayiiTe TONbKO OCTPO
3aTOYEHHbIE HOXM CTPOralbHOro
cTaHKa. Tyrble HOMW MOTyT 3acTpe-
BaTb B MOBEPXHOCTH 3arOTOBKM.

* He pgonycKaiiTe nepexoca 3aroTo-
BOK.

¢ B cnyyae COMHeHWIM oCMOTpUTE
3aroTOBKM Ha Ha/IM4YMe B HUX MOCTO-
POHHWX NPeaMeTOB (HanpumMep, rBo-
34€eM UK LWypynoB).

* HuHoraa He cTporaiTe HECHKOJ/IbKO
3aroToBOK 0f|HOBpeMeHHo. Ona-
CHOCTb HECYACTHOro CAyyas Npu
HEKOHTPOJIMPYEMOM 3axBaTe
OTAe/IbHbIX NpeAMeTOB HOXKeBbIM
BaJIOM.

e Ypanute masible OTPE3KM 3aroTo-
BOK, OCTaTKW APEBECUHbI N T.4. U3
pabo4en 30HbI — /151 3TOr0 HOXEBOM
Ba1 JO/IHEH ObITb OCTAHOBJIEH, a
CETEBOM LUTEKEP BbIHYT.
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ru PYCCKWI

¢ T[lepef BKIIOYEHUEM MHCTPYMEHTA
(Hanpumep, nocne 3aBepLUEHNs
TEXHUYECKUX paboT) ybeamTech B
TOM, 4YTO BHYTPU HEro He 0CTasloCh
HUKaKWX MOHTaXHbIX MHCTPYMEH-
TOB WM UHbIX OTAENbHBIX AeTaNeN.

A OnacHocTb BCrieacTBUe Hepo-
CTaTOYHOro OCHAalLEeHUA cpeacTBaMu

MHAUBUAYANbHOM 3aWuThi!
e Mcnonb3yiTe 3alMTHbIE HaYLLUHWKW.
e Pab6oTaiTe B 3alUMTHbIX O4YKaXx.

¢ Kcnonb3ynTe NblnesalmTHbIN
pecnuparop.

e Pa6oTalTe B cneunanbHoM ogexae.

e [lpu paboTe Ha OTKPLITOM BO3AyXe
peKoMeHAayeTcs HaaeBaTb 06yBb C
HECKO/b3SLLEN NOAOLLBOM.

A OnacHocTb, 06ycnoBieHHas
o6pa3oBaHMeM ApeBeCcHOW Nbisiu!

e HeKoTopble BUAbI APEBECHON MblAn
(Hanpumep, apeBecuHbl ay6a, 6yKa
W ACEHA) NpW BAbIXaHWN MOTYT NpU-
BOAWTb K PaKOBbIM 3a60/1€BaHUAM.
Mo BO3MOXKHOCTM paboTaiTe C
MCMNO/Ib30BaHWEM YCTaHOBKM yaane-
HUA CTPYHKM. YCTaHOBKa yaaieHuns
CTPYHKM AO/IHKHA COOTBETCTBOBATb
napameTpam, yKasaHHbIM B TEXHU-
YECKMX XapaKTEePUCTUKAX.

e Y6eauTecb B TOM, YTO BO BPeEMS
paboTbl B BO3AYX NonagaeT MUHK-
MaJIbHOE KOJIMYECTBO APEBECHOM
NblJIN:

— yAansiiTe CKonieHus apese-
CHOW Mblnn B paboyer 30He (He
caysawTe!);

— YCTpaHanTe MecTa HerepmeTuy-
HOCTM B YCTaHOBKe yAaneHus
CTPYHKM;

— obecneybTe XOPOLLY BEHTUIA-
LMo paboyer 30HbI.

A OnacHocTb BCneacTBue Tex-
HUYECKUX U3MEHEHUHN UM UCNOJIb-

30BaHuUA geTasniei, He NPOBePEeHHbIX
M He pa3pelleHHbIX NpoussoauTe-
nem!

¢ MOHTUpPYHTE 3TO YCTPOUCTBO B TOM-
HOM COOTBETCTBMM C A@HHBIM PYKO-
BOZICTBOM.

¢ KNcnonb3yiTe TONbKO paspeLleH-
Hble M3roToBUTENEM AeTan. To B
nepBylo o4epesib OTHOCKUTCA K npe-
[OXPaHUTESIbHbIM YCTPONCTBaM
(Homep 3aKasa cM. B nepeyHe 3ana-
CHbIX YacTeMn).

¢ He nepegenviBaiite getanu.

A OnacHoCTb, 06yCNOB/IEHHaA
pedeKTamu ycTponcTsa!

e TuwaTtesbHO yxamuBanTe 3a yCTpom-
CTBOM, a TaKe 3a NpuHaa 1eHHo-
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ctamu. Heo6xoaumo cobnogatb
npeanncaHma No TEXHUYECKOMY
06CNyHMBaAHUIO.

Mepepn KarmKabIM MCNONB30BAHUEM
yCTpOMCTBa NPOBEPbTE €ro Ha BO3-
MOM¥HOCTb MNOBPEHAEHWN:

Mepep KaKabIM NPUMEHEHUEM
YCTPOMCTBA TLLATEIbHO NPOBE-
pslTe UCNPaBHOCTbL M paboTocno-
COGHOCTb NPegoXpPaHUTENbHbIX
YCTPOMCTB U 3aLLMTHBIX NPUCMOCO-
6G11eHU, a TaKKe NIerko NoBpexaa-
embIx geTtanein. NpoeepbTe,
MCNpaBHO M paboTaloT NOABUKHbIE
JeTanu, He 3araTbl M OHU. Bee
AeTanuv cnepyeT NpaBuUIbHO MOHTH-
poBaTb U BbINOJIHUTL BCE YCI0BUA
no o6ecnevyeHunto 6e3ynpeyHon
paboTbl MHCTPYMEHTA.

HuKorga He Mcnosib3ymTe yCTpo-
CTBO, €c/in Kabesib NOAKIH04EHUSA
nospexaeH. CywecTByeT ona-
CHOCTb yapa 3/IEKTPUYECKUM
TOKOM. HeMep,J'IeHHO npurnacute
cneupanucTa-anekTpuKa gns
3aMeHbl CETEBOro Kabens.

MoBperaeHHble 3aLMTHbIE YCTPOM-
cTBa WM AeTanu nogniemar
PEMOHTY W/IM 3aMeHe B creuuanu-
3MpPOBaHHOM MacTEPCKOM. 3ameHy
NOBPEXAEHHbIX BblK/lOYaTENeN
OCYLLECTBNIANTE YEePes3 CEPBUCHYIO
mMacTepcKyto. He ncnonbsynTte aToT
WMHCTPYMEHT B CJly4ae HeUCnpaBHoO-
CTW ero BbIK/Il04aTeNs.

He ponyckariTe nonagaHusa macna v
KOHCUCTEHTHBIX CMa30K Ha pPyKO-
ATKW HEMEJ/IEHHO OYULLIANTE UX.

A OnacHocTb BcneacTBue 6J10-
KUpPOBaHUA 3aroTOBOK UJIN UX

yacTten!

B cnyyae 6/10KMPOBKU:

1.

2.
3.
4

BbIKNOYNUTb YCTPOMCTBO.
M3Bneyb ceTeBOM WITEKEP.
HageTb 3awmTHble nepyaTKy.

YcTpaHuTb NpUYmMHY 610KMPOBKU C
NMOMOLLBI0 NOAXOAALLEr0 UHCTPY-
MeHTa.

3.3 CumBOJIbI Ha yCTpPOMCTBE

A OnacHocTb!

Hecob6ntopeHue cnepytowmx npeay-
npeXaeHUn MOKeT NPUBECTU K TAHe-
JibIM TpaBMamMm Win matepuasibHOMY

ywepby.

MpoyecTb PyKOBOACTBO MO
3KCMAyaTaumu.

Bcerpa cobnopaiite 6e3-
onacHoe paccTosiHne oT
HOXEBOro Bana.

Bo Bpems paboTbl cobt0-
JanTe 6e3onacHoe paccTo-
AHWE OT NPUBOAMUMbIX B
[BUHEHWE AeTanen.

@) PerynaTtop BbICOTbI CTPO-
e rasbHOro CToNa.

Cneposarthb rnaee 7.4
«QuuncTKa cTaHKa 1 yxop 3a
HUM»!

JaHHble Ha 3aBOACHOW TabanuKe:

(€& "
/|
29 30 31

25 T[lpoussoautens

26 CepuiHbIM HOMEp
27 HaumeHoBaHWe yCcTpoKcTBa

28 [laHHble aBuraTens (CMm. TaKkKe
«TexHu4ecKkue xapaKrepu-
CTUKN»)

29 Mapruposka CE — gaHHoe
YCTPOMCTBO COOTBETCTBYET Tpe-
6oBaHuAM ampeKkTme EC corna-
CHo [leknapauuu cooTBeTCTBUA

30 [opwusroToBneHus

31 CumBON yTMAM3ALUN — YTUAN3A-
LmA yCTPOMCTBA BO3MOMKHA
yepes prpMy NPON3BOAUTENS.

32 [onyctumble rabapuTbl 3aro-
TOBKHK




3.4 TpepoxpaHuTesbHble
ycTpoicTBa

3awmTa oT oTAAUM

33

3awmTa ot otgaum (33) npenATcTByeT
0TOPOCY 3aroTOBKM BpaLLaoLLMMCa
HOXEBbLIM BaJIOM Ha3af Ha ornepaTopa.

— Bce 3axBaTbl 3aluTbl OT OTAAYM
LOMKHBI pacrnonaraTsCa nog,
OCTPbIM YT/IOM K HUXKHEN KPOMKE.

— Bce 3axBaTbl 3alMTbl OT OTAAYM
JOMKHbI CAaMOCTOATENIbHO BO3Bpa-
LWaTbCA B UCXOAHOE MOMOKEHNE
(BHU3).

HpblilwKa HoxieBOro Bana

xS

Kpbiwka Hoxesoro Bana (36) npenAaTcT-

BYET NPMKOCHOBEHMIO K BpaLLaloLemMycs

HOXEBOMY Basy CBEPXY Npu nposefe-

HMK byroBasibHbIX paborT.

— Tlocne Toro Kak 3aXMMHOM BUHT
oTnyLeH, (35) KPbILWKY HOXEBOro
BaJsia MOHO NOAOTHATb K LUMPUHE
3aroToBKM.

— [locne Toro Kak BUHT HACTPOMKK MO
BbICOTE OTMYyLLeH, (34) KpbILLKY
HOMEBOro BaJia MOXHO NOAOrHaTh K
BbICOTE 3aroToBKW. KpbILWKy HOXe-
BOrO BaJsia MOMHO NepecTaB/iATb MO
BbICOTE AJ1A AKCMyaTaumm Kade-
cTBe (hyroBasIbHOro CTaHKa Mexay
0 1 85 mm.

Onsa abPeKTUBHOM 3aLMTBI KpbILKa
HOXKEBOro Basia Bcerga fo/MmKHa ObITb
noforHaHa no pasMmepy Msgenus.
Hanpasnsowme 3aroToBKy 1af0HU ABK-
HYTCA OT KPbILLKM HOXEBOro Bana.

Hoxyx ycTpoicTBa AnA BbiGpacbiBa-
HUA CTPYHKH

MNpw NnpoBeaeHM perncmycoBaHna
KOXYX YCTPOWMCTBA A/1A BbiGpacbiBaHWA
CTPYKM (37) BbICTYNaeT B poJiv AONON-
HUTENBbHOM KPbILLKM HOXEBOro Basa.

[ns 3TOro KOoXyx ycTporncTea Ans
BblbpacbiBaHWA CTPYHKM (37) OTKUAbI-
BaeTCA HaBepX, a Pery/IMpoBOYHbINA BUHT
(38) noBopaumBaeTCa NPOTMB 4aCOBOM
CTPEenKM A0 yrnopa (KOXyX yCTponcTea
AN BblbpacbiBaHMA CTPYHKM 3adUHCH-
poBaH).

4. OpraHbl ynpaB/sieHUA

Bbikntoyatenb (BKA./BbIK.)

BKntoyeHWe = HamaTb Ha 3e/1IeHbIN
BbIK/ItO4aTE/Ib.

¢ BbIKOYEHWE = HaMaTb Ha KPACHbIN
BbIKJ/IlOYATE Tb.

Pene HyJ/1eBOro HanpAaxeHuAa

Mpu OTKAKOYEHUM HanpsKeHUA cpaba-
TbIBAET PE/E HYJIEBOrO HANPAKEHUS.
OTO UCKYaET CaMOCTOATE/bHbIN
3arycK ycTponcTea npy BO306HOBAEHNU
3HEeprocHabeHuaA. J1s NOBTOPHOMO
BKJIOYEHWNA 3aHOBO HAKMMUTE Ha BbIK/IHO-
YyaTeJib BK/IIDYEeHUA.

3awuTa oT NneperpysKku

CTporasibHbI CTaHOK CHabKeH BCTPO-
€HHOM 3almMTOon OT neperpysku. OHa
OTH/IIO4aET YCTPOMCTBO, ECNU ABUra-
TE/b HarpesIca CIMLLKOM CUbHO. YTOoGbI
nocnie 3TOro BKJIKOUYUTb CTAHOK:

1. paTb ABUraTesto OCTbITb (MPUMEPHO
OECATb MUHYT);

2. HawarTtb Ha 3eJIeHbIM BbIK/IO4aTE b.

Perynarop BbICOTbI CTPOrasibHOro
cTona (3KcnayaTtauus B KayecTse
peiicmycoBOro ctaHKa)

C nomolLupto perynsTopa BbICOTbI CTPO-
rasibHoro cTosia NPon3BoAMTCSA yCcTa-
HOBKa TO/ILMHbI 0OPabOTKU (= TONLMHA
3aroToBKM nocne 06paboTKM) B criyyae
3KCnyaTaumm B Ka4ecTBe perncMyco-
BOrO CTaHKa.

e OpuH 060POT pblyara U3MeHsAEeT

BbICOTY CTPOrasibHOro CTos1a Ha
3 MMm.

e 3a npoxoj MOXHO CHATb MaKCUMyM
3 MMm.

PYCCKUMA  ru

e BoamoxHa 06paboTKa 3aroToBOK
MaKCHMMa/IbHOM TOJILLMHOM A0
160 mm.

Perynatop BbICOTbI CTPOrasibHOro
npuema (3Kcnayarauua B KayectTee
¢yrosasibHOro cTaHka)

PerynaTop BbicoThl (39) cTona npuema
yCcTaHaB/MBAET, CKOJIbKO MaTepuana
6yfeT CHATO Npu paboTe B KavyecTse
(yroBasbHOro CTaHKa.

e [leneHwve WKasbl pPAAOM CO CTO/IOM
npuema (40) cooTBeTcTBYET 1 MM
CHSATUSA CTPYHHKM.

¢ 3a npoxoa MOXHO CHATb MaKCUMyM
3 MM.

YnopHbiA npogub

YnopHbiv npodunb (41) CayKuT ana
6OKOBOr0 HanpaBAEHUA 3aroTOBOK Npwu
yrosaHuu.

e [locne Toro KaKk 3auMHOM
pbiyar (43) oTnyLeH, ynopHbIM nNpo-
Wb MOXKHO NOAOrHaTh K LWMPUHE
3aroTOBKM.

e [locne TOro KaKk 3aMMHOM
pbiyar (42) oTnyLeH, ynopHbIi Npo-
Kb MOXKET 6bITb OTKUHYT MaKCH-
MyM Ha 45°.

41 42 43

5. MoHTax

A OnacHocTb!

Mepepenka ctaHKa UM UCNONb30OBa-
HUWe peTanei, He NPOBEePEeHHbIX U He
paspeLleHHbIX U3roToBUTeIeM,
MOryT NPUBECTH K HenpepBUAEH-
HOMY ylep6y B xoae aKcnayaTayum!
* MoHTaM CTaHKa NPOM3BOAUTCA B
TOYHOM COOTBETCTBUM C AaHHbIM
PYHOBOACTBOM.
* WcnonbayiiTe TONbKO Te feTanu,
KOTOpble BXOAAT B KOMM/IEKT
NOCTaBHKM.
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ru  PYCCKWUH
¢ He nepepenbiBaiTe geTtanu.

Heo6xoaMMble MHCTPYMEHTbI
— [aeyHbit KoY 10 MM
— [aeyHbi KoY 13 Mm

— OTBepTHa C KpecToo6pasHbIM LLW-
uem

— Yronok Ha 45° 1 90°

— TopuoBble WEeCTUrPaHHbIE KoUK
(pasnnyHbIX pasmepos)

5.1 YpaneHue TpaHCNOPTHOM
3almThbl

e YaasuTb 3aLlUTHYIO MJIEHKY CO
CTpOorasbHOro cTona.

5.2 YcTaHOBKa HOMeEK

1. C nomoLypblo Apyroro YesoBeKa
nepeBepHyTb CTAHOK U YIOMUTb Ha
NOAXOAALLYIO MOAJ/IOMHKKY.

N

YcTaHoBKa YeTbipex HoxeK (44) ¢
BHYTPEHHEW CTOPOHbI B YI/lbl
CTaHKa:

— BCTaBWTb CHapy*u BUHTbI C
LIECTUrPaHHOM ronoBKoM (48);
— HageTb U3HYTPU Wwawnbol (47) u
— HaBEepHYTb M MPOYHO 3aTAHYTb
LUeCTUrpaHHbIe ranku (46).
3. HapeTb Ha HOXKM pe3nHOBbIe
HOXKM (45).
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4. CnoMoLLbHO LWEeCTUrpaHHbIX BUHTOB,
LIaMb M LECTUIPaHHbIX raeK ycrta-
HOBWTb Ha HOMXKM 06a TpaHcnop-
THbIX Koneca (49) Co CTOpPOHbI
cTos1a caaym.

5.3 YcraHoBKa cTona npu-
ema

5.4 YcTtaHOBKa peryaAartopa
BbICOTbI CTPOrasibHOro
cTona

5.5 YctaHOBKa Komyxa
ycTpoicTBa gNq Bblbpa-
CbIBaHUA CTPYHKH

\—

53 54

e [puKpenuTb KOXyX yCTpoWCTBa AN1A
BblGpacbkiBaHUA CTPYHKK (50)
yeTblpbMA camopesamu (51) K npo-
o Kpennenus (52).

* [puKpenuTb gepaTenb peryanpo-
BOYHOro BuHTa (54) aoBYMA camope-
3amu (53) K npoduo KpenaeHus
(52).

5.6 YcTtaHOBKa ynopa

1. Ypanutb gepxarens ynopa (60) ¢
ynopHoi onopsl (57). Heo6xoanmo
cneauTb 3a TeM, 4To6bI 06a Hanpas-
naowmx windTa (61) B gepxarene
yrnopa He NoTePSA/IUCH.

2. [puKpenuTb aepratens ynopa (60)
[BYMS LUECTUIrPaHHBbIMU BUHTaMM
(59) K cTony nprema.




3. 3aKpenuTb ynopHyto onopy Ha aep-
arene ynopa.

4. BcTaBuTb ABa KPEMNeXHbIX BUHTA
(62) B npodunab ynopa (63) n 3ata-
HYTb ABE CaMOCTOMOPALLMECH ranKu
(58) onope ynopa.

5. Ha o6a KoHua npoduna ynopa ycra-
HOBWTb NJ1IACTMACCOBbIE 3ar/yLUKK
(64).

6. Pe3b60BbIMM COEAUHEHUAMM APYT C
ZAPYroM COeAMHUTb KPbILIKKW W NPU-
BMHTUTb MX (55) ABYMA BUHTamu ¢
KpecToobpasHbiM wanueM (56) K
yMOpHOM onope.

7. TOYHO BbIPOBHSATb YMOPHbIV NpO-
UNb, N3MEHARA NOJOKEHWE 0CTU-
pyHOLLMX BUHTOB Ha 45° 1 90°.

5.7 MopKnioyeHUe K ceTu

A OnacHocTb!

OneKTpUYeCcKoe HanpAmeHne
MawuHy pa3peluaeTca aKcnyaTupo-
BaTb TOJIbKO B CyXUX NOMELLEHUAX.
MopKnioyaiiTe CTaHOK TOJILKO K TOMY
MCTOYHURY NUTaHUA, KOTOPbI OTBe-
yaet cnegylouwmnm Tpe6oBaHUAM (CM.
TaKe «TeXHU4eCKUe XxapaKTepu-
CTUKU»):

—  3awWuTa UHCTPYMEHTa OCyLLecTB-
NIfieTCA C NOMOLLbLIO aBToMAaTa
3alMTbl OT TOKA YTEYKU MaKC.
30 mA;

— PO3eTHU HagJewalmum o6pasom
YyCTaHOBJIEHbI, 3a3€MJ/IEHbI U
NpoBepeHbl;

— po3eTKM Tpexda3HOro Toxka
CHabeHbl HelTpanbHbIM NPOBO-
Aaom;

— NpHU UCNOJIb30BaHUMN YCTaHOBKH
ANA yAaneHUa ONuoK oOHa Toxe
[O/THHa 6bITb ,OCTAaTOYHbIM
o6pa3om 3a3em/ieHa;

CeTeBoii Kabesib HEOGXOAUMO Npo-
KNnapabiBaTb TaKUM 06pPa30M, 4TOObI
OH He Meluan U He 6Gbi/1 NOBPEeXAEH B
Xope aKcnayaTauuu.

CnepyeT npepoxpaHATb CEeTeBOW
Kabenb OT Harpesa, BO3paeicTBUA
arpeccUBHbIX HUAKOCTelM U KOHTaKTa
C OCTPbIMH KPOMKaMM.

YONuHUTEeNbHbIW Kabenb [ONHeH
MMeTb AOCTaTOYHOe NnonepeyHoe
ceuyeHue.

Mpwu oTcoepUHEHNU ceTeBOW BUJIKU
OT PO3ETHU IJIEKTPOCETU HE TAHUTE
3a Kabenb.

A MpoBepuTb HanpasBsieHUe Bpa-
weHUA! (ToNIbKO NPU UCNOJIHEHUU C
ABuratenem Tpexga3HoOro ToKa):

B 3aBMCMMOCTM OT pacrnpegesieHUs
a3 HOMeBOM Bas MOMeET BpalaTbca
B HEeNpaBW/IbHOM HarnpasfeHUN. AT

MOET MPUBECTH K NOBPEHAEHUIO
CTaHKa 1 3aroToBKuU. MoaTomy nepeg
KamablM HOBbIM MOAKJIIOYEHUEM
npoBepsAiiTe HanpasBneHWe BpaLlye-
HUA.

Mpu HenpaBWIbHOM HanpaB/IeHUK
BpaLLeHUA 3/IeKTPUK [,0/KEH nome-
HATb (a3bl Ha NOABOAHKE UMN Ha
CeTeBOM MOAK/II0YEHUN.

6. YnpasneHue

CTporanbHblii ctaHoK HC 260 MOXHO
MCNOJIb30BaTb U KaK yroBasibHbIM, U
KaK percMyCoBbIii CTaHOK.

6.1 OKcnnyaTtauuAa B Ka4ye-
cTBe pyroBasbHOro
CTaHKa

G] YKa3saHue:

dyrosaHue CNYyHUT ANA npoBeae-
HUA BblpaBHUBAKOLWMUX CTPOraabHbIX
paboT Ha HePOBHbIX NOBEPXHOCTAX
(= pyroBaHue), Hanpumep, AN
OYMCTKU KPOMOK 6pyca.

— 3aroToBHa JIeMUT CBEPXY Ha CTose
npvema.

— 3aroTtoBKa obpabaTbiBaeTcA C
HUKHEWN CTOPOHBI.

— HanpasneHuve nogayv 3arotoBku B
o6paTHOM HanpaB/IEHUW MO CpaBHe-
HUIO C peMCMyCOBaHMEM.

Fa6apuTbl 3aroTOBKHU

AnvHa LunpuH | Bbico

a Ta

ecnm meHee 250 MM, | MaKc. MWH.
ucnosb3oBaTb 4en- | 260 MM | 5 Mm
HOYHYIO KOPOBKY
(BcnomoratensHoe
YCTPOMCTBO Nojayu)

ecnu 6onee

1500 mm, paboTaTbC
OOMONHUTENIbHOM
OMOPOM 3aroTOBKU
WX C MOMOLLIHMKOM

MoaroTtoBKa

A OnacHocTb!

Mepep npoBepeHnem Bcex paboT Ha
CTaHKe U3BJievb CeTEBOM LITEKep!

PYCCKUMA  ru

1. TloBepHyTb PEryIMpOBOYHbIN BUHT
(65) no yacoBoW cTpesnke Ao ynopa.

2.  OTHKWHYTb KOXYX yCTPOMCTBA A1A
BbIGpACHIBAHWA CTPYIKKU BHU3.

3. lNepecTaBuTb NEBbLIN M NPaBbIA CTO-
MOPHBIV pblyar B HapyHoe noJio-
HeHue.

4. YcTtaHoBWTb CTON caaym (66) — oba
WTKdTa Ha Kopnyce CTaHKa
JOJTHHbI 3aMTH B HUMHME LWL
HanpaBAsoLWeN cTosla caaqu.

m YKa3saHue:

LUTUdTHI A,0MHKHbI aKTUBUPOBaTb
KOHL,eBOM BblK/tOYaTesb. YCTpPOit-
CTBO MOM¥HO BH/1I04YATb TOJIbKO Nocse
aToro.

5. 3adwuKcuposaTb cTON caaum (66) ¢
NMOMOLLIO ABYX CTOMOPHbIX Pbl4aros
(67).

6. [oBopoTOM perynaTopa BbICOThI
YCTaHOBUTb CTO/ cAaym Ha 2,0-

2,5 Mmm.

7. PYKOATKOW yCTaHOBUTb CTpPOrasib-
HbI CTOAN Ha BbicoTy 120 MM.

8. [lpoBeCcTU KOXyX O0TBOAA CTPYHKHU
(3TO He KOXyX yCcTpoKncTBa ANA
Bbl6pacbiBaHWA CTPYHKWU U3 wara 1)
CO CTOPOHbI MpYeMa noJ, CTo/IOM
npuvema B cTaHoK. CneanTb 3a npa-
BWJIHOCTBIO MOIOKEHNSA KOMXKYXa
0TBOZA CTPYHKM:

— BbITAMHOM NAaTPyOOK [OMHEH
ObITb OOpaLlEeH HapyKy.

— MMepeaBUHYTb KOXKYX 0TBOAA
CTPYHKM, MOKa TOYKa nepeceye-
HWA Bana 1 OCW NOZ CTOJIOM Npu-
ema (cTpenka) He 6yaeT Haxo-
AWTBCA TOYHO Hag, NOAXOAALLUM
414 Hero hUKCcaTopoM KoXyxa
0TBOAA CTPYHKM.
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s

9. [InAa dpuKcaumm Koxyxa otBoga
CTPYHHKM OCTOPOIKHO NOBEPHYTH
CTpOrasibHbIM CTON BBEPX.

10. MNMoAcoeauHWTL BbITAXKHOM NaTpy-
BOK KOXyxa 0TBOAA CTPYHKM K
COOTBETCTBYIOLLEN BbITAKHOM yCTa-
HOBKe.

11. 3aKpbITb HOXKEBOW Basl KPbILLKOM
HOXeBOro Basa.

m YKa3saHue:

Homyx oTBOAa CTPYHHKM AOJIHEH
6bITb yCTaHOBJ/IEH. [1/19 BRAKOYEHUs
CTaHKa KOMYX 0TBOAA CTPYHKHU A0-
HEeH 3aKpbITb HOMEBOW BaJl CHU3Y U
aKTMBUPOBAaTb KOHLLEBOW BbIK/IlO4a-
Tenb.

A OnacHocTb!

HeKoTopble BUAbI APEeBECHOI NbI/I
(Hanpumep, gpeBecuHbl ay6a, Gyra u
fICEeHA) NpU BAbIXaHUU MOTYT Bbi3bl-
BaTb paKoBble 3aboseBaHuA. M03-
TOMY NpPU BbINOJIHEHWU PAaGOT BHYTPHU
3aKpbITbIX NOMELLEeHU 06a3a-
TeNIbHO UCMOJIb3YUTE NOAXOAALLYIO
YCTaHOBHY AJ/1A yAa/ieHUs ONUJIOK,

— COOTBETCTBYIOLLYIO AUAMETPY
BbITAXKHOro natpy6ka (100 mm);
— Pacxop Bo3ayxa > 550 M3IL|;

— MoHuxeHHOe paBnieHne Ha
BbITAXHOM NaTpy6Ke cTporaib-
HOro ctaHka > 740 MNa;

— CHoOpOCTb BO3yLHOro NOTOKa
Ha BbITAXHOM naTpy6Ke CTpo-
raZibHOro ctaHka > 20 m/c.

¢

AKcnnyarauua cTaHka 6e3 Ucnosib-
30BaHUA YCTaHOBKU ANA yaaneHus
CTPYKM pa3peluaeTca TOJIbKO:

BHumaHue!

— Ha OTKPbITOM BO3AYyXe;

— ecnv obpa3syeTcA He3HauYuUTe b-
HO€ KOJIMYECTBO CTPYHKHM (Ha
Y3KUX 3aroToBKax U Npu He3Ha-
YUTENIbHOM ToJILMHe 0bpa-
60THH);

— € UCMOJIb30BaHUEM NblNe3aluT-
HOro pecnupartopa.
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6.2 dyrosaHue nusgenumn

A OnacHocTb!

— OTKpbITbIN paboTalL it HOXe-
BOW Ba/sl MOXeT cTaTb NPUYUHOMN
TAMenbix Tpasm! NMoatomy
3aKpoiiTe KPbIWKOW HOXEBOro
BaJsia Ty YacTb HOXEBOro Bana,
KoTopadA He 3aKpbiBaeTcA 3aro-
TOBKOW. [lnA aToro cnepyet
TOYHO NOAOrHaTb KPbILKY HOXe-
BOro Basia no rabapuram 3aro-
TOBKM.

— TMpoBepUTb paboTOCNOCOGHOCTb
KPbILIKKX HOMeBoro Bana. Ana
3TOro HaXMUTE Ha KPbILLKY
HOXeBOro Basia BHU3 U OTNy-
ctute ee. lNocne 3TOro KpbiwKa
HOMEeBOro Bana Ao/IHHa camo-
CTOATE/IbHO BEPHYTbLCA B yCTa-
HOBJIEHHOE nosioeHue. C Hem-
CNpaBHOM KPbILWKOW HOXKEBOro
BaJia 3Kcn/lyaTupoBaTb YCTPOW-
CTBO HesNb3A.

— Mpu HanpaBAeHWU 3arOTOBKU HU
B KaKOM cJlyyae He AonycKaiTe
nonapaHua JlagoHel nog
KpbILKY HO¥eBOro Bana!l

— Npwu pyroBaHnn HeGONbLLKX
3aroToBOK, KOTOpble HeJ1b3A
nepemellaTb ¢ co6l0AeHUEM
JocTaTo4Horo 6e3onacHoro pac-
CTOAHMA [0 HOHEBOro Bana,
ucnosb3yiTe BcnomoratesibHoe
YCTPOMCTBO Nopayu (YesIHOUHYIO
KOPOOKY).

— [nAa obecneyeHUA HageKHOro
60KOBOro HanpaBJ/ieHUA 3aro-
TOBKM NpU pyroBaH1M y3KOM
CTOPOHbI C/ieflyeT UCNoIb30BaTh
ynop. Ecnu Heo6xogumo otdyro-
BaTb TOHKYIO WU Y3Kyl0 3aro-
TOBRY A/19 o6ecneyeHUa gocra-
TOYHOIO PacCTOAHUA OT NafoHeN
[lo HOXeBoOro Bana cnegyet
ucnonb3oBaTh BCNoOMoOraTesib-
HbIX ynop.

— [nA 3aWmTbl 3aroToBKU OT
OoTAAYU B HanpaB/iieHUMU NPOTUB
nopayv npu NnpoBegeHUu noca-
AOYHbIX paboT 3a 3aroToBKOM
cnepyeT CTaBUTb YNOPHbI 6py-
COK.

— Y106bI 60/bLUKE 3arOTOBKU He
noTtepaAsv paBHoBecHUe, UCNOJIb-
3yiTe onopy AJ1A 3aroTOBKHU
(Hanpumep, CTOMKU C po/IMKamMu).

— Bo3sBpar 3aroToBKu He JO/THHEH
oCylLecTBNATbLCA Hapg, paboTato-
MM HOXEeBbIM Basiom!

— B 3aBUCMMOCTH OT NOTPEGHOCTH
ucnosnb3yire:
YCTPOICTBO ANA yaaneHua
CTPYHHKU, (NPUHAAIEHHOCTH);
BOCK [I/1f1 CKOJIbKEHUSA, 4YTO obec-
NeYuT JIErKOCTb CKOJIbHEHUA

3aroToBHMU MO cTOJ1IaM npuema 1
cpauu.

1. TpumuTe npaBuabHOE paboyee
NONOMHEHME:
— CO CTOPOHbI BbIK/IlO4aTENS;
— JIMLOM K npubopy.

2. YcTaHOBMWTb yNop, KaK TpebyeTcs.

w

YcTaHoBUTb TONWMHY 06paboTHM C
MOMOLLbIO BUHTA C KpecToobpas-
HbIM 3axBaToMm (68) Ha cTone npwm-
emMa.

3a opgMH npoxop, CTaHOK MOMHeT
CHATb Makcumym 3 mmMm. OpgHaKo aToT
npepesn MOXHO UCNOJIb30BaTb
TOJIbKO:

—  C MCMNoJIb30BaHWEM O4EHb OCTPbIX
CTpPOrasibHbIX HOXEN;

— Ha MArkom ApesecuHe;

— €CJIn He UCnoJib3yeTcA MaKCnMalb-
HaA WKWpKUHa 3aroToBKK.

B MHOM Cyyae cyLLecTBYeT OnacHOCTb
neperpysKu yCTponcTBaa.

Jlyywie Bcero o6pabaTbiBaTh 3aroTOBKY
B HECKOJIbKO NPOXOA0B, NMOKa He byaeT
JOCTUrHyTa Tpebyemas TO/LMHA.

4.  YNnomuTb 3aroToBKY Ha ynop (npv
Heo6X0AMMOCTH UCNONb30BaTb
BCMOMOraTe/ibHbIM yrnop).

5. TloaroHKa KpbIWKW HOXEBOro Bana
— AnA dyroBaHMA y3KUX CTOPOH
(o6peska KPOMOK):
CABUWHYTb KPbILLKY HOXEBOro
Bana (69) c60Ky K 3aroToBKe.



— dyrosaHu1e LUIMPOKUX CTOPOH:
OMYCTUTb KPbILLIKY HOXKEBOIO
Basia (70) cBepxy Ha 3aroTOBKY.

6. Brxnwountb gBuUraTenn.

7. TepeaBWHYTb 3aroTOBKY NPSIMO MO
cTony npuema. Mpu aTom nanbLbl
JepaTb COMKHYTHIMU, & 3aroTOBKY
HanpaBAATb MJI0CKOW lafoHbt0. Ha
3aroTOBKY HaXMMaTb TOJIbKO B 30HE
cTona npuema.

8. [Ecnu ganbHelwan paboTta He npeg-

nonaraeTcAd, CTaHOK cnegyet
BbIK/TIO4YUTD.

6.3 JOKcnayatauuAa B Kauye-
CTBe peMCMyCcOBOro
CTaHKa

Fa6apuTbl 3aroToBKU

AnvHa LUnpuHa | BbicoTa
MMWH. 200 Mm - MMH.

4 MM
ecnv 6onee MaKc. MaKc.
1500 MM, pa6o- | 260 Mm 160 mm

TaTb C LOMNOMHU-
TesnbHOM ono-
pOW 3aroTOBKM
WU C NMOMOLLHK-

HOM

MoaroTtoBKa

A OnacHocTb!

Mepep npoBeseHuem Bcex paboT Ha
CTaHKe U3BJieUb CETEBOW LUTEKep!

1.  OTnycTUTb 3aXKMMHOM pbiyar (71) 1
CHATb yrop (72).

72 71

2. NepecTtaBuTb NEBLIN M NPaBbIv
3aruMHbIe pblyaru (74) B Hapy-
HO€ NOJIOKEHME.

73

m YKa3saHue:

PeiicmycoBaHWe CAYHUT A8 TOro,
4TO6bl CAENATb YHe POBHO OCTPYraH-
HY10 NOBEPXHOCTb TOHbLLE.

— Yepes CTpOrasibHbIii CTAHOK 3aro-
TOBKY C/leyeT Hanpas/iATb NPSAMO.

— PosHO OCTpyraHHasa NnoBepxXHOCTb
JIEXUT Ha CTporasibHOM CTo/1e.

— 3aroToBKa obpabaTbiBaeTcs C Bep-
XHEMN CTOPOHbI.

— Hanpasnenue nogayun 3arotoBKu B
06paTHOM Hanpas/eHWUK, Kak Npu
dyrosaHuu.

3. CHAaTb cTon npuema (73).

4. OTHWHYTb KOXYX YyCTPOMCTBA AN1A
BblbpacbiBaHWA CTPYHKM (77) BBEPX
Haa HOXeBblM BaJIOM.

5. ToBepHyTb peryMpoBOYHbIN BUHT
NPOTUB YaCOBOW CTPEJIKM [0 yrnopa.
3alLMTHbBIN KOXYX OTKPbIBaTb
Henb3A.

6. [pw akcnayaTauum ¢ yCTaHOBKOM
ONA yAANEHWUA CTPYHKKM:
OTBWHTUTb rarky C HaKaTKoOM
KOMyXxa yCTpoWcTBa A1 Bblbpachl-
BaHWA CTPYHKM (77). YCTaHOBUTb
KOXYX 0TBOAA CTPYHKHM (75) Ha
KOYX YCTPOMCTBA A/17 BbiGpachiBa-
HWA CTPYHKHM (77).

PYCCKUMA  ru

7. 3aKpenuTb KOXYX yCTPOMCTBA ANA
BblGpacbiBaHUA CTPYKK (77) C
MOMOLLIbIO FaKW C HaKaTKow (76).

76 75

m YKa3saHue:

Mpu npoBeaeHUK percMycoBaHms
KOXYX YCTPOMCTBA A1 BbIGpachiBaHWA
CTPYXKM (77) BbICTyNaeT B poau
KPbILWKK HOXEBOro Bana. Ytobbl cTa-
HOK MOHO 6bl/10 BKIIOYUTb, KOKYX
yCTpPOWUCTBa A/1A BbiGpacbiBaHUA
CTPYHHKHU JO/HHEH aKTUBUPOBATb KOH-
LEeBOM BblK/IlO4aTeNb.

8. [pu paboTe c ycTaHOBKOM yaane-
HWA CTPYHKM BbITAXKHON NaTpy6oK
KOMXYyXa yCTaHOBKM yaaneHus
CTPYKHM (75) NpUCOEANHUTD K
COOTBETCTBYIOLLEN BbITAKHOM yCTa-
HOBKeE.

A OnacHocTb!

HeHoTopble BUAbI ApeBecHOM Nbi/In
(Hanpumep, ApeBecuHbl ay6a, 6yKa u
fICeHA) NpY BAbIXaHWUU MOTYT BbI3bl-
BaTb paKoBble 3a6oneBaHuA. M03-
TOMY MpPU BbINO/IHEHUU PabOT BHYTPU
3aKpbITbIX NOMeLLEeHHUIt 06a3a-
TeNIbHO UCNOJIb3YUTe NOAXOAALLYI0
YCTaHOBHY AJ1A yAaNIeHUS OMNUJIOK,

— COOTBETCTBYIOLLYIO AnameTpy
BbITAXKHOro natpy6ka (100 mm);

— Pacxop Bo3ayxa > 550 m3/u;

— ToHuxeHHOe paBneHue Ha
BbITAXHOM NaTpy6Ke cTporanb-
HOro ctaHka > 740 Na;

— CHOpOCTb BO3AYLIHOro NOTOKa
Ha BbITAXHOM naTpy6Ke cTpo-
rasibHOro ctaHka > 20 m/c.

: 3

OKcnnyartauua ctaHka 6e3 ucnosb-
30BaHUA YCTAaHOBKU ANA yaaNeHus
CTPYHKU paspeluaeTca TOJ/IbKO:

BHumaHue!

— Ha OTKPbITOM BO34yXe;

— ecnv obpa3syeTcA He3HaYUTe b~
HOEe HOJINYEeCTBO CTPYHKHU (Ha
Y3HKUX 3aroToBKax U Npu He3Ha-
YuTeNbHOM ToNLKUHe 06pa-
60THM);
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— € UCNOJIb30BaHWEM Mblae3almT-
HOro pecnupartopa.

6.4 PeiicmycoBaHue 3aroTo-

BOK
A OnacHocTb!

— CyuecTByeT onacHOCTb 3aTAru-
BaHMA BpawjaloWmMnca san-
Kamu nogauu! Heo6xogumo
BblAepHuBaTb AOCTaTOYHOE pac-
CTOAHUE A,0 BHYTPEHHENR YacTH
craHKa! lNpu nogaye B ycTpon-
CTBO 3aroToBOK HE60/1bLLOro
pasmepa cnepyet nNoJsib3oBaTbCA
BCMoMoraresibHbiM YCTPOMCTBO
nogauu (Tonkartenem).

— He ponycHaiiTe nepexoca 3aro-
TOBOK. CyLiecTByeT onacHocTb
oTAaum.

— YpaneHue petanei, BOSMOHHO
3amarbiX B yCTpoicTBE, NPOU3-
BOAMTCA TOJIbKO MOCJ/Ie TOro, KaK
ABUrartesib NOJIHOCTbIO OCTaHO-
BWJICAl, a CEeTEBOM LUTEKep yAaa-
NeH.

- HanpaBnsiiTe 3aroToBRy CO CTO-
POHbI cAa4H, ec/In 3aroToBKa
3aTAHYTa TaK, 4TO CO CTOPOHbI
npuema panee 6e3onacHo ee
HanpaB/1ATb HEeJIb3A.

— OpHOBpPEMeHHO MOHHO obpaba-
TbiBaTb He 6osiee ABYX 3aroTo-
BOK. B aTom cnyvae o6e 3aro-
TOBKM NOAaTb KO BHELUHUM
CTOpOHaM BCTaBHOIO OTBEPCTUA.

— B 3aBUCUMMOCTU OT NOTPEBGHOCTH
MUcnosb3yure:
YCTPOMCTBO ANA yaaneHus
CTPYHHKU, (NPUHAANEHHOCTH);
BOCK J/11 CKOJIbEHMUA, 4TO obec-
MeYUT JIETKOCTb CKOJIbHEHUA
3aroToBOK NO CTporasibHOMy
crony.

: 3

Bo BHYTpeHHel YacTu HaxoauTcsA
KOHL,eBoOIi BblKAto4aTenb. Mpu
nopaye 3aroToBOK c/ieguTe 3a Tem,
4TOGbI HEe NOBPEAUTb KOHLLEBOM
BbIK/IlO4aTE/Ib.

BHuMaHue!

1. MNpumuTe npaBuabHoe paboyee
NONOM¥EHHME:
— CO CTOPOHBI BbIK/IIOYaTENS;
— JIMLOM K npubopy.

2. YcTaHoBMWTE TOJILWMHY CTPOraHms
PYKOATKOMW.

G] YKa3saHue:

3a oguH Npoxop, CTAaHOK MOMeT
CHATb MaKcumym 3 MmMm. OpgHaKo aToT
npepes MOXHO UCNO/Ib30BaTh
TO/NIbKO:

— Cuncnonb3oBaHMEM O4YeHb OCTPbIX
CTporasbHbIX HOMXEW;
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— Ha MArKOW A peBECUHE;

— €eCJ/I1 He ucnoab3yeTcAa MaKCcnmaib-
HaA WHWpUHa 3aroToBHU.

B nHoM cnyyae cywecTByeT OnacHOCTb
neperpysKku yCTpomncTBa.

Jlyywie Bcero obpabatbiBaTh 3aroTOBKY
B HECKOJIbKO NPOXOA0B, NOKa He byaeT
[OCTUrHyTa Tpebyemas TO/ILLMHA.

3. [Ana 06paboTKM HenapannebHbIX
NnoBepxHOCTEeN He06X0ANMO
MCcnonb30BaTb NOAXOAALLME NPU-
CnocobieHus AN1A nogaym 3aroto-
BOK (M3roTOBUTb COOTBETCTBYHO-
LMe WwabsioHblI).

4. BKOYUTL ABUraTesb.

5. MegneHHo 1 NpAMO BCTaBWUTL 3aro-
TOBKY. 3aroToBKa 6yfeT 3aTAru-
BaTbCA aBTOMATUYECKM.

6. Yepes cTporasibHbIM CTAHOK 3aro-
TOBKY C/leAyeT HanpasAATb NPAMO.

7. Ecnv ganbHelwas paboTa He npeg-
nonaraeTcs, CTaHOK cnegyeT
BbIK/IIOYUTD.

7. TexHu4ecKoe 06CNyHU-
BaHWe U yxop

A OnacHocTb!

MNepep npoBeaeHuem no6bix paboT
No TeEXHUYECKOMY OGCNyHUBaHUIO U
OYUCTHe:

— BbIKIOYUTb CTAHOK.
— MW3Bnevb ceTeBoOM WITEKEp.

— [ompatbeA NOJIHOM OCTaHOBKM
CTaHHa.

3anacHble 4YacTH, B YaCTHOCTH,
3alMTHbIe NPUCNOCOG/IeHUA U pery-
LUEe UHCTPYMEHTbI, 3aMeHANTe
TOJIbKO Ha OPUrUHaJIbHbIE, T. K.
Mcnosib3oBaHUe feTanei, He gony-
LWEHHbIX U3rOTOBUTENIEM, MOET
NPUBECTU K HenpeacKasyemMbiM
nocneacTBUAM.

Mocne npoBeaeHUA NOGbLIX paboT no
TeXHUYECKOMY 06 C/yHUBAHUIO U
OYUCTKe:

— CHoBa BBeCTU B 3KCMJlyaTaLuio 1
npoBepuTb BCE NpefoXpaHu-
TenbHble YCTPOICTBA.

— Y6epuTbcA B TOM, YTO Ha CTaHKe
WM BHYTPU Hero He HaxogATcs
MHCTPYMEHTbI U TOMY NOA06HbIE
npegmerthbl.

OnucaHHbIe B HAaCTOALLEM pa3pene

paboTbl N0 TEXOO6CYHUBAHUIO U

PEMOHTY A,O/IHHbI BbIMOJIHATLCA

TOJIbKO cneuuaaucTamm.

7.1 [emoHTaM U ycTaHOBKa
CTporanbHbIX HOXEN

G] YKasaHue:

3aTyI1ﬂeHHble cTporasibHbieé HOXH
MOXHO onpegesiuTb No:

—  CHMUEHMIO NPOM3BOANTEIbHOCTH
npun CTporaHuu;

— ©O0JIbLLEN ONACHOCTM OTAAYM;
— neperpyske gsuratens.

A OnacHocTb!

Mpu o6paLeHnn co cTporasbHbIMU
HOMaMM cyLlecTBYeT onacHOCTb
pe3aHoii TpaBmbl! Mpu 3ameHe cTpo-
rasibHbiX HOXeW HapeBalTe 3alKUT-
Hble nep4aTKMm.

[na peMoHTara CTporasibHbIX HOMEW:
1. W3Bneyb ceTeBOWM LUTEKEP.

2. CHsaTb ynop.

3. YCTaHOBWTb KPbILLKY HOXEBOro
BaJ1a NOIHOCTbIO HABEPX M BOBHE.

4. TloNHOCTbIO BKPYTUTb YeTbIpe

LIECTUrpaHHbIX BUHTA B MPUKMMHON
NNaHKe CTPOrasibHOro HoXa
(ncnonb3oBatb nepyatkul).
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5. CHATb NPUHKUMHYIO MNAHKY CTPO-
rasbHOro Hoxa (79) co cTporanb-
HbIM HOXOM (78) C HoXKeBoro Bana
(80).

6. O4MCTUTL NOBEPXHOCTU HOXEBOIO

Banau I'IpM)KVIMHOVI nnaHKKU CTpo-
raJbHOro Hoa.

A OnacHocTb!

He ucnonb3yiite cpeacTBa OYUCTHU
(Hanpumep, pA yaaneHUsa ocTaTKOB



CMOJ1bl), KOTOpPbI€ MOFYT NOBPEeAUTb
JIerKocnJiaBHble MeTaJJIn4ecKkue
AeTtanu; B NpOTUBHOM CJly4yae BO3-
MOHHO yXyZLeHne aKcnyaTaluoH-
HOM HageHHOCTU SIerKoCNIaBHbIX
MeTa/IM4eCKUX aeTanei.

Jna MmoHTaxKa cTporasibHbIX HOMXEN

G] YKa3zaHue:

Ecnn ucnonbaytoTca cTporasbHble
HOM, 3aTOYEHHbIE C 06EUX CTOPOH, TO,
€C/I1 Aipyrasi CTOpoHa A0CTaToYHO
0CTpa, CNelyeT pa3BepHyTb HOK.

A OnacHocTb!

— Wcnonb3y#Tte ToNbKO NopxopA-
Lume cTporasibHble HOXMU (CM.
TaKie «TeXHU4YeCKUe xapakrepu-
CTUKMU») - HEeNoAXo[ALMe, Henpa-
BUJIbHO YCTaHOBJIEHHbIE, TyMNble
WM NOBpPEHAEHHbIE CTPOrasib-
Hble HOXMW MOryT pa3bonTaTbcA
WJI1 3HAYUTE/IbHO NOBbLICUTb ONa-
CHOCTb OTAA4M.

- CnepuTe 3a Tem, 4TOGbI Bcerpa
3aMeHA/IMCb U/ NnepeBopayrBa-
Nucb 06a cTporasibHbIX HOMa.

— YcraHaBnuBanTe CcTporasibHble
HOMXM TOJIbKO C UCNOJ/iIb30OBaHUeMmM
OPUIrUHaNIbHbIX p,eTaneﬁ.

7. YNOMMWTb OCTPbIM CTPOrasibHbIN
HOM, KaK Ha PUCYHKe, Ha NPUHUM-
HYI0 N1IaHKy CTPOrasbHOro HOMa.
Ob6a WwrndTa NPUKNUMHOM NIaHKK
CTPOraslbHOro HoMa J0JTKHbI BOMTH
B 06a oTBepcTUA (81) HoXa.
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8. YNOMUTb NPUKMUMHYIO NJIaHKY CTPO-
rasbHOro Hoa (83) co cTporasb-
HbIM HOMOM (82) B HOXKEBOWM BaUl.
CnepuTb 3a TEM, YTOObI HOX HE
COCKOJIb3HY/ C 060MX WTUDTOB
NPUKMMHOM NJIAHKKU CTPOrasibHOro
HOMXa.

9. BbIKpYTUTb YeTbIPE WEeCTUrpaHHbIX
BMHTA Ha MPUKXMMHOM NiaHKe CTPo-
raslbHOro HOM¥a HaCTOJIbKO, YTOObI
NPUHMMHasA NaaHKa CTporasibHOro
HoKa (85) n HoX (84) ewle nepeme-
Lanncb NPOACIbHO OCU HOXKEBOIO
Bana.
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10. [1nA NpOBEPKM BbICTYMAHUA HOXKEN
€CTb AB€ BO3MOXHOCTHU:

— LWa6noHom ans HacTporiku (86) (B
COOTBETCTBUM C NPEANUCAHUAMM MO
npepoTBpaLleHUIo Hec4YacTHbIX Cay-
YaeB OH JO/KEH BXOAUTb B KOM-
NAEKT NOCTaBKM).

— YcTaHoBUTb WAab/oH gnA
HaCTPOMKM CTPOrasibHbIX HOXEWN,
KaK M3006pameHo Ha pucyHKe. Hou
[LOMKHbI BbICTYNATb TaK, YTOObI OHK
Kacanucb wabnoHa.

OTa npoBepKa A0JIKHA NPOBO-
ANTbCA HAa 0O60MX CTPOrasbHbIX
HOXax 1 Ha 06enx CTOPOHaX HoMe-
BOro Basa.

—  AntoMrnHMEBOM NnHeKom (87) (Touy-
Hel, 4eMm LWabIoHOM).

—  TpUNOHKUTE aNIFOMUHUEBYHO
JIMHEWMKY, KaK 9T0O N306parKeHo Ha
PUCYHKe, Haj CTOIOM CAauum m
HOXXEeBOM BaJIOM.

87
4-6 mm

— Bpy4Hyto NpoBEpPHYTb HOXEBOM Ba
Ha 0AMH 06OPOT NPOTMB paboyero
HanpaB/ieHusA.

PYCCKUMA  ru

— YcTaHOBKa CTporasibHoOro Hoxa
BEpHa, ec/i BpallleHWe nepemMe-
LLAET IMHENKY Ha 4-6 MM.
3Ta npoBepKa J0/1HHa NpoBo-
ONTbCA Ha 06EenX CTOPOHAX HOMXe-
BOro Bana.

11. OnA perynmpoBKM BbICTYNaHUA
HOM¥EN N3MEHUTb C MOMOLLIbIO KJTto4a
C BHYTPEHHUM LLECTUTPAHHUKOM
3 MM NoI0EeHUE CTOMOPHbIX BUH-
TOB B NJIaHKe-AeprKaTese cTporasib-
HbIX HOXEMN.

12. Ona saTArMBaHWA NOJHOCTbLIO
BbIBEPHYTb YETbIPE LLIECTUTrPaHHBIX
BMHTa Ha NPUKXMMHOM NAaHKe CTPo-
rasibHbIX HOXeN. Bo nsberaHune
nepexoca NPUHXUMHOM NAaHKK
CTPOrasibHOro HOXa cnepyeTt Hauu-
HaTb CO CPeAHUX BUHTOB, 3aTeM
noLlaroBo 3aTAHYTb BUHTbI, pacno-
JIOXKEHHbIE BMKE K Kpalto.

_

A OnacHocTb!

— He ucnonbsynrte ygnuHuteno
MHCTPYMeHTa AN1A obecneyeHus
3aTArvBaHuA.

— He 3araruBaiiTe BUHTbI, ypapas
MO MHCTPYMEHTY.

13. YcTaHOBUTbL KPbILWKY HOXEBOIrO
BaJ1a B UICXOHOE MOJIOXEHME.

14. YctaHoBWTb ynop.

7.2 TexHUYECHOe 06CNyHHU-
BaHWe MexaHUu3ma
noaauu

1. WN3Bneyb ceTeBoOW LUTEKEp.

2. OTnycTUTb ABE raku KpbILWKK
MexaHu3Ma 1 CHATb ee.

3. YcTaHOBKOW yaaneHusa CTPYHKK
WN KUCTbIO YAA/IUTb A PEBECHYIO0
Mbl/Ib U CTPYHKY.

4. Cnerkao6pbli3ratb pOJIMKOBYIO LieMNb
W NOALMMNHUKKW OCEN 1 BasIOB
(cTpenka) cnpeem ans TeXHUYe-
CKOro o6cnyruBaHusa u yxoaa (He
ucnosib3oBaTb Macsol).
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5. YcTaHOBMWTb KPbILWKY M 3aTAHYTb
06erMn rankamu.

7.3 HartarnBaHue rnaBHoro
NPUBOJHOIO PpeMHSA

M3Bneyb ceTeBo LUTEKep.

2. OTnyCTUTb ramKy KPbIWKW PEMHSA
(89) 1 CHATb KPbILLKY.

3. [poBepuTb HaTAKEHUE PEMHS,
HajaBWB Ha Hero 60/1bLWMM Nasb-
uem. naBHbIV NPUBOAHOM PEMEHb
(88) B cepeanHe MOXKHO NPOAABUTL
MaKcMmym Ha 10 mm.

Ecnv rnaBHbI NpUBOAHOM pEMEHD
Heo6X0ANMO NOATAHYTh!

4. OcnabuTb NPUMEPHO Ha 0AMH 060-
pOT YeTbIPe BUHTA C BHYTPEHHUM
LUECTUrPaHHUKOM AJIA KpernieHus
asuratens.

5. [AnA HaTAMEHUA NPUBOAHOIO PEMHSA
HarKaTb Ha aBuraTesib Hasag,

6. Horpa HaTAMeHue pemHsa byaeTt
apekBaTHbIM (90) KpecToo6pasHo
3aTAHYTb BUHTbI KPEMJIEHWA ABUra-
Tens.

7. Tpv HEOBXOAMMOCTH YCTAHOBKOWM
yAaNneHUA CTPYHKHU UM KUCTbIO
yOanuTb APEBECHYIO Mbl/b U
CTPYHKY.

8. YCTaHOBWTb KpbILWKY PEMHA U 3aTA-
HYTb raiKom.

7.4 OuuCTHa CTaHKa U yxop,
3a HUM

1. W3Bneyb ceTeBOM LUTEKEP.
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2. YcTaHOBKOWM yaaneHusa CTPYHKU
WX KUCTbIO YA/ IUTb APEBECHYIO
Mblb U CTPYHKY:

— C HOMEBOro Bana;

— CYCTpOWCTBa PEryIMpPOBKU
BbICOTb! KPbILIKW HOXEBOIO BaNa;

— CYCTpPOWCTBA PEry/IMPOBKH
BbICOTbI CTPOrasIbHOro CTO3;

— C MexaHu3ma nogauu.

3. Cnerka ob6pbi3raTtb cnpeem Asia Tex-
HUYECKOrO OBCNYHMBAHUA U yxoaa
(He ncnonb3zosaTb macno!l):
— YCTPOMCTBO PErympoBKM
BbICOTbI CTPOraslbHOro CT0/3;
— YCTPOMCTBO perynmpoBKM
BbICOTbI KPbILLKM HOXKEBOIO Bana;
4. Ha cTtonbl npMema, caadu 1 Ha CTpo-
rasibHbI CTO1 HAHECTU TOHKUIM CNOM
BOCKA /151 CKOJIbHEHMUS.

7.5 TpaHcnopTUpOBKa
CTaHHKa

CTaHOK MOXKET nepemMeLLaTb OAWH YeNo-
BeK. [1/1A 3TOro HaK/I0HUTb CTaHOK 3a
perynsTtop BbicoTbl (91), NOKa CTaHOK He
BCTaHET Ha TPAHCMNOPTHbIE Koneca (92)
W OTKaTUTb Ha TPAHCMOPTHbIX KOMecax.

7.6 XpaHeHue cTaHKa

A OnacHocTb!

1. U3Bne4b ceTeBOIi WUTEKEP.

2. XpaHuTe cTaHOK TaKUM 06pa3om,
— 4TOGbI €€ HE MO/ 3anyCTUTb
HeynoJIHOMO4Y€eHHble Ha 3TO
avuau
— W HUKTO He MOr MOJIy4UTb
TpaBMy OT CTOALLEro cTaHKa.

: 3

3anpeuiaeTca XpaHUTb CTaHOK BHe
NOMeLLEHHWI1 UK BO BAaMHbIX Nome-
WweHuax 6e3 cooTBETCTBYIOLLEN
3alumThbI.

BHumaHue!

7.7 Tabnuua TexHU4ecKoro
obcnymuBaHmA

MpvBeaeHHbIE 34eCh NPOBEPKU U
paboTbl ciyxaT obecneyeHuto 6esona-
cHocTu! Ecnn Ha Ha3BaHHbIX JeTansx
eCTb fedeKTbl, CTaHKOM M0JIb30BaTbCA
Henb3A [0 TeX Nop, NoKa AePeKTbl He
OyAyT KOMNETEHTHO YCTPaHeHbI!

Mepep Havanom pabot

3awuTaor MpoBepuTh:
oTAa4mn —  MOABWHOCTb
3axBaToB

(Ao/KHbI BO3-
BpawaTbcs B
ncxoaHoe nono-
HeHue camocTo-
ATEJIbHO);

— 3a0CTpeHHble
KOHLbl 3aXBaTOB
(He 3aKpy-
rNEHbI);

HOM CTporaJsib-
HOro CTaHKa.

MpoBepuTh:

— MPOYHOCTb
nocagku;

—  OCTpOTYy
3aTOYKM;

— obwee cocTos-
HWe
(oTcyTcTBME
3a3y6puH U
T.A.);

BHYTPEHHIOIO
30HY yCTpOM-

Ypanutsb:

—  [PEBECHYI0
crea; CTPYHKY;

—  ApeBeCHyto

pe3bboBble
Mblb;

WTaHru (pery-
JIATOP BbICOThI);

BbITAXHOM
naTtpyboK ans
CTPYIKKHM (ecnm
pa6oTta
BeaeTcs 6e3
nblnecoca).

TAroBbIl BanuK; | MpoBepuTs:

— TMOKpbITUE Ha
noBpeMAeHus;

— 6esynpeyHoCTb
TpaHCcnopTK-
POBKM 3aroTo-
BOK;

CTOMbI MPMEMA | — TOHKWM CJI0EM
u caaum; HaHeCcTW BOCK
AJ151 CKOJIbMe-
HUA.




ExemecA4HO (Npu exegHEBHOM
MCNONIb30BaHUM)

pe3LboBble HanpasnsAwoLwue ane-
LUTaHrM (pery- | MeHTbI Caerka
JIATOP BbICOTHI); | 06pbI3raTh Cripeem
L1151 TEXHUYECKOr O
06CyHMBaHUA U
yxoaa.

Cronbl npuema
v caaum

MpoBepuTL Bbipas-

HUBaHWe, Npy HEOG6-
XOAUMOCTH OTpery-

JiMpoBaTth.

CoeauHuTens-
HbIW Kabenb

MposepuTb coeau-
HUTENbHbIN Kabenb
Ha Ha/n4me nospe-
HAEHWI, NPU HEOO-
XOAMMOCTM MOPYHUTb
€ro 3ameHy crneuua-
JIUCTY-3NEKTPUKY.

8. PemoHT

A OnacHocTb!

PEeMOHT 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTOB
OOJIHKHbI BbINOJIHATb TOJIbKO KBaJn-
¢duuMpoBaHHbIE cneLuannucTbl-aNIeK-
TpUKHK!

[na pemoHTa MHCTpYyMeHTOB Metabo
obpalanTech B perMoHasibHOE npeacTa-
BUTENLCTBO Metabo. Agpec cm. Ha
cante www.metabo.com.

CnKCcKM 3anacHbIX YaCTeEN MOMHO CKa-
yaTb ¢ cahTa www.metabo.com.

9. 3awwmTa oKpyHalouweun
cpeabl
MaTepwan ynaKoBKM yCTpPOMCTBA Ha
100% npurogeH ans nepepaboTku 1
BTOPMYHOIO UCMOJ/Ib30BaHMA.
OTCAyHMBLUME CBOM CPOK 3/1EKTPOUH-
CTPYMEHTbI M MPUHAANEHHOCTHN coaep-
at 60/1bLI0e KOMYECTBO LieHHbIX
CbipbeBbIX U NOJIMMEPHbIX MaTeprnanos,
KOTOpbIE TaKKe MoryT 6bITb Hanpas-
JIeHbl Ha BTOPUYHYIO NepepaboTKy.
PyKoBOACTBO Mo sKcnJlyaTaumu oTneya-
TaHo Ha 6ymare, oT6eneHHoln 6e3 npu-
MEHeHMA xaopa.

10. Mpo6nembl U Heucnpas-
HOCTH

A OnacHocTb!

Mepep, KamabiM yCTpaHEHUEM HEU-
cnpaBHOCTEM:

1. BBbIKOYUTb YCTPONCTBO.

2. [ompaTbcH NOJIHOM OCTaHOBHHU
HOMeBoro Bana.

3. W3Bneuvb ceTeBoOM WITEKEp.

A Mpu conpurocHoBeHUU € Bpa-
LaoLWKUMCa HOXEeBbIM BaJIOM cylle-
CTBYyeT onacHOCTb pe3aHoii TpaBMbl!

HenpepHamMmepeHHbIH 3anycK cTaHKa
MOMeET NoBJievb 3a CO60M TAMHeble
TpaBMbl.

A OnacHocTb oxora!

BcKope nocsie OKOH4YaHuA paboT
cTporasibHble HOXU MOTyT 6bITb
ropAY4MM - nepep paéoramu no
yCTpaHeHUIo c60eB paiTe yCTPon-
CTBY OCTbITh.

A OnacHocTb!

Mocne Kampaoro ycrpaHeHuA c6oeB:
CHoBa BBECTH B 3KCIJIyaTaLUIo U
NpoBepuUTb BCe NpefoxXpaHUTeslb-
Hble yCTpoiCcTBa.

He pa6otaet gBuraresb:

e WM3-3a BpEMEHHOrO OTK/OYEHUA
HanpAMmKeHa cpaboTano pene Hyne-
BOrO HanpAXeHus.

— BHKAOYMTH 3aHOBO.

¢ CeTeBoe HanpsaxeHWe OTCYTCTBYET.
— [poBepuTb Kabenb, BUKY,
PO3eTKY U NpefoXpaHUTESb.

e [lBuraTenb NeperpeT, Hanpumep,
13-3a TYMbIX CTPOrabHbIX HOXEMN,
C/MLIKOM CWM/IbHOM HarpysKku nam
13-3a HApOCTa CTPYKKM.

— YCTpaHuTb NPUYMHY Neperpesa,
JaTb ABUraTesnio OXnagnTbCsa B
TeYeHWe NPUMEPHO AECATH
MWHYT, 3aTEM CHOBA BKJIOYUTD.

¢ HoHTaKTHbIE WITU(THI HA CTONE

YUY UM HA BbITAXKHOM XeH
3alluM B KOHTaKTHbIM BbIK/I0Ya-

Tenb.

— TpaBWnbHO YCTaHOBUTL CTON
CAAYM NI KOXYX YCTAHOBKM
yAaneHus CTPYHKM. Bo3amomHoO,
OTperyimpoBaTb KOHTAKTHbIE
WTHUPTDI.

— Bo Bpems peiicmycoBaHusA: npo-
BEPUTb, NOBEPHYT /I PETYNPO-
BOYHbBIV BUHT 3aLLMTHOIO KOMXyXa
[0 ynopa v npu Heo6xoanMMocTH
nonpasuTb ero. To/bKO nocse
3TOrO KOHTAKTHbIM BbIK/IO4a-
Tenb 6yfeT aKTMBUPOBAH, a cTa-
HOK MOXHO 6yAeT BK/OYUTD (CM.
rnaey 6.3 «9Kcniyarauus B
KayecTBe perCMyCcOBOro
CTaHKa»).

— Bo Bpewmsa dyrosaHua: npose-
pUTb, NPaBUJIbHO JI YCTaHOB/IEH
KOMXYX YCTaHOBKM yaaneHus
CTPYKU. TONBKO Nocse aToro
KOHTaKTHbIM BblKto4aTe b byget
aKTMBMPOBAH, & CTAHOK MOMHO
6yaeT BKAOUYUTL (CM. rnasy 6.1
«QKcnayaTauma B KayecTse
(yroBasIbHOro CTaHKa»).

PYCCKUMA  ru

CHUIKEeHMe NPOoU3BOAUTENIbHOCTH:
*  Tyrnble CTPOrasibHblE HOMM.
— YCTaHOBWTb OCTpPblE CTPOrasib-
Hble HOXMW.
e [naBHbIV peMeHb NpMBOAA NPO-
CKa/lb3bIBaET.
— MoaTAHYTb rNaBHbIM pemMeHb Npu-
BoJa.

Cauwkom rpy6asa obpaboraHHan
NOBEepPXHOCTb:
e Tynble cTpOranbHbIe HOMM.
— YcTaHoBUTb OCTPbIE CTPOrasb-
Hble HOXMW.
e CTpora/ibHble HOXM 3a6UTbl CTPYHK-
KOM.
— YpanuTb CTPYHKY.
e 3aroToBKa COAEPHMUT MHOMO BAaru.
— BbIicywnTb 3aroToBKY.

O6paboTaHHasA NOBEPXHOCTb
MOKpPbITa TPELUHaMMU:
e Tynble cTporasibHble HOXM.
— YCTaHOBWUTb OCTpPble CTPOrasb-
Hbl€ HOMXMW.
e CTporanbHble HOXM 3ab6UTbI CTPYHK-
KOM.
— YpanuTb CTPYHKY.
e 3aroToBKa obpabaTtbiBanacb npo-
TWB HanpaB/1ieHUA BOJIOKOH.
— O6paboTaTb 3aroToBKY B NPOTH-
BOMOJIOXHOM HarnpaB/EHUM.
* 3a04uH pas CHATO C/MLIKOM MHOTO
martepuana.
— ObpabaTbiBaTh 3aroTOBKY 3a
HECKO/IbKO NPOXOA0B.

CnvwKom manas noga4ya 3aroToBKU
(¢pyroBaHue):
e CTporajibHbI CTON 3arpsi3HEH CMO-
JION.
— OYNUCTUTL CTPOrasibHbIN CTON U
HaHEeCTW TOHKWIM C/IoM BOCKaA.

e TsiKenbl X0f TPaHCNOPTHbLIX BaJI-
KOB.
— OTpeMoHT1poBaTL TpaHcnop-
THblE BaJIKM.
e [ naBHbIli pemMeHb NpuBOZA NPO-
CKasb3blBaeT.
— MoATAHYTb rNaBHbIM peMeHb Npu-
BOZA.

3amaTuve 3arotoBKu
(peicmycoBaHue):
e 3a0aWH pas CHATO C/ULLKOM MHOFO
martepuana.
— ObpabaTbiBaTh 3aroTOBKY 3a
HECKOJIbKO NPOXOZ0B.

11. NMpuHagnexHocTH

[nA cneupanbHbIX 3aaa4 TOProes
MOMET NPeaoCcTaBUTb BaM C/eAYOLY0
OCHACTKY — PUCYHKM HaXo4ATCA Ha 3aj-
Hel CTOPOHe KOoHBepTa:

173



PYCCKWI

AblIM cnna., BO3MOXHOCTb 3aTOYKM

HomnnekT pns nepeobopynoBaHma

Ansa 6ecnpo61eMHON perympoBKU

ru
A  TlepexofHuK ana ycTpomcTea yaa- Hox cTporanbHOro ctaHka
JIEHUA CTPYHKM ONA CTPOraHmaA ApeBeCcUHbI (TBep-
AN1A NOACOeANHEHNSA YCTaHOBKM
yAaneHua CTPYHKM B Aa/ibHenLwem)
B TpexponvKoBasa CTOMKa
AN1A TOYHOro HanpasAeHWA oJINH- TpaBepc HoXa
HbIX 3aroTOBOK ON1A nepeHanagku CTporaabHbIX
C  HoX CTporanbHOro cTaHka HOXen
ANA CTpOraHuA ApeBeCHHbI (BO3- YCTaHOBOYHbIM MHCTPYMEHT ANA
MOM¥HOCTb 3aTOYKM B Aa/IbHENLLEM) CTpOrasibHbIX HOMXeEMN
D Hox cTporanbHOro ctaHka K
ANA CTPOraHUs PEBECUHbI BbICTYMNaHWA CTPOrasibHbIX HOXKEN

CpencTBo A1 CKONbKEHUA
WAXILIT

L5 XOPOLLEro CKOJIbHEHNA ApeBe-
CWHbI MO cTONaM

Cnpe# gna TexHnyecKoro obeny-
HMBaHWA 1 yxoaa

ANA YAaNEeHUA 0CTaTKOB CMOJIbl U
A5l KOHCEpBaLWY MeTa/IMYECKUX
NoBEPXHOCTEM

12. TexHUYeCcKUe xapaKTEePUCTUKU

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
[surartesnb 50 Iy, BT 2200 2800
HanpsameHune B 230 400
YCTPOWCTBO 3aWwuThI A 16 16
Yrcno 06opoTOB XOI0CTOrO XoAa
[suvraTtenb 06/MUH 2700 2700
HomeBown Ban 06/MUH 6500 6500
CKopocTb NoAauun npy pencMycoBaH1m M/MUWH 5 5
[abapuTbl CTpPOrasbHOro HoXa
AnnHa MM 260 260
LLinpuHa MM 18,6 18,6
TonwwmHa MM 1 1
[abapuTbl cTaHKa
ny6buHa (4epes cToNbl NpUema u caadm) MM 1110 1110
LLUnpuHa MM 575 575
BobicoTa MM 940 940
YCTpOMCTBO B C60pE C YNaKoBKOM Kr 76,0 76,0
['oTOBOE K 3KCNyaTauumn yCTpoMCcTBO Kr 71,0 71,0
3HaueHu1s amuccum Lyma npu pyrosarnm no EN 61029-1 *
SMMCCHOHHbI YPOBEHb 3BYKOBOTO JaB/IeHMSA Lya
(nopg Harpyskom) ab (A) 84,1 84,1
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH Ly 5 (MO HArpy3Koi) ab (A) 91,3 91,3
MorpelHocTb namepeHusa Ky ab (A) 3 3
3HayeHna smuccum Wwyma npu percmycosaHnm no EN 61029-1 *
SMWCCHOHHBI YPOBEHb 3BYKOBOTO JaB/IeHMSA Lya
(nopa Harpyskom) ab (A) 87,6 87,6
YpOoBeHb 3BYKOBOM MOLLHOCTU Ly 4 (MOA HarpysKom) ab (A) 94,1 94,1
MorpetuHocTb namepeHns Kyya ab (A) 3 3
[abapuTbl 3aroTOBKM
MakKc. WMprHa MM 260 260
MakKc. BbICOTa (percMycoBaHue) MM 160 160

* MNpuBeaeHHbIE 3HaYEeHUA ABAAOTCA 3HAYEHUAMW AMUCCHUM U HE JOSTHHbI MO3TOMY OAHOBPEMEHHO NPeACTaBAATL 6e30MnacHble 3Ha-
YeHus aNa paboyero MecTta. XoTa KOppenauma Mexay YPOBHAMM SMUCCUKN U BPEAHOMO BO3AENCTBUSA CYLLECTBYET, HA €€ OCHOBE
He/b3s ONpeaeUTb, TPEGYIOTCA M AONOSHUTE/IbHBIE MEPbI NPEAOCTOPOKHOCTU MW HET. DAKTOPbI, KOTOPbIE BAMAIOT HA TEKYLLMIM
YPOBEHb BPEAHOIO BO3ENCTBMUSA, haKTUYECKM CYLLECTBYIOWMIA HAa paGoyeM MecTe, BK/oYaloT B cebs 0COBEHHOCTH paGoyero nome-
LLEHMA U APYTrMe UCTOYHWKM LIYMa, TO eCTb, KOJIMYECTBO MaLUMH W APYrKX COCEAHUX pabo4umx npoLeccoB. JonycTrmMble 3HaYEHNSA
ANA pabo4yero MecTa MOryT TaKKe UBMEHATLCA OT CTPaHbl K cTpaHe. OgHako gaHHas nHdopmaLmsa JOIKHA NOMOYb NOb30BaTEeo

nyyule OueHUTb OoNacHOCTb U PUCH.
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UHdopmaumna gna nokynaTtena:
CepTuduKaT COOTBETCTBUA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04834, cpoK
aencteus ¢ 19.06.2014 no 20.01.2019 .,
Bbl4aH pecny6/IMKaHCKUM YHUTapHbIM Npesa-
npuaTHeM «benopyccKui rocy1apCTBEHHbIN
WMHCTUTYT MeTponoruin»; Pecnybnnka bena-
pycb, 220053, r. MuHcK, CTapoBUIEHCKUI
TpakKT, 93; Ten.: +375172335501; aTTectar
aKkKkpeguTaumu: BY/112 003.02 ot
15.10.1999.

CtpaHa nsrotosnenus: Kutam
Mpownssogutens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertinghu,
epmaHusa

3aBoA-U3roToBUTE/b:

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,

Pujiang Industrial Park, Min Hang District,
Hutan

MmnopTep B Poccuu:

00O "MeTtabo EBpasus”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas annesq, A 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495980 78 41

[Jata npousBogcTea 3awmdposaHa B 10-
3HAYHOM CEPUMHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA,
YyKa3aHHOM Ha ero wunbauke. 1-a undpa
0603HavyaeT rog, HanpumMep «4» 0603HayvaeT,
4TO n3genune npomseeneHo B 2014 roagy. 2-A 1
3-A uMdpbl 0603HAYAIOT HOMEP HEAENN B rOAY
npoussogcTaa (¢ 10t no 5210).

["apaHTUIHbBIN CPOK: 1 rog ¢ AaTbl NPOAAaKHU
CpoK ciy¥6bl MHCTPYMeHTa: 5 neT ¢ gaThbl
WN3roTOBAEHNUA

PYCCKUU

ru
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Pregled skobeljnega stroja

Prestrezna miza
Pokrov izmeta ostruzkov
Varovalo povratnega udara

Zaporni vzvod za prestrezno
mizo

Omejevalnik
Pokrivna plo¢evina

Prizemna ro¢ica za nastavitev
nagiba omejevalnika

Prizemna rocica za stransko
pomikanje omejevalnika

Nosilec omejevalnika
Podajalna miza

Mehanizem za nastavitev viSine
za podajalno mizo

Pokrov odsesavanja ostruzkov
Potisna palica
Noge

Debelilna miza

16
17
18
19

20

21

22

23
24

Nozna gred
Transportna kolesa
Stikalo za vklop/izklop

Vijak za shranjevanje potisne
palice pri neuporabi

Mehanizem za nastavitev viSine
za debelilno mizo

Prekrivni profil nozne gredi

Stranski mehanizem za nastavi-
tev prekrivnega profila nozne
gredi

Prizemna rodica

Mehanizem za nastavitev viSine
prekrivnega profila nozne gredi

PriloZena oprema:

Vija¢ni klju¢ 10 mm
Notraniji Sestrobi klju¢ 3 mm

Nastavitveno merilo za sko-
beljni noz
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2. Najprej preberite!

Ta navodila za uporabo so pripravljena
tako, da lahko s strojem delate hitro in
varno. Tu je napotek, kako brati navodila
za uporabo.

— Pred za¢etkom obratovanja prebe-
rite navodila za uporabo od zacetka
do konca. Zlasti upoStevajte varno-
stna navodila.

— Tanavodila za uporabo so name-
njena osebam z osnovnim tehni¢nim
znanjem pri ravnanju z napravi, kot
je tukaj opisana. Ce nimate izkugen;

s tovrstnimi napravami, morate naj-
prej za pomoc¢ prositi izkuSene
osebe.

— Shranite vso dokumentacijo, ki ste jo
prejeli z napravo, da se boste lahko
poucili, e bo treba. Shranite doka-
zilo o0 nakupu za primer uveljavljanja
garancije.

— Ce boste napravo posodili ali pro-
dali, z njo oddajte tudi vso njeno
dokumentacijo.

— Za $kodo, nastalo zaradi neuposte-
vanja teh navodil za uporabo, proi-
zvajalec ne prevzema nobene odgo-
vornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo so
oznacene kot sledi:

Nevarnost!

Opozorilo pred telesnimi
poskodbami ali okoljsko
Skodo.

Nevarnost elektricnega
udara!

Opozorilo pred telesnimi
poskodbami zaradi elek-
trike.

Nevarnost vpotega!
Opozorilo pred telesnimi
poskodbami zaradi vpo-
tega delov telesa ali
kosov oblacil.

Pozor!

Opozorilo pred gmotno
Skodo.

Napotek:
Dopolnilne informacije

F1E B> B>

— Stevilke v slikah (1,2, 3, ...)
— oznadujejo posamezne dele;
— so osteviléene;
— se nana$ajo na ustrezne Stevilke
v oklepajih (1), (2), (3) ... v sose-
dnjem besedilu.

— Navodila za opravila, pri katerih je
treba upostevati vrstni red, so osSte-
viléena.

— Navodila za opravila s poljubnim
vrstnim redom so oznacena s piko.

— Seznami so oznaceni s ¢rtico.

3. Varnost
3.1 Pravilna uporaba

Naprava je namenjena poravnalnemu in
debelinskemu skobljanju masivnega

lesa. Upostevati morate dovoljene mere
obdelovancev (glejte "Tehni¢ni podatki").

S to napravo je prepovedano izvajati
naslednja dela:

SLOVENSKO sl

— nepopolna dela (t. j. vsakr§na upo-
raba, ki ne poteka po celotni dolzini
obdelovanca);

— skobljanje utorov, ¢epov ali rez;

— skobljanje mo¢no zvitega lesa, pri
katerem obstaja nezadostni stik s
sprejemno in srednjo mizo.

Vsaka drugacna uporaba ni pravilna.
Zaradi nepravilne uporabe, sprememb
na napravi ali uporabe delov, ki jih proi-
zvajalec ni odobril in preveril, lahko pride
do nepredvidljive Skode!

3.2 Splos$ni varnostni
napotki

Skobeljni stroj je nevarno orodije, ki
zaradi nepazljivosti lahko povzro¢i hude
poskodbe.

: 3

Pri uporabi elektri¢nega orodja je treba
za za$¢ito pred elektriénim udarom,
poskodbami in nevarnostjo pozara upo-
Stevati naslednje, zakonsko dolo¢ene
varnostne ukrepe.

Pozor!

¢ Da izkljucite nevarnosti telesnih
poskodb in materialne Skode, pri
uporabi naprave upostevajte nasle-
dnja varnostna navodila.

¢ Upostevajte posebne varnostne
napotke v zadevnih poglavijih.

+ Ceje treba, upostevajte zakonske
direktive ali predpise za preprecitev
nesre€ pri delu s skobeljnimi stroji.

A Splosne nevarnosti!

¢V delovnem obmog¢ju ohranjajte red
—nered v delovnem obmodju lahko
povzro€i nesrece.

e Bodite pozorni. Bodite pozorni na to,
kar delate. Delajte premisljeno. Ne
uporabljajte naprave, ¢e niste kon-
centrirani.

¢ Ne uporabljajte naprave, ¢e ste pod
vplivom alkohola, drog ali zdravil.

¢ Upostevajte okoljske vplive. Poskr-
bite za dobro osvetlitev.

¢ |zogibajte se nenormalni telesni drzi.
Poskrbite za varno stojis¢e in ves
Cas ohranjajte ravnotezje.

¢ Pridolgih obdelovancih uporabljajte
primerne opornike za obdelovance,
da podprete obdelovance. Opornik
za obdelovance nastavite na ustre-
zno visino.

* Naprave ne uporabljajte v bliZini vne-
tljivih tekodin ali plinov.

* Napravo smejo zagnati in upora-
bljati samo osebe, ki so dobro
seznanjene s skobeljnimi stroji in se
pri ravnanju z napravo ves ¢as zave-
dajo nevarnosti.

Osebe, mlajSe od 18 let, lahko
napravo uporabljajo samo v sklopu
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poklicne izobrazbe pod nadzorom
inStruktorja.

* Nepooblaséenim osebam, pred-
vsem otrokom, ne dovolite na obmo-
¢je nevarnosti. Med obratovanjem
ne dovolite, da bi se drugi dotikali
naprave ali elektri¢nega kabla.

¢ Ne preobremenijujte naprave — upo-
rabljajte jo samo v obmocju zmoglji-
vosti, ki je navedeno v tehni¢nih
podatkih.

* Ne skobljajte globlje od 3 mm (1/8").

¢ Ko naprave ne uporabljate, jo izklo-
pite.

A Nevarnost elektricnega toka!

¢ Naprave ne izpostavljajte dezju.
Naprave ne uporabljajte v vlaznem
ali mokrem okolju.

e Pridelu z napravo se izogibajte tele-
snemu dotiku z ozemljenimi deli
(npr. z grelnimi telesi, s cevmi, Stedil-
nikom, hladilnikom).

¢ Ne uporabljajte omreznega kabla v
namene, za katere ni predviden.

¢ Redno preverjajte elektri¢ni kabel
naprave; ¢e je poSkodovan, naj vam
ga zamenja strokovnjak.

¢ Redno preverjajte podaljSevalni
kabel in ga zamenjajte, Ce je posko-
dovan.

¢ Na prostem uporabljajte samo
podaljSevalne kable, odobrene in
oznacene za uporabo na prostem.

* Pred vzdrzevalnimi deli se prepri-
Cajte, ali je naprava izklopljena iz ele-
ktricnega omrezja.

A Nevarnost ureznin zaradi doti-

kanja vrtljive nozne gredi!

¢ Drzite vedno zadostno razdaljo do
nozne gredi.

— Po potrebi uporabljajte primerne
pripomocke za dovajanje obdelo-
vanca.

— Med obratovanjem ohranjajte
zadostno razdaljo do gnanih
delov.

— Med obratovanjem ne segajte v
napravo za sesanje ostruzkov ali
pod varovalni pokrov nozne gredi.

¢ Da preprecite nehoten zagon
naprave, napravo vedno izklopite:

— po izpadu elektri¢ne energije,

— preden izvlecete ali vtaknete
omrezni kabel.

* Naprave ne uporabljajte brez monti-
ranih zas¢itnih naprav.

¢ |z delovnega obmodja ne odstra-
njujte zataknjenih delov ali manjsih
delov obdelovanca, ostankov lesa
itn., dokler se nozna gred ne ustavi.
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A Nevarnost ureznin tudi pri

mirujo¢i nozni gredi!
Pri menjavi skobeljnih noZev upora-
bljajte rokavice.

Skobeljni noz shranjujte tako, da se
pri tem nihé¢e ne more poskodovati.

Nevarnost vpotega!

e Pazite, da stroj skupaj z obdelovan-
cem ne bo zagrabil delov telesa ali
predmetov. Ne nosite kravate, roka-
vic, oblagil s Sirokimi rokavi. Ce
imate dolge lase, obvezno nadenite
mrezico za lase.

* Nikoli ne skobljajte obdelovancev,
na katerih so
— Vi,

— vrvice,

— trakovi,

— kabili ali

— Zice oz., ¢e vsebujejo take materi-
ale.

A Nevarnost zaradi udarca obde-
lovancev (nozna gred zagrabi obde-
lovanec in ga sune proti upravljavcu)!

* Delajte s pravilno delujo¢im varova-
lom povratnega udara.

e Vedno uporabljajte ostre skobeljne
noze. Topi skobeljni nozi se lahko
zataknejo v povrsino obdelovanca.

¢ Obdelovancev ne zagozdite.

e V. dvomih preglejte, ali so v obdelo-
vancu tujki (npr. zeblji ali vijaki).

¢ Nikoli hkrati ne skobljajte ve¢ obde-
lovancev. Obstaja nevarnost
nesrece, ¢e nozna gred nekontroli-
rano zagrabi posamezne kose.

* |z delovnega obmocja odstranite
manj$e kose obdelovancev, ostanke
lesa itn.— nozna gred mora biti pri
miru, omrezni kabel pa iztaknjen.

e Ob vklopu (npr. po vzdrzevalnih
delih) se prepri¢ajte, ali je iz naprave
odstranjeno vse montazno orodje in
ni ve¢ zrahljanih delov.

A Nevarnost zaradi nezadostne
osebne zas¢itne opreme!

¢ Nosite zas¢ito za sluh.

* Nosite za¢itna ocala.

* Nosite protipraSno masko.

¢ Nosite primerna delovna obladila.

* Pridelu na prostem priporo¢amo
obutev z nedrsecim podplatom.

A Nevarnost zaradi lesnega

prahu!

* Nekatere vrste lesa (npr. hrastov,
bukov in jesenov les) lahko pri vdiha-

vanju povzrocijo raka. Po moznosti

delajte z odsesovalno napravo.

Naprava za odsesavanje mora zado-

8¢ati nazivnim vrednostim v tehnic-

nih podatkih.
e Pridelu pazite, da v okolje prispe ¢im
manj lesnega prahu.

— Usedline lesnega prahu v delov-
nem obmodju odstranite (ne odpi-
hajte!)

— Odpravite netesnosti v napravi za
odsesavanije;

— Poskrbite za dobro prezraceva-
nje.

A Nevarnost zaradi tehni¢nega
spreminjanja ali zaradi uporabe
delov, ki jih ni testiral in odobril proi-
zvajalec!

¢ Napravo montirajte natanko v skladu
s temi navodili.

* Uporabljajte samo dele, ki jih je odo-
bril proizvajalec. To se nana$a pred-
vsem na varnostno opremo (Stevilke
za narocanje glejte na seznamu
nadomestnih delov).

* Na delih ne izvajajte nobenih spre-
memb.

A Nevarnost zaradi pomanjklji-
vosti na napravi!

* Napravo in dodatno opremo skrbno
vzdrzujte. UposStevajte predpise za
vzdrzevanje.

e Pred vsakim obratovanjem naprave
preverite morebitne poskodbe.
Pred nadaljnjo uporabo naprave
skrbno preverite brezhibno in pra-
vilno delovanje varnostne opreme,
za$citne opreme ali rahlo poSkodo-
vanih delov. Preverite, ali premiéni
deli brezhibno delujejo in se ne zati-
kajo. Vsi deli morajo biti pravilno
montirani in zado$¢ati vsem pogo-
jem, da bi zagotavljali brezhibno
obratovanje naprave.

* Naprave nikoli ne uporabljajte, e je
poskodovan prikljuéni kabel. Obstaja
nevarnost elektri¢nega udara.
Poskodovani kabel naj vam takoj
zamenija strokovnjak.

¢ Poskodovana za$¢itna oprema ali
deli morajo biti strokovno popravljeni
ali zamenjani na pooblas¢enem ser-
visu. Poskodovana stikala naj zame-
nja servisna sluzba. Naprave ne
uporabljajte, Ce stikala ni mogoce
vklopiti in izklopiti.

* Rocaje ohranjajte suhe, brez olja in
masti.

A Nevarnost zaradi blokiranih
obdelovancev ali delov obdelovan-
cev!

Ce pride do blokade:



Napravo izklopite.
Izvlecite elektriéni vtic.
Uporabljajte rokavice.

o~

Blokado odstranite s primernim
orodjem.

3.3 Simboli na napravi

A Nevarnost!

Neupostevanje naslednjih opozoril
lahko povzro€i hude poskodbe ali
materialno skodo.

Preberite navodila za upo-
rabo.

Drzite vedno zadostno raz-
daljo do nozne gredi.

Med obratovanjem ohra-
njajte zadostno razdaljo do

gnanih delov.
(@) Mehanizem za nastavitev
= vi§ine za debelilno mizo

—~ Pogl.7.4 Upostevajte
A )| "Cis&enje in nega stroja"!

29 30 31

25 Proizvajalec

26 Serijska Stevilka

27 Oznaka naprave

28 Podatki o motorju (glejte tudi "teh-
ni¢ne podatke")

29 Oznaka CE pomeni, da naprava v
skladu z izjavo o skladnosti izpol-
njuje zahteve direktiv EU.

30 Letoizdelave

31 Simbol za odlaganje med
odpadke - napravo lahko po
koncu uporabe vrnete proizva-
jalcu.

32 Dovoljene dimenzije obdelovan-
cev

3.4 Varnostne naprave

Varovalo povratnega udara

Varovalo povratnega udara (33) prepre-
Cuje, da vrtljiva nozna gred obdelovanec
sune proti upravljavcu.

— Vsa prijemala varovala povratnega
udara morajo biti na spodnjem robu
prikoni¢ena.

— Vsa prijemala varovala povratnega
udara se morajo samodejno vrniti v
izhodis¢ni polozaj.

Prekrivni profil nozne gredi

Varovalni pokrov nozne gredi (36) pri
poravnalnem skobljanju preprecuje dotik
nozne gredi od zgoraj.

— Ko je prizemni vijak (35) odvit, pre-
krivni profil nozne gredi prilagodite
Sirini obdelovanca.

— Zvijakom za nastavitev viSine (34)
se prilagaja prekrivni profil nozne
gredi viSini obdelovanca. Prekrivni
profil merilnega valja lahko pri upo-
rabi kot poravnalni skobeljnik nasta-
vljate po viSini med 0 in 85 mm.

Za ucinkovito zaS¢ito mora biti prekrivni
profil nozne gredi vedno prilagojen obde-
lovancu. Pri vodenju obdelovanca drsijo
roke preko prekrivnega profila nozne
gredi.
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Pokrov izmeta ostruzkov

Pri debelinskem skobljanju je pokrov
izmeta ostruzkov (37) namenjen kot
dodatni varovalni pokrov nozne gredi.

Pri tem je treba pokrov izmeta ostruzkov
(37) dvigniti navzgor in nastavitveni vijak
(38) zavrteti v levo do konénega polozaja
(pokrov izmeta ostruzkov je zavarovan).

4. Upravljalni elementi

Stikalo za vklop/izklop
Vklop = pritisnite zeleno stikalo.
¢ Izklop = pritisnite rdece stikalo

Podnapetostni rele

Ob izpadu napetosti se sprozi podnape-
tostni rele. S tem se prepreci samodejni
zagon naprave, ko je napetost ponovno
vzpostavljena. Za ponovni vklop znova
pritisnite zeleno stikalo za vklop.

Preobremenitvena zasc¢ita

Skobeljni stroj je opremljen v vgrajeno
preobremenitveno zascito. Ta napravo
izklopi, ko se motor pregreje. Preden
skobeljni stroj spet vklopite:

1. pustite, da se motor ohladi (priblizno
deset minut);

2. pritisnite zeleno stikalo.

Mehanizem za nastavitev viSine za
podajalno mizo (pri obratovanju
naprave kot poravnalnega skobelj-
nika)
Pri obratovanju naprave kot debelin-
skega skobeljnika se z mehanizmom za
nastavitev viSine za debelinsko mizo
nastavlja debelina skobljanja (= debelina
obdelovanca po obdelavi).
e Zenim vrtljajem rocice se viSina
debelinske viSine spremeni za
3 mm.
¢ Naen prehod je mogoce posneti naj-
ve¢ 3 mm.
* Obdelovati je mogoce obdelovance
do debeline najve¢ 160 mm.

Nastavnik viSine za podajalno mizo
(pri obratovanju naprave kot porav-
nalnega skobeljnika)

Pri obratovanju naprave kot poravnal-
nega skobeljnika se z mehanizmom za
nastavitev viSine (39) za podajalno mizo
nastavlja, koliko materiala Zelite posko-
bljati.
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« Crtica na lestvici poleg podajalne
mize (40) ustreza 1 mm debeline
posnemanja.

¢ Naen prehod je mogoce poskobljati
najve¢ 3 mm.

Omejevalni profil

Omejevalni profil (41) je namenjen bo¢-

nemu vodenju obdelovancev pri porav-

nalnem skobljanju.

¢ Ko je prizemna ro€ica (43) odvita, je
omejevalni profil mogoce prilagoditi
Sirini obdelovanca.

¢ Ko je prizemna ro€ica (42) odvita, je
omejevalni profil mogoce nagniti naj-
vec 45°.

11 42 43

5. Montaza

A Nevarnost!

Predelave na stroju ali uporaba
delov, ki jih ni testiral in odobril proi-
zvajalec, lahko pri obratovanju pov-
zrocijo nepredvidljivo $kodo.

e Stroj montirajte natanéno v
skladu z navodili.

e Uporabljajte samo dele iz vsebine
dobave.

¢ Na delih ne izvajajte nobenih
sprememb.

Potrebno orodje

— Vijaéni klju¢ 10 mm

— Vijaéni klju¢ 13 mm

—  Krizni izvija¢

— Kot za 45°in 90°

— Inbus klju¢ (razli¢ne velikosti)

5.1 Odstranjevanje transpor-
tne zascite
e Z debelinske mize odstranite zas¢i-

tno folijo.
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5.2 Montiranje nog

1. S pomodjo druge osebe obrnite stroj
in ga polozite na primerno podlago.

n

Privijte §tiri noge (44) v notranje

vogale stroja:

— 2z zunanje strani vtaknite Sestrobe
vijake (48);

— z notranje strani nataknite
podlozke (47) in

— privijte ter zategnite Sestrobe
matice (46).

w

Na noge nataknite gumijaste
noge (45).

4. Montirajte transportni kolesi (49) na
noge na strani prestrezne mize; upo-
rabite Sestrobe vijake, podlozke in
Sestrobe matice.

5.3 Montaza sprejemne mize

5.4 Montaza mehanizma za
nastavitev viSine za
debelilno mize

(_ @ Le

AW o

5.5 Montaza pokrova izmeta
ostruzkov

53 54

*  Privijte pokrov izmeta ostruzkov (50)
s Stirimi vijaki (51) na pritrdilni profil
(52).



* Privijte nastavitveno vija¢no drzalo
(54) z dvema vijakoma (53) na pritr-
dilni profil (52).

5.6 Montaza omejevalnika

1. Odstranite drzalo omejevalnika (60)
z nosilca (57). Pri tem pazite, da se
vodilna zati¢a ne izgubita (61) v
drzalu omejevalnika.

2. Zdvema Sestrobima vijakoma (60)
privijte drzalo omejevalnika (59) na
podajalno mizo.

3. Nosilec omejevalnika spet pritrdite
na drzalo omejevalnika.

4. Potisnite tesarska vijaka (62) v ome-
jevalni profil (63) in ju s samovaro-
valnima maticama (58) privijte na
nosilec omejevalnika.

5. Na obeh koncih omejevalnega pro-
fila namestite plasti¢ni pokrov (64).

6. Privijacite prekrivne plo€evine (55)
med seboj s pomoc¢jo dvema kri-
Znima vijakoma (56) in ju pritrdite na
nosilec omejeval.

7. Z nastavitvijo obeh uravnalnih vija-
kov naravnajte omejevalni profil
natanéno na 45° in 90° (pomagajte
se si s kotnikom).

5.7 Prikljuéitev v omrezje

A Nevarnost!

Elektricna napetost

Stroj uporabljajte samo v suhem oko-
lju.

Stroj prikljucujte samo na vir elek-
tricne energije, ki izpolnjuje nasle-
dnje zahteve (glejte tudi tehni¢ne
podatke):

— zavarovanje s Fl-stikalom z
okvarnim tokom 30 mA;

— vtiénice pravilno montirajte, oze-
mljite in preverite;

— vti¢énice pri trifaznem toku z nev-
tralnim vodnikom;

— pri uporabi naprave za odsesava-
nje ostruzkov mora biti zadostno
ozemljena tudi naprava za odse-
savanje;

elektri¢ni kabel polozite tako, da vas
pri delu ne bo motil in ga ni mogoce
poskodovati.

Zascitite omrezni kabel pred vrocino,
agresivnimi tekocinami in ostrimi
robovi.

Uporabljajte samo podaljSevalni
kabel z zadostnim pre¢nim prerezom.

Elektricnega vti€a iz vti€nice ne vle-
cite za omrezni kabel.

A Preverite smer vrtenja! (samo
pri izvedbi motorja s trifaznim
tokom):

Glede na zaporedje faz je mogoce, da
se nozna gred vrti napacno. To lahko
povzroéi Skodo na stroju in na obde-
lovancu. Zato pred vsako prikljuci-
tvijo preverite smer vrtenja.

V primeru napacne smeri vrtenja
mora faze na dovodu ali omreznem
prikljuéku zamenjati usposobljen ele-
ktricar.

6. Upravljanje
Skobeljni stroj HC 260 lahko obratuje kot
poravnalni ali debelinski skobeljni stroj.

6.1 Obratovanje kot porav-
nalni skobeljnik

G] Napotek:

Poravnalno skobljanje je namenjeno
ravnemu skobljanju (poravnavanju)
neenakomernih povrsin, npr. za obro-
bljanje desk.

— Obdelovanec lezi zgoraj na podajalni
mizi.

— Obdelovanec se obdeluje na spodnji
strani.

— Smer podajanja obdelovanca je

nasprotna, kot pri debelinskem sko-
bljanju.

SLOVENSKO sl

Dimenzije obdelovanca

Dolzina Sirina | Visina

pod 250 mm upora- | najv. najm.
bite potisno palico 260 mm | 5 mm
(pomo¢ pri dovaja-
nju)

pri ve¢ kot 1500 mm
delajte z dodatnim
opornikom za obde-
lovance ali s pomo¢-
nikom.

Priprava

A Nevarnost!

Pred vsakrsnimi deli na stroju izvle-
cite elektricni vtic!

1. Nastavitveni vijak (65) obracajte v
desno do konénega prislona.

navzdol.

3. Levo in desno blokirno ro¢ico poma-
knite navzven.

4. Postavitev prestrezne mize (66) —
oba zati¢a na ohiSju stroja morata
segati v spodnje reze vodila prestre-
zne mize.

m Napotek:

Zatici morajo sproziti mejno stikalo.
Le tedaj se lahko naprava vkljuéi.

5. Pritrdite prestrezno mizo (66) z
obema fiksirnima ro¢icama (67).

6. Podajalno mizo z vrtenjem meha-
nizma za nastavitev viSine nastavite
na 2,0 do 2,5 mm.

7. Zrocico nastavite debelilno mizo na
120 mm viSine.
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8. S podajalne strani speljite pokrov
odsesavanja ostruzkov (to ni pokrov
izmeta ostruzkov iz 1. koraka!) pod
podajalno mizo. Upostevajte pravi-
len polozaj pokrova odsesavanja.

— Odsesovalni priklju¢ek kaze nav-
zven.

— Pokrov odsesavanja ostruzkov
potisnite do te mere, da bo sedi-
S€e gredi in osi pod podajalno
mizo (puscica) natanéno nad za
to primernim opornikom pokrova
odsesavanja.

/ /
“\h
Debelllno mizo previdno dvignite, da

pritrdite pokrov odsesavanja ostruz-
kov.

7

w

©

10. Priklju¢ek pokrova odsesavanja pri-
kljucite na ustrezno napravo za
odsesavanje.

11. Nozno gred prekrijte s prekrivnim
profilom nozne gredi.

G] Napotek:

Pokrov odsesavanja ostruzkov mora
biti montiran. Pokrov odsesavanja
pokriva nozno gred od zgoraj in mora
sproziti konéno stikalo, da bi se stroj
lahko vkiopil.

A Nevarnost!

Nekatere vrste lesnega prahu (npr. iz
hrastovine in jesenovine) lahko ob
vdihavanju povzrocijo raka: V zaprtih
prostorih delajte samo z ustrezno
napravo za odsesavanje ostruzkov.

— primerno za zunanji premer odse-
sovalnega prikljucka (100 mm)

— Koliéina zraka > 550 m3/h;

— Podtlak na odsesovalnih prikljuc-
kih skobeljnega stroja > 740 Pa;

— Hitrost zraka na odsesovalnem
priklju¢ku skobeljnega stroja
>20 m/s.

*" Pozor!

Obratovanje brez naprave za odsesa-
vanje zagovine je mogoce samo:

— naprostem;

— ¢&e ne nastaja veliko ostruzkov

(pri ozkih obdelovancih in majh-
nih debelinah skobljanja);
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— z zasc¢itno masko za prah.

6.2 Poravnavanje obdelo-
vancev

A Nevarnost!

— Na odprti obratujo€i nozni gredi
lahko pride do hudih poskodb!
Zato s prekrivnim profilom nozne
gredi pokrijte tisti del nozne
gredi, ki ga ne pokriva obdelova-
nec. Pri tem prekrivni profil nozne
gredi natan¢no prilagodite
meram obdelovanca.

— Preverite delovanje prekrivnega
profila nozne gredi. Pri tem priti-
shite prekrivni profil nozne gredi
navzdol in ga izpustite. Ko ga
izpustite, se mora samodejno
vrniti v nastavljeni polozaj.
Naprave ne uporabljajte s
pokvarjenim prekrivnim profilom
nozne gredi.

— Med vodenjem obdelovanca
nikoli ne segajte z rokami pod
prekrivni profil nozne gredi!

— Ce zelite poravnati manjse obde-
lovance, ki jih ni mogoce voditi z
zadostno varnostno razdaljo do
nozne gredi, uporabljajte pomo¢
pri dovajanju (potisno palico).

— Pri poravnavanju ozkih stranic
uporabljajte omejevalnik, da bo
imel obdelovanec stabilno vode-
nje od strani. Ce Zelite poravnati
tanke ali ozke obdelovance, upo-
rabljajte pomozni omejevalnik, da
bodo vase roke ohranjale zado-
stno razdaljo do nozne gredi.

— Pri skobljanju z vstavljanjem za
obdelovancem uporabite omeje-
valno klado, da se obdelovanec
ne bi odbil nazaj, v nasprotno
smer od podajanja.

— Uporabljajte opornik za obdelo-
vance (npr. stojalo na kolesckih),
da veliki obdelovanci ne bi padli
iz ravnotezja.

— Obdelovancev ne vracajte ez
odprto obratujoc¢o nozno gred!

— Ce je treba, uporabljajte:
pripravo za odsesavanje ostruz-
kov (dodatno opremo); vosek za
drsenje, da bodo obdelovanci
zlahka prek podajalne in prestre-
zne mize.

1. Postavite se v pravilen delovni polo-
zaj:

— na strani stikala;
— ¢&elno proti napravi.

2. Nastavite omejevalnik, kot zelite.

3. S kriznimi vijaki nastavite debelino
skobljanja (68) na podajalni mizi.

9

m Napotek:

Stroj lahko v enem prehodu posko-
blja najve¢ 3 mm. Vendar pa to mero
lahko uporabljate samo:

— z zelo ostrimi skobeljnimi nozi;
— pri mehkem lesu;

— ¢&e ne uporabljate maksimalne Sirine
obdelovanca.

Sicer obstaja nevarnost preobremenitve
naprave.

Najbolje je, da obdelovanec obdelujete v
veé delovnih fazah, dokler ne dosezete
Zelene debeline.

4. Polozite obdelovanec na omejeval-
nik (Ce je treba, uporabite pomozni
omejevalnik).

5. Prilagodite prekrivni profil nozne
gredi:

— Skobljanje ozkih stranic (zlebov):
Prekrivni profil nozne gredi (69)
potisnite stransko na obdelova-
nec.

- Skobljanje Sirokih stranic:
Prekrivni profil nozne gredi (70)
od zgoraj spustite na obdelova-
nec.



6. Vklop motorja.
7. Potisnite obdelovanec ravno prek
podajalne mize. Vodite obdelova-
nec s prsti skupaj in z ravno roko.
Obdelovanec pritiskajte samo v
obmodju podajalne mize.

8. lzklopite stroj, ¢e ne boste takoj
delali naprej.

6.3 Obratovanje naprave kot
debelinski skobeljnik

G] Napotek:

Debelinsko skobljanje je namenjeno
tanjsanju ze ravno poskobljane povr-
Sine.

— Obdelovanec se podaja skozi sko-
beljni stro;.

— Ze ravno poskobljana povrsina lezi
na debelinski mizi.

— Obdelovanec se obdeluje na zgornji
strani.

— Smer podajanja obdelovanca je
nasprotna, kot pri poravnalnem sko-
bljanju.

Dimenzije obdelovanca

Dolzina Sirina Visina
najm. 200 mm - najm.

4 mm
pri ve¢ kot najv. najv.
1500 mm delajte | 260 mm | 160 mm

z dodatnim opor-
nikom za obdelo-
vance ali s
pomoc¢nikom.

Priprava

A Nevarnost!

Pred vsakrsnimi deli na stroju izvle-

cite elektri¢ni vtic!

1. Odvijte prizemno ro€ico (71) in sne-
mite omejevalnik (72).

72 71

2. Levoin desno napenjalo (74) poma-
knite navzven.

3. Snemite prestrezno mizo (73).

4. Pokrov izmeta ostruzkov (77) dvi-
gnite nad nozno gred.

5. Nastavitveni vijak obracajte v levo do
konénega prislona.
Zasc¢itnega pokrova ni mogoce
odpreti.

6. Pri obratovanju z napravo za odse-
savanje zagovine:
Odvijte narebreno matico s pokrova
izmeta ostruzkov (77). Namestite
pokrov za odsesavanje Zagovine
(75) na pokrov izmeta ostruzkov
(77).

7. Pritrdite pokrov izmeta ostruzkov
(77) z narebreno matico (76).

SLOVENSKO sl

m Napotek:

Pri debelilnem skobljanju je pokrov
izmeta ostruzkov (77) namenjen kot
varovalni pokrov za nozno gred. Pokrov
izmeta ostruzkov mora sprostiti
konéno stikalo, da bi se stroj lahko
vklopil.

8. Pri obratovanju z napravo za odse-
savanije ostruzkov nanjo prikljucite
odsesovalni priklju¢ek pokrova
odsesavanja (75).

A Nevarnost!

Nekatere vrste lesnega prahu (npr. iz
hrastovine in jesenovine) lahko ob
vdihavanju povzrocijo raka: V zaprtih
prostorih delajte samo z ustrezno
napravo za odsesavanje ostruzkov.

— primerno za zunanji premer odse-
sovalnega priklju¢ka (100 mm)

— Koli¢ina zraka > 550 m®/h;

— Podtlak na odsesovalnih prikljuc-
kih skobeljnega stroja > 740 Pa;

— Hitrost zraka na odsesovalnem
priklju¢ku skobeljnega stroja
> 20 m/s.

A Pozor!

Obratovanje brez naprave za odsesa-
vanje zagovine je mogoce samo:
— na prostem;

— €e ne nastaja veliko ostruzkov
(pri ozkih obdelovancih in majh-
nih debelinah skobljanja);

— z zasS€itno masko za prah.

6.4 Debelilno skobljanje
obdelovancev

A Nevarnost!

— Zaradi vrtljivih dovajalnih valjev
obstaja nevarnost zagrabitve!
Ohranjajte varno razdaljo do
notranjosti stroja! Ce Zelite v
napravo potisniti manjSe obdelo-
vance, uporabite pomo¢ pri dova-
janju (potisno palico).
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— Obdelovancev ne zagozdite.
Obstaja nevarnost povratnega
udara.

— Morebitne zataknjene dele
odstranjujte iz naprave Sele, ko
se motor popolnoma ustavi in ko
je elektricni vti¢ iztaknjen.

— Obdelovanec izvlecite s poda-
jalne strani, ko je toliko potegnjen
noter, da ga na prestrezni strani
ni ve¢ mogoce varno voditi.

— Hkrati skobljajte najvec¢ dva
obdelovanca. V tem primeru
dovajajte oba obdelovanca na
zunanjih straneh odprtine za
vstavljanje.

- Ceje treba, uporabljajte:
pripravo za odsesavanje ostruz-
kov (dodatno opremo);
vosek za drsenje, da bodo obde-
lovanci zlahka prek debelilne
mize.

o Pozor!

V notranjosti stroja je konéno stikalo.
Pri dovajanju obdelovancev pazite,
da se konéno stikalo ne posSkoduije.
1. Postavite se v pravilen delovni polo-
Zaj:

— na strani stikala;

— ¢elno proti napravi.

2. ZrocCico nastavite debelino skoblja-
nja.

G] Napotek:

Stroj lahko v enem prehodu posko-
blja najve¢ 3 mm. Vendar pa to mero
lahko uporabljate samo:

— z zelo ostrimi skobeljnimi noZi;
— pri mehkem lesu;

— Ce ne uporabljate maksimalne Sirine
obdelovanca.

Sicer obstaja nevarnost preobremenitve
naprave.

Najbolje je, da obdelovanec obdelujete v
vec delovnih fazah, dokler ne dosezete
zelene debeline.

3. Za skobljanje nevzporednih povrsin
uporabite ustrezno pomo¢ pri dova-
janju (izdelajte ustrezne Sablone).
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4. Vklop motorja.

5. Pocasiin naravnost potisnite obdelo-
vanec. Obdelovanec samodejno
povlece noter.

6. Obdelovanec vodite ravno skozi
skobeljni stroj.

7. lzklopite stroj, ¢e ne boste takoj
delali napre;j.

7. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsakim vzdrzevalnim in éistilnim
delom:

— lzklopite stroj.
— lzvlecite elektri€ni vtic.
— Pocakaijte, da se stroj ustavi.

Za nadomestne dele, zlasti za varno-
stho opremo in rezalno opremo, upo-
rabljajte samo originalne dele, ker
deli, katere ni testiral in odobril proi-
zvajalec, lahko povzroéijo nepredvi-
dljivo Skodo.

Po vseh vzdrZevalnih in €istilnih
delih:

— Vso varnostno opremo znova
pozenite in preverite.

— Zagotovite, da v stroju ni orodja
ali cesa podobnega.

Nadaljnja vzdrzevalna dela ali popra-
vila razen teh, opisanih v tem
poglavju, lahko izvajajo samo stro-
kovnjaki.

7.1 Demontaza in montaza
skobeljnih nozev

m Napotek:

Da so skobeljni nozi topi, boste opa-
zili zaradi

— zmanjSane zmogljivosti skobljanja;
— vecje nevarnosti povratnega udara;
— preobremenitve motorja.

A Nevarnost!

Nevarnost ureznin na skobeljnih
nozih! Pri menjavi skobeljnih nozev
nosite rokavice.

Za demontazo skobeljnih nozev
1. lzvlecite elektri¢ni vtic.
2. Snemite nastavek.

3. Prekrivni profil nozne gredi poma-
knite do konca gor in potisnite nav-
zven.

4. Privijte do konca $tiri Sestrobe vijake

na pritisni letvi skobeljnega noza
(uporabite rokavice!).

79 80

5. Snemite pritisno letev (79) s skobelj-
nim nozem (78) iz nozne gredi (80).

o

Odistite povrsine nozne gredi in priti-
sne letve skobeljnega noza.

A Nevarnost!

Ne uporabljajte Cistilnih sredstev
(npr. za odstranjevanje ostankov
smole), ki bi lahko nazrla lahkokovin-
ske elemente; v nasprotnem primeru
bi se njihova trdnost lahko zmanjsala.

Za montazo skobeljnih nozev

G] Napotek:

Ce uporabljate skobeljni noz, ki je nao-
stren z obeh strani, zados¢a, da skobeljni
noz obrnete, e je druga stran dovolj
ostra.

A Nevarnost!

— Uporabljajte samo primerne sko-
beljne noze (glejte tehnicne
podatke) — neprimerni, napacno
montirani, topi ali poSkodovani
skobeljni nozi se lahko utrgajo
0z. moéno povecajo nevarnost
povratnega udara.

— Zagotovite, da se bosta vedno
izmenjavala oz. obracala oba
noza.

— Skobeljni noz montirajte samo z
originalnimi deli.

N

Postavite ostri skobeljni noz na priti-
sno letev, kot je prikazano na sliki.
Oba zati¢a pritisne letve morata
segati v obe luknji (81) noza.

81

5
82\%



8. Polozite pritisno letev (83) s skobelj-
nim nozem (82) v nozno gred.
Pazite, da noz ne bo zdrsel z zaticev
pritisne letve skobeljnega noza.

9. Stiri Sestrobe vijake na pritisni letvi

skobeljnega noza toliko izvlecite, da
se bosta pritisna letev (85) in noz
(84) Se lahko premikala vzdolz osi
nozne gredi.

_

10. Za kontrolo Strline noza obstajata
dve moznosti:

— z nastavitvenim merilom (86) (to
mora biti prilozeno v skladu s pred-
pisi o prepre¢evanju nesreg).

— Postavite nastavitveno merilo za
skobeljni noz na nozno gred, kot je
prikazano na sliki. Nozi morajo Strleti
do te mere, da se dotaknejo nastavi-
tvenega merila.

Kontrolo izvedite na obeh skobeljnih
nozih na obeh straneh nozne gredi.

-

86

— z aluminijskim ravnilom (87) (to je
natan¢neje od nastavitvenega
merila).

— Polozite aluminijsko ravnilo prek pre-
strezne mize in nozne gredi, kot je
prikazano na sliki.

87
4-6 mm

— Zroko zavrtite nozno gred za en
vriljaj v smer, nasprotno od delovne.

— Nastavitev skobeljnih nozev je pra-
vilna, ¢e se ravnilo z vrtenjem pre-
makne naprejza 4 do 6 mm.
Kontrolo izvedite na obeh straneh
nozne gredi.

11. Zanastavitev Strline nozev, nastavite
vijake brez glave v pritrdilni letvi sko-
beljnih nozev s 3-milimetrskim notra-
njim Sestrobim klju¢em.

12. Za privijanje odvijte Stiri Sestrobe
vijake na pritisni letvi skobeljnega
noza. Da preprecite natezno obre-
menitev pritisne letve skobeljnega
noza, zacnite s srednjima vijakoma,
nato postopno privijajte vijake, ki so
blize robu.

_

A Nevarnost!

— Orodja za privijanje ne podalj-
Sujte.

— Vijakov ne pritrjujte na orodje z
zabijanjem.

13. Postavite prekrivni profil nozne gredi
v izhodis¢ni polozaj.

14. Montirajte nastavek.

7.2 Vzdrzevanje podajal-
nega gonila
Izvlecite elektri€ni vtic.
2. Odvijte matici pokrova pogona in
snemite pokrov.

3. Odstranite lesni prah in ostruzke z
napravo za odsesavanje ali s ¢opi-
cem.
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4. Zrazprsilom za vzdrzevanje in nego
rahlo naprsite verigo z valj¢ki in
lezaje osi in gredi (puscice).

5. Montirajte varovalni pokrov gonila in
ga privijte z maticama.

7.3 Napenjanje glavhega
pogonskega jermena

1. lzvlecite elektriéni vtic.

2. Odvijte matico varovalnega pokrova
jermena (89) in ga snemite.

3. S pritiskom palca preverite napetost
jermena. Glavni pogonski jermen
(88) se sme na sredini vtisniti najve¢
10 mm.

Ce je treba glavni pogonski jermen
dodatno napeti,

4. odvijte Stiri vijake za pritrditev
motorja priblizno za en vrtljaj.

5. Zanapenjanje pogonskega jermena
potisnite motor navzdol.

6. Ce je napetost jermena pravilna, kri-
Zno privijte vijake za pritrditev
motorja (90).

7. Ceje treba, odstranite lesni prah in
ostruzke z napravo za odsesavanje
ali s Copicem.

8. Montirajte varovalni pokrov jermena
in ga privijte z maticami.

7.4 Ciséenje in vzdrzevanje

stroja
Izvlecite elektri¢ni vtic.

2. Odestranite lesni prah in ostruzke z
napravo za odsesavanije ali s ¢opi-
cem:
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— znozne gredi;

— s priprave za nastavitev viSine
prekrivnega profila nozne gredi;

— s priprave za nastavitev viSine
debelilne mize;

— s podajalnega gonila.

3. Elemente rahlo naprsite z razprsilom
za vzdrzevanje in nego (ne upora-
bljajte olja!)

— priprava za nastavitev viSine
debelilne mize;

— priprava za nastavitev viSine pre-
krivnega profila nozne gredi.

4. Na podajalno, prestrezno in debe-
lilno mizo nanesite tanek sloj voska
za drsenje.

7.5 Prevoz stroja

Stroj lahko prevaza ena oseba. Pritem je
treba stroj s pomodjo priprave za nastavi-
tev viSine (91) nagniti, dokler ne bo stroj
stal na transportnih kolesih (92) in se po
njih kotalil.

7.6 Shranjevanje stroja

A Nevarnost!

1. lzvlecite elektri¢ni vtic.

2. Stroj shranjujte tako,
— da ga ne morejo zagnati hepo-
oblas¢ene osebe in
— da se na mirujo¢em stroju
nihée ne more poskodovati.

3

Stroja ne shranjujte nezascitenega na
prostem ali v vlaznem okolju.

Pozor!

7.7 Tabela vzdrzevanja

Tukaj izvedena preverjanja in dela so
namenjena varnosti. Ce bi bile na ome-
njenih komponentah napake, stroja ne
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smete uporabljati, dokler napake niso
strokovno odpravljene.

Pred zacetkom dela

Varovalo povra-
tnega udara

Preverite:

— Gibljivostrocajev
(morata samo-
dejno pasti
nazaj)

— Konici ro¢ajev
(nista zaobljeni)

Skobeljni noz

Preverite:
— Trdno lezis¢e
— Ostrino

— Splosno stanje
(ni razpok itn.)

prestrezna miza

Notranjost Odstranite:
naprave — lesne ostruzke
Navojne palice | ~ lesni prah
(nastavnik
visine)
Odsesovalni pri-
kljuCek za
ostruzke (Ce
delate brez
odsesavanja)
Izvlecni valj Preverite:
— Alije premaz
neposkodovan?
— Ali se obdelo-
vanci neovirano
premikajo?
Podajalna in — Tanko nanesite

vosek za drse-
nje.

Enkrat meseéno (pri dnevni rabi)

Navojne palice

Vodilne elemente

(nastavnik rahlo naprsite z raz-

visine) prSilom za vzdrzeva-
nje in nego

Podajalna in Preverite naravna-

prestrezna miza | nost in Ce je treba, jo
ponovno nastavite

Priklju¢ni kabel | Preverite poSkodbe
in Ce je treba, naj ga

zamenja usposo-

bljen elektricar.

8. Popravilo

A Nevarnost!

Popravila na Metabo elektricnem
orodju naj opravljajo le kvalificirani
elektricarji!

Glede elektri¢nega orodja Metabo, ki ga
je treba popraviti, se obrnite na svojega
zastopnika za Metabo. Naslov najdete na
www.metabo.com.

Sezname nadomestnih delov lahko pre-
nesete z www.metabo.com.

9. Varstvo okolja

Embalazni material naprave je mogoce
100-odstotno reciklirati.

Izrabljeno elektriéno orodje in dodatki
vsebujejo velike koli¢ine dragocenih
surovin in umetnih snovi, ki jih je prav
tako mogoce reciklirati.

Navodila so natisnjena na beljenem
papirju brez klora.

10. Tezave in motnje

A Nevarnost!

Pred vsakim odpravljanjem napak:
1. Napravo izklopite.

2. Pocakaijte, da se gred stroja
ustavi.

3. lzvlecite elektri¢ni vtic.

A Nevarnost ureznin zaradi doti-
kanja vrtljive nozne gredi!
Nenamerni zagon stroja lahko pov-
zro€i hude poskodbe.

A Nevarnost opeklin!

Ze kratek ¢as po delu se lahko sko-
beljni nozi zelo segrejejo, zato poca-
kajte, da se naprava ohladi, preden
zacnete z odpravljanjem napak.

A Nevarnost!

Po vsakem odpravljanju napak: Vso
varnostno opremo znova pozenite in
preverite.

Motor ne tece:

* Podnapetostni rele se je sprozil
zaradi zaasnega izpada napetosti.
— Znova vklopite.

* Ni omrezne napetosti.
— Preverite vti¢, vtinico in varo-
valko.

* Motor se pregreva, npr. zaradi topih
skobeljnih nozZev, prevelike obreme-
nitve ali zastoja ostruzkov.

— Odpravite vzrok za pregrevanije,
pustite napravo priblizno deset
minut, da se ohladi, nato jo znova
vklopite.

e Kontaktni zati¢i na prestrezni mizi ali
. .

— Pravilno montirajte prestrezno
mizo oz. pokrov odsesavanja
Zagovine. Ce je treba, kontaktne
zati¢e ponovno poravnajte.

— Pri debelilnem skobljanju: Preve-
rite, ali je nastavitveni vijak



pokrova za ostruzke privit do pri-
slona in ga po potrebi popravite.
Le tedaj je kontaktno stikalo akti-
virano in je mogoce vkljuciti stroj
(glejte poglavje 6.3 "Uporaba za
debelilno skobljanje").

— Pri poravnalnem skobljanju: Pre-
verite, ali je pokrov za odsesava-
nje zagovine pravilno montiran.
Le tedaj je kontaktno stikalo akti-
virano in je mogoce vkljuciti stroj
(glejte poglavje 6.1 "Uporaba za
poravnalno skobljanje").

Zmogljivost popusca:

Skobeljni noz je top.

— Vstavite ostre skobeljne noze.
Glavni pogonski jermen spodrsava.
— Napnite glavni pogonski jermen.

Obdelana povrsina je preve¢ hra-
pava:

Skobeljni noz je top.

— Vstavite ostre skobeljne noze.
Na skobeljnem noZu so ostruzki.
— Odstranite ostruzke.
Obdelovanec Se vsebuje preveé
vlage.

— Osusite obdelovanec.

12. Tehniéni podatki

Obdelana povrsina je razpokana:

Skobeljni noz je top.

— Vstavite ostre skobeljne noze.

Na skobeljnem nozu so ostruzki.

— Odstranite ostruzke.

Obdelovanec je bil obdelan v

nasprotni smeri rasti.

— Obdelajte obdelovanec v naspro-
tni smeri.

Naenkrat je poskobljano preveé

materiala.

— Obdelovanec obdelujte v ve¢
delovnih fazah.

Podajanje obdelovanca je preslabo:

Debelilna miza je osmoljena.

— Ocistite debelilno mizo in nane-
site tanek sloj voska za drsenje.

Gibanje valjev je otezeno

— Popravite valje.

Glavni pogonski jermen spodrsava.

— Napnite glavni pogonski jermen.

Obdelovanec se je zagozdil
(debelilno skobljanje):

Naenkrat je poskobljano preveé

materiala.

— Obdelovanec obdelujte v ve¢
delovnih fazah.
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11. Dobavljivi dodatki

Za posebne naloge lahko v specializirani
trgovini dobite naslednjo dodatno
opremo - slike najdete na zadnji strani
ovitka:

A Nastavek za odsesavanje
za priklop naprave za odsesavanje
Zagovine

B  Trikolesno stojalo
za natanéno vodenje daljSih obdelo-
vancev

C  Skobeljni noz
za skobljanje lesa (mozno brusiti)

D Skobeljninoz
za skobljanje lesa

E  Skobeljninoz
za skobljanje lesa (trda kovina,
mozno brusiti)

F  Komplet za preureditev letve noza
za preureditev skobeljnega noza

G Nastavitvena naprava za skobeljni
noz
za enostavno nastavitev previsa
noza

H Mazivo WAXILIT
za dobro drsenje lesa na mizah

| Razprsilo za vzdrzevanje in nego
za odstranjevanje ostankov lesa in
konserviranje kovinskih povrSin

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Motor 50 Hz W 2200 2800
Napetost \ 230 400
Varovalka A 16 16
Stevilo vrtljajev v prostem teku

Motor min™! 2700 2700

Nozna gred min"! 6500 6500
Hitrost podajanja pri debelinskem skobljanju m/min 5 5
Dimenzije skobeljnega noza

DolzZina mm 260 260

Sirina mm 18,6 18,6

Debelina mm 1 1
Mere stroja

Cvilobina (prek podajalne in prestrezne mize) mm 1110 1110

Sirina mm 575 575

Visina mm 940 940
Celotna naprava z embalazo kg 76,0 76,0
Naprava, pripravljena za obratovanje kg 71,0 71,0
Emisijske vrednosti hrupa pri poravnalnem skobljanju v
skladu z EN 61029-1 *

Raven zvocnega tlaka emisij L (pri obremenitvi) | dB (A) 84,1 84,1

Raven jakosti zvoka Ly (pri obremenitvi) dB (A) 91,3 91,3

Merilna negotovost Kyya dB (A) 3 3
Emisijske vrednosti hrupa pri debelilnem skobljanju v skladu z EN 61029-1 *

Raven zvocnega tlaka emisij L5 (pri obremenitvi) | dB (A) 87,6 87,6

Raven jakosti zvoka Ly (pri obremenitvi) dB (A) 941 941

Merilna negotovost Kyya dB (A) 3 3
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Dimenzije obdelovanca

Najvecja Sirina
Najvecja viSina (debelinsko skobljanje)

mm
mm

260
160

260
160

nja.

* Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in zato ni nujno, da predstavljajo tudi varne vrednosti na delovnem mestu. Ceprav obstaja
povezava med emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, ni iz tega mogoce zanesljivo izpeljati oz. ugotoviti, ali so potrebni dodatni previ-

dnostni ukrepi ali ne. Dejavniki, ki vplivajo na dejanske imisijske vrednosti na delovnem mestu, vklju€ujejo vrsto delovnega prostora in
druge vire hrupa, kot so npr. Stevilo strojev in drugi sosednji delovni postopki in stroji. Dovoljene vrednosti za delovno mesto se lahko
prav tako razlikujejo glede na drZzavo uporabe. Vendar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal oceniti nevarnost in preprediti tvega-
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